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Art. 5706 200 1
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Zu lhrer Sicherheit

Lesen Sie vor der ersten Benut-
zung lhres Gerétes diese
Betriebsanleitung und handeln
Sie danach. Bewahren Sie diese
Betriebsanleitung fir spateren Ge-
brauch oder fiir Nachbesitzer auf.

> Vor erster Inbetriebnahme Sicherheitshinweise
unbedingt lesen!

— Bei Nichtbeachtung der Betriebsanleitung und
der Sicherheitshinweise kénnen Schéden am
Gerdt und Gefahren fiir den Bediener und
andere Personen entstehen.

» Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedie-
nung, Wartung und Instandhaltung des Gerétes zu
tun haben, missen entsprechend qualifiziert sein.

> Reparaturen am Gerét dirfen nur von
hierzu beauftragten und geschulten Per-

sonen durchgefihrt werden. Hierbei stets
die Originalersatzteile der Adolf Wirth GmbH
& Co. KG verwenden. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Gerdtes erhalten bleibt.

Zeichen und Symbole dieser Anleitung
Die Zeichen und Symbole in dieser Anleitung sollen
lhnen helfen, die Anleitung und die Maschine
schnell und sicher zu benutzen.

o

> Handlungsschritte
Die definierte Abfolge der Handlungsschritte
erleichtert Ihnen den korrekten und sicheren
Gebrauch.

Information

Informiert Sie Gber die effektivste bzw.
praktikabelste Nutzung des Gerétes
und dieser Anleitung.

v Ergebnis
Hier finden Sie das Ergebnis einer Abfolge von
Handlungsschritten beschrieben.

[1] Positionsnummer
Positionsnummern sind im Text mit eckigen Klam-
mern gekennzeichnet.

Gefahrenstufen von Warnhinweisen
In dieser Betriebsanleitung werden die folgenden
Gefahrenstufen verwendet, um auf potenzielle
Gefahrensituationen und wichtige Sicherheitsvor-
schriften hinzuweisen:

A\ GEFAHR!

Die gefdhrliche Situation steht
unmittelbar bevor und fihrt, wenn die
MaBnahmen nicht befolgt werden, zu

schweren Verletzungen bis hin zum Tod.
Befolgen Sie unbedingt die MaBnahme.

Die gefdhrliche Situation kann eintreten
und fishrt, wenn die Mafinahmen
nicht befolgt werden, zu schweren

Verletzungen bis hin zum Tod. Arbeiten
Sie &uBerst vorsichtig.

A\ VORSICHT!

Die gefdhrliche Situation kann eintreten
und fiihrt, wenn die MaBnahmen
nicht befolgt werden, zu leichten oder

geringfiigigen Verletzungen.

Achtung !

Eine méglicherweise schédliche Situation kann
eintreten und fihrt, wenn sie nicht gemieden wird,
zu Sachschaden.

Aufbau von Sicherheitshinweisen

A\ GEFAHR!

Art und Quelle der Gefahrl
O Folgen bei Nichtbeachtung
> MaBnahme zur Gefahrenabwehr
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'A Sicherheitshinweise

WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versédumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elekirischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen fir die Zukunft auf.

> Tragen Sie immer eine Schutzbrille sowie
einen Gehdrschutz. Tragen Sie festes
Schuhwerk und eine Staubschutzmaske.
Das Tragen persdnlicher Schutzausriistung verrin-
gert das Verletzungsrisiko.

> Einsatzwerkzeuge miissen mindestens
fir die auf dem Elekirowerkzeug
angegebene Drehzahl ausgelegt sein.
Mit Uberdrehzahl laufende Scheibenfréser oder
andere Einsatzwerkzeuge kénnen auseinander
fliegen und Verletzungen verursachen.

> Verwenden Sie immer die Schutzhaube.
Eine Schutzhaube schiitzt den Benutzer vor ab-
gebrochenen Teilen des Scheibenfrésers und vor
unabsichtlicher Berihrung des Frésers.

> Spdne oder Splitter diirfen bei laufender Ma-
schine nicht entfernt werden.

> Keine zusdtzlichen Schilder an Motor, Griff oder
Getriebe festschrauben oder -nieten.

> In Arbeitspausen, bei Nichtgebrauch, und vor
allen Arbeiten am Gerét, (z. B. Wechseln der
Arbeitswerkzeuge, Wartung, Reinigung, Einstel-
lungen) Netzstecker ziehen.

> Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der
Maschine fernhalten. Kabel immer nach hinten
von der Maschine wegfihren.

> Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose
anschlieBen.

> Werkstiick einspannen, sofern es nicht durch sein
Eigengewicht sicher liegt.

> Nur einwandfreie geschérfte Friser verwenden,
da sonst erhdhte Schnittkréifte das Werkstiick
zerschlagen. Nur Fréser fiir Handvorschub
verwenden.

> Fréser nach dem Ausschalten nicht abbremsen.

» Die Grundplatte darf bei ausgefahrenem
Fréser nicht festgeklemmt werden. Das Aus- und
Einfahren des Frésers aus der Grundplatte muss
leichtgéngig funktionieren.

> Nur Original-Wiirth-Zubehér
verwenden.

Vor jeder Benutzung Gerdt, Kabel und
Stecker Gberprifen. Werden Schaden fest-
gestellt, das Gerét nicht weiter benutzen.
Reparatur nur von einem Fachmann durch-
fihren lassen. Gerdt nie selbst &ffnen.

Schutzbrille tragen.

Gehdrschutz tragen.

Staubschutzmaske tragen.

BestimmungsgemdéBe Verwendung

Das Gerét eignet sich zum Frésen von Nuten fiir Verbin-
dungen in Massivholz, Sperrholz, Spanplatten, Faserplat-
ten, Plexiglas und Kunstmarmor.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt
als nicht bestimmungsgemaf3.

Fir Schéden bei nicht bestimmungsgeméBer
Verwendung haftet der Benutzer.

Gerdteelemente (Abb. 1)

Handgriff

Spindelarretierung
Aufsteckplatte

Grundplatte

Ein-/Ausschalter
Frastiefeneinstellrad
Gewindestift

Skala Winkeleinstellung
Klemmhebel Winkeleinstellung
10 Hoheneinstellung

11 Klemmhebel Héheneinstellung
12 Schwenkanschlag

13 Revolverhhenanschlag

14 Spéneauswurf

15 Spéneauswurfadapter

16 Absaugadapter

17 Staubsack
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Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér
gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.

Geratekennwerte

Holzverbinderfrdse HVF 800
Bestellnummer 5706 200 1
Aufnahmeleistung 800 W
Leerlaufdrehzahl 10 000 min"!
Nuttiefe max. 19 mm

Nutbreite ie nach Fréser
Schwenkbereich 0-90°
Fraser-& 100 mm
Aufnahme- @ 22 mm
Spindelgewinde M 10
Gewicht ca. ca. 3,24 kg (o. Kabel)
Schutzklasse ]

Vor der Inbetriecbnahme (Abb. Il)

Achtung !

Vergleichen Sie vor Inbefriebnahme, ob die auf
dem Typenschild angegebene Netzspannung und
Netzfrequenz mit den Daten lhres Stromnetzes
Ubereinstimmen.

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Gerétes ibereinstimmen. Mit 230 V
beschriftete Gerdte kdnnen auch an 220 V betrie-
ben werden.

Fréstiefe einstellen

Die Frastiefe am Einstellrad entsprechend dem
gewdhlten Holzverbinderpléttchen oder Holzflicken
einstellen.

GroéBe Einstellung Frastiefe
Nr. O 0 8,0 mm
Nr. 10 10 10,0 mm
Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maximal MAX 19,0 mm
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Fréswinkel einstellen

Linken Klemmhebel 16sen, Schwenkanschlag nach
Skala auf gewiinschten Winkel einstellen (z. B. fir
Gehrungsverbindungen) und Klemmhebel wieder
festdrehen. Die Hauptwinkel 22,5°; 45° und 67,5°
sind Uber eine Kugelrastung schnell justierbar. @

Sollte der festgezogene Klemmhebel
beim Arbeiten stéren, so kann er durch
Herausziehen in eine andere Position
gebracht werden ohne die Klemmung zu
|6sen.

&

Inbetriebnahme

Gefahr ernsthafter Verletzungen.

> Maschine immer mit beiden Hénden
fihren.

> Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug
an das Werkstiick bringen.

Gefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen

» Maschine stefs ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird
oder wenn eine Stromunterbrechung
eingetreten ist.

Ein-/Ausschalten

Einschalten

» Schiebeschalter nach vorne schieben und zum Ar-
retieren im vorderen Bereich nach unten driicken.

Ausschalten

> Schiebeschalter im hinteren Bereich nach unten
driicken, Schalter geht automatisch in 0-Stellung
zuriick.



Arbeitshinweise (Abb. Ill)

Wahl der Holzverbinderpléttchen

Die Gréfe der Holzverbinderpléttchen ist von der
Materialdicke abhéngig. Fir eine solide Verbindung
immer die grétmaglichen verwenden. Bei Materi-
aldicken Gber 25 mm zwei Holzverbinderpléttchen
Ubereinander verwenden.

Materialdicke GréBe Abmessung

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x19x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Maschine auf Plattendicke einstellen
Um die Nut fir das Holzverbinderpléttchen mittig
fraisen zu kdnnen, muss die Holzverbinderfrése auf
die Plattendicke eingestellt werden. Hierzu rechten
Klemmhebel |6sen, Schwenkanschlag nach Skala
auf entsprechende Plattendicke einstellen und
Klemmhebel wieder festziehen. @

Die Skalenwerte gelten nur bei ange-

brachter Aufsteckplatte.

Sollte der festgezogene Klemmhebel
beim Arbeiten stéren, so kann er durch
Herausziehen in eine andere Position
gebracht werden ohne die Klemmung
zu lésen.

Am Revolveranschlag kénnen drei Plattendicken vor-
eingestellt werden. Werkseitig sind die Plattendicken
16, 19 und 25 mm eingestellt. @

Nutenabsténde anreien

Die zu verbindenden Platten seitlich biindig aufein-
ander legen, mit Schraubzwingen fixieren und die
Mitte der Nuten anreifBen. Der Nutenabstand sollte
zwischen 10-15 cm betragen. Schmale Werkstiicke
missen nicht angerissen werden.

Je nach Breite der Platten kann die Maschine unter-
schiedlich positioniert werden.
Breite Platten: Maschine mit der Mittelmarkierung
der Grundplatte am Anriss positionieren.
Schmale Platten: Maschine mit der AuBenkante
der Grundplatte positionieren.
Sehr schmale Platten: Maschine mit der Auf3en-
markierung der Grundplatte positionieren.
Diese Einstellung kann auch verwendet
werden, wenn die Verbindung nahe am
Rand sitzen soll.
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Nuten frésen @

> Maschine, wie zuvor beschrieben, positionieren.

» Maschine einschalten.

» Maschine am Motorteil nach vorne schieben und
mit dem Fréser langsam in das Material bis zum
Anschlag eintauchen. Dabei die Maschine mit
beiden Hénden halten. Druck etwas nachlassen;
das Motorteil wird durch Federkraft in die Aus-
gangsposition zuriickgezogen.

> Maschine wieder ausschalten.

Werkstiicke verbinden

> Die Nuten mit Leim versehen.

» Holzverbinderpldttchen einsetzen.

> Werkstiicke zusammensetzen und mit geeigneten
Spannmitteln (Schraubzwingen, Spannbénder
0.4.) einspannen.

Durch die Feuchtigkeit des Leims quellen
die Holzverbinderpléttchen auf und die
Verbindung erhélt so zusétzliche
Festigkeit.

Verschiedene Verbindungsarten

Durch den héhenverstellbaren Schwenkanschlag

ist das Frésen von Nuten fir die unterschiedlichsten

Verbindungsarten méglich. Nachfolgend sind einige

Verbindungsarten und der jeweilige Einsatz der
Holzverbinderfrése bildlich dargestellt.

Eckverbindung

Mittelwandverbindung
Gehrungsverbindung

Langs- und Querverbindung
Rahmenverbindung

Simplexverbindung (Verbindungselement)

Duplexverbindung (Scharnier)

Holzflicken (Ausbesserung)

Nuten frésen in dinnen Platten
(Abb. VII)

Beim Frésen von dinnen Platten (Materialstérke
unter 16 mm) muss ein diinnes Holzstiick unter die
Grundplatte gelegt werden, damit die Nut nicht zu
dicht an der Oberfléche der Platten gefrést wird.



Werkzeug wechseln (Abb. 1V)

Gefahr ernsthafter Verletzungen.

> Vor allen Umristarbeiten Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

> Die Maschine muss ausgeschaltet sein
und stillstehen.

Fréser wechseln

> Die vier Schrauben |&sen und Abdeckplatte
abnehmen.

> Spindelarretierung [2] driicken und Spannflansch
mit Stirnlochschliissel abschrauben. Fraser ab-
nehmen.

> Der Einbau des Frasers erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

o

Frastiefe justieren

Nach einem Fraserwechsel sollte die Fréstiefe kont-

rolliert und ggf. nachreguliert werden. @

> Frastiefeneinstellrad [6] auf Stellung Max stellen.

> Motorteil bis zum Anschlag nach vorne schieben
und Frdser verdrehen bis ein Schneidzahn den
vordersten Punkt erreicht hat.

> Abstand von Grundplattenkante bis Schneidzahn
messen; das Maf} muss in Stellung Max 19 mm
betragen.

> Um die Fréstiefe ggf. zu korrigieren Kontermutter
|8sen und Gewindestift entsprechend verdrehen
(1 Umdrehung = 0,7 mm). Kontermutter wieder
festziehen.

Beim Einbau des Frasers darauf achten,
dass die Drehrichtungspfeile auf Fréser
und Grundplatte Gbereinstimmen.

Winkeleinstellung justieren

> Schwenkanschlag [12] in Stellung 0° stellen.

> Schraube [18] I6sen und Markierung [19]
verschieben, bis sie der 0-Marke des Schwen-
kanschlags gegeniibersteht. Schraube wieder

festziehen. @

> Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,

einigen Holzarten, Mineralien und Metall
kénnen gesundheitsschadlich sein. Beriihren
oder Einatmen der Stéube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen
des Benutzers oder in der Néhe befindlicher
Personen hervorrufen. Bestimmte Stéube wie
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Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeu-
gend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen
zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).
Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten
bearbeitet werden.
— Benutzen Sie maglichst eine Staubabsaugung.
— Sorgen Sie fir gute Belisftung des Arbeitsplatzes.
— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften
fir die zu bearbeitenden Materialien.
Die interne Staubabsaugung verhindert gréf3ere
Verschmutzungen, hohe Staubbelastungen in der
Atemluft und erleichtert die Entsorgung.
Nur mit aufgestecktem Spéneauswurfadapter oder
Absaugadapter arbeiten.
Staubsack [17] auf Absaugadapter [16] stecken.
Staubsack regelméBig entleeren, damit die Staub-
aufnahme gewdhrleistet bleibt.
Fir optimale Staubabsaugung, Staubsauger
verwenden.
Wiirth bietet geeignete Staubsauger an. Das Gerdt
kann an der Steckdose eines Wiirth-Staubsaugers
mit Fernschaltautomatik direkt angeschlossen wer-
den. Beim Einschalten des Gerétes wird der Staub-
sauger automatisch gestartet.

Wartung und Reinigung

Gefahr durch elektrischen Strom.

> Wartungs- und Reinigungsarbeiten
des Gerdtes nur bei gezogenem
Netzstecker.

A\ VORSICHT!

Stdube von Materialien kénnen

gesundheitsschadlich sein.

» Staub- oder Atemschutzmaske
benutzen.

> Vor allen Arbeiten am Gerét den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

> Halten Sie das Elekirowerkzeug und die Liftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.



Zubehor und Ersatzteile

Sollte das Gerit trotz sorgféltiger Herstell- und Priifverfah-
ren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einem

Wiirth masterService ausfihren zu lassen. In Deutschland
erreichen Sie den Wirth masterService kostenlos unter
Tel. 0800-WMASTER (08009 62 78 37). Bei allen
Riickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte unbedingt die
Artikelnummer laut Typenschild des Geréites angeben.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Gerdtes kann im Infernet
unter , http://www.wuerth.com/partsmanager” aufgeru-
fen oder von der néchstgelegenen Wiirth Niederlassung
angefordert werden.

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur
durch eine spezielle, originale Netzanschluss-
leitung von Wirth ersetzt werden, die iber
den Wiirth masterService erhdlilich sind.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser Betriebs-
anleitung angegebenen Anforderungen und Kenndaten
erfillt.

Werfen Sie das Gerit keinesfalls in den
normalen Hausmill. Entsorgen Sie das
Gertéit iiber einen zugelassenen Entsor-
gungsbetrieb oder iber lhre kommunale
Entsorgungseinrichtung. Beachten Sie die
aktuell geltenden Vorschriften. Setzen Sie sich im Zweifels-
fall mit lhrer Entsorgungseinrichtung in Verbindung. Fihren
Sie alle Verpackungsmaterialien einer umweltgerechten
Entsorgung zv.

Gewabhrleistung

Fir dieses Wiirth Gerdt bieten wir eine Gewdhrleistung
gemdfB den gesetzlichen/lénderspezifischen Bestim-
mungen ab Kaufdatum (Nachweis durch Rechnung
oder Lieferschein). Entstandene Schaden werden durch
Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt. Schiden, die
auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufiihren sind,
sind von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. Beanstan-
dungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerdt
unzerlegt einer Wiirth Niederlassung, Threm Wirth
AuBendienstmitarbeiter oder einer Wirth autorisierten
Kundendienststelle ibergeben wird. Technische Anderun-
gen vorbehalten. Fiir Druckfehler ibernehmen wir keine
Haftung.
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Gerdausch-/Vibrationsinformation

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel

80 dB (A) iberschreiten.

2 Gefahr ernsthafter Verletzungen und
Schalltraumatas.

> Gehdrschutz benutzen.

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Geréuschpegel des Gerdétes
betréigt typischerweise: Schalldruckpegel 85 dB (A);
Schallleistungspegel 96 dB (A).

Messunsicherheit K=3 dB.

Gehérschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60 745.
Schwingungsemissionswert 0=2,5 m/s2. Unsicherheit
K=1,5m/s’

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwin-
gungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden

und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeu-
gen miteinander verwendet werden. Er eignet

sich auch fiir eine vorléufige Einschétzung der
Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert
die hauptséchlichen Anwendungen des Elektrowerk-
zeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir
andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatz-
werkzeugen oder ungeniigender Wartung einge-
setzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen.
Dies kann die Schwingungsbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungs-
belastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerdt abgeschaltet ist oder
zwar lGuft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung iber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusdtzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektro-
werkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der
Héande, Organisation der Arbeitsabléufe.
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C€ EG-Konformitétserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Gbereinstimmt:

Normen

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

gemdf den Bestimmungen der Richtlinien:

EG-Richtlinie
* 2006/42/EG
« 2011/65/EU
* 2014/30/EU

Technische Unterlagen bei:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG,

Reinhold-Wirth-Straf3e 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -
Leiter Produkimanagement  Leiter Qualitat

Kiinzelsau: 06.08.2019
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For Your Safety

Before using your device for the
first time, read these operating
instructions and act accordingly.
Keep these operating instructions for
later use or for a subsequent owner.

> Read the safety instructions prior to first use!

— Failure to observe these operating instructions
and the safety instructions may result in damage
to the device and dangers for the operator and
other persons.

» All persons involved in the commissioning, opera-
tion, maintenance and upkeep of the device must
be appropriately qualified.

> Repairs to the device may only be car-
ried out by appointed and trained per-
sonnel. For such purposes, always use original
spare parts from Adolf Wirth GmbH & Co. KG.
This will ensure the continuing safe operation of
the device.

Signs and symbols in these instruc-
fions

The signs and symbols in these instructions should
help you to use the instructions and the machine
quickly and safely.

o

» Handling steps
The defined sequence of handling steps facili-
tates correct and safe use of the device.

Information

Provides information on the most effec-
tive or most practical use of the device
and these instructions.

v Result
This is where the result of a handling step se-
quence is described.

[1] fem number
ltem numbers are identified in the text with square
brackets.

Warning instruction hazard levels
The following hazard levels are used in these oper-
ating instructions to indicate potentially hazardous
situations and important safety rules:

A\ DANGER!

The hazardous situation is about to
occur and will lead to severe injuries
or even death if the measures are
not observed. Observe the measure
without fail.

The hazardous situation could occur
and will lead to severe injuries and
even death if the measures are not
observed. Work with extreme care.

A\ CAUTION!

The hazardous situation could occur
and will lead to slight or minor injuries
if the measures are not observed.

Attention!

A possibly harmful situation could occur and will
lead to property damage if not avoided.

Format of safety instructions

A\ DANGER!

Type and source of the danger!
2 Consequences of non-observance
» Danger prevention measure




| AN\ safetyinstructions |
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WARNING

Read all safety precautions and instructions. Failure
to observe safety precautions and instructions may
lead to electric shock, fire and/or severe injury.
Keep all safety information and instructions for
future reference.

> Always wear safety glasses and hearing
protection. Wear sturdy shoes and a
dust protection mask. Wearing personal
protective equipment reduces the risk of injury.

> Accessories must be designed to with-
stand at least the speed specified on
the power tool. Side milling cutters or other
accessories running at overspeed can fly apart
and cause injuries.

> Always use a protective guard. A protec-
tive guard protects the user against broken parts
ejected from the side milling cutter and against
inadvertent contact with the cutter.

> Swarf or chips must not be removed while the
machine is running.

> Do not screw or rivet additional signs to the
motor, handle or gear.

»> Pull out the mains plug during breaks, when not
using and before all work on the device, (e.g.
changing the tools, maintenance, cleaning,
settings).

> Always hold the connection cable away from
the cutting area of the machine. Always lead the
cable towards the rear of the machine.

> Only connect the machine to the socket when it is
switched off.

> If it is not safely positioned due to its own weight,
clamp the workpiece.

> Only use sharpened faultfree cutters, as other-
wise increased cutting forces will break up the
workpiece. Only use cutters suitable for manual
feeding.

> Do not brake cutters after switching them off.

> |f the cutter is extended, the base plate must
not be clamped. Extension and retraction of the
cutter out of the base plate must function easily.

> Use only original Wisrth accessories.

|§/4'%

@®

Check the device, cable and plug for de-
fects before you start working. Do not use
the device if any damage is identified. All
repairs must only be carried out by spe-
cialists. Never open the device yourself.

Wear protective glasses.

Wear hearing protection.

Wear a dust protection mask.

The device is suitable for cutting jointing grooves

in solid wood, plywood, chipboard, fibre board
(MDF), acrylic glass and artificial marble.

Any other use or use beyond this scope is consid-
ered improper use.

The user is responsible for damage result-
ing from improper use.

Device elements (fig. I)

Handle

Spindle lock

Attachment plate

Base plate

On/Off switch

Cutting depth adjustment wheel
Setscrew

Angle adjustment scale

Angle adjustment clamping lever
10 Height adjustment

11 Clamping lever Height adjustment
12 Pivoting fence

13 Revolver height stop

14 Chip discharge

15 Chip discharge adapter

16 Extraction adapter

17 Dust bag

VONOCUNHRWN=—
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Not all of the accessories illustrated and
described are included as standard.

Technical Data

Biscuit joiner cutter  HVF 800

Order number 5706 200 1

Rated power 800 W

Idle speed 10,000 rpm

Max. groove depth 19 mm

Groove width Cutter-dependent

Swivel range 0-90°

Cutter @ 100 mm

Holder & 22 mm

Spindle thread M 10

Weight approx. Approx. 3.24 kg

(without cable)

Protection class O/

Attention!

Prior to use, check that the specifications of your
mains power supply correspond to the mains
voltage and mains frequency indicated on the
name plate.

Observe mains voltage: The mains voltage must
conform with the voltage specified on the type plate
of your device. 230 V labelled devices can also be
operated at 220 V.

Adjusting the cutting depth

Adjust the cutting depth using the adjustment dial
according to the selected wood jointing biscuits or
wood patches.

Size Setting Cutting depth
No. 0 0 8.0 mm

No. 10 10 10.0 mm

No. 20 20 12.0 mm
Simplex S 13.0 mm
Duplex 14.7 mm
Maximum MAX 19.0 mm

e WURTH

Adjusting the cutting angle

Undlo the |e?i clamping lever, set the pivoting fence
at the desired angle according to the scale (e.g.
for mitre joints) and retighten the clamping lever.
The main angles of 22.5°, 45° and 67.5° can be
quickly set via a ball detent. @

If the tightened clamping lever gets in the
way when working, then it can be moved
to another position by pulling out without
the clamp coming loose.

Risk of severe injuries.
> Always guide the machine with both
hands.

> First switch on, then bring the
attachment into contact with the
workpiece.

Danger of unintentional starting

> Always switch off the machine when
the mains plug is removed from the
plug socket or if a power failure has
occurred.

Switching on/off

Switch ON

» Push the sliding switch forward and to lock press
down in the forward region.

Switch OFF

> Press the sliding switch down in the rear region,
the switch returns automatically to the O-position.



Working instructions (fig. I11)

Selecting the jointing biscuits

The size of the biscuits depends on the material
thickness. For a solid joint, always use the largest
possible biscuit. For material thickness greater than
25 mm, use two biscuits one above the other.

Material thick-

ness Size Dimensions

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Setting the machine to the plate thick-
ness

To be able to cut the groove for the jointing biscuit
centrally, the biscuit joiner cutter must be set to match
the plate thickness. To do so, undo the right clamp-
ing lever, set the pivoting fence using the scale to

the corresponding plate thickness and retighten the
clamping lever. 3

i

Three plate thicknesses can be pre-set at the revolver
stop. Plate thickness of 16, 19 and 25 mm are set in
the factory. @

The scale values apply only with the
attachment plate fitted.

If the tightened clamping lever gets in the
way when working, then it can be moved
to another position by pulling out without
the clamp coming loose.

Marking groove separations

Position the plates to be jointed against each other
with the edges flush, secure with screw clamps and
mark the middle of the grooves. The separation
between the grooves should be 10-15 cm. Narrow
workpieces need not be marked. ©

The machine can be positioned differently depen-
dent on the width of the plates.
Wide plates: Position the machine with the middle
marker of the base plate at the drawn marking.
Narrow plates: Position the machine using the
outer edge of the base plate.
Very narrow plates: Position the machine using
the outer marking of the base plate.

This setting can also be used, if the joint
9 is to be close to the edge.
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Cutting ?]rooves 7]

»> Position the machine as described previously.

> Switch on the machine.

» Push the machine forwards at the motor part and
slowly plunge cut into the material using the cutter
until the stop is reached. When doing so, hold
the machine with both hands. Slightly release the
pressure; the motor part is retracted by spring
force into the start position.

> Switch the machine off again.

Clamping workpieces

> Paste the grooves with glue.

> Insert biscuits.

> Assemble the workpieces and clamp using suit-
able clamping tools (G-clamps, fastening straps,
etc.).

i

Different joint types

The cutting o! grooves for a wide range of joint types
is possible thanks to the height-adjustable pivoting
fence. A number joint types are listed below and

the respective use of the biscuit joiner cutter shown
pictorially.

The moisture of the glue causes the
biscuits to swell resulting in increased
joint strength.

Corner joint

Centre panel joint

Mitre joint

Longitudinal and transverse joint
Frame joint

Simplex joint (joining element)

Duplex joint (hinge)

Wood patch (rectification)

Cuttin
(Fig. VI
A thin piece of wood must be placed under the base
plate when cutting thin plates (material thickness less
than 16 mm) so that the groove is not cut too close
to the surface of the plates.

?rooves in thin plates
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Changing the tool (fig. IV)

Risk of severe injuries.

> Pull the mains plug out of the plug
socket before all tooling operations.

> The machine must be switched off
and at a standstill.

Changing the cutter

» Undo the four screws and take off the cover plate.

> Press spindle lock [2] and screw off clamping
flange with front-hole key. Remove the cutter.

> Fitting the cutter is performed in the reverse
sequence.

o

Adjusting the cutting depth

After a cutter change, the cutting depth must be

checked and adjusted as necessary.

»> Set the cutting depth adjustment wheel [6] to the
Max position.

» Push the motor part forward up to the stop and
rotate the cutter until a cutting tooth has reached
the most forward point.

> Measure the distance from the base plate edge to
the cutting tooth; the dimension must equal 19 mm
in the Max position.

> To correct the cutting depth, if necessary, loosen
the lock nut and rotate the setscrew accordingly
(1 rotation =0.7 mm). Retighten lock nut.

When fitting the cutter, ensure that the
direction of rotation arrows on the cuter
and base plate match.

Adjusting the angle setting

» Position the pivoting fence [12] at O°.

» Undo screw [18] and move marking [19] until it
is opposite to the O-mark of the pivoting fence.
Retighten screw. ©
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Dust extraction

» Dusts from materials such as lead-based coatings,
some wood species, minerals and metals can be
harmful to health. Touching or inhaling the dusts
can lead to allergic reactions and/or respiratory
disorders in the user or in persons in the vicinity.
Certain dusts such as oak or beech dust are
considered to be carcinogenic, particularly in
combination with additives for wood preserva-
tion (chromate, wood preservatives). Materials
containing asbestos may only be machined by
qualified persons.

— Use a dust extractor, if possible.

— Ensure good ventilation of the place of work.

— We recommend the wearing of a respirator with

filter class P2.
Observe the applicable regulations in your coun-
try for the materials to be machined.

The internal dust extraction prevents significant mess,

high dust levels in the breathing air and simplifies

disposal.

Only work with attached chip discharge adapter or

extraction adapter.

Push the dust bag [17] on to the exiraction adapter

[16].

Regularly empty the dust bag so that dust capture

remains ensured.

For optimum dust extraction, use a vacuum cleaner.

Wiirth supplies suitable vacuum cleaners. The device

can be directly connected to the socket of a Wiirth

vacuum cleaner with automatic remote control. This
vacuum cleaner is started automatically when the
device is switched on.

Maintenance and cleaning

Danger posed by electric current.

> Carry out maintenance and cleaning
work on the device only when the
mains plug has been removed.

A\ CcAUTION!

Dusts from materials can be harmful to

health.
> Use a dust mask or respirator.

> Unplug prior fo carrying out any work on the
device.

> Maintain the power tool and ventilation slots
clean to ensure effective and safe working.



Accessories and spare parts

If in spite of careful manufacturing and test proce-
dures, the device becomes faulty, a repair by

Wiirth masterService should be arranged.  With
any enquiries or spare parts orders, always quote
the item number as given on the device type plate.
The latest spare parts list for the device is available
online at http://www.wuerth.com/partsman-

ager. Alternatively, contact your local Wiirth agency
for a hardcopy.

Repairs to power tools may only be
performed by an electrical specialist!

A defective power cord may only be
replaced with a special, original power
cord from Wiirth which are available
from Wiirth masterService.

Use only accessories which satisfy the requirements
and technical data specified in this instruction
manual.

Disposal

Do not dispose of this device with
household waste. Dispose of the device
via an approved waste disposal
company or via your local authority
waste disposal facility. Observe the
currently valid regulations. In case of doubt, contact
your waste disposal facility. Dispose of all packag-
ing in an environmentally compatible manner.

We provide a warranty for this Wirth device from
the date of purchase and in accordance with the
legal/country-specific regulations (proof of purchase
through invoice or delivery note). Damage that has
occurred will be corrected either by replacement or
by repair. Damage caused by improper handling is
not covered by the warranty. Claims under warranty
can only be accepted if the device is returned fully
assembled to a Wiirth agency, your Wiirth sales rep-
resentative or an authorised Wirth customer service
workshop. Subject to technical changes without prior
notice. We accept no liability for printing errors.

e WURTH

Noise/vibration information

The noise level may exceed 80 dB (A)

during work.

O Risk of severe injuries and acoustic
trauma.

> Wear hearing protection.

Values measured in accordance with EN 60 745.
Typical measured noise levels (A): Sound pressure
level 85 dB (A); sound power level 96 dB (A).
Measurement uncertainty K=3 dB.

Wear ear protectors!

Vibration total values (vector sum in three directions)
measured in accordance with EN 60 745.
Vibration emissions a=2.5 m/s% Uncertainty

K=1.5 m/s?

The vibration level has been measured with a
standardised measurement method in line with

EN 60745 and can be used to compare power
tools with each other. It is also suitable to assess the
load due to vibration.

The vibration level indicates the values for applica-
tions the power tool is predominantly used for. If
the power tool is used for other purposes, in com-
bination with other tool inserts, the vibration level
can differ. the same applies in case of insufficient
maintenance.

This can increase the vibration load considerably
during the entire working period.

To assess the vibration load precisely, consider also
periods during which the device is switched of or
during which it is switched on but not in use. This can
reduce the vibration load considerably during the
entire working period.

Specify further safety precautions to protect

the operator from the vibration effects, such as:
Power tool and tool insert maintenance, measures to
keep the hands warm and workflow organisation.
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C € EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product conforms to the following standards and
directives:

Standards

* EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

in accordance with the regulations stipulated in the
directives:

EC Directive

¢ 2006/42/EC
e 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Technical documentation at:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

lbget” g

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Head of Product Man- Head of Quality,
agement, Authorised Signatory

Authorised Signatory

Kiinzelsau: 06/08/2019
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Informazioni per la sicurezza

e WURTH

Prima di utilizzare I'apparecchio
per la prima volta, leggere e
seguire queste istruzioni per
l'uso. Conservare le presenti istruzioni
per l'uso, in modo da poterle consultare
o consegnare ai nuovi proprietari.

> Prima di mettere in funzione l'apparecchio per la
prima volta leggere attentamente le avvertenze
di sicurezzal

— La mancata osservanza delle istruzioni per l'uso
e delle avvertenze di sicurezza pud comportare
danni all’apparecchio e pericoli per I'operatore
e terzi.

> Tutte le persone interessate dalla messa in
funzione, dall'utilizzo e dalla manutenzione, or-
dinaria e straordinaria, dell'apparecchio devono
essere adeguatamente qualificate.

> | lavori di riparazione sull'apparecchio
possono essere eseguiti solo da perso-
nale incaricato e con adeguata forma-
zione. Per questi lavori utilizzare sempre i pezzi
di ricambio originali della Adolf Wirth GmbH &
Co. KG. In questo modo si mantiene la sicurezza
dell'apparecchio.

Segnali e simboli contenuti nelle istru-
zioni per l'uso

| segnali e i simboli contenuti nelle presenti istru-
zioni per l'uso servono per poter utilizzare le
istruzioni e la macchina in modo rapido e sicuro.

Informazione

Fornisce suggerimenti sull'utilizzo piu
efficace e pratico dell'apparecchio e
delle istruzioni.

> Fasi operative
La sequenza definita delle fasi operative per-
mette un utilizzo corretto e sicuro.

v Risultato
Qui viene descritto il risultato di una sequenza di
fasi operative.

[11 Numero di posizione
| numeri di posizione sono contrassegnati nel testo
con parentesi quadre.

Livelli di pericolo delle avvertenze

In queste istruzioni per l'uso vengono utilizzati i
seguenti livelli di pericolo per segnalare potenziali
situazioni di pericolo e disposizioni di sicurezza
importanti:

A\ PERICOLO!

La situazione pericolosa & imminente
e, in caso di mancata osservanza
delle disposizioni, causa lesioni gravi
o mortali. Osservare assolutamente le
disposizioni.

E possibile che si verifichi una
situazione pericolosa che, in caso di
mancata osservanza delle disposizioni,
pud causare lesioni gravi o mortali.
Lavorare con la massima prudenza.

A\ ATTENZIONE!

E possibile che si verifichi una
situazione pericolosa che, in caso di
mancata osservanza delle disposizioni,
pud causare lesioni lievi o limitate.

Avviso!

E possibile che si verifichi una situazione
potenzialmente pericolosa che, se non evitata,
pud causare danni materiali.

Organizzazione delle avvertenze di
sicurezza

A\ PERICOLO!

Tipo e fonte di pericolo.

2 Conseguenze in caso di mancata
osservanza

> Disposizione per rafforzamento
della sicurezza
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/D Avertenzedisicurezza |

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze per la sicurezza e le
indicazioni. La mancata osservanza delle istruzioni
e delle avvertenze di sicurezza comporta il rischio
di scossa. Conservare tutte le istruzioni di sicurezza
per usi futuri.

> Indossare sempre occhiali protettivi e
una protezione per |'udito. Indossare
calzature stabili e una mascherina anti-
polvere. Indossando dispositivi di protezione
personale si riduce il rischio di lesioni.

> Gli utensili devono essere progettati
almeno per il numero di giri riportato
sull’apparecchio elettrico. Le frese a disco
o altri utensili funzionanti a un numero di giri
superiore possono staccarsi e causare lesioni.

> Utilizzare sempre la cappa di prote-
zione. La cappa di protezione protegge |'utente
da pezzi che si staccano dalla fresa a disco e
dal contatto accidentale con la fresa.

> Non rimuovere trucioli o schegge quando la
macchina & in funzione.

> Non fissare con viti o chiodi altri cartelli sul mo-
tore, sull'impugnatura o sull'ingranaggio.

» Durante le pause lavorative, in caso di inuti-
lizzo e prima di eseguire qualsiasi intervento
sull'apparecchio (p. es. sostituzione degli attrezzi
da lavoro, manutenzione, pulizia, regolazioni),
estrarre la spina.

> Tenere il cavo di collegamento sempre lontano
dal raggio di azione della macchina. Far passare
sempre il cavo dietro, tenendolo sulla parte
posteriore della macchina.

» Collegare la macchina alla presa solo da spenta.

» Serrare il pezzo in lavorazione, sempre che non
si frovi gid in posizione sicura per effetto del suo
peso a vuoto.

» Utilizzare frese perfettamente affilate, in quanto
altrimenti forze di taglio elevate rompono il
pezzo in lavorazione. Utilizzare esclusivamente
frese per avanzamento manuale.

> Non frenare le frese in seguito allo spegnimento.

» La piastra di base non deve essere bloccata con
la fresa estratta. L'introduzione e I'estrazione
della fresa dalla piastra di base devono svolgersi
in modo scorrevole.

> Utilizzare esclusivamente accessori origi-
nali Wirth.

Prima di ogni utilizzo controllare apparec-
chio, cavo e spina. Se si riscontrano dei
danni, astenersi dall'utilizzo dell'appa-
recchio. Fare eseguire la riparazione da
un tecnico specializzato. Non aprire mai
I'apparecchio da soli.

Indossare occhiali di protezione.
Indossare protezioni per ['udito.

Indossare la mascherina antipolvere.

®

L'apparecchio & indicato per fresare chiodi per col-
legamenti in legno massiccio, compensato, pannelli
di truciolato, cartone da fibra, plexiglas e marmo
artificiale.

Qualsiasi utilizzo differente & da considerarsi non
conforme.

La responsabilita per i danni dovuti a un
utilizzo non conforme alle norme é esclusi-
vamente dell'vtente.
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Parti dell'apparecchio (fig. 1)

Impugnatura

Arresto del mandrino

Piastra di inserimento

Piastra di base

Interruttore di accensione/spegnimento
Rotella di regolazione della profondita di fresatura
Vite senza testa

Scala regolazione angolo

Leva di serraggio regolazione angolo
10 Regolazione in altezza

11 Leva di serraggio regolazione in altezza
12 Battuta girevole

13 Battuta revolver

14 Espulsione trucioli

15 Adattatore espulsione trucioli

16 Adattatore aspirazione

17 Sacchetto raccoglipolvere

VONOCURWN=—



Alcuni accessori raffigurati o descritti non
rientrano nella fornitura.

Dati tecnici apparecchio

Fresatrice per lamel-

le di giunzione ol
Numero d’ordine 5706 200 1
Potenza assorbita 800 W
Numero di giri al minimo ~ 10.000 giri/min
Profondita scanalatura 19 mm

max.

Larghezza scanalatura a seconda della fresa

Range di oscillazione 0-90°

Diametro fresa 100 mm

Diametro alloggiamento 22 mm

Filettatura mandrino M 10

Peso ca. ca. 3,24 kg (senza cavo)
Classe d'isolamento ]

Prima della messa in funzione (Fig. Il)

Avviso!

Prima della messa in funzione, verificare che la
tensione di refe e la frequenza di rete indicate sulla
targhetta corrispondano ai dati della refe in uso.

Rispettare la tensione di rete: La fensione
della sorgente di corrente deve coincidere con i dati
indicati sulla targhetta identificativa dell'apparec-
chio. Gli apparecchi che recano la dicitura 230 V
possono essere azionati anche a 220 V.

Impostazione della profondita di fresatura
Impostare la profondita di fresatura sulla rotella d'im-
postazione in base al biscotto di giunzione oppure
al lamello selezionato.

Misura Impostazione Profondita di fresatura

N° 0 0 8,0 mm

N°¢ 10 10 10,0 mm
N° 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
massimo MAX 19,0 mm

e WURTH

Impostazione dell'angolo di fresatura
Allentare la leva di bloccaggio sinistra, impostare la
battuta girevole in base alla scala sull’angolo desi-
derato (p. es. per giunzioni ad angolo smussato) e
stringere nuovamente la leva di serraggio. Gli angoli
principali 22,5°; 45° e 67,5° possono essere regi-
strati velocemente tramite un arresto a sfera.

Qualora la leva di serraggio tirata desse
fastidio durante la lavorazione, &
possibile portarla in un’altra posizione
senza interferire con il bloccaggio.

Messa in funzione

Pericolo di lesioni gravi.

> Guidare sempre la macchina con
entrambe le mani.

> Accendere la macchina, quindi
applicare |'vtensile sul pezzo.

Pericolo a causa di avviamento

accidentale

> Spegnere sempre la macchina
quando si stacca la spina dalla presa
o se si verifica un'interruzione di
corrente.

Accensione/spegnimento

Accensione

> Spostare l'interruttore scorrevole in avanti e per
bloccarlo premere verso il basso nella parte
anteriore.

Spegnimento

> Premendo l'interruttore scorrevole nella parte
posteriore, |'interruttore forna automaticamente
nella posizione 0.
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Avvertenze per il lavoro (Fig. 1l1)

Scelta del biscotto di giunzione

La grandezza del biscotto di giunzione dipende
dallo spessore del materiale. Per un collegamento
solido utilizzare sempre la misura pit grande possi-
bile. Con materiali di spessore superiore a 25 mm
utilizzare due biscotti sovrapposti.

Spessore del

materiale Misura Dimensione

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x 19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x23 x 4 mm

Impostazione della macchina in base
allo spessore del pannello

Per poter fresare centralmente la scanalatura per
il biscotto & necessario impostare la fresatrice per
lamelle di giunzione in corrispondenza dello spes-
sore del pannello. A tale scopo allentare la leva di
bloccaggio destra, impostare la battuta girevole in
base alla scala sullo spessore corrispondente del
pannello e stringere nuovamente la leva di serrag-

gio.

I valori sulla scala valgono soltanto con
piastra di inserimento montata.

Qualora la leva di serraggio tirata desse
fastidio durante la lavorazione, & possi-
bile portarla in un’altra posizione senza
interferire con il bloccaggio.

Sul riscontro a revolver si possono preimpostare
tre spessori diversi. Di fabbrica sono impostati gli
spessori 16, 19 e 25 mm. @

Tracciare le distanze per le scanalatu-
re

Disporre i pannelli da unire in modo che siano a filo
lateralmente, fissare con dei morsetti a vite e trac-
ciare il centro delle scanalature. La distanza tra le
scanalature dovrebbe essere compresa tra 10 e 15
cm. | pezzi sottili non devono essere tracciati.

A seconda della larghezza dei pannelli, la mac-
china pud essere posizionata diversamente.
Pannelli larghi: Posizionare la macchina con il
segno centrale della piastra di base sulla traccia-
tura.

Pannelli stretti: Posizionare la macchina con il
bordo esterno della piastra di base.

Pannelli molto stretti: Posizionare la macchina
con la marcatura esterna della piastra di base. @
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Questa regolazione pud essere utilizzata
anche quando la giunzione deve trovarsi
vicino al bordo.

Fresatura delle scanalature @

> Posizionare la macchina come descritto preceden-
temente.

> Accendere la macchina.

> Spingere in avanti la macchina sulla parte motore
e immergere lentamente la fresa nel materiale fino
all’arresto. Tenere la macchina con entrambe le
mani. Esercitare una leggera pressione; grazie
alla forza elastica la parte motore torna alla
posizione originale.

»> Spegnere nuovamente la macchina.

Unire i pezzi in lavorazione

» Applicare della colla sulle scanalature.

> Inserire il biscotto di giunzione.

> Mettere insieme i pezzi e fissarli con mezzi idonei
(morsetti a vite, cinghie di fissaggio o altro).

| biscotti di giunzione si gonfieranno a
causa dell’'umidita della colla e cosi la
giunzione diventerd piU resistente.

Tipi diversi di giunzione

La battuta girevole regolabile in altezza consente di
fresare scanalature per tutti i diversi tipi di giunzione. Di
seguito sono illustrati alcuni tipi di giunzione e il relativo
utilizzo della fresatrice per lamelle di giunzione.

Giunzione ad angolo

Giunzione centrale

Giunzione ad angolo smussato
Giunzione longitudinale e trasversale
Giunzione a cornice

Giunzione semplice (elemento di giunzio-
ne)

Giunzione doppia (cerniera)

Biscotto (riparazione)

Fresatura delle scanalature in pannelli
sottili (Fig. VII)

Per fresare pannelli sottili (spessore del materiale
inferiore a 16 mm) collocare un pezzo di legno
softile softo la piastra di base, affinché la scanala-
tura non venga fresata troppo vicino alla superficie
dei pannelli.



Sostituzione dell’utensile (Fig. IV)

Pericolo di lesioni gravi.

> Togliere la spina di alimentazione
dalla presa prima di qualsiasi lavoro
di riequipaggiamento.

> La macchina deve essere spenta o
ferma.

Sostituzione della fresa

> Allentare le quattro viti e rimuovere la piastra di
copertura.

»> Premere |'arresto mandrino [2] e svitare la flangia
di serraggio con la chiave a foro frontale. Rimuo-
vere la fresa.

> |l montaggio della fresa avviene in sequenza
inversa.

Durante il montaggio della fresa prestare
attenzione alla corrispondenza tra le
frecce indicanti il senso di rotazione sulla
fresa e sulla piastra di base.

Regolazione della profondita di fresa-

tura

Ogni volta che si sostituisce una fresa & opportuno

controllare e, se necessario, regolare la profondita

di fresatura. @

> Portare la rotella di regolazione della profondita
di fresatura [6] sulla posizione Max.

> Spingere in avanti la parte motore fino all’arresto
e ruotare la fresa fino a quando un dente avra
raggiunto la posizione frontale.

> Misurare la distanza tra spigolo della piastra di
base e dente; nella posizione Max la distanza
deve essere pari a 19 mm.

> Per correggere la profondita di fresatura, allentare
il controdado e ruotare la vite senza testa in
modo corrispondente (1 giro = 0,7 mm). Stringere
nuovamente il dado autobloccante.

Regolazione dell’impostazione

dell’angolo

» Portfare la battuta girevole [12] in posizione 0°.

> Allentare la vite [18] e spostare la marcatura [19]
fino a portarla in corrispondenza del segno O
della battuta girevole. Stringere nuovamente la

vite. ©
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Aspirazione delle polveri

> Le polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, di alcuni tipi di legno, di minerali e
metalli possono risultare nocive per la salute. Il
contatto oppure l'inalazione delle polveri possono
causare reazioni allergiche e/o patologie delle
vie respiratorie dell'utilizzatore oppure delle
persone che si frovano nelle vicinanze. Alcune
polveri, come quelle di rovere o faggio possono
essere cancerogene, soprattutto in combinazione
con additivi per il condizionamento del legno
(cromato, preservanti del legno). Materiale con-
tenente amianfo deve essere lavorato esclusiva-
mente da personale specializzato.
— Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.
— Provvedere ad una buona aerazione del posto
di lavoro.
— Si consiglia di indossare una mascherina protetti-
va con classe di filtraggio P2.
Osservare le norme in vigore nel proprio Paese
per i materiali in lavorazione.
L'aspirazione interna delle polvere impedisce forti
imbrattamenti e il depositarsi di polvere nell’arig,
oltre ad agevolare lo smaltimento.
Lavorare esclusivamente con |'adattatore espulsione
trucioli oppure
I'adattatore per |'aspirazione applicato.
Inserire il sacchetto raccoglipolvere [17] sull’ adatta-
tore per |'aspirazione [16].
Svuotare periodicamente il sacchetto raccogli-
polvere affinché la capacita di aspirazione della
polvere resti garantita.
Per un’aspirazione ottimale delle polveri, utilizzare
un aspirapolvere.
Wirth offre un aspirapolvere idoneo. L'apparecchio
pud essere collegato direttamente alla presa di un
aspirapolvere Wirth dotato di dispositivo di avvia-
mento a distanza. L'aspirapolvere si avvia automati-
camente con l'accensione dell'apparecchio.

Manutenzione e pulizia

Pericolo per corrente elettrica.

» Eseguire i lavori di manutenzione e
pulizia dell'apparecchio solo dopo
aver staccato la spina.



A\ ATTENZIONE!

Le polveri dei materiali possono essere

nocive.

> Utilizzare una mascherina antipolvere
o una maschera di protezione delle
vie respiratorie.

> Prima di qualsiasi lavoro sull'apparecchio, estrarre
la spina dalla presa.

> Per lavorare in modo corretto e sicuro, mantenere
pulito I'apparecchio elettrico e le aperture di
ventilazione.

Accessori e pezzi di ricambio

Se nonostante la cura riposta nel processo di produ-
zione e controllo I'apparecchio non dovesse funzio-
nare, affidare la riparazione a un centro

Woirth masterService. Per qualsiasi chiarimento o
per ordinare dei ricambi, indicare sempre il codice
articolo riportato sulla targhetta identfificativa
dell'apparecchio. Il listino dei pezzi di ricambio
aggiornato per questo apparecchio & disponibile

su Internet all'indirizzo "http://www.wuerth.com/
partsmanager" oppure pud essere richiesto alla sede
Wirth pib vicina.

Gli utensili elettrici possono essere
riparati solo da personale elettrotecnico
specializzato!

Se difettoso, il cavo di alimentazione
pud essere sostituito solo con un cavo
di alimentazione specifico e originale
Wiirth, reperibile attraverso il Wirth
masterService.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai

requisiti e ai dati caratteristici indicati nelle presenti
istruzioni per |'uso.
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| Smaltimento |

Non gettare in nessun caso l'apparec-
chio nei rifiuti domestici. Lo smaltimento
dell'apparecchio deve essere affidato a
un'azienda di smaltimento autorizzata
oppure agli enti pubblici preposti.
Rispettare le disposizioni di legge attualmente in
vigore. In caso di dubbi contattare I'ente pubblico
addetto allo smaltimento. Smaltire i materiali d'im-
ballaggio in base alle normative in materia di tutela
dell'ambiente.

Per il presente apparecchio Wirth, a partire dal
momento dell’acquisto (da dimostrare con fattura o
bolla d'accompagnamento) forniamo una garanzia
secondo le disposizioni di legge/le disposizioni spe-
cifiche del paese. In caso di danni, il prodotto verra
sostituito o riparato. | danni riconducibili a un uso
improprio non sono coperti dalla garanzia. Eventuali
reclami potranno essere riconosciuti soltanto se
l'apparecchio verra consegnato integro a una filiale
Wiirth, a un rappresentante Wiirth o al servizio di
assistenza clienti autorizzato da Wiirth. Con riserva
di modifiche tecniche. Si declina ogni responsabilita
per eventuali refusi.



Informazioni su rumore/vibrazione

Durante il lavoro il livello acustico pud

superare gli 80 dB (A).

O Pericolo di lesioni gravi e traumi
acustici.

> Indossare protezioni per l'udito.

Valori misurati rilevati secondo EN 60 745.

Il livello di rumore stimato A dell'apparecchio & nor-
malmente pari a: Livello di pressione acustica 85 dB
(A;) livello di potenza sonora 96 dB (A).

Incertezza di misura K=3 dB.

Indossare cuffie di protezione!

Valori totali vibrazioni (somma vettoriale triassiale)
rilevato secondo EN 60 745.

Valore di emissione dell'oscillazione 0=2,5 m/s?.
Incertezza

K=1,5m/s?

I livello di oscillazioni indicato nelle presenti istru-
Zzioni & stato misurato con un metodo normalizzato
EN 60745 e pud essere utilizzato per il confronto
dell'apparecchio con dltri elettroutensili. Esso &
anche adatto per una stima provvisoria del carico di
oscillazioni.

Il livello di oscillazione indicato rappresenta le
applicazioni principali dell’apparecchio elettrico.
Se I'apparecchio elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con utensili di applicazione differenti
oppure con una manutenzione insufficiente, il livello
di oscillazione potrebbe discostarsi dal valore
indicato.

Cid pud incrementare notevolmente il carico di
oscillazioni nell'intero periodo di lavoro.

Per una stima esatta del carico di oscillazioni in un
determinato periodo di lavoro, si dovrebbero consi-
derare anche i tempi, in cui l'apparecchio & spento,
oppure quando & acceso ma non & effettivamente
in uso. Cid pud ridurre notevolmente il carico di
oscillazioni nell'intero periodo di lavoro.

Definire misure di sicurezza supplementari per
proteggere |'utente dall'effetto delle oscillazioni,
come, ad esempio: Manutenzione dell'eleftroutensile
e degli utensili di impiego, mani calde, organizza-
zione dello svolgimento del lavoro.
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C € Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo, sotto nostra esclusiva responsabilité,
che questo prodotto & conforme alle seguenti norme
o prescrizioni normative:

Norme

* EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

* EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

secondo le disposizioni delle direttive:

Direttiva CE
* 2006/42/CE
* 2011/65/UE
* 2014/30/UE

Documentazione tecnica presso:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

i N Y

F. Wolpert Dr-Ing. S. Beichter
Procuratore - Procuratore -
Responsabile gestione Responsabile qualita
prodotto

Kinzelsau: 06/08/2019
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Pour votre sécurité

Avant la premiére utilisation de
I'appareil, lisez attentivement le
présent mode d’emploi et
respectez-le a la letire. Conservez
le présent mode d’emploi en vue d'une
utilisation ultérieure ou de sa remise &
ses éventuels futurs propriétaires.

> Avant la premiére mise en service, lire impérative-
ment les consignes de sécurité |

— Un non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité risque non seulement d’en-
dommager I'appareil, mais également de mettre
en danger I'opérateur et d’autres personnes.

> Toutes les personnes impliquées dans la mise en
service, |'utilisation, la maintenance et I'entretien
de 'appareil doivent étre qualifiées en consé-
quence.

> Les réparations sur I’appareil ne doivent
étre effectuées que par des personnes
mandatées et formees. Pour cela, toujours
utiliser les piéces de rechange originales de la
société Adolf Wiirth GmbH & Co. KG. Ceci

permet de préserver la sécurité de I'appareil.

Signes et symboles figurant dans le
présent mode d’emploi

Les signes et symboles dans le présent manuel
contribuent & une utilisation rapide et stre du
manuel et de la machine.

Information

Ces informations vous informent sur
I'utilisation la plus efficace et la plus
praticable de I'appareil et du présent
mode d’emploi.

> Actions
L'ordre défini des actions permet une utilisation
correcte et sire.

v Résultat
Cette section décrit le résultat d’'une suite d'ac-
tions.

[11 Numéro de position
Dans le texte, les numéros de position sont entre
crochets [ ].

Niveaux de danger des avertisse-
ments

Le présent mode d’emploi utilise les niveaux de
danger suivants afin d'attirer |'attention sur les situa-
tions potentiellement dangereuses et les directives
de sécurité importantes :

A\ DANGER!

La situation dangereuse est imminente
et entraine des blessures graves, voire
mortelles, si les mesures ne sont pas
observées. Veuillez impérativement
observer la mesure.

La situation dangereuse peut survenir
et entrainer des blessures graves, voire
mortelles, si les mesures ne sont pas
observées. Veuillez travailler avec le
plus grand soin.

A\ PRUDENCE!

La situation dangereuse peut survenir
et entrainer des blessures légéres ou
minimes si les mesures ne sont pas
observées.

Attention !

Une situation potentiellement préjudiciable peut
survenir et entrainer des dommages matériels, si
elle nest pas évitée.

Structure des consignes de sécurité

A\ DANGER!

Type et source du danger |

2 Conséquences en cas de non-res-
pect

» Mesure pour parer le risque
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'A Consignes de sécurité

AVERTISSEMENT

leur intégralité. Un non-respect des consignes de
sécurité et des instructions peut étre la cause d’une

blessures. Conservez la totalité des consignes de
sécurité et des instructions en vue d’une utilisation
ultérieure.

> Portez toujours des lunettes de protec-
tion et un casque de protection acous-
tique. Portez des chaussures rigides et
un masque anti-poussiére. Le port d'un
équipement de protection individuelle permet de
réduire le risque de blessure.

> Les outils de travail doivent étre au
minimum concus pour la vitesse de ro-
tation indiquée sur l'outil électrique. Les

ou d'autres outils de travail peuvent voler en
morceaux et causer des blessures.

> Toujours utiliser le capot protecteur. Un
capot protecteur protége ['utilisateur d'éléments

contact accidentelle avec la fraise.
> || est interdit de refirer les copeaux ou les éclats
pendant que la machine est en service.

taires sur le moteur, la poignée ou l'engrenage.

> Débrancher la fiche de secteur pendant les
pauses de travail, lorsque la machine n'est pas
utilisée et avant tout travail sur l'appareil (par ex.
remplacement des outils de travail, maintenance,
nettoyage, réglages).

Lire les consignes de sécurité et les instructions dans

décharge électrique, d'un incendie et/ou de graves

fraiseuses & disque qui fonctionnent en survitesse

cassés de la fraiseuse a disque et d'une entrée en

> Ne pas visser ou riveter des panneaux supplémen-

> Tenir le cable de raccordement toujours loin du
champ d'action de la machine. Toujours faire
passer le cable par l'arrigre de la machine.

> Raccorder la machine & la prise uniquement
lorsqu'elle est éteinte.

> Serrer la piéce & usiner sauf si elle est posée en
toute sécurité de par son poids propre.

> Utiliser uniquement des fraises impecccablement
affdtées, sinon la piéce & usiner risque de se dislo-
quer en raison des forces de coupe élevées. Utiliser
uniquement la fraiseuse pour l'avance manuelle.

> Ne pas freiner la fraiseuse aprés l'avoir éteinte.

> La plaque de base ne doit pas étre coincée lorsque
la fraise est sortie. La sortie et l'entrée de la fraise
dans la plaque de base doit fonctionner facilement.

> N’utilisez que des accessoires d’origine
Wiirth.

Avant chaque utilisation, vérifier I'appareil, le
cable et la prise. Ne continuez pas & utiliser
l'appareil en cas d'apparition de dommages.
Toute réparation doit étre exécutée par un
spécialiste. Ne jamais ouvrir l'appareil.

s//"%

Porter des lunettes de protection.
Porter un protége-ouie.

Porter un masque anti-poussiere.

®

Utilisation conforme

L'appareil est destiné au fraisage de rainures pour
des connexions en bois massif, bois stratifié, pan-
neau aggloméré, panneaux de fibres, plexiglas et
marbre arfificiel.

Toute autre utilisation est considérée comme non
conforme.

L’utilisateur est responsable des dom-
mages survenus en cas d’utilisation non
conforme.

Eléments de I'appareil (fig. 1)

Poignée

Blocage de la broche

Plaque d'accrochage

Plaque de base

Interrupteur Marche/Arrét

Molette de réglage de la profondeur de fraisage
Tige filetée

Echelle de réglage d'angle

Levier de serrage pour réglage d'angle
10 Réglage d'hauteur

11 Levier de serrage pourréglage d'hauteur
12 Butée orientable

13 Butée haute revolver

14 Ejection de copeaux

15 Adaptateur pour éjection de copeaux
16 Adaptateur d'aspiration

17 Sac & poussiére

VONOCUNHRWN=—
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Une partie des accessoires représentés ou
décrits n'est pas inclue dans la livraison.

Données techniques de I’appareil

Fraiseuse a lamelles

d'assemblage Pl
Numéro de commande 5706 200 1
Puissance absorbée 800 W
Régime de ralenti 10 000 min!
Profondeur max. de la 19 mm

rainure

Largeur de la rainure selon la fraise utilisée

Rayon de pivotement 0-90°

@ fraise 100 mm

@& piéce de réception 22 mm

Filetage de la broche M 10

Poids approx. env. 3,24 kg (sans
céble)

Classe de protection gy

Avant la mise en service (fig. 1)

Attention !

Avant de mettre I'appareil en service, veuillez
vérifier si la tension et la fréquence de réseau
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux données de votre réseau électrique.

Respecter la tension réseau : La fension de
I'alimentation électrique doit correspondre aux
indications sur la plaque signalétique de I'appareil.
Les appareils portant l'inscription 230 V peuvent étre
également exploités avec du 220 V.

Régler la Frofondeur de fraisage
Régler la profondeur de fraisage sur la molette de
réglage conformément & la lamelle d'assemblage
bois ou la pastille de bois choisie.

Taille  Réglage Profondeur de fraisage
N° 0 0 8,0 mm

N° 10 10 10,0 mm

N°20 20 12,0 mm

Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm

max. MAX 19,0 mm
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Régler I'angle de fraisage

Desserrer le levier de serrage gauche, régler la
butée orientable sur I'échelle & l'angle souhaité

(par ex. pour des connexions & onglet) et resserrer
le levier de serrage. Les angles principaux 22,5° ;
45° et 67,5° peuvent étre rapidement ajustés par le
biais d'un loqueteau & billes. 5

Si le levier de serrage bloqué dérange
pendant le travail, il peut alors étre placé
dans une autre position par extraction
sans étre obligé de débloquer le
serrage.

Mise en service

Risque de blessures sérieuses.

> Dirigez I'appareil toujours avec les
deux mains.

» Allumez d’abord |'outil de travail,
puis mettez-le sur la piéce & usiner.

Danger en cas de démarrage

involontaire

> Toujours éteindre la machine avant
de refirer la fiche de la prise ou en
présence d'une coupure de courant.

Mise en marche/arrét

Mise en marche

> Pousser |'interrupteur & coulisse vers l'avant et
I'enfoncer vers le bas pour le bloquer dans la
zone avant.

Arrét

> Le fait d'enfoncer l'interrupteur & coulisse vers
le bas dans la zone arriére provoque le refour
automatique en position 0.



Consigne de travail (fig. 1)

Choix des lamelles d'assemblage bois
La taille des lamelles d'assemblage bois dépend de
I'épaisseur du matériau Pour une connexion solide,
toujours choisir la plus grande taille. Lors d'une
épaisseur de matériau supérieure & 25 mm, faire
chevaucher deux lamelles d'assemblage bois.

Epaisseur du

matériau Taille Dimension

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x 4 mm

Régler la machine a I'épaisseur de la
plaque

Afin de pouvoir fraiser la rainure pour la lamelle
d'assemblage bois au milieu, la fraiseuse & lamelles
d'assemblage doit étre réglée selon I'épaisseur de la
plaque. Pour ce faire, desserrer le levier de serrage
droit, régler la butée orientable sur I'échelle selon
['épaisseur de la plaque correspondante et resserrer
le levier de serrage. %

Les valeurs de I'échelle sont uniquement
applicables lorsque la plaque d'accro-
chage est posée.

Si le levier de serrage bloqué dérange
pendant le travail, il peut alors étre placé
dans une autre position en le retirant

sans étre obligé de débloquer le serrage.

Sur la butée revolver, trois épaisseurs de plaques
peuvent étre préréglées. Au départ de l'usine, les
épaisseurs de plaques sont réglées sur 16, 19 et
25 mm.

Tracer les espacements des rainures
Poser les plaques & assembler sur le c6té en aligne-
ment les unes sur les autres, les fixer avec des serre-
joints et tracer le milieu des rainures. L'espacement
recommandé entre les rainures est de 10-15 cm. Il
n'est pas nécessaire de procéder au tracé pour les
pieces & usiner étroites.

Selon la largeur des plaques, la machine peut étre
positionnée de maniére différente.

Largeur des plaques : Positionner la machine
avec le repére central de la plaque de base sur le
tracé.

Plaques étroites : Positionner la machine avec le
bord extérieur de la plaque de base.

Plaques trés étroites : Positionner la machine
avec le repére extérieur de la plaque de base. @
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Ce réglage peut également étre utilisé
lorsque la liaison doit se trouver prés du

bord.

Fraisage de rainures @

> Positionner la machine comme décrit ci-dessus.

> Démarrer la machine.

> Pousser la machine vers l'avant avec la partie
moteur et pénétrer lentement avec la fraiseuse
dans le matériau jusqu'en butée. La machine doit
&tre tenue avec les deux mains pendant toute
cette étape. Relécher légérement la pression, la
partie moteur est rétractée en position initiale par
la force du ressort.

> Eteindre la machine.

Assembler des piéces & usiner

»> Enduire les rainures de colle.

> Poser les lamelles d'assemblage bois.

> Assembler les piéces a usiner et serrer avec
des moyens de serrage appropriés (serre-joints,
sangles de serrage ou similaires).

En raison de I'humidité de la colle, les
lamelles d'assemblage bois gonflent et la
connexion présente ainsi une résistance
encore plus importante.

Types de connexion

Grace a la possibilité de réglage en hauteur de la
butée orientable, le fraisage de rainures est pos-
sible pour les types de connexion les plus divers.
Quelques types de connexion et |'utilisation respec-
tive de la fraiseuse & lamelles d'assemblage sont
ci-aprés représentés en images.

Connexion angulaire

Connexion paroi centrale

Connexion & onglet

Connexion longitudinale et transversale
Connexion encadrée

Connexion simplex (élément de
connexion)

Connexion duplex (charniére)

Pastille de bois (amélioration)
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Fraiser des rainures en plaques fines
(fig. VII)

Lors du fraisage de plaques fines (épaisseur de
matériau inférieure & 16 mm), une mince piéce de
bois doit étre posée sous la plaque de base afin que
la rainure ne soit pas fraisée trop prés de la surface
de la plaque.

Remplacement d'outil (fig. IV)

Risque de blessures sérieuses.

> Retirer la fiche secteur de la prise
de courant avant de procéder & un
changement d’outil.

» La machine doit étre & I'arrét et
immobilisée.

Remplacement de la fraise

> Desserrer les quatre vis et retirer la plaque de
recouvrement.

> Appuyer sur le blocage de la broche [2] et dé-
visser la bride de serrage avec une clé & ergots.
Retirer la fraise.

> Le montage de la fraise s'effectue dans l'ordre
inverse :

Lors du montage de la fraise, veiller & ce
que les fléches d'orientation corres-
pondent sur la fraise et la plaque de
base.

Ajustage de la profondeur de fraisage

Suite & un remplacement de fraise, il est recom-

mandé de contréler, et si nécessaire, de régler la

profondeur de fraisage. @

> Régler la molette de réglage de profondeur de
fraisage [6] en position Max.

> Pousser la partie moteur vers ['avant jusqu'en
butée et faire pivoter la fraiseuse jusqu'a ce
qu'une dent ait atteint le point extréme a ['avant.

> Mesurer 'écart du bord de la plaque de base
jusqu'a la dent ; la cote doit étre de 19 mm en
position Max.

> Pour corriger la profondeur de fraisage si cela
s'avére nécessaire, desserrer le contre-écrou et
faire pivoter la tige de filetage en correspondance
(1 rotation = 0,7 mm). Resserrer le contre-écrou.
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Réglage d'angle

> Positionner la butée orientable [12] en position 0°.

> Desserrer la vis [18] et déplacer le repére [19]
jusqu'a ce qu'il soit en face du repére O de la
butée orientable. Resserrer la vis. ©

Aspiration des poussiéres

> Les poussiéres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, les minéraux et
les métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez 'utilisateur ou les personnes
se trouvant & proximité. Certaines poussiéres
telles que la poussiére de chéne ou de hétre sont
considérées comme cancérigénes, notamment en
relation avec des additifs de traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois). Seuls
des spécialistes sont habilités & traiter les maté-
riaux contenant de |'amiante.

— Si possible, utiliser un systtme d'aspiration de poussiéres.

— Veiller & une bonne ventilation du poste de travail.

— Il est recommandé de porter un masque respira-
toire protecteur & classe de filtrage P2.

Respecter les directives nationales en vigueur
relatives aux matériaux & traiter.

Le dispositif d'aspiration des poussiéres interne évite

des encrassements plus importants, des expositions

élevées aux poussiéres dans |'air respirable et facilite

['¢limination.

Travailler uniquement avec l'adaptateur pour éjec-

tion de copeaux ou un adaptateur d'aspiration.

Emboiter le sac & poussiére [17] sur 'adaptateur

d'aspiraiton [16].

Vider régulierement le sac & poussiére afin que la

récupération de la poussiére soit garantie.

Pour une aspiration optimale des poussiéres, utiliser

un aspirateur.

Wiirth propose des aspirateurs adaptés. L'appareil

peut étre directement raccordé & la prise d'un

aspirateur Wiirth avec un dispositif de commutation

automatique. L'aspirateur démarre automatiquement

au démarrage de l'appareil.



Maintenance et nettoyage

Risque dd au courant électrique.

> Ne procéder & des travaux de
nettoyage et de maintenance sur
I'appareil que lorsque la fiche secteur
est débranchée.

A\ PRUDENCE!

Les poussiéres de matériaux peuvent

s'avérer nocives pour la santé.

> Utiliser un masque de protection
respiratoire ou anti-poussiéres.

> Débrancher la fiche de la prise avant tout travail
sur l'appareil.

> Toujours maintenir l'outil électrique et les fentes
d'aération en état de propreté pour travailler
correctement et en toute sécurité.

Accessoires et piéces de rechange

Si I'appareil venait & tomber en panne malgré des
procédés de production et de contrdle minutieux,
vevillez confier sa réparation au masterService
Wiirth. Pour la France, vous pouvez contacter
gratuitement le masterService Wiirth en appelant au
numéro vert : 0800 505 967. Pour toute question
complémentaire et pour toute commande de piéces
de rechange, veuillez impérativement indiquer la
référence figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. La liste actuelle des pieéces de rechange
de cet appareil peut tre consultée sur Internet &
I'adresse « http://www.wuerth.com/partsmanager » ou
demandée auprés de la succursale Wiirth la plus proche.

Les réparations des outils électriques sont
strictement réservées aux électriciens
qualifiés |

Une ligne de raccordement défectueuse
doit uniquement étre remplacée par une
ligne de raccordement spéciale d’ori-
gine, disponible auprés du masterService
Wirth.

Utilisez uniquement des accessoires répondant aux
exigences ef caractéristiques indiquées dans la
présente notice d'utilisation.

e WURTH
| Elimination |

Ne jetez en aucun cas |'appareil avec
les ordures ménagéres. Confiez I'élimi-
nation de I'appareil & une entreprise
d'élimination des déchets agréée ou &
votre service communal de gestion des
déchets. Respectez les prescriptions actuellement en
vigueur. En cas de doute, contactez votre service
communal de gestion des déchets. Eliminez tout le
matériel d’emballage de fagon écologique.

Pour cet appareil Wiirth, nous offrons une garantie
selon les directives légales/nationales du pays a
compter de la date d’achat (preuve par facture ou
bon de livraison). Les éventuels dommages sont élimi-
nés soit par livraison d'un produit de remplacement,
soit par réparation. Les dommages survenus suite &
une manipulation non adéquate sont exclus de la
garantie. Les réclamations ne pourront étre acceptées
que si I'appareil est remis & une succursale Wiirth, &
votre représentant Wiirth ou & un service aprés-vente
agréé Wirth & I'état non démonté. Sous réserve

de modifications techniques. Nous déclinons toute
responsabilité en cas d'erreurs d'impression.
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Informations relatives au bruit / aux
vibrations

Lors du travail, le niveau de pression

acoustique peut dépasser 80 dB (A).

2 Risque de blessures sérieuses et de
chocs acoustiques.

> Utiliser un casque de protection
acoustique.

Les valeurs ont été mesurées selon la norme

EN 60 745.

Le niveau sonore pondéré A de |'appareil s'éléve
typiquement a :

Niveau de pression acoustique : 85 dB (A) ;

niveau de puissance acoustique : 96 dB (A).
Incertitude de mesure K=3 dB.

Porter un casque de protection acoustique !
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculées selon la norme EN 60745.
Valeur d’émission de vibration 0=2,5 m/s2. Incerti-
tude

K=1,5 m/s?

L'amplitude d'oscillation indiquée dans ces instruc-
tions d'utilisation a ét¢ mesurée conformément &

la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une
comparaison d'outils électroportatifs. Elle est égale-
ment appropriée pour une estimation préliminaire de
la sollicitation vibratoire.

L'amplitude d'oscillations représente les utilisations
principales de l'outil électrique. Si l'outil électrique
est cependant utilisé pour d'autres applications,
avec d'autres outils de travail ou avec une mainte-
nance insuffisante, 'amplitude d'oscillations peut étre
différente.

Cela peut augmenter considérablement la sollicita-
tion vibratoire pendant toute la durée de travail.
Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en consi-
dération les espaces de temps pendant lesquels
I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais pas
vraiment utilisé. Cela peut réduire considérablement
la sollicitation vibratoire pendant toute la durée de
travail.

Déterminez des mesures de protection
supplémentaires

pour protéger l'opérateur des effets des vibrations,
telles que par exemple : Entretien de l'outil électro-
portatif et des outils de travail, maintenir les mains
chaudes, organisation des opérations de travail.
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C € Déclaration de conformité CE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes ou
documents normatifs suivants :

Normes

e EN 60745-1:2009 + A11:2010

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

selon les termes des directives :

Directive CE
¢ 2006/42/CE
« 2011/65/UE
¢ 2014/30/UE

Documents techniques auprés de :
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, ALLEMAGNE

lbgel” [ i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Fondé de pouvoir - Fondé de pouvoir -
Responsable gestion Responsable Qualité
produits

Kinzelsau : 06/08/2019
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Para su seguridad

e WURTH

Antes de la primera utilizacién
de su aparato, lea estas instruc-
ciones de servicio y actie en
consecuencia. Guarde estas
instrucciones de servicio para uso o
propietario posterior.

> jAntes de la primera puesta en servicio, leer
necesariamente las indicaciones de seguridad!

— En caso de inobservancia de las instrucciones
de servicio y las indicaciones de seguridad pue-
den producirse dafios en el aparato y riesgos
para el usuario y otras personas.

> Todas las personas implicadas en la puesta en
servicio, manejo, mantenimiento y conservacién
del aparato han de estar debidamente cualifi-
cadas.

> Las reparaciones en el aparato sélo
deben efectuarse por personas encar-
gadas para ello y debidamente for-
madas. En este caso han de utilizarse siempre
las piezas de repuesto originales de Adolf Wiirth
GmbH & Co. KG. Con ello se garantiza que se
mantenga la seguridad del aparato.

Sefales y simbolos en estas instruc-
ciones

Las sefiales y simbolos reflejados en estas ins-
trucciones le ayudardn a utilizar las mismas y la
mdquina de forma rdpida y segura.

Informacién

La informacién le permite el uso mds
eficaz y préctico del aparato y de estas
instrucciones.

> Pasos de accién
La secuencia definida de los pasos de accién le
facilita el uso correcto y seguro.

v Resultado
Aqui puede encontrar la descripcién del resulta-
do de una secuencia de pasos de accién.

[1] NUmero de posicién
Los ndmeros de posicién se identifican en el texto
mediante corchetes.

Niveles de riesgo de indicaciones de
advertencia

En estas instrucciones de servicio se utilizan los
siguientes niveles de riesgo para advertir sobre
situaciones potencialmente peligrosas y prescripcio-
nes de seguridad importantes:

A\ iPELIGRO!

La situacién peligrosa es inminente, y
si no se siguen las medidas adecuadas
se producen lesiones graves o incluso
la muerte. Siga necesariamente las
medidas adecuadas.

La situacién peligrosa es posible que
ocurra, y si no se siguen las medidas
adecuadas pueden producirse lesiones
graves o incluso la muerte. Trabaje
con sumo cuidado.

A\ iPRECAUCION!

La situacién peligrosa es posible que
ocurra, y si no se siguen las medidas
adecuadas pueden producirse lesiones
leves o irrelevantes.

{ATENCION!

Es posible que se produzca una situacién
potencialmente peligrosa, y si no se evita pueden
originarse dafos materiales.

Estructura de indicaciones de seguridad

A

Tipo y fuente de riesgo
2 Consecuencias de la inobservancia
> Medida de proteccién contra riesgo

{PELIGRO!
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'A Indicaciones de seguridad

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instruc-
ciones. Las omisiones en el cumplimiento de las
indicaciones de seguridad e instrucciones pueden
originar descarga eléctrica, incendio y/o lesiones
graves. Guarde todas las indicaciones de seguri-
dad e instrucciones para el futuro.

> Use siempre unas gafas de proteccion,
asi como un protector de oidos. Use
calzado resistente y una mascara anti-
polvo. El uso de equipamiento de proteccién
personal reduce el riesgo de lesiones.

> Las herramientas intercambiables tienen
que estar disefiadas al menos para la
velocidad indicada en la herramienta
eléctrica. Las fresas de disco que funcionen
con velocidad excesiva u ofras herramientas
intercambiables pueden salir proyectadas por
separado y provocar lesiones.

> Utilice siempre la caperuza de protec-
cién. Una caperuza de proteccién protege al
usuario contra piezas rotas de la fresa de disco y
contra el contacto involuntario con la fresa.

> Las virutas o astillas no deben retirarse con la
mdquina en funcionamiento.

> No atornille ni remache rétulos adicionales en el
motor, mango o engranaije.

» Durante las pausas de trabajo, en caso de no
utilizacién y antes de cualquier trabajo en el
aparato (p. ej. cambio de las herramientas de
trabajo, mantenimiento, limpieza y ajustes),
extraer el enchufe de red.

> Mantener siempre el cable de conexién lejos de
la zona de accién de la méquina. Retirar siempre
el cable hacia la parte posterior de la maquina.

> La mdquina sélo debe conectarse en la toma de
corriente cuando esté desconectada.

> Tensar la pieza de trabajo siempre que no se
encuentre segura por su propio peso.

> Utilizar sélo fresas perfectamente afiladas,
pues en ofro caso, la pieza de trabajo puede
romperse por fuerzas de corte mayores. Utilizar
la fresa solamente para avance manual.

> No frenar la fresa tras su desconexion.

> La placa base no debe sujetarse con la fresa
salida. La salida e introduccién de la fresa de la
placa base tiene que funcionar con suavidad.

> Utilizar solamente accesorios Wisrth
originales.

Antes de cada uso, comprobar el aparato,
el cable y el enchufe. Si se detectan dafios,
dejar de utilizar el aparato. Las reparaciones
deben efectuarse solamente por un técnico.
No abrir nunca el aparato por si mismo.

Usar gafas de proteccién.
Usar protector de oidos.

Usar una mdscara antipolvo.

®

El aparato es adecuado para fresar ranuras para
uniones en madera maciza, madera contrachapada,
tableros de aglomerado, tableros de fibras, plexi-
glds y marmol artificial.

Cualquier ofro uso se considera inadecuado.

El usuario es responsable de daiios deriva-
dos del uso inadecuado.
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Elementos del aparato (fig. I)

Mango

Enclavamiento de husillo

Placa acoplable

Placa base

Interruptor de conexién/desconexién
Rueda de ajuste de profundidad de fresado
Tornillo prisionero

Escala de ajuste de dngulo

Palanca de apriete de ajuste de dngulo
10 Ajuste de altura

11 Palanca de apriete de ajuste de altura
12 Tope giratorio

13 Tope de altura de revélver

14 Expulsién de virutas

15 Adaptador de expulsién de virutas

16 Adaptador de aspiracién

17 Bolsa de polvo
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Los accesorios representados o descritos
no se incluyen parcialmente en el volumen
de suministro.

Valores caracteristicos del aparato

Engalletadora HVF 800
Numero de pedido 5706200 1
Potencia consumida 800 W
Velocidad de marchaen 10 000 min’'
vacio

Méx. profundidad de 19 mm
ranura

Anchura de ranura segun la fresa

Rango de giro 0-90°

D de fresa 100 mm

& de alojamiento 22 mm

Rosca de husillo M 10

Peso aprox. aprox. 3,24 kg (sin cable)

Clase de proteccién (]

Antes de la puesta en servicio (fig. I1)
iATENCION!

Antes de la puesta en servicio, compruebe si la
tensién y la frecuencia de red indicadas en la
placa de caracteristicas coinciden con los datos
de su red eléctrica.

Respetar la tension de red: El valor de tension
de la fuente de corriente tiene que coincidir con

los datos reflejados en la placa de caracteristicas
del aparato. Los aparatos etiquetados con 230 V
también pueden funcionar con 220 V.

Ajuste de la profundidad de fresado
Ajustar la profundidad de fresado en la rueda

de ajuste de acuerdo con la placa de unién o el
remiendo de madera elegidos.

e WURTH

Tamafio  Ajuste z:;?;:idad ol
N° 0 0 8,0 mm

N° 10 10 10,0 mm

N° 20 20 12,0 mm

Simple S 13,0 mm

Doble D 14,7 mm

Mdximo MAX. 19,0 mm

Ajuste del dngulo de fresado
Soltar la palanca de apriete izquierda, ajustar el
tope giratorio al dngulo deseado segin la escala
(p. ej. para uniones a inglete) y apretar de nuevo
la palanca de apriete. Los dngulos principales de
22,5,45y 67,5° pueden ajustarse rédpidamente
mediante un enclavamiento de bola. 6
Si la palanca de apriete apretada
interfiriera con el trabajo, la misma
puede colocarse en ofra posicién
extrayéndose sin soltar la sujecién.

Puesta en servicio

Riesgo de lesiones serias.

> La mdquina ha de manejarse siempre
con ambas manos.

> Conectar primero la mdquina, y a
continuacién, colocar la herramienta
intfercambiable en la pieza de
trabaijo.

Riesgo por arranque involuntario

> Al sacar el enchufe de la toma
de corriente o producirse una
interrupcién de la corriente eléctrica,
la méquina debe desconectarse
siempre.

Conexién/desconexiéon

Conexién

> Empuijar el interruptor deslizante hacia adelante
y presionarlo hacia abajo en la zona delantera
para bloquearlo.

Desconexion

»> Presionar el interruptor deslizante hacia abajo en
la zona trasera; el interruptor vuelve automética-
mente a la posicién O.



Indicaciones de trabajo (Fig. I1l)

Eleccion de las placas de union de madera
El tamafio de las placas de unién de madera
depende del grosor de material. Para lograr una
unién sélida, utilizar siempre el mayor grosor
posible. Para grosores de material mayores de

25 mm, utilizar dos placas de unién de madera
superpuestas.

Grosor de ~ q .

material Tamano Dimensiones
8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x19x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Ajuste de la maquina al ?rosor de placa
Para poder fresar la ranura en el centro para la
placa de unién de madera, la engalletadora tiene
que ajustarse al grosor de placa. Para ello, soltar la
palanca de apriete derecha, ajustar el tope giratorio
al grosor de placa correspondiente segin la escala
y apretar de nuevo la palanca de apriete.

Los valores de escala sélo se aplican
con la placa acoplable colocada.

Si la palanca de apriete apretada infer-
firiera con el trabajo, la misma puede
colocarse en ofra posicién extrayéndose
sin soltar la sujecién.

En el tope del revélver pueden preaijustarse tres gro-
sores de placa. En fdbrica se han ajustado grosores
de placade 16, 19y 25 mm. ©

Marcar distancias entre ranuras

Las placas que deben unirse han de colocarse una
tras otra lateralmente a ras, fijarse con tornillos de
apriete y marcarse en el centro de las ranuras. La
distancia entre ranuras deberia ser de 10 a 15
cm. Las piezas de trabajo estrechas no tienen que
marcarse.

Dependiendo de la anchura de las placas, la
mdquina colocarse en diferentes posiciones.
Placas anchas: Posicionar la maquina con la
marca central de la placa base en la fisura inicial. @
Placas estrechas: Posicionar la_ maquina con el
borde exterior de la placa base.

Placas muy estrechas: Posicionar la maquina
con la marca exterior de la placa base.

Este ajuste también puede utilizarse si la
unién debe asentarse cerca del borde.

38

ww WURTH

Fresar ranuras @

> Posicionar la mé&quina como se ha descrito
anteriormente.

» Conectar la méquina.

> Empujar la méquina hacia adelante por la parte
del motor y sumergirla lentamente con la fresa en
el material hasta el tope. Durante este proceso,
sujetar la méquina con ambas manos. Reducir
un poco la presién; la parte del motor refrocede
hasta su posicién inicial por la fuerza del muelle.

» Desconectar nuevamente la maquina.

Unir piezas de trabajo

» Aplicar cola en las ranuras.

» Colocar la placa de unién de madera.

» Ensamblar las piezas de trabajo y tensarlas
con medios de sujecién adecuados (tornillos de
apriete, cintas de sujecidn, etc.).

Debido a la humedad de la cola, las
placas de unién de madera se hinchan,
y con ello, la unién adquiere una
resistencia adicional.

Diferentes tipos de unién

El fresado de ranuras para los tipos de unién mds
diversos es posible gracias al tope giratorio de
altura ajustable. A continuacién se representan

grdficamente algunos tipos de unién y la aplicacién
respectiva de la engalletadora.

Unién de esquinas

Unién de paredes centrales
Unién a inglete

Unién longitudinal y transversal
Unién de marcos

Unién simple (elemento de unién)

Unién doble (bisagras)

Remiendos de madera (reparacion)

Fresado de ranuras en placas finas
(fig. VII)

Para el fresado de placas finas (grosor de material
menor de 16 mm), debajo de la placa base tiene
que colocarse un trozo de madera fino, para que la
ranura no se frese demasiado cerca de la superficie
de las placas.



Cambio de herramienta (fig. 1V)

Riesgo de lesiones serias.

> Antes de realizar cualquier trabajo
de reequipamiento, sacar el enchufe
de red de la toma de corriente.

> La mdaquina tiene que estar
desconectada y parada.

Cambio de aceite

> Aflojar los cuatro tornillos y refirar la placa de
cubierta.

> Presionar el enclavamiento de husillo [2] y
desenroscar la brida de sujecién con una llave de
gancho articulada. Retirar la fresa.

> El montaje de la fresa se realiza en orden inverso.

Para el montaje de la fresa, asegurarse
de que las flechas del sentido de giro en
la fresa y la placa base coincidan.

Ajuste de la profundidad de fresado

Tras un cambio de fresa, la profundidad de fresado

deberia comprobarse y regularse posteriormente en

caso necesario.

> Poner la rueda de ajuste de profundidad de
fresado [6] en la posicién Mdéx.

> Empujar la parte del motor hacia adelante hasta
el tope y girar la fresa hasta que un diente de
corte llegue al punto situado en la posicién mds
delantera.

> Medir la distancia desde el borde de la placa
base hasta el diente de corte; la medida tiene que
ascender a 19 mm en la posicién Méx.

> Para corregir eventualmente la profundidad de
fresado, aflojar la contratuerca y girar el tornillo
prisionero convenientemente (1 vuelta = 0,7 mm).
Volver a apretar la contratuerca.

Ajuste del angulo

> Poner el tope giratorio [12] en la posicién 0°.

> Aflojar el tornillo [18] y desplazar la marca [19]
hasta que quede enfrente de la marca O del tope
giratorio. Apretar nuevamente el tornillo. @
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Aspiracién de polvo

> Los polvos de materiales como pintura que con-
tenga plomo, algunos tipos de madera, minerales
y metal pueden ser nocivos para la salud. El
contacto con los polvos o la inhalacién de los
mismos puede provocar reacciones alérgicas y/o
enfermedades en las vias respiratorias del usuario
o de las personas que se encuentren cerca.
Determinados polvos se consideran cancerigenos,
como el polvo de roble o haya, sobre todo en
combinacién con aditivos para el tratamiento de
madera (cromato, conservantes de la madera).
Los materiales que contengan amianto sélo deben
procesarse por expertos.
— A ser posible, utilice una aspiracién de polvo.
— Asegurese de que exista una buena ventilacién
en el lugar de trabajo.
— Se recomienda usar una mascarilla respiratoria
con clase de filtro P2.
Respete las prescripciones validas en su pais
para los materiales que han de procesarse.
La aspiracién de polvo interna evita mayores niveles
de suciedad, alta contaminacién por polvo en el
aire respirable y facilita la eliminacién.
Sélo debe trabajarse con el adaptador de expulsién
de virutas o
el adaptador de aspiracién insertado.
Insertar la bolsa de polvo [17] en el adaptador de
aspiracién [16].
Vaciar regularmente la bolsa de polvo, para que el
alojamiento de polvo permanezca garantizado.
Para una aspiracién de polvo éptima, utilizar una
aspiradora.
Wirth ofrece aspiradoras adecuadas. El aparato
puede conectarse directamente en la toma de
corriente de una aspiradora Wiirth con sistema auto-
mético de conexién remota. Al conectar el aparato,
la aspiradora arranca automdticamente.
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Mantenimiento y limpieza

Riesgo por corriente eléctrica.

> Los trabajos de mantenimiento y
limpieza del aparato sélo deben
realizarse con el enchufe de red
extraido.

A\ iPRECAUCION!

Los polvos de materiales pueden ser

nocivos para la salud.

> Usar mascarilla respiratoria o contra
el polvo.

> Antes de realizar cualquier trabajo en el aparato,
extraer el enchufe de la toma de corriente.

> Mantenga siempre la herramienta eléctrica y las
ranuras de aire limpias, para poder trabajar de
forma adecuada y segura.

Accesorios y piezas de repuesto

Si fallara el aparato a pesar de haberse sometido a
un procedimiento minucioso de fabricacién y com-
probacién, la reparacién tiene que realizarse por un
Wiirth masterService. En Alemania puede contactar
gratuitamente con el Wirth masterService llamando
al n® de tel.: 0800-WMASTER (0800-9 62 78

37). Para cualquier consulta y pedidos de piezas
de repuesto es imprescindible indicar el nimero de
articulo que figura en la placa de caracteristicas del
aparato. La lista actual de piezas de repuesto de
este aparato puede consultarse en la pdgina web
“http://www.wuerth.com/partsmanager” o solici-
tarse a la sucursal de Wiirth mds préxima.

Las reparaciones en herramientas
eléctricas sélo deben realizarse por
técnicos electricistas.

Un conductor de conexién de red
defectuoso sélo debe sustituirse por

un conductor original y especial de
Wiirth, disponible a través de un Wiirth
masterService.

Utilice solamente accesorios que cumplan con los

requisitos y datos caracteristicos indicados en estas
instrucciones de servicio.
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| Eliminaciéon

El aparato no debe tirarse en ningdn
caso a la basura doméstica. Elimine el
aparato a través de una empresa
autorizada o de su centro municipal
para eliminacién de residuos. Respete
las prescripciones vigentes en la actualidad. En caso
de duda, contacte con su centro de eliminacién de
residuos. Lleve todos los materiales de embalaje a
un centro de eliminacién de residuos respetuoso con
el medio ambiente.

Para este aparato Wiirth ofrecemos una garantia de
acuerdo con las disposiciones legales/nacionales a
partir de la fecha de compra (justificante mediante
factura o albaran de entrega). Los dafios produci-
dos se subsanan mediante suministro sustitutivo o
reparacién. Los dafios derivados de una manipula-
cién inadecuada no estdn cubiertos por la garantia.
Las reclamaciones sélo pueden aceptarse si el
aparato se entrega sin desmontar a una sucursal
Wiirth, a un empleado de servicio externo Wiirth o
a un centro de servicio técnico autorizado Wirth.
Se reserva el derecho de realizar modificaciones
técnicas. No asumimos ninguna responsabilidad por
errores de impresién.



Informacién sobre ruidos/
vibraciones

Durante el frabajo puede superarse el

nivel de ruido de 80 dB (A).

2 Riesgo de lesiones serias y traumatis-
mos por ruido.

> Usar protector de oidos.

Valores de medicién determinados de acuerdo a
EN 60.745.

El nivel de ruido ponderado A del aparato tiene
generalmente los siguientes valores: Nivel de pre-
sién acustica: 85 dB (A); nivel de potencia acustica:
96 dB (A).

Inseguridad de medicién K=3 dB.

iUsar protector de oidos!

Valor total de vibracién (suma vectorial de tres direc-
ciones) determinado de acuerdo con EN 60745.
Valor de emisién de vibraciones 0=2,5 m/s?.

El nivel de vibracién indicado en estas instrucciones
se ha medido de acuerdo con un procedimiento

de medicién nomalizado en EN 60745 y puede
utilizarse para la comparacién de herramientas eléc-
tricas, y también es adecuado para la estimacién
provisional de la carga vibratoria.

El nivel de vibracién indicado representa las aplica-
ciones principales de la herramienta eléctrica. No
obstante, si la herramienta eléctrica se utiliza para
otras aplicaciones con herramientas intercambiables
distintas o con un mantenimiento inadecuado, el
nivel de vibracién puede variar.

Ello puede aumentar considerablemente la carga
vibratoria durante todo el periodo de trabaijo.

Para una estimacién exacta de la carga vibratoria
también deberian considerarse los periodos en que
el aparato estd desconectado o funciona pero no se
encuentra realmente trabajando. Ello puede reducir
considerablemente la carga vibratoria durante todo
el periodo de trabaijo.

Establezca medidas de seguridad adicionales para
la proteccién

del usuario contra el efecto de vibraciones, como
por ejemplo: mantenimiento de herramientas eléc-
tricas y herramientas intercambiables, conservacién
del calor de las manos, organizacién de las secuen-
cias de trabajo.
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C €Declaraciéon de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad exclusiva que
este producto cumple con las normas o documentos
normativos siguientes:

Normas

* EN 60745-1:2009 + A11:2010

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010
e EN 55014-1:2017

e EN 55014-2:2015

e EN 61000-3-2:2014

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

de acuerdo con las disposiciones de las directivas
siguientes:

Directiva CE
e 2006/42/CE
* 2011/65/UE
* 2014/30/UE

Documentacién técnica de:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-Strae 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, ALEMANIA

lbget”fq o

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Apoderado - Apoderado -
Director de Gestién de Director de Calidad
Producto

Kiinzelsau: 06.08.2019

41



(@D

e WURTH

Para sua seguranca

Antes da primeira utilizacéo do
seu aparelho, leia o presente
manual de instrucées e proceda
em conformidade. Guarde o
presente manual de instrucdes para
utilizacdo posterior ou para o
proprietdrio seguinte.

> Ler impreterivelmente as instrucdes de seguranca
antes da primeira colocacdo em funcionamentol!

— O ndo-cumprimento do presente manual de
instrucdes e das instrucdes de seguranca pode
levar & ocorréncia de danos no aparelho e peri-
gos tanto para o utilizador como para terceiros.

> Todas as pessoas encarregues da colocacdo
em funcionamento, operacdo, manutengdo e re-
paracdo do aparelho devem estar devidamente
quadlificadas.

> Reparacdes no aparelho sé podem ser
realizadas por pessoal devidamente
qualificado e autorizado. Para tal, s6 é
permitida a utilizacdo de pecas de reposicéo ori-
ginais da Adolf Wiirth GmbH & Co. KG. Deste
modo, garante-se que a seguranca do aparelho
é preservada.

Sinais e simbolos do presente manual
Os sinais e simbolos do presente manual deveréo
auxilié-lo a utilizar o manual e a maquina de forma
répida e segura.

Informacéo

Informa-o sobre a utilizacdo mais
eficiente e prdtica do aparelho e do
presente manual.

> Passos operacionais
A sequéncia definida dos passos operacionais
permite uma utilizacdo correta e segura.

v Resultado
Aqui encontra descrito o resultado de uma
sequéncia de passos operacionais.

[11 N6mero de posicéo
Os nimeros de posicdo estdo caracterizados com
paréntesis retos no texto.

Niveis de perigo das adverténcias
No presente manual de instrugées sdo utilizados
os seguintes niveis de perigo para indicar situa-
¢des potenciais de perigo e normas de seguranca
importantes:

A\ PERIGO!

Situacdo de perigo eminente

que, caso as medidas ndo sejam
cumpridas, resultard em ferimentos
graves ou morte. Observe a medida
impreterivelmente.

Situacdo potencialmente perigosa
que, caso as medidas ndo sejam
cumpridas, resultard em ferimentos
graves ou morte. Trabalhe com
cuidado extremo.

A\ CcUIDADO'!

Situacdo potencialmente perigosa
que, caso as medidas ndo sejam
cumpridas, resultard em ferimentos
ligeiros ou moderados.

Atencdo !
Situacdo potencialmente prejudicial que, caso

ndo seja evitada, resultard em danos materiais.

Estrutura das instrucdes de seguranca

A\ PERIGO!

Tipo e fonte do perigo!

2 Consequéncias em caso de incum-
primento

> Medidas de seguranca
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=
ADVERTENCIA

Leia todas as insfrucdes de seguranca e indicagdes.

O néo cumprimento das instrucdes de seguranca e indi-
cacdes pode levar & ocorréncia de choques elétricos,
incéndios e/ou lesdes graves. Conserve todas as instru-
¢ées de seguranca e indicages para futuras consultas.

> Use sempre 6culos de protecéo e pro-
tecdo auditiva. Use calcado resistente
e uma madscara antipé. O uso de equipa-
mento de protecdo pessoal reduz o risco de
ferimentos.

> Os acessérios acoplaveis tém de corres-
ponder, no minimo, ao nimero de rota-
cdes indicado na ferramenta elétrica. As
fresadoras de disco que funcionam com némero
de rotacdes excessivo ou outros acessérios
acopldveis podem ser projetados, provocando
ferimentos.

> Utilize sempre um resguardo. Um
resguardo protege o utilizador contra pecas
fragmentadas da fresadora de disco e contra o
contacto involuntdrio com a fresa.

> As aparas ou lascas ndo podem ser retiradas
com a mdquina em funcionamento.

> Nao aparafusar ou rebitar placas adicionais no
motor, punho ou engrenagem.

> Durante as pausas de trabalho, em caso de ndo uti-
lizacdo e antes de todos os trabalhos no aparelho
(p. ex., mudanca das ferramentas de trabalho, ma-
nutencdo, limpeza, ajustes), retirar a ficha de rede.

> Manter sempre o cabo de conexdo afastado
da zona de agdo da méquina. Retirar sempre o
cabo pela parte detrds da mdquina.

> Conectar a mdquina & fomada somente com a
mdquina desligada.

> Tensionar a peca de trabalho caso ndo esteja
firme devido ao seu peso préprio.

» Utilizar somente fresas devidamente afiadas,
caso contrdrio, a peca de trabalho pode que-
brar devido a forcas de corte superiores. Utilizar
fresas exclusivamente para avanco manual.

> Ndo travar a fresa apds desconexéo.

> A placa de base ndo pode ser fixada com a
fresa extraida. A extracdo e introducdo da fresa
na placa base tem de funcionar com suavidade.

> Utilizar exclusivamente acessérios origi-
nais da Wiirth.

Q

Antes de cada utilizacdo, verificar o
aparelho, o cabo e a ficha. Se forem
detetados danos, ndo continuar a utilizar
o aparelho. Providenciar a reparacdo
exclusivamente por um técnico especiali-
zado. Nunca abra o aparelho.

‘ Usar protecéo ocular.

@ Usar protecéo auditiva.

@ Usar mdscara antipé.
3

Utilizacéo correta

O aparelho é apropriado para fresar ranhuras para
unides de madeira macica, madeira contraplacada,
placas de aglomerado, placas de fibra, plexiglas e
mdrmore artificial.

Qualquer outra utilizacdo é considerada incorreta.
O utilizador é responsavel por eventuais
danos causados pela utilizacéo incorreta.

Elementos do aparelho (fig. 1)

Punho

Blogueio do veio

Placa acoplével

Placa de base

Interruptor On/Off

Roda de ajuste da profundidade de fresagem
Perno roscado

Escala de ajuste de &ngulo

Alavanca de aperto de ajuste de dngulo
10 Ajuste de altura

11 Alavanca de aperto ajuste de altura

12 Batente giratério

13 Batente de altura tipo revélver

14 Ejecdo de aparas

15 Adaptador de ejecéo de aparas

16 Adaptador de aspiracdo

17 Saco do pé

VONOCUNHRWN=—
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Nem todos os acessérios ilustrados
ou descritos estéo incluidos no lote de
fornecimento.

Valores caracteristicos do aparelho

Fresa de lamelas HVF 800
Nimero de pedido 5706 200 1
Poténcia absorvida 800 W
Rotacdo em vazio 10 000 rpm
Profundidade méx. de 19 mm

ranhura

Largura de ranhura consoante a fresa

Alcance giratério 0-90°

@ de fresa 100 mm

@ de alojamento 22 mm

Rosca do veio M 10

Peso aprox. aprox. 3,24 kg
(sem cabo)

Classe de protecdo a/n

Antes da colocacéio em funcionamen-
to (fig. 1)

Atencédo !

Antes de colocar o aparelho em funcionamento,
compare se a fensdo e frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas conferem
com os dados da sua rede elétrica.

Observar a tenséo de rede: A tensdo da
fonte de alimentacdo tem de estar de acordo com
a informacéo indicada na placa de caracteristicas
do aparelho. Os aparelhos rotulados com 230 V
podem também funcionar com 220 V.

Ajustar a Profundidude de fresagem
Ajustar a profundidade de fresagem na roda de
ajuste de acordo com a placa de unido de madeira
ou remendo de madeira selecionado.
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Tamanho Ajuste :;oft‘:;:i::l:e
N.°0 0 8,0 mm

N.° 10 10 10,0 mm

N.° 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
mdximo MAX. 19,0 mm

Ajustar o angulo de fresagem

Soltar a alavanca de aperto esquerda, ajustar o
batente giratério para o &ngulo pretendido (p.

ex., para unides de esquadria) de acordo com a
escala e voltar a apertar a alavanca de aperto. Os
angulos principais de 22,5°; 45° e 67,5° podem
ser ajustados rapidamente mediante um encaixe de
esfera.

Se a alavanca de aperto apertada
interferir no trabalho, a mesma pode ser
colocada em outra posicdo puxando-a
para fora sem desapertar.

&

Colocacéio em funcionamento

Perigo de ferimentos graves.

» Operar a méquina sempre com
ambas as mdos.

» Ligar primeiro, depois colocar o
acessério acoplavel na peca de
trabalho.

Perigo devido a arranque involuntario

> Desligue sempre a méquina se a
ficha for retirada da tomada ou
ocorrer um corte de corrente.

Ligar/Desligar

Ligar

» Desloque o interruptor deslizante para a frente
e, para travar, pressione para baixo na zona da
frente.

Desligar

> Pressione o inferruptor deslizante para baixo na
zona de trds, o interruptor volta automaticamente
para a posicdo O.



Indicacées de trabalho (fig. 111)

Selecdo das placas de unido de ma-
deira

O tamanho das placas de unido de madeira
depende da espessura do material. Para obter uma
unido sélida, utilizar sempre a maior possivel. Para
espessuras de material superiores as 25 mm, utilizar
duas placas de unido de madeira sobrepostas.

Espessurade Tama-

material nho Tamanho

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x 4 mm

Ajustar a maquina para a espessura
da placa

Para poder fresar a ranhura centrada para a placa de
unido de madeirq, a fresa de lamelas fem de ser ajus-
tada para a espessura da placa. Para tal, soltar a alo-
vanca de aperto direita, ajustar o batente giratério para
a espessura da placa correspondente de acordo com a
escala e apertar de novo a alavanca de aperto.

Os valores da escala sé sdo aplicaveis
com a placa acoplével colocada.

Se a alavanca de aperto apertada
interferir no trabalho, a mesma pode ser
colocada em outra posicdo puxando-a
para fora sem desapertar.

No batente tipo revélver podem ser pré-ajustadas
trés espessuras de placa. As espessuras de placa
sGo ajustadas de fébrica para 16, 19 e 25 mm. @

Marcar distancias de ranhuras
Colocar as placas a unir sobrepostas (& face),
fixar com torno e marcar o centro das ranhuras.
A distancia entre ranhuras deverd serde 10 a 15
cm. As pecas de trabalho estreitas ndo tém de ser
marcadas.

Consoante a largura das placas, a méquina pode
ser posicionada de diferentes maneiras.

Placas largas: Posicionar a maquina com a
marca central da placa de base na marca.
Placas estreitas: Posicionar a méquina com a
aresta exterior da placa de base.

Placas muito estreitas: Posicionar a maquina
com a marca exterior da placa de base.

Este ajuste também pode ser utilizado
quando a unido deve assentar préximo
da margem.

e WURTH

Fresar ranhuras @

> Posicionar a maquina como descrito anterior-
mente.

» ligar a méquina.

> Empurrar a mdquina para a frente pela parte
do motor e introduzir lentamente com a fresa no
material até ao batente. Segurar a maquina com
ambas as mdos. Reduzir a presséo ligeiramente;
a parte do motor refrocede para a posicdo inicial
mediante a forca de mola.

> Voltar a desligar a méquina.

Unir pecas de trabalho

> Aplicar cola nas ranhuras.

» Colocar a placa de uni&o de madeira.

> Ensamblar as pecas de trabalho e tensionar com
dispositivos tensores apropriados (tornos, cintas
tensoras, ou similares).

Devido & humidade da cola, as placas
de unido de madeira incham, fazendo
com que a unido adquira uma resistén-
cia adicional.

Diferentes tipos de uniéo

Gracas ao batente giratério de altura ajustével, é

possivel fresar ranhuras para os mais diversos tipos

de unido. Em seguida sdo ilustrados alguns tipos de
unido e a respetiva aplicacdo da fresa de lamelas.

Unido de esquina

Unido de meio de placa

Unido de esquadria

Unido longitudinal e transversal
Unido de molduras

Unido simplex (elemento de unido)

Unido duplex (charneira)

Remendo de madeira (retoque)

Fresar ranhuras em placas finas (fig. VII)
Para a fresagem de placas finas (espessura de mate-
rial inferior a 16 mm), é necessdrio colocar uma
peca de madeira fina por baixo da placa de base,
para que a ranhura ndo seja fresada demasiado
préximo da superficie das placas.
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Mudanca de ferramenta (fig. 1V)

Perigo de ferimentos graves.

> Antes de proceder a qualquer
trabalho de reequipamento, retire a
ficha de rede da tomada.

> A méquina tem de estar desligada e
imovel.

Mudanca de fresa

» Desapertar os quatro parafusos e retirar a placa
de cobertura.

> Pressionar o bloqueio do veio [2] e desenroscar a
flange tensora com chave tipo compasso. Retirar
a fresa.

> A montagem da fresa é efetuada na sequéncia
inversa.

Ao montar a fresa, certifica-se de que as
setas de sentido de rotacdo na fresa e
na placa de base coincidem.

Ajustar a profundidade de fresagem

Apés uma mudanca de fresa, a profundidade

de fresagem deve ser verificada e reajustada, se

necessdrio.

» Colocar a roda de ajuste de profundidade [6] na
posicdo Max.

» Empurrar a parte do motor para a frente até ao
batente e rodar a fresa até que um dente de corte
alcance o ponto mais avancado.

> Medir a distdncia da aresta da placa de base e
o dente de corte; a medida tem de ser 19 mm na
posicdo Max.

» Eventualmente, para corrigir a profundidade de
fresagem, desapertar a contraporca e rodar o
perno roscado conforme necessdrio (1 volta =
0,7 mm). Volta a apertar a contraporca.

Ajuste de angulo

» Colocar o batente giratério [12] na posicdo 0°.

> Desapertar o parafuso [18] e deslocar a marca
[19] até ficar em frente da marca O do batente
giratério. Voltar a apertar o parafuso. ©
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Aspiracdo de poé

> Os pés de materiais, como tintas que contém
chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e
metais, podem ser nocivos para a sadde. O con-

tacto ou a inalacdo dos péds pode causar reacdes
alérgicas e/ou doencas das vias respiratérias ao
operador ou a pessoas que se encontrem nas
proximidades. Determinados pés, como pé de
carvalho ou de faiq, sdo considerados cance-
rigenos, principalmente em combinacdo com
aditivos para tratamento de madeira (cromato,
agente para tratamento da madeira). Material
que contenha amianto s pode ser processado
por pessoal especializado.

— Sempre que possivel, utilize um dispositivo
aspirador de pé.

— Providencie uma boa ventilacdo do local de
trabalho.

— Recomenda-se o uso de uma mdscara de prote-
¢dio respiratéria com classe de filtracdo P2.
Observe as regulamentacdes vdlidas no seu pais
para os materiais a serem fratados.

A aspiracéo de pé interna evita grande sujidade,
altas sobrecargas de pé no ar de respiracdo e
facilita a eliminacdo.

Trabalhar somente com o adaptador de ejecdo de
aparas ou

adaptador de aspiracdo colocados.

Inserir o saco do pé [17] no adaptador de aspira-
cdo [16].

Esvaziar regularmente o saco do pé, para assegurar
a captacdo do pé.

Para uma aspiracdo de pé ideal, utilizar um aspira-
dor de pé.

A Wiirth oferece aspiradores de p6 apropriados. O
aparelho

pode ser conectado diretamente & tomada de um
aspirador de p6é Wiirth com o sistema automdtico
de conexdo remota. Quando o aparelho é conec-
tado, o aspirador arranca automaticamente.



Manutencéo e limpeza

Perigo devido a corrente elétrica.

> Executar os trabalhos de manutencéo
e limpeza do aparelho somente com
a ficha retirada da tomada.

4\ CUIDADO!

Os pés de materiais podem ser nocivos
para a sadde.
» Use mdscara anti-pé ou respiratéria.

> Antes de qualquer trabalho no aparelho, refirar a
ficha da tomada.

> Mantenha a ferramenta elétrica e as fendas
de ventilagdo limpas, para trabalhar de forma
correta e segura.

Acessoérios e pecas de reposicéo

Se, apesar dos processos de fabricacdo e controlo
cuidadosos, o aparelho deixar de funcionar, a
reparacdo terd de ser executada por um

Wiirth masterService. Na Alemanha, o Wiirth mas-
terService pode ser contactado gratuitamente pelo
némero de telefone 0800-WMASTER (0800-9 62
78 37). Em todos os pedidos de informacéo e enco-
mendas de pecas de reposicdo, indicar o nimero
de artigo conforme a placa de caracteristicas do
aparelho. A lista atualizada de pecas de reposicéo
deste aparelho pode ser consultada na internet,

em «http://www.wuerth.com/partsmanager» ou
solicitada & sucursal da Wiirth mais préxima.

As reparacées em ferramentas elétricas
devem ser realizadas apenas por
técnicos qualificados!

Um cabo de alimentacdo avariado deve
ser substituido apenas por um cabo de
alimentacdo especializado e original da
Wirth, disponivel através do Wiirth mas-
terService.

Utilize apenas acessérios que satisfazem os requi-
sitos e valores caracteristicos indicados no presente
manual de instrucdes.

e WURTH

Eliminacéo

Nunca elimine o aparelho no lixo
doméstico. Entregue o aparelho num
Ponto Eletréo autorizado ou num
Centro de Rececdo de REEE do seu
municipio. Cumpra os regulamentos
aplicaveis em vigor. Em caso de divida, entre em
contacto com o Centro de Rececdo de REEE do seu
municipio. Proceda & eliminacdo ambientalmente
correta de todo o material da embalagem.

Para este aparelho Wiirth oferecemos uma garantia,
em conformidade com as disposicdes legais/locais,
a contar da data da compra (comprovac&o através
da fatura ou da nota de entrega). Eventuais danos
serdo eliminados mediante substituicdo ou repara-
cdo. Danos causados como consequéncia de utiliza-
¢do incorreta do material s&o excluidos da garantia.
Reclamacdes s6 poderdo ser aceites se o aparelho
for entregue inteiro a uma sucursal da Wiirth, ao
seu revendedor Wiirth ou a um centro de assisténcia
técnica autorizado da Wirth. Reservado o direito a
alteracdes técnicas. N&o nos responsabilizamos por
erros de impressdo.
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Informacéo sobre ruidos e vibracées

Durante o trabalho, o nivel de ruido

pode exceder 80 dB (A).

O Perigo de ferimentos graves e trauma
acustico.

> Use protecdo auditiva.

Os valores de medicdo correspondem & norma

EN 60 745.

O nivel sonoro ponderado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de pressdo sonora 85 dB (A); nivel de
poténcia sonora 96 dB (A).

Incerteza de medicdo K=3 dB.

Usar protecéo auditiva!

Valores totais de vibracdes (soma vetorial de trés sen-
tidos) apurados de acordo com a norma EN 60 745.
Valor de emissdo de vibracdes 0=2,5 m/s2. Incerteza
K=1,5 m/s?

O nivel de vibracdes indicado nestas instrucdes foi
medido de acordo com um processo de medicéo
normalizado pela norma EN 60745 e pode ser uti-
lizado para comparacéo com ferramentas elétricas.
E igualmente adequado para realizacdo de uma
estimativa proviséria da carga das vibrages.

O nivel de vibra¢des indicado representa as apli-
cagdes principais da ferramenta elétrica. Se a
ferramenta elétrica for utilizada para outras aplica-
¢des, com acessérios acopldveis diferentes ou com
manutencdo insuficiente, é possivel que o nivel de
vibracdes seja diferente.

Neste caso, a carga de vibragcdes pode aumentar
consideravelmente durante o periodo completo de
trabalho.

Para determinar com exatid&o a carga das vibra-
¢des, dever-se-iam considerar também os periodos
em que o aparelho se encontra desligado ou em
funcionamento, sem contudo estar a ser realmente
utilizado. Este facto pode reduzir consideravelmente
a carga das vibracdes durante o periodo completo
de trabalho.

Estabeleca medidas de seguranca adicionais para
proteger o operador dos efeitos das vibracses,
como, por exemplo: manutencdo da ferramenta
elétrica e das ferramentas de trabalho, conservar
as mdos quentes, organizacdo das sequéncias de
trabalho.

48

e WURTH

C € Declaracéo de conformidade CE

Declaramos, sob a nossa exclusiva responsabili-
dade, que este produto cumpre as seguintes normas
ou documentos normativos:

Normas

e EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

em conformidade com o disposto nas Diretivas:

Diretiva CE

¢ 2006/42/CE
« 2011/65/UE
¢ 2014/30/UE

Documentacdo técnica com:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

lbgel” [ i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Procurador - Procurador -

Diretor de Gestdo de Diretor da Qualidade
Produtos

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Voor uw veiligheid

e WURTH

Véér het eerste gebruik van uw
apparaat deze gebruiksaanwij-
zing lezen en opvolgen. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing voor later
gebruik of voor de volgende eigenaar.

> Lees vor het eerste gebruik altijd de veiligheids-

aanwijzingen!

— Bij het negeren van de gebruiksaanwijzing en
de veiligheidsaanwijzingen, kunnen beschadi-
gingen aan het apparaat en gevaren voor de
bediener en andere personen ontstaan.

> Alle personen, die betrokken zijn bij de inge-
bruikneming, de bediening, het onderhoud en

de instandhouding van het apparaat, moeten
daartoe voldoende gekwalificeerd zijn.

> Reparaties aan het apparaat mogen

alleen worden vitgevoerd door per-
sonen die daar opdracht voor hebben
gekregen en hiervoor zijn opgeleid.
Gebruik hierbij altijd de originele onderdelen van
Adolf Wisrth GmbH & Co. KG. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het apparaat
behouden blijft.

Tekens en symbolen in deze ge-
bruiksaanwijzing

De tekens en symbolen in deze gebruiksaanwijzing
helpen u de gebruiksaanwijzing en de machine snel
en veilig te gebruiken.

o

> Werkstappen
De gedefinieerde volgorde van werkstappen
vergemakkelijkt het correct en veilige gebruik.

Informatie

Het informatieteken wijst op informatie
over het efficiéntste of handigste gebruik
van het apparaat en deze handleiding.

v Resultaat
Hier wordt het resultaat van een reeks werkstap-
pen beschreven.

[1] Positienummer
Positienummer worden in de tekst aangeduid met
hoekige haakijes.

Gevaarniveaus van waarschuwingen
In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende
gevaarniveaus gebruikt, om op potentieel gevaar-
lijke situaties en belangrijke veiligheidsvoorschriften
te wijzen:

A\ GEVAAR!

De gevaarlijke situatie doet zich
onmiddellijk voor en leidt, wanneer de
opgegeven maatregelen niet worden
genomen, tot ernstig letsel of zelfs de
dood. De maatregelen altijid vitvoeren.

De gevaarlijke situatie kan ontstaan

en leidt, indien de maatregelen niet

worden opgevolgd, tot ernstig letsel
of de dood. Ga uiterst voorzichtig te
werk.

A\ VOORZICHTIG !

De gevaarlijke situatie kan optreden
en leidt, wanneer de maatregelen niet
worden opgevolgd, tot matig of licht
letsel.

Letop !

Een mogelijk schadelijke situatie kan zich
voordoen en leidt, wanneer deze niet wordt
voorkomen, tot materiéle schade.

Opbouw van de veiligheidsaanwij-
zingen

A\ GEVAAR!

Aard en bron van het gevaarl

2 Gevolgen bij het negeren hiervan
> Gevaarpreventiemaatregelen
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/D Veiligheidsaanwiizingen |

WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Nietinachtneming van de veiligheidsvoorschriften
en aanwijzingen kan elektrische schok, brand en/
of zware verwondingen tot gevolg hebben. Bewaar
alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen voor
toekomstige raadpleging.

> Draag dltijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. Draag stevig
schoeisel en een stofmasker. Het dragen
van persoonlijke beschermingsmiddelen vermin-
dert het risico op letsel.

> Werktuigen moeten minstens voor het
toerental, dat op het elektrische gereed-
schap wordt aangegeven, berekend
zijn. Schijffrezen die met een te hoog toerental
werken of andere werktuigen kunnen uit elkaar
vliegen en letsel veroorzaken.

> Gebruik altijd de veiligheidskap. Een
veiligheidskap beschermt de gebruiker tegen af-
gebroken onderdelen van de schijffrees en tegen
per ongeluk aanraken van de frees.

» Spaanders of splinters mogen bij draciende
machine niet worden verwijderd.

> Geen extra borden aan motor, greep of aandrijf-
kast vastschroeven of -nieten.

> In werkpauzes, bij niet-gebruik en vé6r alle werk-
zaamheden aan het apparaat, (bijv. wisselen van
de werkgereedschappen, onderhoud, reiniging,
instellingen) netstekker uit het stopcontact trekken.

> Aansluitkabel altijd uit de buurt van het werkbe-
reik van de machine houden. De kabel altijd naar
achteren toe van de machine weg leiden.

> De machine alleen uitgeschakeld op het stopcon-
tact aansluiten.

> Werkstuk vastklemmen, voor zover het niet door
zijn eigengewicht stevig ligt.

> Alleen in perfecte staat verkerende gescherpte
frees gebruiken, omdat anders verhoogde
snijkrachten het werkstuk verbrijzelen. Alleen
frees voor handmatige toevoer gebruiken.

> Frees na het uitschakelen niet afremmen.

> De bodemplaat mag bij vitgeschoven frees
niet vastgeklemd worden. Het uit- en inschuiven
van de frees uit de bodemplaat moet soepel
functioneren.

> Alleen origineel Wisrth-toebehoren
gebruiken.

Voor elk gebruik de machine, het snoer
en de stekker controleren. Wanneer er
beschadiging wordt vastgesteld, het
apparaat niet verder gebruiken. Reparatie
alleen door een vakman uit laten voeren.
Apparaat nooit zelf openen.

Veiligheidsbril dragen.

Draag gehoorbescherming.

®

Stofmasker dragen.

Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor het frezen van groe-
ven voor verbindingen in massief hout, multiplex,
spaanplaten, vezelplaten, plexiglas en kunstmarmer.
Een ander of daarvan afwijkend gebruik geldt als
niet beoogd gebruik.

Voor schade door niet goedgekeurd
gebruik is de gebruiker verantwoordelijk.
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Apparaatonderdelen (afb. 1)

Handgreep
Spilvergrendeling
Opsteekplaat

Bodemplaat
Aan-/uitschakelaar
Freesdiepteverstelwiel
Schroefdraadpen
Schaalverdeling hoekinstelling
Klemhendel hoekinstelling
10 Hoogte-instelling

11 Klemhendel hoogte-instelling
12 Zwenkaanslag

13 Revolverhoogteaanslag

14 Spaanderafvoer

15 Spaanderafvoeradapter

16 Afzvigadapter

17 Stofzak

VONOCURWN=—



Afgebeeld of beschreven toebehoren behoort
gedeeltelijke niet tot de leveringsomvang.

Kenmerken van het apparaat

::::verbindingsp HVF 800
Bestelnummer 5706 200 1
Vermogensopname 800 W
Onbelast toerental 10 000 min~!
Groefdiepte max. 19 mm

Groefbreedte afhankelifk van de frees
zwenkbereik 0-90°
Frees- & 100 mm
Houder-& 22 mm
Spindelschroefdraad M 10
Gewicht ca. ca. 3,24 kg (zonder
kabel)

Beschermingsklasse ]

Letop !

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te
nemen of uw elektriciteitsnet in overeenstemming
is met de op het typeplaatie aangegeven
nefspanning en neffrequentie.

Op de netspanning letten: De spanning van de
stroombron moet overeenstemmen met de gegevens
op het typeplaatie van het apparaat. Apparaten
waar 230 V op staat kunnen ook met 220 V worden
gebruikt.

Freesdiepte instellen

De freesdiepte met het instelwiel overeenkomstig de
gekozen houtverbindingsplaaties of houtpluggen
instellen.

Maat Instelling Freesdiepte
Nr. O 0 8,0 mm

Nr. 10 10 10,0 mm

Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maximaal MAX 19,0 mm

e WURTH

Freeshoek instellen

Linker klemhendel losmaken, zwenkaanslag volgens
schaalverdeling op de gewenste hoek instellen

(bijv. voor verstekverbindingen) en klemhendel weer
vastdraaien. De belangrijkste hoeken 22,5°; 45° en
67,5° zijn via een kogelborging snel instelbaar. @

Wanneer de vastgedraaide klemhendel
bij het werken stoort, dan kan hij door
vittrekken in een andere positie worden
gebracht zonder de klemming los te
maken.

&

In gebruik nemen

Gevaar voor ernstige verwondingen.

> Machine altijd met beide handen
geleiden.

» Eerst inschakelen, dan het
inzetgereedschap naar het werkstuk
brengen.

Gevaar door onbedoeld starten

> Machine altijd vitschakelen wanneer
de stekker uit de contactdoos
getrokken wordt of wanneer de
stroom onderbroken is.

In-/uitschakelen

Inschakelen

» Schuifschakelaar naar voren schuiven en om
te vergrendelen in het voorste gedeelte naar
beneden drukken.

Uitschakelen

» Schuifschakelaar in het achterste gedeelte naar
beneden drukken; de schakelaar gaat automa-
tisch terug in de O-stand.
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Werkinstructies (afb. I1I)

Keuze van de houtverbindingsplaat-
jes

De grootte van houtverbindingsplaaties is afhankelijk
van de materiaaldikte. Voor een solide verbinding
altijd de grootst mogelijke gebruiken. Bij materiaal-
dikten van meer dan 25 mm twee houtverbindings-
plaaties boven elkaar gebruiken.

Materiaal- .
d“c:t:rlua Maat Afmeting
8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x19x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Machine op plaatdikte instellen

Om de groef voor het houtverbindingsplaatie in het
midden te kunnen frezen, moet de houtverbindings-
frees op de plaatdikte worden ingesteld. Hiertoe de
rechter klemhendel losmaken, zwenkaanslag volgens
de schaalverdeling op de desbetreffende plaatdikte
instellen en de klemhendel weer vastirekken. @

o

Op de revolveraanslag kunnen drie plaatdikten
vooraf ingesteld worden. In de fabriek zijn de plaat-
dikten 16, 19 en 25 mm ingesteld. @

De schaalwaarden gelden alleen bij
aangebrachte opsteekplaat.

Wanneer de vastgedraaide klemhendel
bij het werken stoort, dan kan hij door
vittrekken in een andere positie worden
gebracht zonder de klemming los te
maken.

Groefafstanden aftekenen

De te verbindend platen met de zijkant gelijkliggend
op elkaar leggen, met schroefklemmen vastzetten en
in het midden van de groeven aftekenen. De groefaf-
stand moet tussen 10-15 cm zijn. Smalle werkstuk-
ken hoeven niet afgetekend te worden.

Afhankelijk van de breedte van de platen kan de
machine verschillend gepositioneerd worden.
Brede platen: Machine met de middenmarkering
van de bodemplaat op de aftekening positioneren.
Smalle platen: Machine met de buitenrand van
de bodemplaat positioneren.

Zeer smalle platen: Machine met de buitenste
markering van de bodemplaat positioneren.

i
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Deze instelling kan ook worden gebruikt,
wanneer de verbinding dicht bij de rand
moet zitten.

ww WURTH

Groeven frezen @

> Machine, zoals hiervoor beschreven, positioneren.

> Machine inschakelen.

> Machine bij het motordeel naar voren schuiven en
met de frees langzaam in het materiaal "duiken”
tot aan de aanslag. Daarbij de machine met
beide handen vasthouden. Druk iets verminderen;
het motordeel wordt door veerkracht in de uit-
gangspositie teruggetrokken.

» Machine weer uitschakelen.

Werkstukken verbinden

> De groeven van lijm voorzien.

» Houtverbindingsplaaties erin zetften.

> Werkstukken in elkaar zetten en met geschikte
klemmiddelen (schroefklemmen, spanbanden o.d.)
vastklemmen.

Door de vochtigheid van de lijm zwellen
de houtverbindingsplaaties op en de
verbinding krijgt op die manier extra
stevigheid.

Verschillende verbindingssoorten

Door de in hoogte verstelbare zwenkaanslag is het
frezen van groeven voor de meest viteenlopende
verbindingssoorten mogelijk. In de volgende afbeel-
dingen worden enkele verbindingssoorten en het
bijbehorende gebruik van de houtverbindingsfrees
weergegeven.

Hoekverbinding
Middenwandverbinding
Verstekverbinding

Lengte- en dwarsverbinding
Frameverbinding

Simplexverbinding (verbindingselement)

Duplexverbinding (scharnier)

Houtpluggen (herstel)

Groeven frezen in dunne platen (afb. VII)
Bij het frezen van dunne platen (materiaaldikte
minder dan 16 mm) moet een dun stuk hout onder
de bodemplaat worden gelegd, zodat de groef

niet te dicht bij het oppervlak van de platen wordt
gefreesd.



Gereedschap wisselen (afb. 1V)

Gevaar voor ernstige verwondingen.

> Voor alle ombouwingen netsnoer uit
de contactdoos halen.

> De machine moet vitgeschakeld zijn
en stilstaan.

Frees wisselen

> De vier schroeven losdraaien en de afdekplaat
verwijderen.

> Spilvergrendeling [2] indrukken en spanflens met
pensleutel eraf schroeven. Frees verwijderen.

» De inbouw van de frees gebeurt in omgekeerde
volgorde.

o

Freesdiepte aanpassen

Na een freeswisseling moet de freesdiepte gecontro-

leerd en indien nodig bijgesteld worden.

> Freesdiepteverstelwiel [6] op stand Max zetten.

> Motordeel tot aan de aanslag naar voren
schuiven en frees verdraaien tot een zaagtand het
voorste punt heeft bereikt.

> Afstand van bodemplaatrand tot zaagtand meten;
de afmeting moet in stand Max 19 mm bedragen.

> Om de freesdiepte indien nodig te corrigeren
contramoer losdraaien en schroefdraadpen dien-
overeenkomstig verdraaien (1 omwenteling = 0,7
mm). Contramoer daarna weer vastdraaien.

Bij de inbouw van de frees er op letten,
dat de draairichtingspijlen op frees en
bodemplaat overeenstemmen.

Hoekinstelling aanpassen

> Zwenkaanslag [12] op stand 0° zetten.

» Schroef [18] losdraaien en markering [19] ver-
schuiven, tot hij tegenover de O-markering van de
zwenkaanslag staat. Schroef weer vastdraaien. ©
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Stofafzuiging

> Stoffen afkomstig van bepaalde materialen,
zoals loodhoudende verf, enkele houtsoorten,
mineralen en metaal, kunnen schadelijk zijn voor
de gezondheid. Het aanraken of inademen van
deze stoffen kan bij de gebruiker of personen
die zich in de nabijheid bevinden leiden tot
allergische reacties en/of aandoeningen aan de
luchtwegen. Bepaalde stoffen, zoals van eiken of
beuken, gelden als kankerverwekkend, met name
in verbinding met additieven voor de houtbehan-
deling (chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door vaklui.
— Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.
— Zorg voor een goede ventilatie van de werk-
plaats.
— Aangeraden wordt een adembeschermingsmas-
ker met filterklasse P2 te dragen.
Neem de in uw land geldende voorschriften voor
de te bewerken materialen in acht.
De interne stofafzuiging verhindert grotere verontrei-
nigingen, hoge stofbelastingen in de ademlucht en
vergemakkelijkt de afvalverwijdering.
Alleen met aangebrachte spaanderafvoeradapter of
afzuigadapter werken.
Stofzak [17] op de afzvigadapter [16] aanbrengen.
Stofzak regelmatig legen, zodat de stofopname
gegarandeerd blijft.
Voor optimale stofafzuiging, stofzuiger gebruiken.
Wirth biedt geschikte stofzuigers aan. Het apparaat
kan rechtstreeks op de stekkerdoos van een
Wiirth-stofzuiger met automatische afstandsbe-
diening worden aangesloten. Bij het inschakelen
van het apparaat wordt de stofzuiger automatisch
gestart.
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Onderhoud en reiniging

Gevaar door elektrische stroom.

> Onderhouds- en reinigingswerken
aan het apparaat uitsluitend als
de stekker uit de contactdoos is
getrokken.

A\ VOORZICHTIG !

Stoffen van kunnen schadelijk zijn voor

de gezondheid.

> Stof- of ademhalingsmasker
gebruiken.

> Véér alle werkzaamheden aan het apparaat de
stekker uit het stopcontact trekken.

> Houd het elekirisch gereedschap en de ventilaties-
leuven schoon, om goed en veilig te werken.

Toebehoren en reserveonderdelen

Mocht het apparaat ondanks zorgvuldige productie-
en controleprocessen uitvallen dan moet de repara-
tie worden uitgevoerd door een

Wiirth masterService. In Duitsland kunt u de Wiirth
masterService gratis bereiken via tel. 0800-WMAS-
TER (0800-9 62 78 37). Bij alle vragen en bestellin-
gen van reserveonderdelen altijd het artikelnummer
volgens het typeplaatie van het apparaat opgeven.
De actuele reserveonderdelenlijst voor dit apparaat
kan op het internet worden gevonden onder ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” of worden aange-
vraagd bij de dichtstbijziinde Wirth-vestiging.

Reparaties aan elekirische gereedschap-
pen mogen alleen door een elektromon-
teur worden vitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden
vervangen door een speciaal, origineel
netsnoer van Wiirth, dat verkrijgbaar is
via de Wiirth masterService.

Gebruik vitsluitend toebehoren dat voldoet aan de
vereisten en kengegevens in deze gebruikershand-
leiding .

e WURTH

Gooi het apparaat nooit weg bij het
normale huisvuil. Voer het apparaat af
via een erkend afvalverwerkingsbedrijf
of via uw gemeentelijke afvalinzamel-
punt. De actueel geldende voorschrif-
ten opvolgen. Bij twijfel contact opnemen met uw
afvalinzamelpunt. Alle verpakkingsmaterialen op
milieuvriendelijke wijze afvoeren.

Voor dit Wirth-apparaat bieden we een garantie op
basis van de wettelijke/landspecifieke bepalingen,
vanaf de datum van aankoop (factuur of pakbon
dient als bewijs). Ontstane schade wordt door
vervanging of reparatie verholpen. Schade die het
gevolg is van verkeerd gebruik, is vitgesloten van

de garantie. Garantieclaims worden alleen geac-
cepteerd als het apparaat ongedemonteerd aan
een Wirth-vestiging, Wirth -vertegenwoordiger of
erkend Wiirth-servicecentrum wordt overhandigd.
Technische wijzigingen voorbehouden. Voor drukfou-
ten zijn wij niet aansprakelijk.



Geluids-/trillingsinformatie

Tijdens het werken kan het

geluidsniveau 80 dB (A) overschrijden.

2 Gevaar voor ernstig letsel en geluids-
trauma's.

> Gehoorbescherming dragen.

Meetwaarden berekend in overeenstemming met EN
60 745.

Het A-geclassificeerde geluidsniveau van het appa-
raat bedraagt doorgaans: Geluidsdrukniveau 85 dB
(A); geluidsvermogensniveau 96 dB (A).
Meetonzekerheid K=3 dB.

Gehoorbescherming dragen!

Totale trillingswaarden (som van de vectoren van
drie richtingen) bepaald overeenkomstig EN 60
745.

Trillingsemissiewaarde 0=2,5 m/s?. Onzekerheid
K=1,5m/s?

Het in deze aanwijzingen aangegeven frillingsni-
veau is gemeten volgens een in EN 60745 genor-
meerde meetprocedure en kan voor het onderling
vergelijken van elektroapparatuur worden gebruikt.
Het is ook geschikt voor een voorlopige inschatting
van de frillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de
belangrijkste toepassingen van het elekirische
gereedschap. Wanneer echter het elektrisch gereed-
schap voor andere toepassingen met afwijkende
werktuigen of onvoldoende onderhoud wordt
gebruikt, kan het trillingsniveau afwijken.

Dit kan de trillingsbelasting gedurende de totale
werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de frillings-
belasting moet ook rekening worden gehouden met
tiiden, waarin het apparaat is uitgeschakeld of stroef
loopt, maar niet daadwerkelijk wordt gebruikt. Dit
kan de trillingsbelasting gedurende de totale werk-
periode aanzienlijk verminderen.

Leg de extra veiligheidsmaatregelen voor de
bescherming van de bediener tegen het effect van
trillingen vast, bijvoorbeeld: onderhoud van elek-
troapparatuur en opzetstukken, warm houden van
de handen, organisatie van arbeidsprocessen.
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C € EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren dat dit product voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve documenten:

Normen

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

volgens de bepalingen van de richtlijnen:

EG-richtlijn

* 2006/42/EG
« 2011/65/EU
* 2014/30/EU

Technische documentatie bij:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

[isget” s i

F. Wolpert Dr.-Ing. S. Beichter
Procuratiehouder - Procuratiehouder -
Hoofd productmanage-  Hoofd Kwaliteit
ment

Kiinzelsau: 06-08-2019
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For din sikkerhed

Lzes og folg denne betjeningsvej-
ledning inden den forste brug af
dit apparat. Gem denne betjenings-
vejledning til senere brug eller til senere
ejere.

> Det er strengt ngdvendigt at laese sikkerhedshen-

visningerne inden den farste ibrugtagning!

— Ved manglende overholdelse af betjeningsvej-
ledningen og sikkerhedshenvisninger kan der
opst& skader p& apparatet og fare for brugeren
og andre personer.

> Alle personer, som er beskaeftiget med ibrugtag-

ning, betjening, vedligeholdelse og reparation af
apparatet, skal vaere tilsvarende kvalificeret.

> Apparatet méa kun repareres af hertil

autoriserede og uddannede personer.
Anvend herved dltid de originale reservedele fra
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG. Derved sikres det,
at apparatets sikkerhed bibeholdes.

Tegn og symboler i denne vejledning
Tegnene og symbolerne i denne vejledning skal
hjeelpe dig med at benytte maskinen hurtigt og
sikkert.

o

> Handlingsskridt
Den definerede raekkefelge af handlingsskridtene
ger korrekt og sikker brug lettere.

Information

Informerer dig om den mest effektive
hhv. den mest prakfisk mulige brug of
apparatet og denne vejledning.

v Resultat
Her beskrives resultatet af en raekke handlings-

skridt.

[1] Positionsnummer
Positionsnumre er i teksten markeret med firkantede
parenteser.

Fareniveauer og advarselshenvisnin-
ger

| denne betjeningsvejledning anvendes der fal-
gende fareniveauer for at henvise til potentielt
farlige situationer og vigtige sikkerhedsforskrifter:

A\ FARE!

Den farlige situation er umiddelbart
forestdende og vil, hvis
foranstaltningerne ikke falges, fere fil
alvorlige kvaestelser eller ded. Falg
altid foranstaltningerne.

Den farlige situation kan opsté og vil,
hvis foranstaltningerne ikke felges,
fare il alvorlige kvaestelser eller ded.
Arbejd meget forsigtigt.

A\ FORSIGTIG!

Den farlige situation kan opsté og vil,
hvis foranstaltningerne ikke falges, fore
til lette eller mindre kvaestelser.

Obs!

En muligvis skadelig situation kan opstd og vil,
hvis den ikke undgés, fere til materielle skader.

Sikkerhedshenvisningernes opbyg-
ning

A\ FARE!

Farens type og kilde!

2 Konsekvenser ved manglende
overholdelse

> Foranstaltinger til afvaergelse af
faren
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'A Sikkerhedshenvisninger

e WURTH

ADVARSEL

Lees alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger.
Forssmmelser i forbindelse med overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne kan fore fil
elekirisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Gem alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger fil
senere brug.

> Beer altid beskyttelsesbriller og hore-
vaern. Bzer robuste sko og stovbeskyttel-
sesmaske. Brug of personligt beskyttelsesudstyr
reducerer risikoen for personskader.

> Indsatsveerktojer skal mindst have
kapacitet til det omdrejningstal, der er
angivet pa elektroveerktojet. Skivefraesere
eller andre indsatsveerktgjer, som kerer med
overomdrejninger, kan falde fra hinanden og
fordrsage personskader.

> Anvend altid beskyttelseshzaetten. En
beskyttelsesheette beskytter brugeren mod dele,
der er knaekket af skivefraeseren, og mod utilsigtet
berering of fraeseren.

> Spaner eller splinter mé& ikke fiernes, mens
maskinen kerer.

> Der mé& ikke skrues eller fastnittes yderligere skilte
p& motor, handtag eller gearkasse.

> Under arbejdspauser, ved stilstand eller fer
ethvert arbejde p& apparatet (f.eks. skifte af
arbejdsvaerktej, vedligeholdelse, rengering,
indstilling) skal netstikket traekkes ud.

> Tilslutningskablet skal altid holdes vaek fra ma-
skinens funktionsomréde. Kablet skal altid fares
bagud veek fra maskinen.

> Maskinen mé& kun sluttes til stikddsen i slukket
tilstand.

> Opspaend emnet, hvis det ikke ligger solidt pa
grund af dets egenvaegt.

» Brug udelukkende slebne fraesere i korrekt stand,
da emnet ellers vil blive adelagt som felge af den
@gede skaerekraft. Brug udelukkende fraeser il
manuel fremfaring.

> Brems ikke fraeseren efter slukning.

> Nér freeseren er kert ud, m& grundpladen ikke
veere fastklemt. Ud- og indfering aof fraeseren fra
grundpladen skal fungere let og uhindret.

> Brug kun originalt tilbehor fra Wiirth.

Kontroller apparat, kabler og stik inden

11}

\/:ﬁ hver brug. Hvis der faststilles defekter, ma
apparatet ikke laengere anvendes. Repa-
ration m& kun udferes af en fagmand.
Abn aldrig selv apparatet.

Beer beskyttelsesbriller.
(i)

Baer harevaern.

Beer stovbeskyttelsesmaske.

0@

Formalsbestemt anvendelse

Apparatet egner sig fil fraesning af noter fil forbindel-
ser i massivt trae, krydsfiner, spénplader, fiberplader,
plexiglas og kunstmarmor.

Enhver anden brug anses som ikke forméalsbestemt
anvendelse.

Brugeren hafter for beskadigelser, der
skyldes ikke-formalsbestemt anvendelse.

Apparatets elementer (fig. 1)

1 Héndgreb

2 Spindellés

3 Iszetningsplade

4 Grundplade

5 Teend-/slukkontakt
6 Hijul til indstilling of freesedybde
7 Gevindstift

8 Skala for vinkelindstilling
Speendearm til vinkelindstilling
10 Hgjdeindstilling

11 Spaendearm til hgjdeindstilling
12 Drejeanslag

13 Revolverhgjdeanslag

14 Spénudkast

15 Spdanudkastadapter

16 Udsugningsadapter

17 Stevpose

0
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Afbildet eller beskrevet tilbehor er til dels
ikke omfattet af leveringsomfanget.

Treelamelfrzeser HVF 800
Bestillingsnummer 5706200 1
Optagen effekt 800 W
Tomgangsomdrejningstal ~ 10.000 min~!
Notdybde maks. 19 mm

Notbredde

alt efter fraeser

e WURTH

Indstilling af freesevinkel

Lasn venstre spaendearm, indstil svinganslaget i
henhold til skalaen til den @nskede vinkel (f.eks. til
geringsforbindelser), og drej speendearmen videre.
Hovedvinklen 22,5°; 45° og 67,5° kan hurtigt
justeres via en kuglelds.

Hvis den fastspaendte speendearm
forstyrrer under arbejdet, kan den
placeres et andet sted ved at traekke ud i
den og uden at lzsne spaendingen.

&

Ibrugtagning

Fare for alvorlige kvaestelser.

> Maskinen skal altid feres med begge
haender.

Drejeomréde 0-90°
Fraeser-& 100 mm
Holder-& 22 mm /'\
Spindelgevind M 10 0
Vaegt ca. ca. 3,24 kg (uden

kabel)
Beskyttelsesklasse gy

Inden ibrugtagning (fig. 11)
Obs!

Sammenlign inden ibrugtagning, om den pa
typeskiltet anferte netspaending og netfrekvens
passer med dit stremnets specifikationer.

Vzer opmaerksom pé netspaendingen: Strom-
kildens speaending skal svare il specifikationerne p&
apparatets typeskilt. Apparater med 230 V pétrykt
kan ogsé bruges med 220 V.

Indstilling af freesedybde
Indstil freesedybden via indstillingshjulet i henhold til
de valgte traelamelplader eller traelapper. @

Storrelse indstilling Freesedybde
Nr. O 0 8,0 mm

Nr. 10 10 10,0 mm

Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maksimal MAKS. 19,0 mm
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> Teend farst maskinen og fer den sé
hen til emnet.

Fare pé grund of utilsigtet start

> Sluk altid maskinen, hvis stikket bliver
trukket ud af stikkontakten eller ved
en stremafbrydelse.

Taend-/Sluk

Teend

»> Skub skydekontakten fremad, og 1&s den ved at
trykke nedad i den forreste del.

Sluk

> Tryk ned pé bageste del af skydekontakten, hvor-
efter kontakten automatisk gér tilbage til O-stilling.



Arbejdsanvisning (fig. I11)

Valg af treelamelplader

Sterrelsen af traelamelpladen afhaenger af materi-
aletykkelsen. Den bedste forbindelse opnés ved at
bruge den sterste mulige. Ved materialetykkelser
over 25 mm skal bruges to treelamelplader over
hinanden.

Materialetyk- Storrelse Mal

kelse

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x 19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x23 x4 mm

Indstilling af maskine til pladetykkel-
se

Traelamelfraeseren skal vaere indstillet til pladetykkel-
sen for at kunne fraese noten i midten af treelamelpla-
den. Lesn til defte speendearmen, indstil svingansla-
get i henhold il skalaen til den p&gaeldende
pladetykkelse, og filspaend spaendearmen igen.

i

Der kan forudindstilles tre pladetykkelser ved revol-
veranslaget. Fra fabrikken indstilles pladetykkelserne

16,19 og 25 mm. @

Skalavaerdierne gaelder kun ved monteret
issetningsplade.

Hvis den fastspaendte spaendearm for-
styrrer under arbejdet, kan den placeres
et andet sted ved at traekke ud i den og
uden at lesne spaendingen.

Opmarkning af notafstande

Leeg de plader, der skal forbindes, teet ved siden
af hinanden, fastger med skruetvinger, og opmaerk
midten af noten. Notafstanden skal vaere mellem
10-15 cm. Smé& emner mé& ikke opmaerkes.

Alt efter pladernes bredde kan maskinen placeres
pé forskellige mader.

Bredde af plader: Placer maskinen med midter-
aqueringen pé& grundpladen ved opmaerkningen.

Smalle plader: Placer maskinen ved grundpla-
dens yderkant.
Meget smalle plader: Placer maskinen ved
grundpladens ydermarkering.

Denne indstilling kan ogsé bruges, nér
9 forbindelsen skal vaere teet p& kanten.

e WURTH

Frzesning af noter @

> Placer maskinen, som tidligere beskrevet.

> Teend maskinen.

» Skub maskinen fremad i motordelen, og skaer
langsomt ned i materialet med fraeseren, indtil
anslaget nés. Hold derved fat i maskinen med
begge haender. Reducer trykket en smule. Motor-
delen traekkes tilbage i udgangspositionen som
felge of fiederkraften.

> Sluk maskinen igen.

Forbindelse af emner

> Fyld lim i noterne.

> Indseet traelamelplader.

> Saet emnerne sammen, og filspeend med egnede
spaendemidler (skruetvinger, spaendebénd osv.).

o

Forskellige forbindelsestyper
Svinganslaget, der har mange indstillingsmuligheder,
muligger freesning af noter til mange forskellige
forbindelsestyper. Herefter afbilledes nogle for-
bindelsestyper og den tilherende anvendelse af
treelamelfraeser.

Limens fugtighed f&r treelamelpladerne til
at svulme op, og forbindelsen kommer
derved til at holde endnu bedre.

Hjerneforbindelse
Mellemvaegsforbindelse
Geringsforbindelse

Langs- og tveerforbindelse
Rammeforbindelse

Simplex-forbindelse (forbindelseselement)

Duplexforbindelse (haengsel)

Treelapper (reparation)

Fraesning af noter i tynde plader

(fig. VII)g Y P

Ved fraesning i tynde plader (materialestyrke under
16 mm) skal der lzegges et tyndt traestykke under
grundpladen, s& noten ikke fraeses for taet pd pla-
dens overflade.
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Skift of veerktoj (fig. V)

Fare for alvorlige kvaestelser.

> Traek altid stikket ud af stikkontakten
ndr der skiftes filbeher.

> Mlcl'.lskinen skal vaere slukket og sta
stille.

Skift af freeser

> Lasn de fire skruer, og tag afdaekningspladen af.

> Tryk p& spindelldsen [2], og skru spaendeflangen
af med en tapnggle. Fiern fraeseren.

> Monteringen af fraeseren foregér i omvendt
rekkefolge.

o

Justering af freesedybde

Efter skift o?fraeser skal freesedybden kontrolleres og

evt. efterjusteres.

> Stil hjulet til indstilling aof fraesedybde [6] i stillingen
Maks.

»> Skub motordelen frem til anslag, og drej fraeseren,
indstil en skeeretand har néet det forreste punkt.

> Ml afstanden fra grundpladens kant il skae-

retanden. Mdlet skal i stillingen Maks. veere 19

mm.

Hvis freesedybden skal justeres, lasnes kontra-

metrikken, og gevindstiften drejes tilsvarende (1

omdrejning = 0,7 mm). Kontramgtrikken strammes

igen.

Ved montering aof freeseren skal sgrges
for, at drejeretningspilene pé& fraeseren
og grundpladen stemmer overens.

v

Justering af vinkelindstilling

> Stil drejeanslaget [12] i stillingen O°.

> Lasn skruen [18], og flyt markeringen [19], indtil
den stér overfor O-maerket pé drejeanslaget.
Spaend skruen igen. ©@

Stevudsugning

> Stev fra materialer sésom blyholdig maling,
bestemte traearter, mineraler og metal kan vaere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indénding af
dette stev kan fremkalde allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden. Visse
stovarter som egetraes- og begetraesstov gaelder
som kraeftfremkaldene, iszer i forbindelse med filsaet-
ningsstoffer il treebehandling (kromat, traebeskyttelse).
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Asbestholdigt materiale mé& kun bearbejdes af
fagfolk.
— Brug sé vidt muligt stevudsugning.
— Serg for god ventilation p& arbejdspladsen.
— Det anbefales at bruge et &ndedrzetsvaern med
filterklasse P2.
Vaer opmaerksom pd de gaeldende regler i dit
land vedrgrende de bearbejdede materialer.
Den indbyggede stavudsugning forhindrer starre
tilsmudsninger, haje stevbelastning i ind&ndingsluften
og forenkler bortskaffelse.
Arbejd kun med pésat sp&nudkastadapter eller
udsugningsadapter.
Seet stevposen [17] p& udsugningsadapteren [16].
Tom regelmaessigt stevposen, sé stavopsamlingen
sikres.
Optimal stevudsugning opnds ved brug af stavsuger.
Wiirth producerer en egnet stevsuger. Apparatet
kan sluttes direkte til en stikd&se p& en Wiirth-stavsu-
ger med ekstern funktion. Ved taending af apparatet
startes stevsugeren automatisk.

Vedligeholdelse og rengoering

PN
@

> Treek altid stikket ud af stikd@sen inden ethvert
arbejde p& apparatet.

> Hold elekirovaerkigjet og udluftningsébningerne
rene for at kunne arbejde godt og sikkert.

Fare som felge of elektrisk stram.

> Apparatet mé& kun vedligeholdes og
rengeres ndr netstikket er trukket ud.

A\ FORSIGTIG!

Materialestay kan vaere
sundhedsskadeligt.

> Brug stevmaske eller dndedraetsvaern.



Tilbehor og reservedele

Hvis apparatet svigter pd trods af omhyggelig
produktionskontrol og afpravning, skal reparationen
foretages af en

Woirth masterService. | Tyskland kan du kontakte
Wirth masterService gratis p& tIf. 0800-WMASTER
(08009 62 78 37). Ved alle forespergsler og
reservedelsbestillinger skal du i alle filfeelde oplyse
artikelnummeret fra apparatets typeskilt. Den aktu-
elle reservedelsliste til defte apparat kan hentes pé
internettet p& "http://www.wuerth.com/partsmana-
ger" eller bestilles pa hos den naermeste Wirth-filial.

Reparationer pé elektrovaerktajer m& kun
udferes af en elekiriker!

En defekt nettilslutningsledning mé

kun udskiftes med en speciel, original
nettilslutningsledning fra Wiirth, der kan
bestilles via Wirth masterService.

Anvend kun tilbehgr, der opfylder de i denne betje-
ningsvejledning anferte krav og egenskaber.

Bortskaffelse

Smid under ingen omstaendigheder
apparatet i det normale husholdnings-
affald. Bortskaf apparatet via et
godkendt renovationsfirma eller dit
kommunale renovationsselskab.
Overhold de geeldende forskrifter. Kontakt renovati-
onsselskabet, hvis du er i tvivl. Bortskaf alle indpak-
ningsmaterialer miljgvenligt.

For dette Wirth apparat yder vi en garanti iht. de
lovmaessige / landespecifikke bestemmelser (doku-
mentation ved faktura eller folgeseddel). Opstéede
skader afhjeelpes ved ombytning eller reparation.
Skader, der skyldes forkert behandling, er udelukket
fra garantien. Reklamationer kan kun anerkendes,
hvis apparatet bliver afleveret uadskilt til en Wiirth
filial, din Wirth repraesentant eller et autoriseret
Wiirth kundeservicecenter. Tekniske sendringer for-
beholdes. Vi patager os intet ansvar for trykfejl.

e WURTH

Oplysninger om stgj/vibrationer

Ved arbejder kan stgjniveauet

overskride 80 dB (A).

9 Fare for alvorlige skader og akustiske
traumer.

» Brug herevaern.

De mélte tal er i overensstemmelse med EN 60 745.
Apparatets A-veegtede stajniveau er typisk: Lydtrykni-
veau 85 dB (A); lydeffektniveau 96 dB (A).
Maéleusikkerhed K=3 dB.

Baer horevaern!

Samlet vibrationsvaerdi (vektorsum fra tre retninger)
bestemt iht. EN 60 745.

Vibrationsemissionsvaerdi a=2,5 m/s2. Usikkerhed
K=1,5 m/s?

Anvisningerne i dette vibrationsniveau blev mdlt iht.
en standardiseret test i EN 60745 og kan bruges til
sammenligning af elveerkte. Den er ogsa velegnet til
en forelebig vurdering af vibrationsbelastningen.
Det angivne vibrationsniveau repraesenterer de
vigtigste anvendelser af elekiroveerktajet. Men hvis
veerktajet bruges til andre formél, med forskellige
indsatsvaerktgjer eller dérligt vedligeholdt, kan vibra-
tionsniveauet afvige.

Dette kan ege vibrationsbelastningen betydeligt i
hele arbejdsperioden.

For en eksakt vurdering af vibrationsbelastningen
bar der ogsd tages hensyn til de tidspunkter, hvor
enheden er slukket eller karer, men faktisk ikke er i
drift. Dette kan ege vibrationsbelastningen betydeligt
i hele arbejdsperioden.

Fastlaeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger for at
beskytte brugeren mod virkningerne fra vibrati-
onerne, s&som: Vedligeholdelse of elvaerkiej og
veerktgier, holde haenderne varme, organisering aof

arbejdsforlgb.
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C€ EF-konformitetserklzering

Vi erklaerer p& eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende standarder og
normative dokumenter:

Standarder

e EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

iht. til bestemmelserne i direktiv:
EF-direktiv

e 2006/42/EF

¢ 2011/65/EU

¢ 2014/30/EU

=

Teknisk dokumentation f&s hos:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

N T

F. Wolpert Dr.-Ing. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -
produktstyringschef kvalitetschef

Kiinzelsau: 06.08.2019
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For din sikkerhet

e WURTH

Les denne brukerveiledningen
for apparatet tas i bruk for
forste gang og folg anvisninge-
ne. Ta vare pd denne brukerveilednin-
gen for senere bruk og gi den videre il
neste eier.

> Les sikkerhetsinstruksene for forste gangs bruk!

— Hovis brukerveiledningen og sikkerhetsinstruk-
sionene ikke falges, kan dette medfare skader
p& apparatet og fare for brukeren og andre
personer.

> Alle personer som har & gjere med igangsetting,
betiening, vedlikehold og service, skal vaere
tilsvarende kvalifisert.

> Reparasjoner pa apparatet far kun
utfores av personer som er opplaert til
dette og som har fullmakt til a utfere
det. Man mé& alltid bruke originale reservedeler
fra Adolf Wisrth GmbH & Co. KG. P& denne
mdten kan du vaere sikker p& at det hele tiden er
trygt & bruke maskinen.

Tegn og symboler i denne veilednin-
gen

Tegnene og symbolene i denne veiledningen skal
hjelpe deg slik at du kan bruke veiledningen og
maskinen pé& en rask og trygg méte.

i

> Handlingspunkter
Den definerte rekkefalgen til handlingspunktene
gjer det enklere & benytte apparatet p& en
korrekt og sikker mate.

Informasjon

Her f&r du opplysninger om den mest
effektive og/eller mest hensiktsmessige
bruken av maskinen og denne veiled-
ningen.

v Resultat
Her finner du beskrivelsen av resultatet av en
rekkefalge med handlingspunkter.

[1] Posisjonsnummer
Posisjonsnumrene er merket med hakeparenteser i
teksten.

Advarsler (farer) pa flere nivaer

| denne brukerveiledningen benyttes falgende
farenivéer for & informere om potensielle faresitua-
sjoner og viktige sikkerhetsforskrifter:

A\ FARE!

Den farlige situasjonen er umiddelbart
forestéende og vil medfere alvorlige
skader, muligens med deden til folge,
hvis man ikke flger instruksene. Du mé
derfor felge alle instrukser.

Den farlige situasjonen kan oppsté og
vil medfere alvorlige skader, muligens
med deden til felge, hvis man ikke
felger instruksene. Her mé& du arbeide
svaert forsiktig.

A\ FORSIKTIG !

Den farlige situasjonen kan oppsté og
vil medfere lettere skader hvis man ikke
felger instruksene.

Obs!

Det kan oppstéd en situasjon som vil kunne fare til
materielle skader. Sgrg for at denne situasjonen
ikke oppstér.

Oppbyggingen av sikkerhetsinstruk-
sene

A\ FARE!

Ulike typer farer og kilder til fare!

2 Konsekvenser hvis instrukser og
advarsler ikke folges

> Tiltak som avverger farer
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'A Sikkerhetsintrukser

ADVARSEL > Bruk bare plettfrie, skarpe freser ettersom gkte

Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger. Hvis snittkrefter adelegger arbeidsstykket. Bruk bare

sikkerhetsinformasjonene og anvisningen ikke fresen til manuell fremdrift.

overholdes kan det oppsté elekiriske stet, brann > Brems ikke fresen etter utkobling.

og/eller alvorlige skader. Ta vare pd alle sikkerhets-  » Grunnplaten mé ikke klemmes fast ved utkjert

informasjonene og anvisninger for senere bruk. fres. Ui—l og innkjering av fresen p& grunnplaten
mad ga lett.

> Bruk alltid vernebriller og horselsvern. > Bruk kun originalt Wiirth-tilbehor.

Bruk solide arbeidssko og stovmaske.
sBI::l:J:r\_/ personlig verneutstyr reduserer faren for For hver bruk mé kabel og stopsel kom[ol—
> Innsatsverktoy ma minst veere laget for =T ldere.sk'kDirsT(m det Oppfdta %es Skqd.er’ ma
turtallet angitt pa elektroverktoyet. En kU ' tfe ruke oppforo et epaAr05|oT(l2no
skivefres eller andre innsatsverktgy som gér med uln utiores (:vten agperson. Apne 1kke
overturtall, kan gé i stykker og for&rsake skader. selv apparatet.
> Bruk derfor alltid vernehetten. En verne- Bruk vernebrille.
hette beskytter brukeren mot deler som brekker
av pé skivefresen og mot utilsiktet berering av
fresen.
> Spon eller splinter m& ikke fiernes med maskinen @
i gang.
> Ingen ytterligere skilt p& motor, héndtak eller gir

mé skrus eller nagles fast. Bruk stovmaske.
> Ved arbeidspauser, ikke-bruk og fremfor alt ved

arbeider p& apparatet (f.eks. skifte av arbeids-
verktay, vedlikehold, rengjering, innstillinger)
trekk ut nettstepslet.

> Hold tilkoblingskabelen alltid unna maskinens
arbeidsomréade. Fer alltid kabelen bort bak
maskinen.

»> Koble maskinen til stikkontakten bare nér den er
slétt av.

> Fest arbeidsstykket hvis det ikke ligger sikkert i
kraft av egenvekt.

Forskriftsmessig bruk Maskinens deler (fig. 1)

Handtak
Spindelarretering
P&settingsplate

Bruk harselsvern.

Apparatet egner seg til fresing av noter for forbin-
delser i heltre, kryssfinér, sponplater, fiberplater,
pleksiglass og kunstmarmor.

All annen bruk regnes som ikke-forskriftsmessig bruk. frur;?&pll)aie
Brukeren er selv ansvarlig for skader som v/ d'bz'h?r ilinashiul
oppstéar pé grunn av feilaktig bruk. gie::g()a/sfiftemmh ingshju

Skala vinkelinnstilling
Klemmespak vinkelinnstilling
10 Hoydeinnstilling

11 Klemmespak haydeinnstilling
12 Svingstopper

13 Revolverhgydeanslag

14 Sponutkast

15 Sponutkastadapter

16 Sugeadapter

17 Stovsekk

VONOCURWN=—
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Ikke alt tilbehoret som av avbildet eller
beskrevet her, inngar i leveringsomfang.

Apparatkarakteristikk

e WURTH

Stille inn fresevinkel

Lasne venstre klemmespak, still inn svingstopper etter
skala p& gnsket vinkel (f.eks. gjeeringsforbindelser)
og sett klemmespaken fast igjen. Hovedvinklene
22,5°; 45° og 67,5° kan justeres raskt med

Dersom den fastskrudde klemmespaken
skulle forstyrre under arbeidet, kan den
trekkes ut og settes i en annen posisjon
uten & losne klemmingen.

Igangsetting

Fare for alvorlige skader.
' > Fer alltid maskinen med begge
° hender.

> Sl& p& og fer deretter maskinen fil

arbeidsstykket.

Fare grunnet utilsiktet oppstart
> Sl& alltid av maskinen nér stapselet

Treforbindelsesfres HVF 800 kulel&sen.
Bestillingsnummer 5706200 1
Opptakseffekt 800 W ﬂ
Tomgangsturtall 10 000 min-'
Notdybde maks. 19 mm
Notbredde Avhengig av fres
Svingomréde 0-90°
Fres-@ 100 mm
Holder-& 22 mm
Spindelgjenger M 10
Vekt ca. ca. 3,24 kg (u/kabel)
Verneklasse ]
Obs!

For du bruker apparatet, mé du forsikre deg om at
neftspenningen og nettfrekvensen p& apparatets
typeskilt semmer overens med opplysningene for
stromnettet som apparatet skal kobles fil.

Pass pa at du bruker riktig nettspenning:
Spenningen i stikkontakten mé& stemme overens med
spenningen som er angitt pd merkeplaten til appa-
ratet. Apparater med 230 V-p&skrift kan ogsé drives
med 220 V.

Stille inn fresedybden
Fresedybden pé innstillingshjulet stilles inn i henhold
til den valgte treforbindelsesplaten eller trebiten. @

Storrelse Innstilling Fresedybde
Nr. O 0 8,0 mm

Nr. 10 10 10,0 mm

Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maksimal MAKS. 19,0 mm

trekkes ut av stikkontakten eller hvis
det oppstér et strambrudd.

Sla av/pa

Sla pa

> Skyv skyvebryteren forover, og trykk ned i fremre
omré&de for & l&se.

Sla av

> Trykk skyvebryteren ned i bake omrade, bryteren
gér automatisk tilbake i O-stillingen.
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Arbeidsinstruks (fig. 111)

Valg av treforbindelsesplaten

Sterrelsen pé treforbindelsesplaten er avhengig av
materialtykkelsen. Bruk alltid den sterst mulige for en
solid forbindelse. Ved materialtykkelser p& over 25
mm bruk to treforbindelsesplater oppé& hverandre.

m:l'::"u"yk' Storrelse Mal

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x19x4 mm
> 15 mm 20 56 x23 x4 mm

Stille inn maskinen pa platetykkelse
For & kunne frese noten for treforbindelsesplatene pd
midten md treforbindelsesfresen stilles inn pd plate-
tykkelsen. For & gjgre dette lasne hayre klemmespak,
still inn svingstopper etter skala for respektiv platetyk-
kelse og seft klemmespaken fast igjen.

o

P& revolveranslaget kan tre platetykkelser forh&nd-
sinnstilles. Fra fabrikk er platetykkelsene 16, 19 og
25 mm stilt inn. @

Skalaverdiene gjelder bare ved pésatt

pésettingsplate.

Dersom den fastskrudde klemmespaken
skulle forstyrre under arbeidet, kan den
trekkes ut og settes i en annen posisjon

uten & lzsne klemmingen.

Risse opp notavstander

Legg platene som skal forbindes i flukt oppé& hver-
andre pé siden, fest med skrutvinger og riss opp
midten av notene. Notavstanden skal vaere pd
mellom 10-15 cm. Smale arbeidsstykker mé ikke
risses opp.

Alt etter bredde pa platene kan maskinen plasseres
forskjellig.
Brede plater: Plasser maskinen med midtmerket fil
grunnplaten pa risset.
Smale plater: Plasser maskinen med ytterkanten fil
grunnplaten.
Sveert smale plater: Plasser maskinen med ytter-
merket fil grunnplaten.

Denne innstillingen ogs& brukes nér
0 forbindelsen skal ligge neer kanten.
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Frese noter @

> Plasser maskinen slik det er beskrevet tidligere.

> Sl& p& maskinen.

> Skyv maskinen forover p& motordelen, og far
fresen langsomt inn i materialet til stopp. Hold da
maskinen med begge hender. Slipp opp trykket
litt, motordelen trekkes tilbake i utgangsposisjonen
med fizerkraft.

> Sl& av maskinen igjen.

Forbinde arbeidsstykker

> Pafer lim i notene.

> Sett inn treforbindelsesplatene.

> Seft arbeidsstykkene sammen, og stram til med
egnede strammemidler (skrutvinger, spennbénd

bl.a.).

o

Ulike forbindelsestyper

Med den haydejusterbare svingstopperen er fresing
av noter mulig for de mest forskjellige forbindelsesty-
per. Nedenfor er det fremstilt noen forbindelsestyper
og den respektive bruken av treforbindelsesfresen

med bilder.

Hjerneforbindelse

P& grunn av limens fuktighet sveller
treforbindelsesplatene opp, og forbindel-
sen far dermed ekstra fasthet.

Midtveggforbindelse
Gijaeringsforbindelse

Lengde- og tverrforbindelse
Rammeforbindelse

Simplexforbindelse (forbindelseselement)

Duplex-forbindelse (hengsler)

Trebit (utbedring)

Frese noter i tynne plater

(fig. VII) Y P

Ved fresing av tynne plater (materialtykkelse under
16 mm) mé& et tynt trestykke legges under grunn-
platen slik at noten ikke freses for neer overflaten av
platene.



Bytte verktoy (fig. IV)

Fare for alvorlige skader.

> Trekk ut stepselet fra stikkontakten fer
modifiseringsarbeid.

> Mlcl‘.xskinen mé veere sléit av og sté
stille.

Bytte fres

> Lasne de fire skruene, og ta av dekkplaten.

> Trykk spindelarreteringen [2], og skru spenne-
flensen av med tappnakkelen. Ta av fresen.

> Ga frem i motsatt rekkefelge for & montere fresen
igjen.

o

Stille inn fresedybden

Etter bytte av fresen skal fresedybden kontrolleres,

og ev. etterreguleres.

> Sett fresedybdeinnstillingshjulet [6] p& maks.
stilling.

» Skyv motordel forover til anslag, og drei fresen fil
en skjaeretann har n&add det fremste punktet.

> Maél avstanden fra grunnplatekanten til skjzere-
tannen; mélet mé& vaere 19 mm i maks. stilling.

> For & korrigere fresedybden lasne kontramutteren
og drei gjengestiften tilsvarende (1 omdreining =
0,7 mm). Trekk il kontramutteren igjen.

Ved montering av fresen pass pd at
dreieretningspilene stemmer overens pa
fresen og grunnplaten.

Justere vinkelinnstillin

> Sett svingstopperen [12] i stilling O°.

> Lasne skruen [18], og forskyv merket [19] fil det
stér ovenfor O-merket fil svingstopperen. Fest
skruen igjen. @

e WURTH

> Stev fra materialer som blyholdig maling, noen
treverkstyper, mineraler og metall kan vaere
helseskadelig. A ta pé& eller puste inn stev kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller syk-
dommer i luftveiene hos personer som oppholder
seg i naerheten. Noen typer stav som eike- eller
bokestov regnes som kreftfremkallende, spesielt i
forbindelse med tilleggsstoffer for behandling av
treverk (kromat, trebeskyttelsesmidler). Asbesthol-
dige materialer skal bare handteres av fagfolk.

— Om mulig mé& du bruke stevavsug.

— Serg for at det er god ventilasjon pé arbeidsplas-
sen.

— Det anbefales & bruke &ndedrettsmaske med
filterklasse P2.

Felg forskriftene som gjelder i ditt land for materi-

alene du skal arbeide med.

Det inferne stavavsuget forhindrer stgrre filsmussin-

ger, haye stavbelastninger i pusteluften og letfter

avfallsbehandlingen.

Arbeid kun med pésatt sponutkastadapter eller

sugeadapter.

Sett stavsekken [17] p& sugeadapteren [16].

Tom stovsekken regelmessig slik at stevfjerningen

garanteres.

For optimalt stevavsug bruk stevsuger.

Wiirth tilbyr egnede stavsugere. Apparatet

kan kobles direkte fil stikkontakten p& en Wirth-stev-

suger med fiernutkoblingsautomatikk. Stevsugeren

starter automatisk nér apparatet slés pé.

Vedlikehold og rengjering

Fare p& grunn av elektrisk strom.

» Nettstopselet skal alltid trekkes ut av
kontakten fer apparatet rengjeres
eller vedlikeholdes.

A\ FORSIKTIG!

Stev fra materialer kan vaere
helseskadelig.
> Bruk stev- eller dndedrettsmaske.

@

> For det utfares arbeider p& apparatet mé man
trekke stopselet ut av kontakten.

> Hold alltid elektroverktayet og ventilasjonsspal-
tene rene for at du skal kunne arbeide godt og
sikkert.



Tilbehor og reservedeler

Dersom apparatet slutter & virke, til tross for omhyg-
gelige produksjons- og kontrollprosesser, skal det
repareres av

Woirth masterService. Ved alle henvendelser knyttet
til produktet og ved bestilling av reservedeler ber vi
deg oppgi artikkelnummeret som er angitt p& appa-
ratets merkeplate. Den aktuelle delelisten for denne
maskinen finner du pé& internettsiden "http://www.
wuerth.com/partsmanager”, eller du kan f& den hos
din neermeste Wirth-forhandler.

Reparasjoner pé& elektroverktey mé& bare
utferes av en elektriker!

En defekt nettilkoblingsledning mé bare
skiftes ut med en original spesialledning
for nettilkobling fra Wiirth. Denne fér du
via Wirth masterService.

Bruk kun tilbeher som overholder de kra-
vene og karakteristikkene som stilles i denne
driftsveiledningen.

Avfallsbehandling

lkke kast apparatet i husholdningsavfal-
let. Kast apparatet hos et godkjent
renovasjonsfirma eller hos ditt kommu-
nale renovasjonsfirma. Ta hensyn fil de
aktuelle forskriftene. Hvis du er i tvil ma
du kontakte ditt lokale renovasjonsfirma. Emballasjen
mé kastes p& miligvennlig méte.

For denne Wirth maskinen gir vi en garanti iht. de
lovfestete/nasjonale bestemmelsene fra kigpsdatoen
(dokumentert med faktura eller falgeseddel). Hvis
maskinen er skadet, rettes dette med levering av

en ny maskin eller reparasjon. Skader som skyldes
feilaktig bruk, dekkes ikke av garantien. Reklamasijo-
ner kan kun godtas hvis maskinen leveres i montert
tilstand til en Wirth-forhandler, din faste kontakt hos
Wirth eller et serviceverksted som er autorisert av
Wirth. Vi forbeholder oss retten til & foreta tekniske
endringer. Vi pétar oss ikke noe ansvar for trykkfeil.

e WURTH

Opplysninger om stoy og
vibrasjoner

Under arbeidet kan staynivéet

overskride 80 dB(A).

2 Fare for alvorlige skader og lydtrau-
mer.

> Bruk herselvern.

Méleverdiene er beregnet iht. EN 60 745.
Maskinen har vanligvis felgende staynivé (A-veiet):
Lydtrykkniv& 85 dB (A); lydeffekiniva 96 dB (A).
Maéleusikkerhet K=3 dB.

Bruk herselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsummen fra tre retnin-
ger) er beregnet iht. EN 60 745.
Svingningsemisjonsverdi 0=2,5 m/s?. Usikkerhet
K=1,5m/s?

Svingningsnivaet som er oppgitt i disse brukerveiled-
ningene er mdlt iht. en méleprosess som er standar-
disert i EN 60745 og kan benyttes til & sammenlikne
elekiroverkioy med hverandre. Det egner seg til en
forelepig vurdering av svingningsbelastingen.

Det svingningsnivaet som er oppgitt representerer
hovedbruken av elektroverktayet. Hvis elektroverk-
toyet benyttes til andre formal, med avvikende
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
svingningsnivet avvike.

Dette kan gke svingningsbelastningen under hele
arbeidsperioden betydelig.

For en neyaktig vurdering av svingningsbelastningen
mé& man ogsé& ta hensyn til tidsrommene hvor enhe-
ten er slétt av eller er p&, men ikke er i bruk. Dette
kan redusere svingningsbelastningen under hele
arbeidsperioden betydelig.

Fastlegg ytterligere sikkerhetstiltak for & beskytte
brukerne mot

virkningen av svingninger som for eksempel:
Vedlikehold av elektroverktay og bruksverk-

tay, hold hendene varme og organisering av
arbeidsprosessene.
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C€ EF-samsvarserkleaering

Vi erkleerer at vi har eneansvaret for at dette pro-
duktet er i samsvar med falgende standarder eller
normative dokumenter:

Standarder
¢ EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013
EN 50581:2012

iht. bestemmelsene i direktivene:

EU-direktiv

* 2006/42/EF
« 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Teknisk dokumentasjon finnes hos:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-Strasse 12-17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr. ing. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -
leder produktstyring leder kvalitet

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Huolehdi turvallisuudestasi

Lue tama kdyttéohje ennen
laitteen ensimmaisté kéyttoker-
taa. Toimi ohjeiden mukaisesti.
Sdilytd tama kayttdohje mydhempdaa

> Lue turvaohjeet ennen laitteen ensimméistd
kayttdkertaal
— Kayttéohjeen ja turvallisuusohjeiden huomiotta
j@ttéminen voi vaurioittaa laitetta ja vaarantaa
kéyttéjén ja muut henkilat.
> Kaikkien taté laitetta kayttévien, huoltavien ja
korjaavien henkildiden tulee olla tehtévadnsa
koulutettuja.
> Laitteen saa korjata vain tehtavéaéan
koulutettu ja valtuutettu henkild. Kayts
vain alkuperdisic Adolf Wirth GmbH & Co. KG
~varaosia. Siten varmistat laitteen kéyttéturvalli-
suuden.

Merkinndét ja kuvakkeet

Témén kayttdohjeen merkinnét ja kuvakkeet
auttavat aloittamaan laitteen kdytén nopeasti ja
turvallisesti.

Ohije

Ohije neuvoo tehokkaimman ja kétevim-
mén tavan kaytdad laitetta ja kéyttdoh-
jetta.

» Toimintavaiheet
Toimintavaiheita seuraamalla laitteen kasittely on
turvallista ja helppoa.

v Tulos
Tassa kohdassa selostetaan toimintavaiheesta
aiheutuva tulos.

[1] Paikkanumero
Paikkanumerot on merkitty tekstissé hakasuluilla.

tarvetta tai seuraavaa omistajaa varten.

Varoitusten luokittelu
Tassa kdyttdohjeessa osoitetaan mahdolliset vaara-
tilanteet ja térkedt turvallisuusohjeet seuraavasti:

A\ VAARA!

Vaara uhkaa vélittémdasti. Ohjeiden
noudattamatta jGttéminen aiheuttaa
vakavan tapaturman tai jopa
kuoleman. Noudata ohijeita.

Vaara saattaa olla uhkaamassa.
Ohijeiden noudattamatta jGttéminen
aiheuttaa tapaturman tai jopa
kuoleman. Tydskentele erittain
varovasti.

A\ VARO!

Vaara saattaa olla uhkaamassa.
Obhijeiden noudattamatta jattéminen
aiheuttaa lievén tapaturman.

Mahdollisesti vaarallinen tilanne. Ohjeiden
noudattamatta jGftdminen aiheuttaa
esinevahingon.

Turvallisuusohjeet

A VAARA!

Vaaran aiheuttaja ja tyyppil
2 Huomiotta jéttémisen seuraukset
> Toimet vaaran vélttémiseksi
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TN furvaohjeet
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VAROITUS

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet. Turva- tai muiden
ohijeiden laiminlydnnisté saattaa aiheutua séh-
kaisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja. Sdilyta
kaikki turva- ja muut ohjeet mydhempdd tarvetta
varten.

> Kayté suojalaseja ja kuulosuojaimia.
Kéayté tukevia jalkineita ja pdlynsuoja-
maskia. Henkilékohtaisten suojavarusteiden
kéyttd pienentdd tapaturmariskia.

> Kayttétarvikkeiden tulee soveltua
vahintédin sahkotyskalulle ilmoitetulle
kierrosnopeudelle. Liian suurella kierrosno-
peudella pydrivéstd kiekkojyrsimestd tai jostakin
muusta kayttétarvikkeesta voi irrota palasia.
Tapaturmavaara.

> Kayté aina suojakupua. Suojakupu suojaa
kayttajaa kiekkojyrsimestd sinkoutuvilta palasilta
ja estdd tahattoman jyrsimeen koskemisen.

> Lastuja ja palasia ei saa poistaa koneen kdy-
dessa.

> Ala ruuvaa éléké niittaa mitéén lisékilpia mootto-
riin, kddensijaan &léka vaihteeseen.

> Irrota pistoke pistorasiasta taukojen ajaksi,
koneen sdilyttdmistd varten sekd konetta késitel-
tdessd (esimerkkeind kéyttdtarvikkeen vaihta-

> Pidd liitdntdjohto etddlla koneen tydskentelyko-
hdasta. Johda liiténtéjohto koneesta taaksepdin
pois.

> Liité kone pistorasiaan virta pois péadlta kytket-
tynd.

minen, huoltaminen, puhdistaminen, sd&tédminen).

> Kiinnité tydkappale, jos se ei pysy omalla painol-
laan turvallisesti paikallaan.

> Kéytd vain oikein teroitettuja jyrsinterid. Muussa
tapauksessa tarvittava suurempi leikkausvoima
saattaa rikkoa tydkappaleen. Syt jyrsintd vain
kadella tyontamalla.

> Alé jarruta jyrsintd virran pois p&dltc kytkemisen
iélkeen.

> Pohjalevyd ei saa kiinnittdd, kun jyrsin on ajettu
ulos. Jyrsimen tulee olla kevytkulkuinen pohjale-
vyltd ulos- ja sisGdnpdin ajettaessa.

> Kayté vain alkuperdisiéa Wirth-tarvik-
keita.

Tarkasta laite, johto ja pistoke aina ennen
kéyttod. Ala jatka laitteen kéytdd, jos
havaitset siing vikoja. Korjauta laite vain
ammattilikkeessd. Alé avaa laitteen
koteloa itse.

Kaytd suojalaseja.

Kéyta kuulonsuojaimia.

Kéyta pslynsuojamaskia.

oo 00 oo

Maéaraystenmukainen kaytté

Laite soveltuu liitoksia varten tehtévien urien jyrsin-
t&&n massiivipuuhun, vaneriin, lastulevyyn, kuitule-
vyyn, pleksilasiin ja keinomarmoriin.

Kaikki muu kéyttd on méérdysten vastaista.
Maérdystenvastaisesta kéytdsté aiheutu-

soese

vista vahingoista vastaa laitteen kayttaja.

1 Kédensija

2 Karan lukitus

3 Etuohjain

4 Pohjalevy

5 On/Offkytkin

6 Jyrsintdsyvyyden s&dtdkiekko
7 Kierretappi

8 Kulman saé&tdasteikko

9 Kulman s&a&dén kiristinvipu
10 Korkeusséiéitd

11 Korkeuss&ddén kiristinvipu
12 K&antérajoitin

13 Revolverikorkeussaats

14 Lastunpoisto

15 Lastunpoiston sovitin

16 Imun sovitin

17 Polypussi
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Kuvassa oleva tai selostettu liséva- Jyrsintdkulman sa&téaminen
ruste ei kokonaisuudessaan kuulu Avaa vasen kiristinvipu, sédda kaantérajoitin astei-
toimitussisaltéon. kon avulla haluttuun kulmaan (esim. jiiriliitokselle)

ja kirista kiristinvipu. Kuulalukituksen ansiosta voi

Tekniset tiedot tarkeimmat kulmat 22,5°; 45° ja 67,5° sadtad

nopeasti.
Lamellijyrsin HVF 800
Tilausnumero 5706 200 1 ﬁ Jos lukittu kiristinvipu hairitsee tydskente-

lyd, sen voi kiristintd [8ys&amattd vetdd

Ottoteho 800 W pois ja kadntdd toiseen asentoon.
Joutokdyntinopeus 10 000 min! KéyHadnotto
Urasyvyys maks. 19 mm
Uraleveys jyrsinlaikan mukaan
Kadntsalue 0-90° Vakavan tapaturman vaara.
Jyrsinlaikan-@ 100 mm > Ohjaa konetta aina kahdella kadelld.
- » Kéynnistd ensin kone ja vie laikka

Pidikkeen-@ 22 mm vasta sitten tydkappaleeseen.
Karan kierre M 10
Paino n. n. 3,24 kg (ilman

johtoa)
Suojausluokka @y Koneen kdynnistyminen ep&huomiossa

aiheuttaa onnettomuusvaaran.
compesYes > Kytke sen takia kone aina pois
Ennen kéytté8nottoa (kuva ll) pa&adltd, kun aiot irroittaa pistokkeen
Huomiol pistorasiasta tai kun tapahtuu
vomio: schkokatkos.
Tarkista ennen laitteen kéyttédnottoa, ettd
tyyppikilven verkkojdnnitettd ja -taajuutta koskevat

Kytkeminen on / off
tiedot vastaavat séhkdverkon tietoja. Y /

Paallekytkent&

> Tydnna livkukytkin eteen ja lukitse livkukytkin sité
etuosasta painamalla.

Huomioi verkkojé@nnite: Virtalhteen jdnnitteen  Poiskytkenté

tulee olla sama kuin laitteen tyyppikilvessa. 230 V > Paina liukukytkinté takaosasta alaspdin. Kytkin

merkitty laite soveltuu myds 220 V jannitteelle. palaa automaattisesti O-asentoon.

Jyrsintésyvyyden s&@dtédminen
Saadé jyrsintasyvyys sadtokiekosta valitsemiesi
keksien mukaiseksi.

Koko Asetus Jyrsintésyvyys
Nro O 0 8,0 mm

Nro 10 10 10,0 mm

Nro 20 20 12,0 mm

Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm

maksimi MAX 19,0 mm
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Tydskentelyohjeita (kuva Ill)

Keksien valinta

Keksien koko riippuu materiaalin paksuudesta. Jotta
saat litoksesta kestévén, valitse aina suurimmat
mahdolliset keksit. Yli 25 mm materiaalivahvuuksilla
asennetaan kaksi keksié pédllekkain.

Materiaalin .

vahvuus Koko Mitta
8-12mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15mm 10 53x19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Koneen saataminen levyn paksuuden
mukaan

Jotta keksin uran voi jyrsid keskelle, tulee lamellijyrsin
s&atad levyn paksuuden mukaan. Avaa oikea kiris-
tinvipu, sééda kadntérajoitin asteikon avulla vastaa-
valle levynpaksuudelle ja kiristd kiristinvipu.

Asteikon arvot ovat oikein vain etuohjain
asennettuna.

Jos lukittu kiristinvipu hdiritsee tydskente-
lyd, sen voi kiristintd |8ysaémattd vetad
pois ja kadnt&d toiseen asentoon.

Revolverirajoittimeen voi asettaa valmiiksi sé&dén
kolmelle levynpaksuudelle. Tehdasasetuksena levyn-
paksuuden s&adst ovat 16, 19 ja 25 mm.

Urien vélien merkitseminen

Aseta liitettévét levyt paéllekkain ja sivusuunnassa
yhdensuuntaisesti, kiinnitd ne puristimilla ja merkitse
urien keskipiste. Urien vélin tulisi olla 10 - 15 cm.
Kapeita tyskappaleita ei tarvitse merkitd. ©

Levyn leveydestd riippuen koneen voi asettaa eri
tavoin.

Levedit levyt: Sijoita koneen pohjalevyn keskipiste
uran merkinnén kohdalle.

Kapeat levyt: Aseta kone pohjalevyn ulkoreunan
mukaisesti.

Serittdin kapeat levyt: Aseta kone pohjalevyn
ulkoreunan merkinnén mukaisesti.

T&tG sa&tda voi kayttad myss silloin, kun
litoksen tulisi olla reunan lchelld.

e WURTH

Uran jyrsiminen @

> Aseta kone edellisen selostuksen mukaisesti.

> Kytke koneeseen virta pédile.

> Tydnnd konetta moottoriosasta eteenpdin ja
upota jyrsinlaikka hitaasti materiaalin rajoittimeen
saakka. Pidé koneesta kiinni kaksin késin. Kevennd
painefta hieman; moottoriosa palaa jousivoiman
avulla lghtdasentoonsa.

> Kytke kone pois padlta.

Tyoékappaleiden yhdistéminen

> Sivele uriin limaa.

> Aseta keksit paikoilleen.

> Liitd tydkappaleet yhteen ja purista ne jollakin
sopivalla tarvikkeella (puristimilla, hihnoilla).

Liiman kosteuden vuoksi keksit laajene-
vat, liitos saa siten liséd lujuutta.

Liitostyypit
Korkeuss&ddettdvan kadntdrajoittimen ansiosta uria
voi jyrsid eri liitostyypeille sopiviksi. Seuraavassa
esitelladn liitoksia, lamellijyrsimen vastaava kaytd
néytetddn kuvissa.

Kulmaliitos
Véliseinamdliitos
Jiiriliitos

Pitkittdis- ja poikittaisliitos
Kehysliitos

Simplex (liitoselementti)
Duplex (sarana)

Paikkaus (korjaava liitos)

Uran jyrsiminen ohueen levyyn
(kuva(lll)

Ohutta (materiaalivahvuus alle 16 mm) levyd jyrsit-
tdessd tulee pohijalevyn alle asettaa ohut puukap-
pale, jotta uraa ei jyrsité lian Ighelle levyn pintaa.
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Tyétarvikkeen vaihto (kuva IV)

Vakavan tapaturman vaara.

> Irroita pistoke pistorasiasta ennen
koneen varustelua.

> Koneesta tulee silloin olla virta pois
kytkettyné ja pyséhtyneend.

Jyrsinlaikan vaihto

> Avaa neljé ruuvia ja ota kansilevy pois.

» Paina karan lukitusta [2] ja kierrd kiristinlaippa
pois tappiavaimella. Ota jyrsinlaikka pois.

» Jyrsinlaikan asentaminen tapahtuu péinvastaisessa
jdrjestyksessé.

Huomioi jyrsinlaikkaa asentaessasi, ettd
laikan ja pohjalevyn pydrimissuuntaa
osoittavat nuolet tasméadvat.

Jyrsintasyvyyden sadtéaminen

Jyrsinlaikan vaihtamisen jélkeen tulisi jyrsintdsyvyys

tarkistaa ja tarvittaessa s&&tad.

> Aseta jyrsintésyvyyden saatékiekko [6] kohtaan
Max.

> Tyénnd moottoriosaa eteenpdin rajoittimeen
saakka ja kierrd jyrsintélaikkaa, kunnes laikan yksi
hammas on etummaisessa kohdassa.

> Mittaa pohjalevyn reunan etdisyys hampaaseen;
sen tulee olla 19 mm asennossa Max.

> Jos jyrsintGsyvyyttd pitdd saatad, avaa vastamut-
teri ja k&cnnd kierretappia (1 kierros = 0,7 mm).
Kiristd vastamutteri jélleen.

Kulman sa&don asettaminen

> Aseta kadntérajoitin [12] kohtaan 0°.

> Avaa ruuvi [18] ja siirré merkkid [19], kunnes se
on kadntérajoittimen O-merkkié vastapéétd. Kiristd

ruuvi. @

> Tietyistd materiaaleista (lyijypitoinen maalipinta,
jotkut puulaijit, mineraalit ja metallit) muodostuva
poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn kosket-
taminen tai hengittéminen voi aiheuttaa koneen
kéyttgjalle tai lahella oleville henkilsille allergisia
reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia. Jotkut
pélyt (tammi- ja pydkkipély) aiheuttavat sydp&d
erityisesti puunkdsittelyssé kéytettévien lisdai-
neiden yhteydessé (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saa tydstad vain
kyseisen alan ammattilainen.
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— Kaytd mahdollisuuksien mukaan imuria pélyn
poistamiseen.

— Huolehdi tyépisteen hyvéstd tuuletuksesta.

— Suosittelemme kayttéméén P2-suodatinluokan
hengityssuojainta.
Noudata maakohtaisia ty8stettévid materiaaleja
koskevia madrayksié.

Pélynimujdrjestelmé estéd suurimmaksi osaksi pélyn

p&dsyn hengitysilmaan ja helpottaa siten myds

jatteenkasittelyd.

Tydskentele vain lastunpoiston sovitin tai imun sovitin

asennettuna.

Aseta pélypussi [17] imun sovittimeen [16].
Tyhjenné pélypussi sédnnéllisesti, jotta pélynpoisto
pysyy tehokkaana.

Parhaan tuloksen saat kayttémélla imuria.
Wiirth-valikoimasta 18ydat sopivan imurin pdlynpois-
toon. Laitteen

voi liittdd etékaynnistyksellé varustetun Wisrth-pdlyni-
murin pistorasiaan suoraan. Imuri kéynnistyy auto-
maattisesti, kun laite kytketdén péadlle.

Huolto ja puhdistaminen

Sahkévirta aiheuttaa vaaran.

> Irroita laite sdhkdverkosta huoltoa ja
puhdistamista varten.

A\ VARO!

Materiaaleista irtoava pély voi olla
terveydelle haitallista.

> Kaytd poly- ja hengityssuojainta.

> Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia t3itd.

> Pida sahkdtydkalu ja sen tuuletusraot aina puh-
taina, jotta voit tydskennellé hyvin ja turvallisesti.



Tarvikkeet ja varaosat

Jos laite huolellisista valmistus- ja testausmenetelmistd
huolimatta rikkoutuu, toimita se

Wiirth masterService -huoltoon korjattavaksi.

lImoita ehdottomasti kaikissa kyselyissé ja varaosa-
tilauksissa laitteen tyyppikilpeen merkitty tuotenu-
mero. Témén laitteen ajantasainen varaosaluettelo
on osoitteessa http://www.wuerth.com/parts-
manager. Voit myds pyytad luettelon lahimmalta
Wirth-jélleenmyyialta.

Sahkélaitteita saavat korjata vain
scéihkdalan ammattilaiset!

Viallisen liitdntéjohdon saa vaihtaa vain
Wirthin erikoisvalmisteiseen alkuperdi-
seen liitdntGjohtoon, joita on saatavissa
Wirth-huolloista.

Kayta vain téssa kéyttdohjeessa annettujen tietojen
mukaisia tarvikkeita.

Havittdminen

Laite ei ole sekajatettd. Havitd laite
viemdllg se séhkdromun kerdyspistee-
seen. Noudata voimassa olevia
madrdyksid. Kysy tarvittaessa lisétietoja
ympdristokeskuksesta. Havité pakkaus-
materiaali kierrétysohjeiden mukaisesti.

Annamme télle Wirth-laitteelle lakimé&éréisen tai
maakohtaisten s&&ddsten mukaisen takuun ostopdi-
vastd alkaen (tositteena lasku tai rahtikirja). Vahingot
korvataan joko varaosatoimituksin tai korjaamalla.
Laitteen taitamattomasta késittelystd aiheutuneet
vahingot eivét kuulu takuun piiriin. Hyvéksymme
takuuvaateet vain, jos toimitat laitteen purkamatto-
mana Wirth-toimipisteeseen, Wiirth -asiakaspal-
velun edustajalle tai valtuutettuun Wirth-huoltoon.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidétetdén. Emme vastaa
painovirheistd.
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Melu- ja tarinaarvot

Tydskenneltdessd melutaso saattaa

ylittaa 80 dB (A).

2 Vakavan tapaturman ja kuulovaurion
vaara.

> Kéytd kuulosuojaimia.

Mittausarvot on saatu standardin EN 60745
mukaisesti.

Laitteen A-painotetun melutason tavalliset arvot ovat:
Aéi)nen painetaso 85 dB (A); Génentehotaso 96 dB
(A).

Mittausepévarmuus K = 3 dB.

Kéyté kuulosuojaimial

Tarindarvot (kolmen suunnan vektorisumma) on
saatyu standardin EN 60745 mukaisesti:
Térindarvo a=2,5 m/s?. Mittausep&varmuus
K=1,5 m/s?

Téssa kéyttdohjeessa annettu tdrindtaso on mitattu
standardin EN 60745 ohjeiden mukaisesti. Séh-
kotyskaluja vertailtaessa tété arvoa voi kéyttad
vertailuun. Se soveltuu téringkuormituksen alusta-
vaan arviointiin.

Annettu térindtaso on sdhkdtydkalun padasialliselta
kayttdalueelta. Térinétaso voi poiketa ilmoitetusta,
jos laitetta kéaytetddn muuhun tarkoitukseen, muun-
laisten tydkalujen kanssa tai huoltamattomana.

Em. voi lis&td tarindkuormitusta huomattavasti koko
tybajan osalta.

Jotta téringkuormitus voidaan arvioida tarkasti, tulisi
ottaa huomioon myds ne ajat, jolloin laitteesta on
kytketty virta pois p&dlta ja jolloin laite on kayn-
nissd, mutta sitd ei kéytetd tydskentelyyn. Em. voi
vahentdd huomattavasti koko tydajalta laskettavaa
térindkuormitusta.

Ennen t&rindn vaikutuksen arvioimista méérittele
kayttdjcin suojaksi tarkoitetut turvatoimet, esimerkiksi:
sdihkatydkalun ja sen tarvikkeiden huolto, kasien
pitdminen ldmpiming ja tydvaiheiden jarjestys.
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(E€-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettd t&mé tuote téyttéd seuraavien
standardien ja ohjeellisten asiakirjojen asettamat
vaatimukset:

Standardit
* EN 60745-1:2009 + A11:2010,
e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

seuraavien direktiivien maérdysten mukaisesti:

EY-direktiivi
¢ 2006/42/EY
« 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Teknisten asiakirjojen séilytys:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-Strafe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

N T

F. Wolpert DI S. Beichter
Prokuristi - Prokuristi -
tuotehallinnan johtaja laadunvalvonnan johtaja

Kiinzelsau: 06.08.2019
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BCSE)

For din sdkerhet

e WURTH

Las denna bruksanvisning innan
du bérjar anvénda produkten
och f8lj anvisningarna. Spara
bruksanvisningen fér senare anvéndning
eller fér en senare dgare.

> L&s sdkerhetsanvisningarna innan du bérjar
anvénda produkten!

— Om bruksanvisningen och sékerhetsanvisningar-
na inte fljs kan produkten skadas och anvénda-
ren och andra kan utséttas for risker.

» Alla som har att géra med idrifftagning, anvénd-
ning, underhdll och reparation av produkten
méste ha fillréicklig kompetens for detta.

> Reparationer pa maskinen far endast
utféras av harfér bemyndigad och
utbildad personal. Harvid ska alltid origi-
nalreservdelar frén Adolf Wisrth GmbH & Co.
KG anvéndas. Dérmed sdkerstdlls att séikerheten

bibehalls.

Tecken och symboler i denna bruks-
anvisning

Tecknen och symbolerna i det har dokumentet &r
avsedda att hjdlpa dig att anvéinda bruksanvis-
ningen och snabbt komma igdng med produkten.

o

> Atgérdssteg
Den definierade ordningsféliden mellan atgérds-
stegen underldttar korrekt och séker anvéndning.

Information

Informerar dig om hur du anvénder
utrustningen och bruksanvisningen
effektivast och mest praktiskt.

v Resultat
Har beskrivs resultatet av en serie atgardssteg.

[1] Positionsnummer
| texten &r positionsnumren markerade med hakpa-
renteser [].

Risknivéer i varningsanvisningarna

| bruksanvisningen anvénds féljande beteckningar
for risknivéer fér att uppmérksamma potentiella
risksituationer och viktiga sékerhetsféreskrifter:

A\ FARA!

En farlig situation hotar som leder il
svara kroppsskador eller dédsolyckor,
om inga &tgdrder vidtas. Atgérden
méste ovillkorligen utféras.

En farlig situation kan uppkomma och
kan, om inga atgérder vidtas, leda till
svéra kroppsskador eller dédsolyckor.
Arbeta ytterst forsiktigt.

A\ FORSIKTIGT!
En farlig situation kan uppkomma och
kan, om inga étgérder vidtas, leda fill
&tta eller obetydliga skador.
Obs !

En majligen skadlig situation kan uppkomma och
leder till sakskador om den inte undviks.

Sékerhetsanvisningarnas uppbyggnad

A FARA!

Farans art och dess kalla!

O Félider om faran inte beaktas
> Atgérder fér avvérjande av faran
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'A Sékerhetsanvisningar

VARNING

Las alla sékerhetshanvisningar och anvisningar.
Underlatenhet aft félja sékerhetshénvisningarna och
anvisningarna kan leda fill elekirisk stét, eldsvéda
och/eller allvarliga olycksfall. Spara alla sékerhets-
hénvisningar och anvisningar f&r framtida bruk.

> Anvénd alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvénd stabila skor och
dammskyddsmask. Anvéndning av personlig
skyddsutrustning minskar risken fér personskador.

> Insatsverktyg maste vara minst vara
konstruerade for det varvtal som anges
pa elverktyget. Vid évervarvtal kan skivfrésar
eller andra insatsverktyg flyga isér och orsaka
personskador.

» Anvénd alltid skyddskapan. En skydds-
képa skyddar anvéndaren frén delar som bryts
av frén skivfrdsen och frén oavsiktlig kontakt med
fréisen.

> Spén och splitter fér inte avléigsnas nér maskinen
arigéng.

» Skruva eller nita inte fast ytterligare skyltar p&
motorn, handtaget eller véxell&édan.

> Fore raster, uppehdll i anvéndningen och framfér
allt fére alla typer av arbeten p& maskinen (t.ex.
byte av arbetsverktyg, underhéll, rengéring,
instéliningar) ska nétkontakten dras ut.

> Anslutningskabeln ska alltid héllas borta frén
maskinens arbetsomréde. Kabeln ska alltid féras
bort fr&n maskinen baksida.

> Maskinen fér endast anslutas till uttaget nér den
&r avstdngd.

> Spdnn fast arbetsstycket, sévida det inte ligger
sdkert p& grund av sin egenvikt.

> Anvénd endast felfria, slipade frésverktyg, i annat
fall kan de férhéjda skérkrafterna férstéra arbets-
stycket. Anvénd endast frésverktyg fér manuell
frammatning.

> Bromsa inte in fréisverktyget efter avstéingning.

» Bottenplattan fér inte klémmas fast nér frésverk-
tyget @r utkdrt. In- och utk&rning av frasverktyget
frén bottenplattan méste fungera obehindrat.

> Anvénd enbart originaltillbehér frén
Wiirth.

} e Kontrollera maskinen, kabeln och
e kontakten f6re varje anvandning. Fortscitt
inte aft anvdnda maskinen om skador
konstateras. L&t endast en fackman utféra
reparation. Oppna aldrig maskinen pd

egen hand.
Bér skyddsglasdgon.
L
@ Bar horselskydd.
Bar dammskyddsmask.

Avsedd anvéndning

Maskinen &r avsedd fér sparfrésning i massivt tré,
plywood, spénskivor, fiberskivor, plexiglas och
konstmarmor.

All annan anvéndning betraktas som felaktig.

Fér skador pa grund av felaktig anvénd-
ning ansvarar anvéndaren.
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Maskinensdelar (bild 1)

Handtag

Spindellas

Fastplatta

Bottenplatta
Till-/frénbrytare

Ratt f&r frasdjupsinstélining
Gangstift

Skala vinkelinstélining
Klamspak vinkelinstéllning
10 Hsjdinstallning

11 Klémspak hajdinstéllning
12 Vinkelanslag

13 Héjdanslag revolver

14 Spdnutkast

15 Spénutkastsadapter

16 Utsugsadapter

17 Dammpdse

VONOCURWN=—



De avbildade eller beskrivna tillbehéren
ingar i vissa fall inte i leveransen.

Apparatparametrar

Lamellfras HVF 800
Bestdllningsnummer 5706200 1
Stromfsrbrukning 800 W
Tomgéngsvarvtal 10 000 min’
Spérdjup max. 19 mm

Spérbredd beroende pé fras-
verktyg
Arbetsvinkel 0-90°
Frasverktygets @ 100 mm
Héllarens @ 22 mm
Spindelgénga M 10
Vikt ca ca 3,24 kg (utan
kabel)
Skyddsklass [
Obs !

Kontrollera fére idrifttagning att den nétspénning
och den nétfrekvens som anges pé typskylten
Sverensstdmmer med informationen fér ditt elngt.

Beakta nétsp&nningen: Strémkallans spénning
mé&ste stimma &verens med uppgifterna pd maski-
nens mérkskylt. Maskiner som &r mérkta med 230 V
kan &ven anvindas med 220 V.

Stélla in frasdjup

Stéll in frésdjupet pé instéliningsratten s& aft det
motsvarar sammanfogningslamellen eller repara-
tionsmaterialet som valts. %

Storlek Instéllning  Frasdjup
Nr O 0 8,0 mm
Nr 10 10 10,0 mm
Nr 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
Maximalt MAX 19,0 mm

e WURTH

Stélla in frésvinkel

Lossa den vénstra kldmspaken, stéll in vinkelanslaget
till 8nskad vinkel pd skalan (t.ex. fér geringsfogar)
och dra &t klémspaken igen. Huvudvinklarna 22,5°,
45° och 67,5° kan justeras snabbt via en kulsnép-
pare.

Om den &tdragna klémspaken stér vid
arbetet kan man dra ut den och féra den
till en annan position utan att den lossas.

&

Idrifttagning

Risk for allvarliga kroppsskador.

> Hall alltid maskinen med bada
hénderna.

> Fér inte insatsverktyget mot
arbetsstycket férréin maskinen &r
igang.

Risk fér oavsiktligt start

> Stéing alltid av maskinen innan
stickkontakten dras ur eller om det blir
strdmavbrott.

Start och avsténgning

Start

> Skjut skjutreglaget framé&t och tryck ner den frémre
delen for att lésa.

Avsténgning

> Tryck ner den bakre delen av skjutreglaget, reg-
laget étergér automatiskt till O-laget.
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Arbetsanvisningar (bild I11)

Val av sammanfogningslamell
Storleken p& sammanfogningslamellerna beror
p& materialtjockleken. Fér att uppnd en stabil fog
ska stérsta méjliga storlek anvéndas. Anvéand tvé
sammanfogningslameller ovanpd varandra vid en
materialtjocklek éver 25 mm.

:V\uteriultiock- Storlek Matt

ek

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 % 19 x 4 mm
>15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Stélla in maskinen efter skivtjockle-
ken

Fér att kunna frésa spdret fér sammanfogningslamel-
len i mitten méste lamellfrésen stéllas in efter skiv-
tiockleken. Lossa klémspaken, stéll in vinkelanslaget
efter skalan till motsvarande skivtjocklek och dra &t
klédmspaken igen.

i

P& revolveranslaget kan tre skivtjocklekar férinstdllas.
Skivtjocklekarna 16, 19 och 25 mm &r férinstéllda
p& fabrik. @

Vérdena pé skalan géller endast med
anbringad féstplatta.

Om den &tdragna klémspaken stér vid
arbetet kan man dra ut den och féra den
till en annan position utan att den lossas.

Markera sparavstand

Lagg skivorna som ska sammanfogas ovanpé varan-
dra s& att de &r jémna pé sidorna, fixera dem med
tvingar och markera spdrens mitt. Sp&ravst&ndet bér
vara 10-15 cm. Smala arbetsstycken maste inte
markeras.

Maskinen kan positioneras olika beroende pé
skivornas bredd.

Breda skivor: Positionera maskinen med botten-
plattans mittmarkering &ver markeringen pé& arbets-
stycket.

Smala skivor: Positionera maskinen med botten-
plattans ytterkant.

Mycket smala skivor: Positionera maskinen med
bottenplattans yttermarkering.

o

Frésa spar @

Denna instdllning kan ocksé anvéndas
om fogen ska sitta néra kanten.
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> Positionera maskinen enligt beskrivningen ovan.

> Sl& p& maskinen.

» Skjut maskinen framét med hiéilp av motordelen
och fér langsamt ner frésverktyget i materialet
till anslag. Hall maskinen med bada hénderna.
Slépp efter nagot pd trycket; motordelen fiédras
tillbaka fill utgéngspositionen.

> Stdng av maskinen igen.

Sammanfoga arbetsstycken

> Applicera lim i spéren.

> Satt i sammanfogningslamellerna.

> F5r samman arbetsstyckena och spénn fast dem
med lémpliga spé&nnanordningar (tvingar, spénn-

band o.dyl.)

Genom fukten i limmet svéller lamellerna
upp och ger fogen ytterligare stabilitet.

Olika fogningstyper
Den hsjdjusterbara vinkelanslaget méjliggér frésning
av spér fér ménga olika fogningstyper. Nedan finns

bildh&nvisningar fill négra olika fogningstyper och
motsvarande anvéndning av lamellfrésen.

Hérnfog
Skilievaggsfog
Geringsfog

Stumfog

Ramfog

Simplexfog (beslag)

Duplexfog (géngijéirn)

Reparationsmaterial (trd)

Frésa spdr i tunna skivor
(bild VI?)

Vid frésning av tunna plattor (materialtiocklek under
16 mm) méste ett tunt tréstycke ldggas under bot-
tenplattan s& att sparet inte fréises fér néra skivornas
yta.



Byta verktyg (bild IV)

Risk fér allvarliga kroppsskador.

> Dra ur kontakten vid alla byten av
insatsverktyg.

> Maskinen méste vara avstéingd och
st& stilla.

Byta frasverktyg

> Lossa de fyra skruvarna och ta bort tdckplattan.

> Tryck in spindell&set [2] och skruva loss spénn-
flansen med en tappnyckel. Ta bort frésverktyget.

> Inséttningen av frésverktyget sker i omvéind
ordning.

o

Justera frésdjupet
Efter byte av frasverktyg ska frésdjupet kontrolleras
och vid behov efterjusteras.

Se fill att rotationsriktningspilarna p&
frasverktyget och bottenplattan stdmmer

> Stéll ratten fér frasdjupsinstélining [6] i léget Max.

» Skjut motordelen framét till anslag och vrid
frasverktyget tills eft skéiregg har nétt den framsta
punkten.

> Mét avsténdet fréin bottenplattans kant fill skér-
eggen. Mattet ska i laget Max vara 19 mm.

> For att justera frésdjupet lossar man kontramuttern
och vrider p& géngstiftet till dnskat djup (1 vary =
0,7 mm). Dra &t kontramuttern igen.

Justera vinkelinstéllningen

> Stéll vinkelanslaget [12] i laget O°.

> Lossa skruven [18] och férskjut markeringen [19]
tills den &r vid O-markeringen pé vinkelanslaget.
Dra &t skruven igen. ©

&verens vid inséttingen av frésverktyget.

e WURTH
| Dammutsug |

» Damm frén material som blyférg, vissa tréslag,
mineraler eller metaller kan vara hélsovédligt.
Kontakt med eller inandning av dammet kan
framkalla allergiska reaktioner och/eller luftvéigs-
problem hos anvéndaren eller hos personer som
befinner sig i nérheten. Visst damm som ek- och
bokdamm anses vara cancerframkallande, sarskilt
i kombination med fillsatser f&r tréibearbetning
(kromat, triskyddsmedel). Asbesthaltigt material
far bara bearbetas av fackman.

— Anvand helst dammutsug.

— Sérj fér god ventilation pé arbetsplatsen.

— Anvéndning av ett andningsskydd med filterklass

P2 rekommenderas.
Beakta géllande nationella féreskrifter for materi-
alen som ska bearbetas.

Den interna dammutsugningen férhindrar stérre for-

oreningar, héga dammnivéer i luften och underléttar

bortskaffningen.

Anvénd alltid spénutkastsadapter eller

utsugsadapter vid arbete.

Satt p& dammpésen [17] p& utsugsadaptern [16].

Tém dammpésen regelbundet s& att effektiv damm-

uppsamling alltid kan garanteras.

Anvéind dammsugare f6r optimal dammutsugning.

Wirth tillhandahdller lampliga dammsugare.

Maskinen

kan anslutas direk ill ett uttag pé& en Wirth-damm-

sugare med automatisk figrrkoppling. Nér maskinen

slés pd startas dammsugaren dé& automatiskt.

Underhall och rengéring

Risk p& grund av elekirisk strom.

» Vid underhélls- och
rengdringsarbeten méste natkabeln
vara frénkopplad frén elndtet.

A\ FORSIKTIGT!

Damm fr&n material kan vara

hélsovadligt.

> Damm- eller andningsskydd ska
anvdndas.

» Dra ut natkontakten ur uttaget innan négon typ av
arbete p& maskinen pé&bérjas.

> Hall alltid elverktyget och dess luftdppningar rena
for att kunna arbeta effektivt och sékert.



Tillbehor och reservdelar

Skulle produkten trots vé&r noggranna tillverknings-
och kontrollprocess sluta fungera méste reparationen
utféras av en

Wiirth masterService-verkstad. | Tyskland kan du
kontakta Wirth masterService kostnadsfritt pd tel.
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Vid alla
forfragningar och reservdelsbestéliningar méste
artikelnumret enligt produktens typskylt anges.
Aktuell reservdelslista fér denna maskin kan hémtas
frén internet p& adressen “http://www.wuerth.
com/partsmanager” eller bestéllas frén nédrmaste
Wirthilial.

Elverktyg fér endast repareras av
fackkunniga reparatérer!

Defekta nétkablar méste ersdttas med
sdrskilda originalnétkablar frén Wirth.
Dessa kan bestdllas fran Wirth master-
Service.

Anvénd endast fillbehdr som uppfyller de krav och
specifikationer som anges i denna bruksanvisning.

Avfallshantering

Produkten f&r under inga férhéllande
kastas bland hushaéllsavfall. Lémna in
produkten till din kommunala &tervin-
ningsstation eller ett auktoriserat
&tervinningsféretag. Observera de
fsreskrifter som géller p& din ort. Kontakta den
lokala étervinningsstationen om du &r tveksam.
Lémna in allt fdrpackningsmaterial till milisriktig
atervinning.

Fér denna Wiirth-produkt [émnar vi garanti enligt
lagstadgade nationella regler fran inképsdatum
(styrkt genom faktura eller féliesedel). Uppkomna
skador &tgérdas genom erséttningsleverans eller
reparation. Skador som beror pé felaktig anvénd-
ning omfattas inte av garantin. Ansprék kan bara
géras géllande om produkten i odemonterat skick
lémnas till en Wirthilial, din Wirth-represen-
tant eller eft av Wiirth godkant kundservicestélle.
Rétten till tekniska dndringar férbehdlls. Vi reserverar
oss for eventuella tryckfel.

e WURTH

Buller-/vibrationsinformation

Under arbete kan bullernivén 80 dB(A)
Sverskridas.
2 Risk for allvarliga kroppsskador och

bullertrauma.
> Anvand hérselskydd.

Maétvérden registrerade enligt EN 60 745.

Den A-végda bullernivén hos verktyget uppgér
typiskt fill: Ljudtrycksniva 85 dB (A), ljudeffektsnivé
96 dB (A).

Métosdkerhet K=3 dB.

Anvéand hérselskydd!

Totalvéirden f&r vibration (vektorsumma av tre rikt-
ningar) berdknat enligt EN 60 745.
Vibrationsemissionsvérde 0=2,5 m/s2. Osdkerhet
K=1,5m/s?

Den vibrationsnivé som anges i dessa anvisningar
har uppmétts i enlighet med en standardiserad
métmetod i EN 60745 och kan anvéndas fér att
jémféra elverktyg med varandra. Den &r éven
l&émplig fér att géra en prelimindr uppskattning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivén representerar elverk-
tygets huvudsakliga anvéndningsomrédden. Om
elverktyget anvéinds i andra syften, med avvikande
insatsverktyg eller ofillréickligt underhdll gérs, kan
vibrationsnivén avvika.

Det kan medféra att vibrationsbelastningen stiger
avsevdrt dver hela arbetstiden.

F&r en exakt uppskattning av vibrationsbelastningen
méste man &ven ta hénsyn till de tider d& apparaten
ar avstédngd eller igéng, men inte anvénds direkt.
Det kan medféra att vibrationsbelastningen minskar
avsevdrt dver hela arbetstiden.

Faststéll ytterligare skyddsatgérder for

att skydda anvéndaren mot effekten av vibrationer,
exempelvis: underhéll av elverktyg och insatsverktyg,
varma hénder, organisation av arbetsférlopp.



C€ EG-forsikran om

dverensstammelse

Vi férsékrar hdrmed pd eget ansvar att denna pro-
dukt 8verensstémmer med féljande standarder och
normerande dokument:

Standarder

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

samt med bestémmelserna i féljande direktiv:

EU-direktiv

* 2006/42/EG
« 2011/65/EU
« 2014/30/EU

Teknisk dokumentation finns hos:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-Strasse 12-17,
D-74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibget” g o

F. Wolpert Dr. ing. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -
Chef Produkthantering Chef Kvalitet

Kiinzelsau: 2019-08-06

e WURTH
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MNa tnv acpaleia cag

Mpiv amd Tnv mpwTN XPron TnG
ouokeur|g oag, Siafaote Tig
mapouoeg odnyieg xpriong kai
evepyeite faoel autwv. Qurd&re Tig
mapouaoeg odnyieg xpHong yia
HEANOVTIKI) XPrON 1 YO TOV EMOHEVO
KATOXO TNG CUOKEUNG,.

> Mpiv Btoere yia TpLTN Popd ot Aemoupyia T
ouokeun), Siafdote omwodnmore Tig umodeileig
aopakeiag!

— Je mepimTwon pn TAPNONG TV 0dnyILvY XPHong
ka1 Tev urrodeiéewv aopaleiag, pmopoly va
mpokAnBolv {nuitg oTn cuCKeUN Kal va TTPOKU-
youv kivéuvol yia 1o xelpiot kal d&\a dropa.

» OM\a 1a dtopa ou acxoholvrar pe T Oéon ot
AeIToupyia, To XeIPIopO, TN GUVTPNON KAl TRY
ETTIOKEUN TNG CUCKEUNG TIPETTEI VA €IVl OXETIKWG
KATaPTIOpEVA.

> ETNIOKEUEG OTI OUCKEUI EMTPEMETAI VA
TPAYHATOTOIOUVTAl HOVO ATTO OXETIKWG
etouciodornpéva kai ekmraideupéva

potrololvTal mavra Ta auBeviikd avialAakTika TG
Adolf Wirth GmbH & Co. KG. Mévo kard autdv

Tov TpoTIO SiaTpEiTal N AoPANEID TG CUCKEUNG.

Ifpara kai cupfola Twv mapoucwv
odnyiwv

Ta onpara kai Ta oUpPola oTig mapoloeg 0dnyieg
046 Ponbolv ot ypAyopn kai acpali xpHon Tov
o8nyILV Kal Tou pnXavipaTog.

o

> Brjpara dpaong
H xaBopioptvn oeipd Tov Prudrov Spdong
SieukoNlvel TNV 0pBr kal acpalf xpnon.

MAnpopopisg

20G EVNHEPWVEI OXETIKA HE TNV ATTO-
TENEOPATIKOTEP KAl TTPAKTIKOTEPN
XPNON TNG CUOKEUNG KAl TWV TTAPOUCHV
odnyiwv.

v Amroréleopa
Edw meprypagperal To amotéeopa piag oeipdg
Bnpétov dpdong.

[1]1 Ap1Opog Ogong
O1 apiBpoi Btong emonpaivovrar oTo keipevo pe
AYKUAEG.

aropa. Xmv mepimuon aut Ba mpéme va xpnor-

Emineda aopaleiag Twv rpoeidomoin-
TIKWV utrodciewv

311G mapoloeg odnyieg xpARong xpnoipomololvTal
1a akélouba emimeda acpaleiag yia my emor-
pavon mBavav emkivéuvey kataoTaoewy Kal
ONUAVTIKQV KAVOVICH®V acpaleiag:

A\ KINAYNOZX!

H emkivbuvn katdotaon emikerral
dpeoa kal, eav Sev penbolyv Ta pétpa,
obnyei ot coPapolg Tpaupatiopolg
péxp! kar Bavaro. Tnpeite omwadnmote
Ta pETPA.

H emkivéuvn kardoraon pmopsi va
eppavioTel kal, eav Sev Tnpnolyv

Ta pétpa, odnyei oe coPapolq
Tpaupatiopoulg péxpr kai Bavaro. Na
epyadeote e£aIpeTIKG TTPOCEKTIKA.

A\ TNPOXOXH!

H emkivéuvn kardoraon pmopsi va
eppavioTel kal, eav Sev TnpnBoly
Ta pétpa, odnysi ot pikpoUg N
QCMPAVToUG TPAUNATIOPOUG,.

Mpoooxn !

Mia mBavr BAaBepry katdoraon pmopsi va
eupavioTel kal oonyei, eav Sev amopeuyBei, oe
uhikég {npidg.

Aopr) Twv umrodeitewv aopaleiag

A KINAYNOEX!

Eidog kar mnyn kivéuvou!

O 2uvimeieg o€ TEPITITWON pn TNENONG

» Mérpa mpog amokpouon Tou
kivéuvou
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NMPOEIAOMOIHZH

AiaPBdore Oheg Tig ummobeileig kai i oupPoulég
yia TNV ao@Aleia. 2 TEPITITWON H) THPNONG TWV
oupPoulov kal Tev umodeiewy yia TNy acpdheiq,
evixeral va mpokAnOsi nhektpomAnéia, mupkayid
1/kai ooBapdg Tpaupatiopds. Guldooere Tig utto-
Seieig kar Tig oupBoulig yia Ty acpdAea, wote
va propeite va avarpéere ot autég oTo pENNOV.

> PopPATE MAVTOTE MPOOTATEUTIKA YUaAid
Kai wroaomnideg. Popare orabepa umo-
Srjpara ka1 paoka mpooraciag amoé T
okovn. H xpron pécwy atopikig mpootaaciag
mepiopiler Tov kKivouvo TpaupaTiopdy.

> Ta epyaleia epappoyrg mpémel va givai
oxediacpéva kar' eAayioro yia Tov
avaypagpOpevo oTo NAEKTPIKO epyaleio
ap1Bpo orpopwv. Oi Siokou ppilag f GAa
epyaleia epappoyng mou AeIroupyouv pe uttep-
BoAikd apiBud otpoguv propoly va ektoleu-
TOUV Kal va TTPOKAAECOUV TPAUHATIOHOUG,.

> XPnOoIHOTIOIEITE MAVTOTE TO MPOOCTATEU-
TIKO KaAuppa. To mpooTareuTikd K&Auppa TTpo-
oTarelel TO XPHOTN Ao ATOCTIACKEVA THAPATA
Tou Siokou pilag kai Tuxaia emagn pe 1 ppda.

> Amayopeteral n apaipeon Twv piviopdtey 1) Bpau-
opatwy otav To Pnxavnua ivai og Aeimoupyia.

> Mnv Bidovere oUte oTepedvere pe TTPITIVIA Ka-
vévav mpdobeto mpogulakTipa oTo pnxdvnua,
otn AaPn f oto pnxaviopd perddoong.

> Kard 1a Siakeippata mg epyaciag, m Siakor Tng
XPAONG Kai piv amd omoladnoTe epyacia om ou-
okeun, (.., avrikatdotaon Twv epyaleiwy epyaoiag,
ouvtipnon, kabapiopdg, pubpiceig) amocuvdiere To
PIG Tou NAekTpIKOU KaAwSiou amd my Tpida.

> Kpardre mavrote To kahwdio olvdeong pakpié
amd To medio Spdong Tou pnxavhpatog. Amo-
pakpuvete mavrote 1o kaAwdio amd 1o pnxdvnua
TPOG Ta Tow.

> Juvbiete To pnxavnua omy mpida pévov dtav
eival ekTOG Aeimoupyiag.

> StepeQvere To KaTePYadOPEVO TEPAXIO, EPOTOV
auté Sev omnpileral acparog pe 1o idio Papog.

> XpnoIHOTOIEiTE ATTOKAEIOTIKA AYOya KOVIOHEVEG
optleg, S161 alibg oTo katepyaldpevo Tepdyio
aokolvrar auénuéveg Suvapeig korng. Xpnotporoieite
amokheioTikd peleg yia xeipokivatn mpowbnon.

> Mnv ppevapete T ppila perd T amevepyotoinon mg.

> Aev emTpémeTal ) evoprivwon Tng mAdkag Paong
otav n eptla civar ot O¢on e€aywyng. H ea-
ywyn kai n eiloaywyn Mg ppélag amd my midaka
[Baong mpémel va ekteleitar pe eukivnoia.

> Xpnoipormoigite amokAeloTIKd Yvijoia

napehkopeva Wiirth.
} Mpiv amé k&Be xprion eNéyxete T ouokeun, To
cme g  kahbdio kai To Buopa. Eav SiamorwBolv {npi-

€G, OTAPATAOTE VA XPIOIUOTIOIEITE Tr) GUCKEUT).
Avabrere TV emokeun amokAeioTika ot e16ik6
TeXVIKS. M avolyere Tott oi iGio1 T cuokeun.

Qopare yuahid mpootasiag.
Dopdre mpooTacia yia TRy akon.

Dopare pboka mpooTaciag and M
oKovn.

00e

MpofAemopevn xprion

H ouokeun evéeikvutar yia To ppelapiopa aulako-
CEWV YIa evOOEIG ot oupmayr uleia, KOVTPA TTAGKE,
popiocavideg, ivooavideg, mhe€iykAag kai Texvntd
pappapo.

KaBe aMn xprion 8¢ oupBadiler pe doa
mpofAémovral.

Na BAaPeg os mepintwon pn mpofAemope-
vng xpriong eubuvn pépei o xprioTge.

Iroixeia ouokeung (Eix. |)

XeipohaPh

Aogpahion &ova

M\&ka TomroBétnong

M\aka Baong

AiakdmTng evepyoroinong/amevepyormoinong
Podaki piBpiong Baboug ppilag
Meipog pe omeipwpa

KNipaka piBpiong ywviag

Mox\ég clopiéng plBpiong ywviag
10 P4Bpion Oyoug

11 Mox\ég clogiéng plBpiong Uyoug
12 Avaocrtoléag mepiotpoerig

13 Avaoctoltag Uyoug Revolver

14 Arooi oxilov

15 Mpoocappoyiag amoPolng oxilov
16 lMpooappoytag avappopnong

17 >akog okovng

VONOCUNHRWN=—
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O ameikovi{OpEVOG I} IEPIYPAPOHEVOG TIPO-
o0erog efonmhiopog ev péper Sev nepihapfa-
veral orov mapadotéo eiomhiopo.

XapakTnpIOTIKEG TIMEG CUCKEUNG

g:{:liza yia {uhoka- HVF 800
ApiBudg mapayyehiag 5706 200 1
Ovopaorikn 1oxUg 800 W
Tayumta pehavri 10 000 min-!
Méy. B&Bog auldkwong 19 mm

MA&Tog auldkwong avéloya pe ™ ppéla

Mepioxn TepPICTPOPRG 0-90°
D ¢pptlag 100 mm
@ umoboxng 22 mm
Smeipwpa aova M 10

Bdapog mepimou mepimou 3,24 kg

(xwpig karwbio)
=l

Mpiv T Oéon oe Aeitoupyia (sik. 1)

Mpoooxr !

Karnyopia mpootaociag

Mpiv amd ) Béon o Aeimoupyia ouykpivere eav n
180N kai n ouxvomra Siktbou Tou divovral oty
mvakiéa TUTou GupPWVoUY e Ta OToIXEIa TOU
nAekTpikoU oag SiktUou.

Aapfavere uméyn Tnv Taon Sikruou: H raon
G Mapoxng nNhekTpikol peupatog Oa mpémel va
ouppwvel pe Ta oToixela oty mvakida Timou TG
ouokeung. Or ouokeuég pe emypagn 230 V pmopolv
emiong va xpnoiporololvrar pe mapoxr 220 V.

PUOpion BaOoug ppélag
Pubpiore 1o Babog ppédag pe To pubpioTikd TPoXS ava-
Noya pe Ty emheypévn EulokaBilia i EGAivn oprva. @

MéyeOog PUuOpion BaOog ppelag
Apif. 0 0 8,0 mm

Apib. 10 10 10,0 mm

ApiB. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex 14,7 mm
peyioto MAX 19,0 mm
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PUOpion ywviag ppelag

AloTe Tov apioTepd poxA6 auopiéng, pubpiorte

Tov avacToléa TepIoTpoPng pe Bdon Ty KNipaka
otnv emBupnm yovia (m.x., yia evooeig Aootopng)
kar oiéte ka1 TAN 1o poxAd clopiéng. O klpieg
ywvieg 22,5°, 45° kai 67,5° pmopolv va %uepiZo—
VTal YPHYOPA HECW OPAIPIKNG AOPANEITG.

Edv o opiypivog poxAog clopidng
epmodider kata Ty ektiNeon TG
epyaoiag, propeite va Tov petabioete oe
&M B¢on Tpafovrag Tov mpog Ta ¢€w
Xwpig va armacgalioere ™ cuopién.

&

O¢€on ot Aeitoupyia

Kivéuvog cofapuv tpaupatiopoy.

> Odnyeite To pnxavnua mavra kar pe
Ta Slo xépia.

> Evepyoroinore mpwra kai ot
OUVEXEIQ PEPTE TO EPYANEiO
epappoyng oto emelepyaldpevo
TEPAXIO.

Kivéuvog Aoyw katd AaBog ekkivnong
» AmevepyoTioigite TAvTa 1O pnxavnua
o61av amoouvdiete To Blopa amod
v mpila n mapoucialerar diakor

peLpATOG.

9‘

Evepyomoinon/anevepyomoinon

Evepyomoinon

> MetakivioTe To oupopevo SiakéT TPog Ta
EUTTPOG Kal TTECTE TIPOG TA KATW TO PITPOCTIVO
THAHA YIO VA QOQaNOETE.

Anevepyomoinon

> MMiéoTe To oupOpEVO SIAKOTITN OTo oW THAKA
npog Ta katw. O SiakdmTng emoTpépel autopara
otn B¢on O.



EmMoyn ulokafihiag

To péyebog g Euhokafiliag e€apraral amd To
mayog tou ulikou. [Na pia cupmayrn évwon xpnor-
poTrolgite MavTOTE TO pEyioTo duvato piyedog. lNa
mayog uNikoU ave Twv 25 mm xpnoipotoisite SUo
&ulokaPiNieg, T pia emGve otV GANN.

Mayxog uhikol Méye@og AlaoTtaceig

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x19 x4 mm
>15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

PUOpion Tou pnxavrjparog oTo mayog
TG mMAdakag

Ma va priopeite ppeldpere KevTpIKG TNV AUAAKWON
yia 1 EulokaBiNia, n epéla yia EulokaPikieg
mpémel av pubpioTel oTo Mayxog g mMAdkag. Na To
okomo6 autd Aote 1o 8e€i6 poxAo clopiéng, Tov
avaoTolia mepioTpo@nG pe Baon v kAipaka oto
emBupntd mayog mhakag kai ogiére kai N To
poxAo ouopiéng.

o

Zrtov avacTolia Revolver prropolv va mpoemieyoly
TPEIG TIPEG TTAKoUG TTAAKAG. Amd To epyooTdaio
pubpilovrar ol Tipég maxoug Mhdkag 16, 19 kai 25
mm.

O1 Tipég TG KAigakag 1oxUouy Hovo yia
v TomoBernpévn mhdka TomoBémong.
Eav o opiypevog poxAog clopiéng
epmodider katd T ekTéAeon TG epyaci-
ag, propeite va Tov perabioere oe GAAR
Oton tpafuvrag Tov mpog Ta ¢w xwpig
va anacahioere T clo@ién.

Xapain Twv amooTACEWYV TWV AUAAK®-
OEWV

TomoBernote Tig MAAKEG TToU MPdKeTal va evwBolv
TN pia emave oty GAN pe TIG TMAeupéq ouvertimedeg,
oTepewore TG pe Pidwtég péyyeveg kai xapaére o
KEVTPO TV aulakwoewy. H amoéoTaon Tov aukakw-
oewv mpémer av kupaiverar peraét 10 kar 15 cm.
Aev eivar Suvar n xdpaén otevov katepyaldpevov
TEpayiv.

To pnxavnua prmopei va TomoBetnBei pe Siapopetikd
TPOTIO AVAAOYA HE TO TIAGTOG TWV TIAGKGV.

MAakeg peyalou mharoug: Tomoberrote To pnyd-
VNHa pe TNV KeVTPIKN) ofpavon TG TAdkag Paong
oTo onpeio g xdpalng.

MAd&xkeg pikpou mAaroug: ToroOerote To pnyd-
vnua pe v e€wtepikn akpn G mAdkag Baong. é
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MAdkeg Mol pikpoU mAaroug: TomoBerrote To
pnxavnua pe my ewtepikn ofpavon Tg mAdkag
Baonc. O

i

dpelapiopa avkakwoswv @

> TomoBerfoTe To pnxdvnpa 6TwG TEpIypaperal ota
Tponyoupeva.

> Evepyoroinote to pnyavnpa.

> MpowbBnoTe To pnxdvnua amd 1o THApa KIvnTPa
ka1 Bubiote T ppéla apyd oo UAIKO péxpl va
reppatioer. Kara m Siadikacia autr) kpatare 1o
pnxavnua kai pe Ta Suo xépia. Exarrdote Myo
v ieorn. To TuRpa KIvnTPa avacuperal pe T
Suvapn ehatnpiou oty apxiki Tou Béon.

> AmevepyoToinate kai AN To unxavnua.

Auth n pUBpion propei emmiong va
xpnotpomoindei dtav n évwon mpémel va
Bpiokeral kovtd oto dkpo.

'‘Evwon karepyalopevwy Tepayinv

> Emaleiyte TIg auNaKWOEIG pe KONAQ.

> TomoBethore Tig Eulokaikies.

> Yuvappoloynote Ta katepyaldueva Tepdyia
Kal OTeEPEWTTE Ta pe kaTaAnha péoa cuopilng
(Bidwrig peyyeveg, ipdvreg oloiéng KAT.).

o

Aiagpopoi Tutrol Evwong

Me o pubpilbpevou byoug avactoléa mepioTpo-
¢ng maptxeral n duvaromTa ppelapiopatog
aulakooewy yia Toug Sidpopoug TUTToUG Evong.
Mapakdte mapoucialovral opicpévol TUTTOI Evwong
kai n ekaotorte xpnon g ¢pélag yia Euhokafikies.

Fwviakr évwon

Me v uypaoia g kdAag Sioykovo-
vrai ol EuhokaPikieg au€avovrag érol
TV avioxn g €vwong.

‘Evwon kevrpikou toixwparog
Evwon Moéotopng

Evwon kard prikog kai katd miartog
Evwon mhaiciou

A évwon (oToixgio évwong)

A\ évoon (pevreoig)

Z0Nivn oprva (emdidpbuon)
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Dpelapiopa aulakwoswyv oe MAakeg
IKPOU TTayoug
aix. VII)
Karé 1o ppeldpiopa mAakov pikpol mAdtoug
(maxog uhikoU kaTw Tev 16 mm) mpéme av TomoBe-
Ol dva Nerrrd EUAIvo Tepdyio kaTw amd Ty MAAKa
Bdong ¢ro1 Gote n auldkwon va pnv epelapiorei
TTOAU KOVTA OTNV EMPAVEIQ TWV TIAQKWV.

Avrikaraoraon epyaleiou (sik. 1V)

Kivéuvog cofapav Tpaupatiopov.

> Mpiv amd OXeg TiG epyaaieg
peratpomov amoouvdiere To Buopa
amd my mpida.

» To pnyavnpa mpérmel va
€lVal ATTEVEPYOTTIOINMEVO Kal
QKIVNTOTIOINHEVO.

Avrikaraoraon ppelag

> Zefidoote Tig Ttooepig Pideg kar apaiptoTe Ty
TAGKA KGAUYNG.

> Miéote TNV aopdAeia g arpakrou [2] kai
&ePidoote T pravila clopiéng pe o KAelbi
perwmikig omng. Apaipéote T ppila.

> H eykatdoraon g ppelag Sieéayerar pe Tv
avrioTpogn celpd.

o

PUOuion Tou BaBoug ppilag

Merd v avrikardoraon g epélag mpémel va eley-

xO¢i i va pubpiorl ek viou 1o Pabog ppilag.

> PuBpiote Tov Tpoxd plBpiong Tou BaBoug ppilag
[6] omn Bion Max (péyioTo).

> MpowbnoTe To TpAPA KIVATAPA péxpP! va TeppaTioe
Kal mepIoTpiyTe T Ppida pexp!I TO onpeio TTou éva
86vTi kotmg va katahi&el oy akpaia pmpooTivi
Bton.

> MerproTe TNV amdoTaocn amoé v akpn mg
mAdkag Béong twg To S6vT kotmg. H mipA mpéme
va gival 19 mm om 6¢on Max.

» Ma va SiopBwotere katd mepimmwon 1o Pdbog
¢ptlag xakapwote To kOvTpa maéipdd kal
TepIOTPEYTE avaloya Tov Teipo pe omeipwpa (1
mepiotpopn = 0,7 mm). Z¢iéte maki to maipad
pUBpIong.

Katd v eykatdotaon g ppélag
ppovriote woTe va Tauti{ovrar Ta BéAn
popag mepioTpopng ot ppila kal otV
maka Baone. @
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PUOpIon TnG TIpNG ywviag

> PuBpiote Tov avacTtoléa mepiotpogng [12] ot
Bton 0°.

> ZeBidwore tn Bida [18] kar perakivioTe T
onpavon [19] péxpi va Ppebdei amévavr amd
onpavon O Tou avactohéa TEPIOTPOPAG. Zi&Te
kar mahi ) Bida. @

Avappopnon okévng

> O1 okdveg amd UAIKG, OTTWG PTTOYIA TTOU TTEPI-
éxel pOAUBSo, pepikd €idn Ebhou, opukTd kai
péralla, propouy va eivar emPBrapeig yia v
vyeia. H emagn 1) n elomvor) g okovng propei
va mpokahéoel alepyikég avnidpdotig kai/n
QvarveuoTIKA VOOTHATA OTO XEIPIOTH 1 oTa
mAnoiov eupiokopeva atopa. Opiopéveg oKOveg,
omwg okovn Spudg A oéidg, 1I0XUOUV WG KAPKI-
voydveg, 18iaitepa ot cuvduaopd pe mpdabeta
uhika emeéepyaciag EUNoU (xpwpIKS UNIKS, UNIKO
npootaciag Euhou). H emeéepyacia uhikol Tou
TIEPIEXEI AMIAVTO EMTPETETAI VA YiveTal povo amod
aidikeupdva atopa.

— Xpnoiporoieite kata To Suvaréd pia didraén
avappoPnong g okovng.

— Opovrilere yia kakd agpiopd Tou xOpPou epya-
oiag.

— ZuvioTartal va gopdre paoka TpoaoTaciag G
avarvong pe karnyopia ¢ixtpou P2.
Tnpeite Tig 10K UouoEg oTn XWpa oag TTpodiaypa-
¢ig yia Ta emeéepyaldpeva uhikd.

To eowTePIKOG CUOTNHA AvVaAPPOPNONG OKOVNG ATTo-

tpéme v auénpévn pumavon, kabdg kai Ta upnAd

popTia okdVNG OTOV EICTIVEOpEVO aipa Kal SIEUKONU-

ver 1 S1&0eon.

Epyaleote amokheioTikd pe TomoBetnpévo mpooap-

poyta amofoiig oxilov f

Mpooappoyia avappopnong.

TomoBetnote To Géko okbVNG [17] oToV MPOCappO-

yéa avappoenong [16].

Exkevavere TAKTIKG TO 0AKO OKOVNG TTPOKEIPEVOU Va

Siaopalileral n avappoPnon G okovNg.

lNa ™ BéATioTn avappodpnon okdvng XpnoipomoIEiTe

NAEKTPIKF oKouTIa.

H eraipeia Wiirth 81aBttel kataMnheg nhektpikég

okoureg. H ouokeun

Mropei va ouvSeBei ameubeiag oty mpida piag nhe-

kTpIknG okoumag Wirth pe autépato clotnpa evep-

yormoinong. Kata my evepyoroinon g cuokeung

Ti0etar autépata ot Aemoupyia n nhekTpikA okolTa.



ZuvTtipnon ka1 kaBapiopog

Kivéuvog Aoyw nhektporminéiag.
> Epyacieg kabapiopol kai
OUVTNPNONG OTN CUCKEUN HOVO apou

éxel amoouvdebei To Buopa Siktbou.

A\ NPOIOXH!
O1 okoveg amod UAIKG PTTopoUly va eival
empPBAaPeig yia Ty uyeia.
» Xpnolporoleite paoka mpooTaciag
amo T okoVN M) pAoKa mMPooTACiag
> [Mpiv amé omoladnmoTe epyacia oTrn CUCKEUN
amoouvbiere To Pig amd Ty mpila.
> Alampeite To NAeKTPIKO €pyaleio kal Ta oTOPIA Qg
piopou ot kabapr kataoTtaon wote va epyaleoe
HE OWOTO KAl ACPAM) TPOTIO.

NG avamvong.

E¥aptrpara kar avral\akTika

2 ¢ TIEPITITWON TTOU 1) CUCKEUN, TTAPA TNV EQAPHOYH
1OV 00oTOV S1a8IKaciOy KaTaokeung Kal eAéyxou,
mapouocidoe kamoia onypn BAAPn, n emokeun Oa
mpémel va mpaypatorroinOei amd kévipo otpfig
masterService Tng

Wiirth. 31 leppavia pmopeite va emkovovhoete
Swpedv pe To TpApa masterService Wiirth oto mA.
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Na epw-
THoEIG Kal TTapayyehieg avialakTIKOV Snhdvere
omwodnmoTe Tov kwdikd TTPOoidvTog, O oTToiog
avaypdegeral oty mivakida TUTToU TG CUOKEUAG.
O 100wV KaTaAoyoG avIaAAaKTIKWV auTig TG
ouokeung umapye Siabioipog oto Siadiktuo, om
oeNida ,http://www.wuerth.com/partsmanager”, f
prTopeite va Tov {nrroeTe oTo TTANCIECTEPO UTTOKATA-
otnua g Wirth.

Emokeueg oe nhektpikd epyaleia
EMTPETETAl VA TTpaypaToTolouvTal
aToKAEIOTIKG aTT6 €161KO NAekTpoAGYO!
Eva eharropariké kahwdio cluvdeong
oto SikTuo emmpémeral va avrikataoTabe
pévo amd éva adikd, yviioio karadio
ouvdeong oto Siktuo Tg eTaipeiag
Wirth mou &iatiBerar amd v utmpeoia
Wirth masterService.

Xpnoiporoieite amokheioTikd aecoudp Tou TIAN-
POUV TIG ATTAITAOEIG KAl Ta XAPAKTNPIOTIKA TToU
avagépovrai otig mapoloeg odnyieg xpriong.

e WURTH

Andppiyn

2 Kapia TEPITITWOT PNV amoppITTTETE
T ouokeun) padi pe Ta cuvnOiopéva
olkiakd amoppippara. Aiabéore
OUGCKEUN O EYKEKPILEVN UTTNPECia
8160eong ) péow TG ToTKAG eykaTa-
otaong &140eong. Tnpeite Toug TpéxovTeg 1oYUOVTEG
kavoviopoUg. e mepimTwon apiBoNidy emkoIve-
veiTe pe v ToTmIKN eykatdotaon S1dBeong. Amoppi-
miTere OAa Ta UNIkG cuokeuaciag pe oefacpd mpog
10 TepIBANOV.

EyyOnon

lNa mv mapoloa cuckeur) Tng Wiirth odg mapt-
XOUpE eyyunon olppuva pe Toug vopoBetikolg/
KaTG TOTIOUG I0XUOVTEG KAVOVIGHOUG ATIO TNV NHEPO-
pnvia ayopdg (amédeén péow mipohoyiou ) Sehtiou
mapddoong). O1 mpokahoUpeveg {npitg amokabi-
oTavral pe avrikataotaon f emokeun). BAaPeg, o
otoieg MpokahoUvTal amd akataAnAo XeIpIouo,
amokAeiovral amd my eyyunon. Armpara eyyunong
avayvepilovral povo epbdoov n cuckeun mapadobei
mApNG o€ éva utrokaraotnua g Wirth, otov Sikd
oag avrimpoéowto g Wirth 1} oe eé€ouciobotnpévo
tuApa eutinpémong mehatov g Wiirth. Yrd my
empulaln Texvikov alayov. Aev pépoupe kapia
£uBlvn yia Tuoypagikd Aabn.
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MAnpoypopieg Oopufou/kpadacpwv

Katd v epyacia, n oté6pn Bopufou

prropei va umiepPei Ta 80 dB (A).

2 Kivéuvog cofapav tpaupatiopov
KQI AKOUOCTIK®Y TPAUHATWY.

» Xpnoiporoleite péca mpooTaaciag g
akonG.

O miptg pérpnong kabopiotnkav clpgpuva pe o EN
60.745.

H o1&Bun BoplPou a&iohdynong A g cuokeung
avépyETal avTIPOoWTeUTIKA: 21A0pN NXNTIKAG TTie-
ong 85 dB (A), otaBpn nxnrikng 1oxvog 96 dB (A).
ABePaidtra pérpnong K=3 dB

®dopare péoa mpooraciag Tng akong!
Juvolikég Tipég Sovhoewy (4Bpoiopa Siavioparog
P10V KaTeUBUVOEWY) UTToNoyiopéveg katd EN 60 745.
Tipn exmoptmg Sovhoewy 0=2,5 m/s?. ABefaidmra
K=1,5 m/s?

H avagpepdpevn omig mapoloeg 0dnyieg otabun
Soviionewv éxel umohoyiotel Baoer piag Siadikaciag
perpnong otpguva pe EN 60745 kai pmopei va
xpnotpotoindsi yia 1 olykpion peradl nhektpikwv
epyaheiwv. Evdeikvural emiong kai yia Tov mpoow-
pIv6 Mpocdiopiopd Tou mAaToug Sovroewy.

H avagepdpevn otéBpn Sovioewy avrioToixel oTig
Baoikég xpnoeig Tou nhekrpikou epyaleiou. Eav
woTb600 To NAekTPIKS epyaleio xpnoipotroinsi yia
AMeg xproeig pe Siapopetikd epyaleia f katdmv
avemapkolg ouvtipnong, n otdbun dovioewy
HTTOPEI Va aTmOKAIVEL.

Autd pmopei va auénoer aiobnra To mhatog Sovi)-
oewv kab' 6An ™ Sidpkeia g epyaciag.

Ta tov akpiPn mpoodiopiopd Tou mhdroug Sovi)-
otwv Oa mpémel va AapPBavovral umdyn kai Ta
XPoVvika SiacThpara, Kard Ta omoia To Pnxavnpa
€lval QTTEVEPYOTTOINPEVO 1) AeITOUPYEi pev, AAa ouot-
aotikd Sev xpnoipotoieital. Autd propsl va peiooe
aio0ntd To MAaTog Soviioewy kab' 6An T Sidpkeia
™G €pyaaiag.

Opilere mpooBera pérpa acpaeiag yia Ty
MpooTacia Tou xeipioth and v emdpaon Tov
Soviioewy OTWG, T.X.: ZUVTPNON TWV NAEKTPIKGV
epyaheiov kar Tov eéapmpdTwy, diatpnoTe Ta xépia
{eotd, opydvwon Tav Siadikaciov epyaciag.
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C€ An\won ocuppdppwong EK

Me mAfpn €uBlivn Snhovoupe 611 To mapdy Tpoidy
ouppoppuveral pe Ta akdlouba mpodTUTa 1) Ta
KavovioTIKa éyypagpa:

MpéTuma

* EN 60745-1:2009 + A11:2010,

* EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
* EN 55014-1:2017,

* EN 55014-2:2015,

* EN 61000-3-2:2014,

* EN 61000-3-3:2013

* EN 50581:2012

oUppwva pe Toug kavoviopolg Twv Odnyidv:

Oényia EK

* 2006/42/EK
« 2011/65/EE
* 2014/30/EE

Texvikn Tekpnpioon:

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-Straf3e 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

lbgel” [ i

F. Wolpert Ap.-Mny. S. Beichter

Epmopikog minpeéou- Epmopikog minpeéou-
oloG - olog -

AieuBuvtg Siaxeipiong  AieuBuvtrg moidTag
TPOoIOVTLY

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Giivenliginiz Icin

e WURTH

Cihazinizi ilk defa kullanmadan
once bu kullanim kilavuzunu
okuyup, buna gére davraniniz.
Bu kullanim kilavuzunu, daha sonra
tekrar kullanmak ya da cihazin sonraki
kullanicilarina vermek tizere saklayin.

» Cihaz, ilk kez isletmeye almadan &nce givenlik
vyarilarini mutlaka okuyun!

— Kullanim kilavuzunun ve emniyet uyarilarinin
dikkate alinmamasi halinde cihazda hasarlar
olusabilecegi gibi, kullanici ve diger sahislar da
tehlike altinda olabilir.

» Cihazin isletmeye alinmasi, kullanimi, bakimi ve
korunmasiyla gérevli herkes uygun kalifikasyona
sahip olmalidir.

» Cihazda onarimlar yalnizea bu konuda
gorevlendirilmis egitimli kisilere yaptinl-
malidir. Daima Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
firmasinin orijinal yedek parcalarini kullaniniz. Bu
sayede cihaz giivenliginin devamliigi saglanmis
olur.

Bu Kilavuzda Yar Alan isaretler ve
Simgeler

Bu kilavuzda bulunan isaretlerin ve simgelerin
amaci, kilavuzu ve makineyi hemen ve givenle
kullanmaniza yardimei olmaktr.

Bilgi

Cihazin ve bu kilavuzun en verimli veya
pratik bicimde kullanilmasi hakkinda sizi
bilgilendirir.

> Islem adimlan
Islem adimlarinin tanimlanan sirasi dogru ve
giivenli kullanimi kolaylastirir.

v Sonuc
Burada bir islem adimlarn sirasinin sonucu acik-
lanmigtr.

[1] Pozisyon Numarasi
Pozisyon numaralan metinde késeli parantezler ile
isaretlenmistir.

Uyari Notlarinin Tehlike Kademeleri
Bu kullanma kilavuzunda potansiyel tehlike durum-
larina ve dnemli giivenlik talimatlarina atif yapmak
amaciyla asagidaki tehlike kademeleri kullanilmistir:

Kisa bir sire icinde tehlikeli bir durum
s6z konusu olabilir ve alinan tedbirlere
vyulmamasi, 8limle sonuglanabilecek
agir yaralanmalara neden olabilir.
Alinan tedbirlere mutlaka uyun.

Tehlikeli bir durum s6z konusu olabilir
ve alinan tedbirlere uyulmamasi,
limle sonuclanabilecek agir
yaralanmalara neden olabilir. Cok
dikkatli calisin.

A\ DIKKAT!

Tehlikeli bir durum s6z konusu olabilir
ve alinan tedbirlere uyulmamasi,

hafif veya ciizi yaralanmalara neden
olabilir.

Duyuru'!

Muhtemelen zararli bir durum s6z konusu olabilir
ve dnlenmezse maddi zarara yol acabilir.

Giivenlik Uyarilarinin Yapisi

Tehlike tiiri ve kaynagi!

O Dikkate alinmadiginda dogabilecek
sonuclar

> Tehlikeyi 6nlemek icin alinacak
tedbirler
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| AN\ GivenlikUyanlan |

UYARI

Tim giivenlik &nerilerini ve talimatlar okuyun. Emni-
yet uyarilarinin ve talimatlarinin dikkate alinmamasi
elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yara-
lanmalara neden olabilir. Tém emniyet uyarilarini ve
talimatlarini gelecekte yararlanmak tizere saklayin.

> Her zaman koruyucu gézlik ve kulak
koruyucu kullanilmalidir. Saglam ayak-
kabilar ve toz maskesi kullanilmalidir.
Kisisel koruyucu techizatin kullaniimasi yara-
lanma riskini azaltr.

> Kullanilan takimlar, minimum elektrikli
aletin Gzerinde belirtilen devir sayisina
uygun bir yapiya sahip olmahdirlar.
Normal devir sayisinin izerinde bir hizla calisan disk
frezeler veya kullanilan diger takimlar, parcalanip fir-
layabileceklerinden yaralanmalara neden olabilirler.

> Her zaman koruyucu kapak kullanilma-
hdir Koruyucu kapak, kullanicryi, disk frezenin
parcalanip firlayan parcalarina karsi ve disk
frezeye yanlislikla dokunulmasina karsi korur.

> Talaslar veya kirk parcalar, makine calisirken
temizlenmemelidir.

> Motor, sap veya dislilerin Gizerine ilaveten lev-
halar vidalanmamali veya percinlenmemelidir.

» Calismalara mola verildiginde ve 6rn. takimlarin
degistirilmesi, bakim, temizlik, ayarlama calisma-
lari gibi cihazin izerinde yapilacak herhangi bir
calismadan 8nce cihazin fisi cekilmelidir.

» Baglant kablolarinin her zaman makinenin etki
alandan uzak tutulmasina dikkat edilmelidir.
Kablo makineden uzaklastirirken her zaman
arkaya dogru uzaklastinlmalidir.

> Makinenin fisi, makine kapaliyken prize takimalidir.

> |s parcasinin kendi agirhgi, parcanin givenli
bir sekilde durmasini saglayamiyorsa parca
baglanmalidir.

> Yijksek kesme kuvvetlerinin is parcasinin parca-
lanmasina neden olmamasi icin sadece kusursuz
bir sekilde bilenmis, keskin frezeler kullanilmalidir.
Sadece maniel ilerleme modunda kullanilan
frezeler kullaniimalidir.

> Cihaz kapatildiktan sonra frezeleri frenlenmeye
calismayin.

> Ana plaka, freze disaridayken sikistinlmamalidir.
Freze, ana plakaya zorlanmadan kolayca girip
cikabilmelidir.

> Sadece orijinal Wiirth aksesuari kullanil-
malhdir.

Her kullanim éncesinde cihazi, kordonu
ve fisi kontrol ediniz. Hasarli olmasi duru-
munda cihaz kullanilmamalidir. Onarim
calismalar sadece bir uzman tarafindan
gerceklestirimelidir. Asla cihazi agmaya
calismayin.

Kulaklar koruyucu donanim kullaniniz.

Kulaklar koruyucu donanim kullaniniz.

Toz maskesi takin.

Amacina Uygun Kullanim

Cihaz; masif ahsap, kontrplak, suntq, fiber levha,
pleksiglas ve yapay mermerlere kanal agma calisma-
larinda kullanilmak Gzere uygundur.

Bunun étesinde veya bunun disindaki her tirli kulle-
nim amaca aykir kullanim anlamina gelir.

Amaca uygun olmayan kullanimlar sonu-
cunda olusacak hasarlardan kullanic
sorumludur.
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Cihaz elemanlan (sek. 1)

Tutamak

Mil kilidi

Ustten gecme plaka

Ana plaka

Acma/Kapama salteri

Freze derinlik ayar carki

Disli pim

Aci ayar skalasi

Sikisirma levyesi aci ayan

10 Yikseklik ayar

11 Sikistrma levyesi yikseklik ayar
12 Déniis dayanma noktasi

13 Revolver yiikseklik dayanma noktas
14 Talas cikisi

15 Talas cikis adaptéri

16 Emis adaptéris

17 Toz torbasi

VONOCURWN=—



Resmedilen ya da tarifi yapilan aksesuar-
lar kismen teslimat kapsaminda degildir.

Cihaz teknik degerleri

Ahsap baklava kave-

la makinesi ol
Siparis numarasi 5706 200 1
Yiklenme giicii 800 W
Rélanti devri 10 000 dk-!
Kanal derinligi (maks.) 19 mm

Kanal genisligi frezeye gére degisir

Déniis araligi 0-90°
Freze @ 100 mm
Yuva & 22 mm
Mil dislisi M 10
Agirlik yakl. yakl. 3,24 kg (kab-
losuz)
Koruma sinifi 4/
Isletime almadan énce (sek. 1)
Duyuru'!

isletmeye almadan énce tip levhasinda belirtilen
sebeke voltajinin ve sebeke frekansinin elektrik
sebekenize ait bilgilere uygun olup olmadigini
karsilastirin.

Sebeke gerilimine dikkat edilmelidir:
Elektrik sebekesi gerilimi, cihazin tip levhasi iizerinde
belirtilen verilere uygun olmalidir. Uzerlerinde 230 V
yazan cihazlar, 220 V giicle de calishrilabilir.

Kanal derinliginin ayarlanmasi
Kanal derinligi, secilen ahsap baklava kavela veya
kavela tipine gére ayar carkindan ayarlanabilir. @

Ebat Ayar Kanal derinligi
No: 0 0 8,0 mm

No: 10 10 10,0 mm

No: 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm
Maksimum  MAKS 19,0 mm

e WURTH

Freze acisinin ayarlaanSI

Sol sikistrma levyesini acin, dénils dayanma nokta-
sini istenen aciya ayarlayin (érn. génye baglantilar
icin) ve sikishrma levyesini tekrar sikin. 22,5°; 45°
ve 67,5° ana acllar, bilyeli bir sabitleme sistemi
sayesinde hizlica ayarlanabilmektedir.

Calisma sirasinda sikilan sikistirma
levyesinden rahatsiz olunmasi durumun-
da levye, sikistirma sisteminin acilmasina
gerek kalmaksizin disariya dogru
cekilerek baska bir konuma gétirilebilir.

&

Isletime alma

Ciddi yaralanma tehlikesi.

> Makineyi her zaman iki elinizle
kullanin.

» Once makineyi calishirin daha sonra
yerlestirme aletini calisma parcasina
takin.

Makinenin kasitsiz calistirlmasindan

kaynaklanan tehlike

> Fis prizden cekilecekse veya bir
elektrik kesintisi s6z konusuysa
makineyi her zaman kapatin.

b‘

Calistirma/kapatma

Calishrma

> Sirgiili anahtari ileriye dogru itin ve anahtari én
kisimda asagiya bastirarak kilitleyin.

Kapatma

> Sirgili anahtar, arka kisimda asagiya dogru
bastinldiginda otomatik olarak O konumuna geri
déner.
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Calisma ile ilgili bilgiler (sek. IlI)

Ahsap baklava kavela secimi

Ahsap baklava kavelanin boyutu, malzeme kalinli-
gina tabidir. Saglam bir baglantinin elde edilmesi
icin mimkiin olan en biyik boy tercih edilmelidir. 25
mm'den daha kalin malzemeler birlestirilirken Usti
Uste iki adet ahsap baklava kavela kullanilmalidir.

m::::ﬁg:e Ebat Boyut

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x 4 mm

Makinenin levha kalinhigina gére
ayarlanmasi
Kavela kanalinin tam ortaya acilabilmesi icin ahsap
baklava kavela makinesinin levhanin kalinligina
gdre ayarlanmasi gerekir. Bunun icin sol sikishrma
levyesini acin, dénis dayanma noktasini istenen ilgili
levha kalinligina ayarlayin ve sikishirma levyesini
tekrar sikin. %
Skala degerlerinin gecerli olmasi icin
Ustten gecme plakanin yerine takili
olmasi gerekir.
Calisma sirasinda sikilan sikistirma lev-
yesinden rahatsiz olunmasi durumunda
levye, sikistirma sisteminin acilmasina ge-
rek kalmaksizin disarlya dogru cekilerek
baska bir konuma gétirilebilir.

Revolver dayanma noktasinda iic farkli levha kalinhgi
dnceden ayarlanabilir. Fabrika cikisi levha kalinlik-
lari, 16, 19 ve 25 mm'ye ayarlidir. @

Kanal araliklarinin isaretlenmesi
Birlestirilecek olan levhalar yan taraflan birbirine
sifir olacak sekilde Ustii Gste koyun, iskencelerle sikis-
tinn ve kanallarin ortasini isaretleyin. Kanal aralig
10 - 15 cm arasinda olmalidir, Dar is parcalarinin
isaretlenmesine gerek yoktur.

Makine, levhalarin genisligine gére farkli farkls
konumlandirlabilir.

Genislik levhalar: Makineyi, ana plakanin orta
isaretiyle koydugunuz isarete konumlandirin.

Dar levhalar: Makineyi, ana plakanin dis kena-
nyla konumlandirin.

Cok dar levhalar: Makineyi, ana plakanin dis
isaretiyle konumlandirin.

94

ww WURTH

Bu ayar, birlesmenin kenara yakin bir
yerde gerceklesmesi gerekiyorsa da
kullanilabilir.

o

Kanal agma @

> Makineyi, yukarida tarif edildigi gibi konumlan-
dirn.

> Makineyi calistirin.

> Makineyi motor kismindan ileriye dogru itin ve
malzemeyi, dayanma noktasina kadar yavas
yavas frezeleyin. Bu islem sirasinda makineyi
her zaman iki elinizle birden tutun. Baskiy biraz
azaltin; motor kismi yay giici vasitayla baslangic
konumuna geri cekilir.

> Makineyi kapahn.

Parcalarin birlestirilmesi

» Kanallara tutkal uygulayin.

> Ahsap baklava kavelay: yerine yerlestirin.

> Parcalan birlestirin ve uygun sikisirma ekipmanla-
nyla (iskenceler, sikishrma kayislar vb.) sikishirin.

i

Cesitli baglant tipleri

Dénijs dayanma noktasi yiksekliginin ayarlanabilir
nitelikte olmasi nedeniyle farkli baglant tiplerinin
gerceklestirilebilmesi mimkiin olabilmektedir. Ahsap
baklava kavela makinesi ile mimkiin olan baglanh
tiplerinden bazilar asagida gdsterilmektedir.

Nemli bir yapiya sahip olan tutkal,
ahsap baklava kavelalarin siserek
baglantilarin daha saglam olmasini
saglar.

Kése baglantisi

Orta duvar baglantsi

Génye baglantisi

Enine ve boyuna baglant:

Cerceve baglantisi

Simplex baglanti (baglant elemani)

Duplex baglanti (mentese)

Kavela (diizeltme)



ince levhalara kanal acilmas:

(sek. VII)

Ince levhalara (malzeme kalinh@r 16 mm'nin altinda)
frezeyle kanal acilirken kanalin levha yiizeyine cok
yakin acilmamasi icin ana plakanin altina ince bir
tahta parcasi yerlestirilmelidir.

Takim degistirme (sek. V)

Ciddi yaralanma tehlikesi.

> Her degistirme isleminden &nce fisi
prizden cekip cikarin.

> Makine kapali ve durmus olmalidir.

Freze degistirme

> Dért viday sdkiin ve kapagi cikarin.

> Mil kilidine [2] basin ve tirnakli anahtar ile bag-
lama flansini sékin. Frezeyi sokin.

> Frezenin montaji bu islem sirasinin tersi ydniinde
gerceklestirilir.

Frezeyi monte ederken freze ve ana
plaka Gzerindeki dénis yéni oklarinin
birbirinin ayni olmasina dikkat edin. @

Kanal derinliginin ayarlanmasi

Freze degistirildikten sonra freze derinligi kontrol

edilmeli, gerekirse tekrar ayarlanmalidir.

> Freze derinligi ayar carkini [6] maks konumuna
getirin.

> Motor kismini, dayanma noktasina kadar ileriye
dogru itin ve kesme dislerinden biri en u¢ noktaya
ulasana kadar frezeyi cevirin.

> Ana plakanin kenari ile kesme disi arasindaki
mesafeyi &lciin; 8lct, maks. konumunda 19 mm
olmalidir.

> Gerektiginde freze derinliginin ayarlanmasi icin
kontra somunu gevsetin ve disli pimi gerektigi
gibi cevirin (1 tur = 0,7 mm). Kontra somununu
yeniden sikishrin.

Aci ayarinin yapilmasi

> Dénils dayanma noktasini [12] 0° konumuna
getirin.

> Vidayi [18] gevsetin ve isareti [19] dénis da-
yanma noktasinin O isaretinin tam karsisina gelene

kadar itin. Viday: tekrar sikin. @
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> Kursun icerikli boya, bazi ahsap tirleri, mineraller
ve metal gibi malzemelerden cikan tozlar sagliga
zarar verebilir. Tozlara temas edilmesi veya
bunlarin solunmasi kullanicida veya yakinindaki ki-
silerde alerjik reaksiyonlara ve/veya solunum yolu
hastaliklarina yol acabilir. Mese ve kayin agaci
tozlar gibi bazi toz tirleri, 6zellikle de ahsap
islemede kullanilan katki maddeleriyle birlikte
(kromat, ahsap koruyucu) kanserojen sayilmak-
tadir. Asbest iceren malzeme sadece uzmanlar
tarafindan islenmelidir.
— Mimkinse bir toz emis sistemi kullanin.
— Calisma alaninin iyi havalandinlmasini saglayin.
— Filtre sinifi P2 olan bir solunum koruyucu maske
kullanilmasi énerilir.
Islenen malzemeler icin ilkenizde gecerli olan
talimatlara uyun.
Dahili emis sistemi, cok fazla kirlenme olmamasini,
solunan havanin icinde toz olmamasini saglar ve
bertarafi kolaylastirr.
Sadece talas cikis adaptéri veya
emis adaptdri takiliyken calisilmalidir.
Toz torbasini [17] emis adaptdrine [16] takin.
Toz torbasinin emis kapasitesinde diisiis olmamasi icin
toz torbasini diizenli bir sekilde bosaltin.
Toz, en iyi elekirikli sipirge ile temizlenebilir.
Bu islem icin en uygun elektrikli sipirgeler, Wiirth tara-
findan safisa sunulmaktadir. Cihaz, dogrudan dogruya
bir Wirth marka bir elekirikli sipiirgenin otomatik
uzaktan calishrma sisteminin prizine baglanabilir.
Bu elekrikli sipiirge, cihaz calisirildiginda otomatik
olarak calisir.

Bakim ve Temizlik

Elektrik carpma tehlikesi.

» Cihazdaki bakim ve temizlik
calismalarini sadece sebeke fisi
cikarilmis oldugunda yapin.

A\ DIKKAT!

Malzemelerden cikan tozlar saghga

zarar verebilir.

> Toz veya solunum koruyucu maske
kullanin.

» Cihazin izerinde yapilacak her calismadan &nce
cihazin fisini cekin.

> lyi ve giivenli calisabilmek icin, elektrikli cihazi ve
havalandirma deliklerini her zaman temiz tutun.



Aksesuarlar ve Yedek Parcalar

Cihaz &zenli iretim ve kontrol islemlerine ragmen
bozulacak olursa, tamir islemi

Wiirth masterService tarafindan yapilmalidir.  Tom
sorularda ve yedek parca taleplerinde liitfen cihazin
tip levhasi Gizerinde bulunan Griin numarasini belirti-
niz. Bu cihazin giincel yedek parca listesini internette
"http://www.wuerth.com/partsmanager" adresi
altinda bulabilir ya da size en yakin Wiirth subesin-
den isteyebilirsiniz.

Elektrikli aletlerde yapilacak olan tamirler
sadece bir elektrikci tarafindan
yapilmalidir!

Arnizali bir sebeke baglanti hatti, sadece
Wiirth masterService Uzerinden elde edi-
lebilecek olan 6zel ve orijinal bir sebeke
baglanti hatti ile degistirilmelidir.

Sadece bu kullanma kilavuzunda belirtilen gereksi-
nimleri ve karakteristik bilgileri karsilayan aksesuarlar
kullanin.

Tasfiye

Cihaz kati surette normal ¢épe atma-
yin. Kullanim &mriini doldurmus cihazi,
sertifikali bertaraf etme isletmeleri veya
yerel yonetimlerin bertaraf etme
hizmetleri Gzerinden bertaraf edin.
Gecerli giincel talimatlara uyun. Sipheli hallerde
atik kurulusunuzla irtibat kurunuz. Bitin ambalaj
malzemeleri cevreye duyarli bicimde tasfiye
edilmelidir.

Bu Wiirth cihazi icin yasal/ulusal dizenlemelere
gore (fatura veya irsaliye ile saptanan) sahs tarihin-
den baslayan bir garantiyi temin ediyoruz. Meydana
gelen hasarlar yedek parca tedariki veya onarimla
giderilir. Hatali kullanimdan kaynaklanan hasarlar
bu garanti kapsaminda degildir. Garanti kapsa-
minda yapilan miracaatlar, ancak cihaz pargalan-
mamis bir vaziyette bir Wiirth subesine, bir Wiirth
pazarlamacisina veya Wiirth tarafindan yetkilendi-
rilmis bir servis noktasina birakildigr durumda kabul
edilebilir. Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Basim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul edilmez.
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Girilti / titresim bilgisi

Ses seviyesi calismalar sirasinda

80 dB (A)'y1 asabilir.

9 Ciddi yaralanma ve ses sonucu
travma tehlikesi.

> Kulak korumasi kullanin.

Olciim degerleri EN 60745'e gére tespit edilmistir.
Cihazin A ile degerlendirilen tipik girilti seviyesi:
Ses basing seviyesi 85 dB (A); ses giicii seviyesi

96 dB (A).

Olciim belirsizligi K=3 dB.

Kulak korumasi takin!

Toplam titresim degeri (U¢ yénin vektdr toplami) EN
60 745'e gore tespit edilmistir:

Titresim emisyon degeri 0=2,5 m/s Belirsizlik
K=1,5m/s?

Bu kilavuzlarda bildirilen fitresim diizeyi EN
60745'e gére normlandinlmis bir dlcme ydntemi ile
tespit edilmistir ve elekrikli el aletlerinin birbiriyle kar-
silastinimasinda kullanilabilir. Bu deger gecici olarak
titresim yikinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim diizeyi elekirikli el aletinin temel
kullanim alanlarini temsil eder. Ancak elekrikli el
aleti baska kullanim alanlarinda kullanilirken, farkh
u¢ takimlariyla veya yetersiz bakimla kullanilirken,
titresim diizeyi belirtilen degerden farkli olabilir.

Bu da toplam calisma siiresi icindeki titresim yiikini
onemli dlciide artirabilir.

Titresim yUkini tam olarak tahmin edebilmek icin
aletin kapali oldugu veya calish@r halde kullanilma-
digi sireler de dikkate alinmalidir. Bu da toplam
calisma siresi icindeki titresim yukini énemli élcide
azaltabilir.

Titresimin etkisinden kullaniciyr korumak icin
dnceden ek giivenlik dnlemleri alin. Ornegin: Elekt-
rikli el aletinin ve uc takimlarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi, is asamalarinin organize edilmesi.
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C€ AT Uygunluk Beyani

Bagimsiz sorumlu olarak, bu iriinin asagidaki
norm ya da norm hikmiinde belgelere uygunluk arz
effigini teyit ederiz:

Normlar

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

ilgili yonetmelik hikimlerine uygundur:

AB Yonergesi
* 2006/42/EC
* 2011/65/AT
* 2014/30/AT

Teknik belgelerin bulundugu yer:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StrafBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, Almanya

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Tam Yetkili Ticari Mi- Tam Yetkili Ticari Mi-
messil - messil -

Uriin Yonetim Midiri Kalite Midiri

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Dla wiasnego bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowa-
nia urzgdzenia nalezy przeczy-
taé niniejszq instrukcje eksplo-
atacji i nastepnie stosowac sie do
niej. Zachowad instrukcje eksploatacii
do przysztego wykorzystania lub dla
nastepnego uzytkownika.

> Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bez-
wzglednie zapoznad sie z zasadami bezpie-
czefistwal
— Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji eksploata-
cji oraz zasad bezpieczerstwa moze prowa-
dzi¢ do uszkodzenia urzqdzenia oraz sytuaciji
niebezpiecznych dla operatora lub innych oséb.
> Wszystkie osoby biorgce udziat w procesie
uruchamiania, obstugi, konserwacii i utrzymania
urzqdzenia w dobrym stanie muszq by¢ odpo-
wiednio wykwalifikowane.
> Naprawy urzqdzenia mogq by¢ wyko-
nywane wyldcznie przez upowaznione
i odpowiednio przeszkolone osoby.
Zawsze uzywad oryginalnych czeéci zamiennych
firmy Adolf Wiirth GmbH & Co. KG. Dzigki temu
bedzie mozna mie¢ pewno$é, ze bezpieczen-
stwo urzqdzenia pozostanie zachowane.

Znaki i symbole uzyte w niniejszej
instrukeiji

Znaki i symbole uzyte w niniejszej instrukcji umozli-
wiajq szybkie i bezpieczne uzytkowanie urzqdze-
nia oraz utatwiajq korzystanie z instrukcii.

o

> Czynnosci
Zdefiniowana sekwencja czynnosci utatwia
prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie.

Informacja

Informacje zawierajq wskazéwki
dotyczqgce najbardziej efektywnego

i praktycznego wykorzystania urzqdze-
nia i niniejszej instrukgji.

v Wynik
Tutaj znajduije sie opis wyniku sekwencji czyn-
nosci.

[1]1 Numer pozycji
Numery pozyciji sq podane w tekicie w nawiasach
prostokgtnych.

Poziomy zagrozen dotyczqce ostrzezen
W niniejszej instrukcji eksploataciji zastosowano
nastepujqce stopnie zagrozenia, aby wskazaé na
potencijalne sytuacje zagrozenia i wazne przepisy
bezpieczenstwa:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza bezposrednie zagrozenie,
ktére - w przypadku niezastosowania
wymaganych $rodkéw - spowoduje
ciezkie obrazenia ciata wigcznie

ze $mierciq. Nalezy bezwzglednie
zastosowaé wymagane $rodki.

Oznacza potencjalne zagrozenie,
ktére - w przypadku niezastosowania
wymaganych érodkéw - spowoduje
cigzkie obrazenia ciata wigcznie

ze $mierciq. Podczas pracy nalezy
zachowaé szczegélng ostroznoéé.

A\ OSTROZNIE!

Oznacza potencjalne zagrozenie,
ktére - w przypadku niezastosowania
wymaganych $rodkéw - spowoduje
lekkie lub nieznaczne obrazenia ciata.

Uwaga!
Oznacza mozliwos¢ wystapienia sytuacii, ktéra

- w przypadku jej nieuniknigcia - spowoduje
szkody materialne.

Struktura zasad bezpieczenstwa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Rodzaj i zrédto zagrozenial
O Skutki nieprzestrzegania
» Srodki uniknigcia zagrozenia
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'A Zasady bezpieczenstwa
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OSTRZEZENIE

Nalezy zapoznad sig ze wszystkimi instrukcjami
bezpieczenstwa i pozostatymi instrukcjami. Niestoso-
wanie si¢ do zasad bezpieczenstwa i instrukeji moze
spowodowaé porazenie prqdem elekirycznym, pozar
i/lub ciezkie obrazenia. Wszystkie zasady bezpie-
czenstwa i instrukcje nalezy zachowaé na przysziosé.

> Zawsze nosi¢ okulary ochronne
i ochronniki stuchu. Nosi¢ mocne obuwie
i maske przeciwpytowa. Stosowanie
$rodkéw ochrony indywidualnej zmniejsza
ryzyko urazéw.

> Narzedzia robocze muszq by¢ zaprojek-
towane przynajmniej do predkosci ob-
rotowej podanej na elektronarzedziu.
Frezy tarczowe lub inne narzedzia robocze
pracujqce z nadmierng predkosciq obrotowg
mogq sig rozpas¢ i spowodowad urazy.

> Zawsze stosowaé ostone. Ostona chroni uzyt-
kownika przed odtamanymi elementami frezu tarczo-
wego i przed niezamierzonym jego dotknieciem.

> Kiedy maszyna pracuje, nie wolno usuwad
wiéréw ani odtamkéw.

> Nie przykreca¢ ani nie mocowaé nitami dodatko-
wych tabliczek na silniku, uchwycie ani przektadni.

> Podczas przerw w pracy, przy braku uzywania
i przed podjeciem jakichkolwiek prac na urzg-
dzeniu (np. zmiana narzedzi roboczych, kon-
serwacja, czyszczenie, ustawienia), wyciggnad
wiyczke z gniazdka.

> Przewdéd zasilania zawsze utrzymywaé z dala
strefy roboczej maszyny. Przewéd odprowadzad
od maszyny zawsze do tytu.

> Podiqczaé maszyne do gniazdka tylko jesli jest
wylqgczona.

> Zamocowad detal, jesli nie lezy stabilnie dzieki
wilasnej masie.

> Stosowaé wytqgcznie catkowicie sprawne,
naostrzone frezy, poniewaz w przeciwnym razie
wyzsze sify $cinajqce rozbijq detal. Stosowaé
tylko frezy przeznaczone do posuwu recznego.

> Po wylqgczeniu nie wyhamowywad frezéw.

> Podstawa nie moze by¢ zakleszczona, kiedy frez
jest wysuniety. Frez musi sie swobodnie wysuwaé
z podstawy i wsuwaé do nie;j.

> Stosowac tylko oryginalne akcesoria
Wiirth.

3 - Przed kazdym uzyciem sprawdzié urzg-
a9 dzenie, kabel i wtyczke. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen dalsze uzywanie
urzqdzenia jest niedozwolone. Naprawy
zlecaé wytqcznie specijalistom. Nigdy nie
otwieraé urzqdzenia samodzielnie.

Uzywaé okularéw ochronnych.
v@ @v

Uzywaé ochrony stuchu.

Nosié maske przeciwpytowq.

0@®e

Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie nadaie sig¢ do frezowania wpustéw do
potqczen z drewna litego, klejonego, ptyt wid-
rowych, ptyt wtéknowych, pleksiglasu i marmuru
sztucznego.

Inne zastosowanie lub wykraczajqgce poza
specyfikacie jest traktowane jako niezgodne

Z przeznaczeniem.

Odpowiedzialnosé za szkody wynikajace
z uzytkowania niezgodnego z przezna-
czeniem ponosi uzytkownik.

Elementy urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt

Blokada wrzeciona

Plyta nasadzeniowa

Podstawa

Wiqcznik/wytqeznik

Pokretto regulacii gtebokosci

Trzpien gwintowany

Skala, regulacja kata

Dzwignia zaciskowa, regulacja kqta
10 Regulacja wysokosci

11 Dzwignia zaciskowa Regulacja wysokoéci
12 Ogranicznik przechylny

13 Rewolwerowy ogranicznik wysokosci
14 Wyrzut widréw

15 Adapter wyrzutu widréw

16 Adapter wyciqgu

17 Worek na pyt

VONOCUNHRWN=—
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Niektore przedstawione na ilustracjach lub
opisane akcesoria nie nalezq do zakresu
dostawy.

Parametry urzagdzenia

Lamelownica HVF 800
Numer zaméwienia 5706 200 1
Pobdr mocy 800 W
Predko$¢ obrotowa biegu 10 000 min-!
jatowego

Glebokoéé wpustu mask. 19 mm

Szeroko$¢ wpustu odpowiednio do frezu

Zakres przechytu 0-90°

@ frezu 100 mm

@ gniazda 22 mm

Gwint wrzeciona M 10

Masa ok. ok. 3,24 kg (bez
przewodu)

Klasa ochronnosci O/

Przed uruchomieniem (rys. Il)

Uwaga!

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy
napigcie sieciowe i czestotliwosé sieciowa sq
zgodne z parametrami danej sieci elekiryczne;.

Zwréci¢ uwage na napiecie zasilajgce:
Napiecie zrédta prgdu musi byé zgodne z danymi
widniejgcymi na tabliczce znamionowej urzqdzenia.
Urzqdzenia opisane jako 230 V mozna réwniez
uzywaé z napigciem 220 V.

Ustawienie gtebokosci frezu
Ustawi¢ gteboko$é frezu pokrettem odpowiednio do
wybranej lamelki lub piéra.@

Rozmiar Ustawienie f:gf:n%:sc fre
Nr O 0 8,0 mm

Nr 10 10 10,0 mm

Nr 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm
maksymalnie  MAKS. 19,0 mm
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Ustawianie kqgta frezowania

Zwolnié¢ lewq dzwignie zaciskowq, ustawié ogra-
nicznik przechytu wedtug skali na odpowiedni kqt
(np. do potgczen ukoénych) i ponownie przykreci¢
dzwignig zaciskowq. Katy gtéwne 22,5°; 45°

i 67,5° mozna szybko wybra¢ na ustawieniu stop-
niowym. (2]

Jezeli docisnigta dzwignia zaciskowa
przeszkadza podczas prac, mozna jq
przestawié do innej pozycji wyciggajqc
i, bez zwalniania zacisku.

Uruchomienie

Niebezpieczenstwo odniesienia

ciezkich obrazen.

> Zawsze trzymaé urzqdzenie obiema
rekami.

> Najpierw wigczy¢, nastgpnie zblizy¢
narzedzie robocze do przedmiotu
obrabianego.

Niebezpieczenstwo nieumyslnego

rozruchu

> Zawsze wylqczad urzqdzenie, jesli
wiyczka jest wyciqgnieta z gniazda
sieciowego lub nastgpita przerwa w

doptywie pradu.

Wiqgczanie/wytgczanie

Wigczanie

> Przesunqé suwak przetqcznika do przodu i w celu
zablokowania nacisngé w przedniej czesci.

Wytgczanie

> Po naciénigciu tylnej czesci suwaka, przetgcznik
wraca automatycznie do pozycji 0.



Zalecenia do pracy (rys. 1l1)

Wybér lamelki

Rozmiar lamelek zalezy od grubosci materiatu. Aby
potgczenie byto solidne, nalezy zawsze wybieraé
najwiekszq mozliwg lamelke. Przy grubosciach
materiatu powyzej 25 stosowaé dwie lamelki jedna
na drugiej.

Grubos¢ mate- Rozmiar Wymiar

riatu

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 %19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Ustawienie maszyny do grubosci
plyty

Aby méc wyfrezowaé wpust na lamelke w $rodku,
lamelownice trzeba ustawi¢ do grubosci pyty.

W tym celu zwolni¢ prawq dzwignig zaciskowg,
ustawi¢ ogranicznik przechylny wedtug skali na
odpowiednig grubosé plyty i ponownie zaciggngé
dzwignie zc:ciskowq.op

Wartosci skali obowiqzuijq tylko dla nato-
zonej plyty nasadzeniowe;.

Jezeli dociénigta dzwignia zaciskowa
przeszkadza podczas prac, mozna jq
przestawi¢ do innej pozycji wyciggajqc
ia, bez zwalniania zacisku.

Ogranicznik rewolwerowy pozwala wstepnie
ustawié trzy grubosci ptyt. Fobrécznie ustawione sq
gruboéci ptyt 16, 191 25 mm.

Nadrywanie odstepéw miedzy wpu-
stami

Utozyé tqczone plyty bokiem przylegle do sie-

bie, zamocowaé $ciskami stolarskimi i rozpoczqé
obrébke $rodka wpustéw. Odstepy miedzy
wpustami powinny mie¢ pomiedzy 10 a 15 cm.

W waskich detalach nie jest konieczne nadrywanie. ©

Odpowiednio do szerokoéci ptyt maszyne mozna
ustawié w réznych pozycjach.
Szerokie plyty: Ustawi¢ maszyne do oznaczenia
$rodka w punkcie nadrywania. OY
Waskie ptyty: Ustawi¢ maszyne do krawedzi
zewnetrznej podstawy.
Bardzo ptyty: Ustawi¢ maszyne do oznaczenia
zewnetrznego podstawy.
to ustawienie mozna stosowad réwniez,
iesli potgczenie ma by¢ wykonane blisko
krawedzi.
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Frezowanie wpustéw @

> Ustawié maszyne zgodnie z powyzszym opisem.

> Wigczyé maszyne.

> Przesungé maszyne za cze$é silnikowg do
przodu, zanurzajgc powoli frez w materiale
do ogranicznika. Trzymaé przy tym maszyne
oburgcz. Nieco zwolni¢ nacisk; sita sprezysta
cofa czeéé silnikowq do pozyciji wyijéciowe;.

> Ponownie wylgczyé maszyne.

tgczenie detali

> Posmarowaé wpusty klejem.

> Zatozyé lamelki.

> Ztozy¢ detale i zacisngé odpowiednimi przyrzg-

dami ($ciski stolarskie, tasmy itp.).

Wilgo¢ kleju powoduje pecznienie
lamelek, co dodatkowo zwigksza
wytrzymato$é potgczenia.

Réine rodzaje potgczen

Regulacja wysokosci ogranicznika przechylnego

umozliwia frezowanie wpustéw dla réznych rodza-

jéw potqczen. Ponizej przedstawiono rodzaje potq-

czen i odpowiednie zastosowania lamelownicy.

Potgczenie narozne

Potqczenie $cianki $rodkowej
Potqgczenie ukosne

Potgczenie wzdtuzne i poprzeczne
Potgczenie ramowe

Potqczenie simplex (element fqczqcy)
Potqgczenie duplex (zawias)

Piéra (naprawa)

Frezowanie wpustéw w cienkich
tytach

rrys. Vi)

Przy frezowaniu cienkich ptyt (grubo$é materiatu

ponizej 16 mm) trzeba podtozyé pod ptytq pod-

stawy cienki kawatek drewna, aby wpust nie byt

wyfrezowany zbyt blisko gérej powierzchni ptyty.
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Wymiana narzedzia (rys. 1V)

Niebezpieczehstwo odniesienia

ciezkich obrazen.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac
zwigzanych z przezbrojeniem wyjqé
wiyczke sieciowq z gniazda.

> Urzqdzenie musi by¢ wylgczone i
zatrzymane.

Wymiana frezu

> Odkrecié cztery $ruby i zdjq¢ ptyte pokrywy.

» Nacisngé blokade wrzeciona [2] i odkrecié kot-
nierz zaciskowy kluczem otworowym. Zdjqé frez.

> Montaz frezu przeprowadza sie w odwrotnej
kolejnosci.

o

Ustawienie gltebokosci frezu

Po zmianie frezu nalezy skontrolowaé gtebokosé frezu

i w razie potrzeby dodatkowo wyregulowa¢.®

> Ustawié pokretto gtebokosci frezowania [6]
w pozycji maks.

> Przesunqé element silnika do ogranicznika do
przodu i przekrecié frez, az zgby osiqgng punkt
umieszczony najbardziej z przodu.

> Zmierzyé odlegtoéé od krawedzi ptyty podstawy
do zgba thqcego; wymiar musi w tej pozycii
wynosié maks. 19 mm.

> Aby w razie potrzeby skorygowaé gtebokos¢
frezu, odkreci¢ nakretke zabezpieczajqcq i odpo-
wiednio przekrecié trzpier gwintowany (1 obrdt =
0,7 mm). Dokrecié¢ nakretke kontrujgcq.

Przy montazu frezu zwrécié uwage, aby
strzatki kierunku obrotu na frezie i ptycie
podstawy byly ze sobg zgodne. @

Kalibracja ustawien kata

> Ustawi¢ ogranicznik przechylny [12] w pozycji 0°.

> Odkrecié $rube [18] i przesungé oznaczenie [19],
az bedzie ustawione naprzeciw znacznika O
ogranicznika przechylnego. Ponownie dokrecié

$rube. ©
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Odsysanie pytow

> Pyly z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajqce oféw, niektére rodzaje drewna,
mineraty i metale mogq by¢ szkodliwe dla
zdrowia. Dotykanie lub wdychanie takich pytéw
moze wywotac reakeje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego uzytkownika lub oséb
znajdujgcych sie w poblizu. Przyjmuie sig, ze
pyly z okreslonych rodzajéw drewna, takich jak
drewno debowe lub bukowe, majq dziatanie rako-
twércze, szczegdlnie w polqczeniu z dodatko-
wymi substancjami stuzgcymi do obrébki drewna
(chromian, $rodki ochrony drewna). Materiaty za-
wierajqgce azbest mogq by¢ obrabiane wytqgcznie
przez specjalistéw.
— W miare mozliwoéci uzywaé urzqdzenia do
odsysania pytéw.
— Zadbaé o dobrg wentylacje w miejscu pracy.
— Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.
Przestrzegaé obowigzujgcych w danym kraju
przepiséw dla obrabianych materiatéw.
Wewnetrzny wyciqg pytu zapobiega grubszym
zanieczyszczeniom, duzemu zapyleniu powietrza
oddechowego i utatwia utylizacje.
Wykonywaé prace tylko po zatozeniu adaptera
wyrzutowego wiéréw albo
adaptera wyciggu.
Zatozy¢ worek na pyt [17] i adapter wyciggu [16].
Regularnie oprézniaé worek na pyt, aby usprawni¢
jego odprowadzanie.
Aby odsysanie pytu byto prawidtowe, zastosowaé
odkurzacz.
Wirth oferuje odpowiednie odkurzacze.
Urzqdzenie
mozna podiqczyé bezposérednio do gniazda odku-
rzacza Wirth z automatykq zdalnego zatgczania.
Wiqczenie urzgdzenia powoduje automatyczne
uruchomienie odkurzacza.



Konserwacja i czyszczenie

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem

elektrycznym.

> Prace zwigzane z konserwaciq i
czyszczeniem przeprowadzad tylko
przy wyciggnietej wtyczce sieciowe;.

A\ OSTROZNIE!

Pyly z materiatéw mogq byé szkodliwe

dla zdrowia.

> Uzywad maski przeciwpytoweij lub
maski oddechowe;.

@

> Przed rozpoczeciem wszelkich prac na urzg-
dzeniu wyciggngé wtyczke z gniazdka.

> Utrzymywad szczeling wentylacying elektrona-
rzedzia zawsze w czystosci, aby méc pracowad
bezpiecznie.

Akcesoria i czesci zamienne

Jezeli pomimo bardzo starannych metod produkeji
i testowania dojdzie do awarii urzqdzenia, zleci¢
wykonanie naprawy firmie

Wiirth masterService. W przypadku wszelkich
pytan i zaméwien czeéci zamiennych nalezy
koniecznie podaé numer artykutu zgodnie

z tabliczkg znamionowq urzqdzenia. Aktualna lista
cze$ci zamiennych urzgdzenia znajduje sie w Infer-
necie na stronie ,http://www.wuerth.com/parts-
manager” lub mozna jg zaméwi¢ w najblizszym
oddziale firmy Wirth.

Naprawy elektronarzedzi mogq byé
wykonywane tylko przez wykwalifikowa-
nego elekiryka z uprawnieniamil
Uszkodzony przewdd zasilajgey nalezy
wymieniaé wylgcznie na specijalny,
oryginalny przewéd zasilajqgey firmy
Wirth, do nabycia w firmie Wirth
masterService.

Uzywaé wyltqgcznie wyposazenia, ktére jest zgodne
z wymaganiami i parametrami podanymi w tej
instrukciji eksploatacii.
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Utylizacja

W zadnym przypadku nie nalezy
wyrzucaé urzqdzenia do normalnych
$mieci domowych. Przekazaé urzqdze-
nie do utylizacji autoryzowanemu lub
komunalnemu zaktadowi utylizacji

i przetwarzania odpadéw. Nalezy przy tym prze-
strzega¢ aktualnie obowigzujqcych przepiséw.

W razie watpliwosci nalezy skontaktowadé sie

z zakladem utylizacji odpadéw. Materiaty opakun-
kowe nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami
ochrony $rodowiska.

Na to urzqdzenie firmy Wiirth udzielamy rekojmi
zgodnie z krajowymi przepisami prawa od daty
zakupu (faktura lub dowéd dostawy). Powstate
uszkodzenia bedq usuwane w ramach wymiany
lub naprawy. Rekojmiq nie sq objete uszkodzenia
spowodowane nieprawidtowq obstugq. Reklama-
cje mogq by¢ uznawane wylgcznie wtedy, gdy
urzqdzenie zostanie dostarczone w stanie nie-
roztozonym do oddziatu Wirth, przedstawiciela
handlowego Wirthlub autoryzowanego serwisu
Wiirth. Zastrzega sie mozliwoéé zmian technicznych.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy
w druku.
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Informacja o hatasie i drganiach

Podczas pracy poziom hatasu moze

przekroczy¢ 80 dB (A).

2 Niebezpieczenstwo odniesienia
powaznych obrazer narzqdu stuchu
i utraty stuchu.

> Nosié ochrone stuchu.

Wartoéci pomiarowe odpowiadajg normie EN

60 745.

Zmierzony poziom hatasu klasy A urzqdzenia
wynosi zazwyczaj: Poziom ciénienia akustycznego
85 dB (A); poziom mocy akustycznej 96 dB (A).
Niepewno$é pomiaru K-3 dB.

Nosié stuchawki ochronne!

tqczne wartoéci drgan (suma wektoréw w trzech kie-

runkach) obliczona zgodnie z normg EN 60 745.
Wartoéé emisji drgan 0=2,5 m/s?. Niepewnosé
pomiaru

K=1,5 m/s?

Poziom drgan podany w niniejszej instrukcji zostat
zmierzony zgodnie z metodg pomiarowqg wedtug
normy EN 60745 i moze byé stosowany do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go réwniez
stosowa¢ do tymczasowego okreslenia obcigzenia
drganiami.

Podany poziom drgan dotyczy gtéwnych zastoso-

wan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie zosta-

nie uzyte jednak do innych zastosowan, z innymi
narzedziami roboczymi lub w nieodpowiednim
stanie technicznym, wéwczas poziom drgan moze
odbiegaé od podanego.

Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia
obcigzenia drganiami przez caty czas eksploatacii.
W celu doktadnego okreslenia obcigzenia drga-
niami nalezy uwzgledni¢ réwniez czas, w ktérym
urzqdzenie jest wylqczone lub wigczone, ale aktual-
nie nieuzywane. Moze to prowadzi¢ do znacznego
zmniejszenia obcigzenia drganiami przez caly czas
eksploatacii.

W celu ochrony uzytkownika przed

dziataniem drgar nalezy stosowaé dodatkowe
$rodki bezpieczenstwa, np.: konserwacije elektrona-
rzedzi i narzedzi roboczych, utrzymywanie odpo-
wiedniej temperatury dfoni, wlasciwg organizacje
pracy.
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C€ Deklaracja zgodnosci WE

Oéwiadczamy na naszq wylqczng odpowiedzial-
no$¢, ze produkt ten jest zgodny z wymogami naste-
puigcych norm lub dokumentéw normatywnych:

Normy

* EN 60745-1:2009 + A11:2010,

* EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
* EN 55014-1:2017,

* EN 55014-2:2015,

* EN 61000-3-2:2014,

* EN 61000-3-3:2013

* EN 50581:2012

zgodnie z postanowieniami dyrektyw:

Dyrektywa WE
* 2006/42/WE
« 2011/65/UE
* 2014/30/EU

Dokumentacija techniczna dostepna w:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,

74653 Kiinzelsau, NIEMCY
A ~

et A

Drinz. S. Beichter

F. Wolpert
Prokurent -

Prokurent -
kierownik dziatu zarzg-  kierownik dziatu jakosci

dzania produktami

Kiinzelsau: 06.08.2019
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l@ Az On biztonsaga érdekében

A készilék elsé hasznalata elétt
olvassa el ezt az izemeltetési
Utmutatét, és ez alapjan jarjon
el. Orizze meg a jelen izemeltetési
Otmutatét késdbbi haszndlat céligbdl
vagy a kés8bbi tulajdonos szdmédra.

> Az els8 izembe helyezés elétt feltétlenil olvassa

el a biztonsdgi tudnivalékat!

— Az izemeltetési Gtmutatd és a biztonsdgi tud-
nivalék be nem tartdsa esetén a készilék kdro-
sodhat, és a kezeldt, valamint mds személyeket
fenyegetd veszélyek keletkezhetnek.

> A készilék izembe helyezésével, kezelésével,
karbantartdséval és javitdsdval megbizott vala-
mennyi személynek megfeleld képesitéssel kell
rendelkeznie.

> A késziléken csak az ezzel megbizott

és képesitéssel rendelkezé személyek
végezhetnek javitasokat. A munkdkhoz
mindig az Adolf Wiirth GmbH & Co. KG vdllalat
eredeti pétalkatrészeit haszndlja. Ezzel biztosi-
tott, hogy a késziilék biztonsagos marad.

Az Otmutatéban haszndlt jelzések és
szimbélumok

Az ebben az Gtmutatéban taldlhaté jelzések és
szimbdlumok célia, hogy segitségiikkel hamar és
biztonsédgosan haszndlhassa az dtmutatét és a

gépet.

Informacié
A késziilék és ezen Gtmutatd leghatéko-
nyabb, illetve legpraktikusabb haszndla-

tardl tajékoztatnak.

> Lépések
A meghatdrozott sorrendben megadott 1épések
megkdnnyitik a készilék helyes és biztonsdgos
haszndlatét.

v Eredmény
Itt olvashatja el a lépések sorozatdnak eredmé-
nyét.

[1] Tételszam
A szdvegben a tételszamok szdgletes zarsjellel
vannak jeldlve.

Figyelmeztetések veszélyfokozatai
Ebben az izemeltetési Gtmutatéban a kdvetkezd
veszélyfokozatok haszndlatosak a lehetséges
veszélyes helyzetekre és fontos biztonsdgi el8irg-
sokra valé figyelemfelhivés céliabdl.

A\ VESZELY!

Kdzvetleniil fenndllé veszélyes helyzet,

amely az intézkedések be nem tartds

esetén silyos, sét haldlos sérijlésekhez
vezet. Az intézkedést feltétlendl tartsa

be.

Esetlegesen fenndllé veszélyes helyzet,
amely az intézkedések be nem tartdsa
esefén silyos, sét haldlos sérilésekhez

vezet. Igen évatosan dolgozzon.

A\ VIGYAZAT!

Esetlegesen fenndllé veszélyes helyzet,

amely az intézkedések be nem
tartésa esetén kdnny( vagy kisebb
sérilésekhez vezet.
Figyelem!
Esetlegesen bekévetkezd kdros helyzet, amely
anyagi kérokhoz vezet, ha nem kerili el.

A biztonsagi tudnivalék felépitése

A\ VESZELY!

A veszély tipusa és forrdsal
2 A be nem tartds kdvetkezményei
> Intézkedés a veszély elhdritésdra

o}
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'A Biztonsagi tudnivalék

FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden bizfonsdgi tudnivalét és utasitdst.
A biztonsdgi tudnivaldk és utasitasok betartdsanak
elmulasztdsa dramitést, tizet és/vagy silyos sérilé-
seket okozhat. Orizzen meg minden bizfonsdagi tudni-
valét és utasitdst a jév8beni felhasznalds céliabsl.

> Mindig viseljen védészemiiveget, va-
lamint hallasvédét. Viseljen strapabiré
labbelit és porvédé maszkot. Személyi
védéfelszerelés haszndlata csdkkenti a sériilések
kockazatdt.

> A betétszerszamok legalabb az elekt-
romos kéziszerszaémon megadott
fordulatszamra legyenek méretezve. A
t6l magas fordulatszémmal miksdé tarcsamardk
vagy mds betétszerszdmok darabjai kirepiil-
hetnek és sériléseket okozhatnak.

> Mindig haszndlja a védéburkolatot. A
védéburkolat megvédi a felhaszndlét a tarcsa-
maré letért darabjaitél és a maré szandékolatlan
megérintésétél.

> A forgdcsokat és a szildnkokat tilos eltévolitani,
amig a gép mikadik.

> Ne csavarozzon vagy szegecseljen tovabbi
tablét a motorra, a fogantyira vagy a haijtésra.

> Munkasziinetekben, amikor nem haszndlia a
késziléket, és a késziléken végzett minden
munkdlat (példéul munkaszerszdmok cseréje,
karbantartds, tisztitds, bedllitasok) elétt hizza ki
a hélézati csatlakozédugét.

> A csatlakozékdbelt mindig tavol kell tartani a gép
hatéskorétdl. A kabelt mindig a gépté| hétrafelé
vezesse el.

> A gépet csak kikapcsolt dllapotban szabad
csatlakoztatni a csatlakozé aljzatra.

> Amennyiben a munkadarab helyzete a sajét
stlyandl fogva nem biztonsdgos, akkor szoritsa
be a munkadarabot.

> Csak kifogdstalan, megélezett marékat hasz-
ndlion, mert ellenkezd esetben a megnévekedett
vagder8k szétzGzzdk a munkadarabot. Csak kézi
elétoldsi mardkat szabad haszndlni.

> Kikapcsolds utdn ne fékezze le a mardt.

> Kitolt maré esetén az alaplap nem szorulhat be.
A mard ki- és bekapcsoldsdnak az alaplaprdl
kénnyedén kell mikadni.

> Kizarélag eredeti Wirth tartozékokat
haszndljon.

Minden haszndlat elétt ellenérizze a
késziléket, a kébelt és a dugés csatlako-
z4t. Amennyiben sérilést észlelnek, akkor
nem szabad tovdbb haszndlni a készilé-
ket. A javitast csak szakember végezheti.
Soha ne nyissa fel a késziiléket.

Viselien véd8szemiveget.

Viselien hallasvédét.

®

Viselien porvédd dlarcot.

Rendeltetésszeru hasznalat

A késziilék a t6mér fa, rétegelt falemez, forgacslap,
farostlemez, plexitiveg és mimdrvany kétéseihez
szilkséges hornyok mardsdra hasznalhaté.

Az etté| eltérd vagy ezen tilmend haszndlat nem
rendeltetésszer( haszndlatnak mindsil.

A nem rendeltetésszerl hasznalatbol
eredé karokért a felhasznalét terheli a
felelésség.
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A készulék részei (. abra)

markolat

tengelyrégzités
felhelyezhets lap

alaplap

BE/KI kapcsold
mardsmélység bedllité kerék
menetes csap

szdgbedllité skdla
szdégbedllités szoritékar
10 magassagdllitas

11 magassagdllitas szoritékar
12 forgatds iitkéz8

13 revolver magassdgi itk6z8
14 forgdcskidobd nyilas

15 forgdcskidobé adapter

16 elszivés adapter

17 porzsdk
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A szdllitasi terjedelem nem tartalmazza
az dbrazolt vagy ismertetett tartozék egy
részét.

A készilék jellemzé értékei

Lapos dibelmaré HVF 800
Rendelési szam 5706 200 1
Felvett teljesitmény 800 W
Uresjdrati fordulatszém 10 000 min~!
Horonymélység max. 19 mm

Horonyszélesség marétél figg

Forgatdsi tartomdny 0-90°
Marédtméré 100 mm
Befogddatmérd 22 mm
Tengelymenet M 10
Saly, kb. kb. 3,24 kg (kabel
nélkil)

Védelmi osztdly o/

Uzembe helyezés elétt (II. abra)

Figyelem!

Uzembe helyezés elétt hasonlitsa éssze, hogy

az adattdblan megadott hélézati fesziiltség és
hdlézati frekvencia megegyezik-e az dramhélézat
jellemzdivel.

Ugyeljen a hélézati fesziltségre: Az dram-
forrds fesziiltségének egyeznie kell a készilék
adattdbldjan szereplé adatokkal. A 230 V feliratd
készilékek 220 V-rél is izemeltethetsk.

Marasmélység beadllitasa

Allitsa be a marésmélységet a bedllitékeréken a
kivalasztott fa lapostiplinek vagy félgémbnek megfe-
lelgen.

Méret Beadllitas Marasmélység
0. sz. 0 8,0 mm

10. sz. 10 10,0 mm

20. sz. 20 12,0 mm

Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm
maximdlis MAX 19,0 mm

e WURTH

A mardsi sz6g beadllitasa

Oldja meg a bal szoritékart, éllitsa be a forgatas
0tkdz8t a skdla alapjan a kivéant szdgre (példaul
sarokillesztéshez) és csavarozdssal szoritsa be a
szoritékart. A 22,5°; 45° és 67,5° 18 szdgek gyor-
san bedllithaték a golyds régzitdvel.

Amennyiben zavarja Ont a munkavég-
zésben a meghizott szoritékar, akkor azt
kihozva anélkil dllithaté mésik pozicié-
ba, hogy kiengedné a szoritdst. ©

Uzembe helyezés

Komoly sérilések veszélye.

> A gépet mindig két kézzel fogja.

> Kapcsolja be a gépet, mieltt a
betétszerszamot a munkadarabra
helyezné.

Véletlen elindulés miatti veszély.

> Mindig kapcsolja ki a gépet,
ha a csatlakozédugét kihizza
a dugaszolé alizatbél vagy ha
megszakadt az dramellatds.

Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas

> Tolja elére a tolékapcsolét és a régzitéshez
nyomija lefelé az elijlsé terileten.

Kikapcsolas

> Nyomija lefelé a tolékapcsolét a hatsé terileten,
és a kapcsolé automatikusan visszadll a O
dllasba.
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Munkautasitasok (lll. dbra)

A lapostiplik kivalasztasa

A lapostiplik mérete az anyagvastagsdgtél figg.
A megbizhaté kdtés érdekében valassza mindig a
lehetd legnagyobbat. 25 mm-es anyagvastagsdg
foltt hasznaljon két lapostiplit egymds folott.

Anyagvastag- p .

sag Méret Méret

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

A gép bedllitasa a lapvastagsagnak
megteleléen

Annak érdekében, hogy a lapostipli szémdra a
hornyot kézépen lehessen kimarni, a lapos dilbelma-
rét a lapvastagsdgnak megfelelden kell bedllitani.
Ehhez oldja meg a jobb szoritékart, dllitsa be a
forgatds tkdzét a skdla alapjan a megfelels lapvas-
tagsagra és hizza meg Ujra a szoritékart.

i

A revolveriitkézén elézetesen hdrom lapvastagség
dllithaté be. Gydrilag a 16, 19 és 25 mm-es lapvas-
tagsdgok vannak bedllitva. @

A skdla értékei csak akkor érvényesek,
ha fel van helyezve a felhelyezheté lap.
Amennyiben zavarja Ont a munkavég-
zésben a meghdzott szoritékar, akkor azt
kihozva anélkil dllithaté mésik pozicié-
ba, hogy kiengedné a szoritdst.

A horonytavolsagok bejelélése
Helyezze egymdsra az 3sszekapcsolni kivant
lapokat oly médon, hogy oldalt egy sikban legye-
nek, régzitse csavaros gyorsszoritéval és jelslie be
a hornyok kdzepét. A horonytdvolsag 10 és 15 cm
kozatt legyen. A keskeny munkadarabok esetében
nincs szikség bejeldlésre.

A lapok szélességétdl figgéen a gép kildnbdzékép-
pen poziciondlhaté.

Széles lapok: Poziciondlja a gépet az alaplap
kdzepe jeldléssel a bejelslt helyre.

Keskeny lapok: Poziciondlia a gépet az alaplap
kils peremével.

Nagyon keskeny lapok: Poziciondlia a gépet
az alaplap kiilsé jelslésével.

o
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Ez a bedllitds akkor is haszndlhaté, ha a
kotés kdzel talalhaté a munkadarab
széléhez.
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Horony mardsa @

> Poziciondlja a gépet az el6z8ekben megadott
médon.

> Kapcsolja be a gépet.

> Tolja elére a gépet a motorrésznél és lassan
engedie bele a marét az anyagba itkézésig.
Ekdzben két kézzel tartsa a gépet. Csdkkentse a
nyomdst; a motorrész a rugderd miatt visszahd-
zédik a kiindulési helyzetbe.

» Kapcsolja ki djra a gépet.

A munkadarabok ésszekapcsolasa

> Enyvezze be a hornyokat.

> Helyezze be a lapostipliket.

> lllessze &ssze a munkadarabokat és a megfelel§
szoritéeszkézdkkel (csavaros gyorsszoritékkal,
tartéhevederekkel vagy hasonlékkal) szoritsa be
azokat.

i

A kilénbozé kotésfajtak

Az dllithaté magassdgu forgatds itkdz8 révén a
legkiilénbdz8bb kétéstajtékhoz lehet hornyot marni.
A kdvetkezkben dbrdkon néhany kétésfajta és a
lapos disbelmaré kilénbsz8 hasznélata lathaté.

Az enyvben taldlhaté nedvesség miatt
megduzzadnak a lapostiplik, ami
tovdbbi szilardsagot ad a kétésnek.

Sarkos katés

Kézépfalas kotés

Gérkotés

Hosszanti vagy keresztirdny( kétés
Keretes kotés

Simplex k&tés (6sszekdts elem)

Duplex k&tés (zsanér)

Fa félgémb (javitas)

Horony mardsa vékony lapokba

(VII. ébra)

Vékony (16 mm alatti anyagvastagsagu) lapok
mardsa esetén egy vékony fadarabot kell az alaplap
alé helyezni, hogy a horony mardsa ne legyen til
kézel a lapok feliletéhez.



Szerszamcsere (IV. abra)

Komoly sériilések veszélye.

> Minden dtszerelési munka elétt hizza
ki a hdlézati csatlakozédugét a
dugaszolé aljzatbél.

> A gép legyen kikapcsolva és
nyugalmi éllapotban.

A maré cseréje

> Oldja ki a négy csavart és vegye le a takardle-
mezt.

> Nyomija meg a tengelyrdgzitést [2] és csavarozza
le a szoritékarimét a homloklyuk kulccsal. Vegye
le a mardt.

> A maré behelyezése forditott sorrendben térténik.

A maré behelyezésekor iigyelien arra,
hogy a marén és az alaplapon taldlhatd,
forgésiranyt jelz8 nyilak azonos irdnyba
mutassanak.

A marasmélység finom bedllitasa

Marécsere utdn ellendrizze a mardsmélységet és

szikség esetén dllitsa utdn.

> Allitsa a Max dlldsra a mardsmélység bedllité
kereket [6].

> Tolja elére iitkézésig a motorrészt és forgassa
a marét addig, amig egy vagéfog el nem éri a
legkiilsé pontot.

> Mérje meg az alaplap éle és a vagdfog kdzotti
tévolségot; a méretnek Max dllasban 19 mm-nek
kell lenni.

> A mardsmélység korrigéldséhoz lazitsa meg az
ellenanyét és a megfeleld médon forgassa a me-
netes csapot (1 fordulat = 0,7 mm). Hizza meg
ismét az ellenanyat.

A szégbeadllitas finom bedllitasa

> Allitsa 0°-os dlldsba a forgatds Gtkézét [12].

> lazitsa meg a csavart [18] és tolja el a jeldlést
[19] oly médon, hogy az a forgatds itkéz8 O
jeldlésével szemben dlljon. Hizza meg Gjra a
csavart. @

Porelszivas

> Egyes anyagok, példéul élomtartalmy festékek,
egyes fafajtak, dsvanyok vagy fémek pora egész-
ségkdrositd lehet. Az ezekkel a porokkal valé
érintkezés vagy azok belélegzése allergids reak-
cidkat vélthat ki és/vagy légiti megbetegedéseket

e WURTH

okozhat a felhaszndléndl vagy a kézelben
tartézkodé személyeknél. Bizonyos porok, példéul
a tlgyfa vagy biskkfapor rakkeltének mindsil,
kilsnésen, ha a faanyagokat adalékanyagokkal
(kromatokkal, fakonzervdlé szerekkel) kezelték.
Azbeszttartalmd anyagokat csak szakemberek
munkdlhatnak meg.
— Lehetéleg haszndljon porelszivast.
— Gondoskodjon a munkahely 6 szell6zésérdl.
— P2 sz{r8osztdlyba tartozé légzésvéds dlarc
viselését javasoljuk.
Tartsa be az orszdgban érvényes eldirdsokat a
megmunkdlandé anyagokra vonatkozéan.
A bels8 porelszivds megakaddlyozza a nagyobb
szennyez8dések és a magas porszennyezés bel-
élegzett levegdbe keriilését, és megkdnnyiti az
artalmatlanitést.
Csak felhelyezett forgacskidobé adapterrel vagy
elszivas adapterrel dolgozzon.
Helyezze a porzsdkot [17] az elszivés adapterre
[16].
Rendszeresen iritse ki a porzsdkot, hogy a porgy(j-
tés folyamatosan biztositva legyen.
Az optimdlis porelszivas érdekében haszndlion
porszivét.
A Wiirth megfelel8 porszivékat kindl. A késziilék
a tavkapesolé automatikdval rendelkez8 Wiirth
porszivé csatlakozé alizatéval kézvetleniil csatla-
koztathatd. A porszivé a készilék bekapesolasakor
automatikusan elindul.

Karbantartas és tisztitas

Elekiromos dram miatti veszély.

> A késziiléken kizarélag kihizott
hélézati csatlakozédugd mellett
végezzen karbantartdsi és tisztitasi
munkdkat.

A\ VIGYAZAT!

Egyes anyagok pora egészségkdrosité

lehet.
> Haszndlion por- vagy légzésvéds
dlarcot.

> A késziléken végzett &sszes munka eldtt hizza ki
a csatlakozédugét a csatlakozé aljzatbél.

> Mindig tartsa tisztén az elektiromos kéziszer-
szdmot és a szell8z8 nyilésait, hogy 6l és bizton-
sdgosan dolgozhasson.
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Tartozékok és pétalkatrészek

Amennyiben a késziilék a gondos gydrtdsi és
ellendrzési eljgrésok ellenére meghibdsodik, akkor
a javitast a Wiirth masterService egyik mhelyével
végeztesse el. Bdrmilyen kérdés és pétalkatré-
szek rendelése esetén, kérjiik, feltétlenil adja meg
a késziilék adattébldjan szerepld cikkszdmot.

A késziilék aktudlis alkatrészlistajat megtaldlhatja
az interneten a ,http://www.wuerth.com/partsma-
nager” cimen vagy megrendelheti a legkdzelebbi
Wirth-kirendeltségtél.

Az elekiromos kéziszerszdmokon csak
villamossdgi szakember végezhet
javitast!

A meghibdsodott hélézati csatlakozd-
vezetéket csak specidlis, eredeti Wiirth
hélézati csatlakozdvezetékre szabad
cserélni, amely a Wiirth masterService-td|
véasdrolhaté meg.

Kizarélag olyan tartozékokat haszndljon, amelyek
teljesitik az ebben az iizemeltetési Gtmutatéban
megadott kdvetelményeket és specifikacidkat.

Artalmatlanités

A késziiléket semmi esetre se dobja a
szokdsos hdztartdsi hulladékba.

A késziiléket egy engedéllyel rendel-
kez8 hulladékfeldolgozé izemen vagy
a helyi 8nkormdnyzati hulladékgy(ijtén
keresztil artalmatlanitsa. Tartsa be az aktudlisan
érvényes el8irdsokat. Kétség esetén vegye fel a
kapcsolatot a hulladékfeldolgozé izemmel. A cso-
magoléanyagokat kérnyezetkiméld médon
artalmatlanitsa.

Erre a Wirth készilékre a vasarlas datumatdl
szdmitva a térvényben el8irt, illetve az adott orszdg-
ban hatdlyos rendelkezéseknek megfelel garanciat
véllalunk (szamléval vagy szdllitélevéllel toriénd
igazolds alapjan). A keletkezett karokat pétszallitas
vagy javitds 0tjén szintetjik meg. A garancia nem
terjed ki azokra a karokra, amelyek szakszerdtlen
kezelésre vezethetdk vissza. Reklamdcidt csak

akkor dll médunkban elfogadni, ha a késziléket
szétszedetlen dllapotban eljuttatiak valamelyik
Wirth kirendeltséghez, illetve leadjék a Wirth kiilss
képviseleti munkatdrséndl vagy a Wirth &ltal felha-
talmazott vev8szolgdlatndl. Mdszaki véltoztatdsok
joga fenntartva. A nyomtatdsi hib&kért nem véllalunk
felelgsséget.
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Informaciék a zajrél / vibraciérél

Munka kézben a zajszint

meghaladhatja a 80 dB(A) értéket.

2 Komoly sériilések és akusztikus trau-
mdk veszélye.

> Haszndlion hallasvédét.

A mérési értékeket az EN 60 745 szabvany szerint
hatdroztuk meg.

A késziilék egyenérték( A-hangnyomdsszint jellem-
z8en: Hangnyomdsszint 85 dB (A); hangteljesit-
ményszint 96 dB (A).

Mérési bizonytalansag K=3 dB.

Viseljen hallasvédét!

Rezgés dsszértéke (hdrom irdny vektorésszege) az
EN 60 745 szerint meghatdrozva.
Rezgéskibocsatdsi érték 0=2,5 m/s2 Bizonytalan-
sdg

K=1,5 m/s?

Az ebben az Gtmutatéban megadott rezgésszint
mérése az MSZ-EN 60745 szabvdanyban régzitett
mérési eljarasok egyikének megfeleléen tortént, és
felhaszndlhaté az elektromos szerszamok egymdssal
torténd sszehasonlitésdra. Ez az érték a rezgéster-
helés elézetes felbecsiilésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam
leggyakoribb alkalmazdsi eseteinek felel meg. Ha
azonban az elekiromos kéziszerszdmot mds alkal-
mazdsokra, eltérd betétszerszémokkal vagy elégte-
len karbantartds mellett izemeltetik, a rezgésszint is
eltérs lehet.

Ennek kdvetkeztében a munkavégzés teljes idejére
vetitett rezgésterhelés jelentés mértékben megndhet.
A rezgésterhelés pontos felbecsiiléséhez azokat az
idéket is figyelembe kell venni, amikor a késziilék
lekapcsolt dllapotban van, vagy izemel ugyan, de
ténylegesen nem haszndlidk. Ez jelent8s mértékben
csdkkentheti a munkavégzés teljes idejére vetitett
rezgésterhelést.

A kezel8nek a rezgések hatasaval szembeni
védelmére ajdnlott tovébbi biztonsdgi intézkedéseket
meghatdrozni, példaul: Az elektromos kéziszerszam
és a betétszerszamok karbantartdsa, a kezek mele-
gen tartésa, a munkafolyamat megszervezése.



C€ Megfeleléségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudatdban kijelentjik,
hogy ez a termék megfelel a kévetkez8 szabvanyok-
nak és normativ dokumentumoknak:

Szabvéanyok
* EN 60745-1:2009 + A11:2010,
* EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
* EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

a kdvetkezd irdnyelvek rendelkezéseinek
megfelel8en:

EK-iranyelv

* 2006,/42/EK
« 2011/65/EU
« 2014/30/EU

MUszaki dokumentdcié beszerezhetd:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, Németorszag

Fibget” g o

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Cégvezet6 - Cégvezet6 -
termékmenedzsment min8ségigyi vezetd
vezetd

Kiinzelsau: 2019.08.06.
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Pro vasi bezpeénost

Pfed prvnim pouzitim pfistroje si
preététe tento navod k obsluze
a dodrzujte informace, které
jsou v ném uvedené. Tento ndvod

k obsluze uschoveijte pro pozdé&isi
pouziti nebo dalii vlastniky.

» Pfed prvnim uvedenim do provozu si bezpodmi-
necné prectéte bezpeénostni upozornénil

— PFi nedodrzeni ndvodu k obsluze a bezpeé&nost-
nich upozorn&ni mize dojit k poskozeni pfistroje
a ohrozeni uzivatele nebo jinych osob.

> Viechny osoby, které se podileji na uvedeni
pristroje do provozu, na jeho obsluze, tdrzbé
a opravéch, k tomu musi mit odpovidaijici kvali-
fikaci.

> Opravy pfristroje smi provadét pouze
osoby, které k tomu maiji opravnéni a
jsou k tomu vyskoleny. Vzdy pouZivejte
origindIni ndhradni dily spoleénosti Adolf Wirth
GmbH & Co. KG. Zaiistite tak zachovéni bezpeé-
nosti pfistroje.

Znacky a symboly v tomto navodu
Ucelem znacek a symbold pouzitych v tomto
névodu je pomoct vém rychle a bezpeéné pouzivat
névod a stroj.

o

> Pracovni kroky
Definovand sekvence pracovnich krokd usnad-
fuje spravné a bezpecné pouzivani.

Informace

Informuje o nejefektivn&isim, resp.
nejpraktict&jdim zpdsobu pouzivani
pfistroje a tohoto névodu.

v Vysledek
Zde najdete vysledek posloupnosti pracovnich
kroko.

[1] Cislo polozky
Cisla pozice jsou v textu oznacena hranatymi
zévorkami.

Stupné nebezpednosti vystraznych
upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivéme jako upo-
zornéni na potencidlné nebezpeéné situace a
dilezité bezpe&nostni piedpisy ndsleduijici stupné
nebezpecnosti:

A\ NEBEZPECi!

Upozorfiuje na bezprostiedné

hrozici nebezpecnou situaci, ktera

pri nedodrzeni uvedenych pokynd
zapficini tézké nebo dokonce smrtelné
poranéni. Opatfeni bezpodminecné
dodrzte.

Upozorfiuje na potencidlné
nebezpecnou situaci, kterd pri
nedodrzeni uvedenych pokynd mize
zapficinit t8zké nebo dokonce smrtelné
poranéni. Pracujte s maximdlni
opatrnosti.

.

A\ VAROVANI!
Upozorfiuje na potencidlné
nebezpecnou situaci, kterd pfi
nedodrzeni uvedenych pokyn{
zapficini lehké nebo drobné poranéni.

Pozor!

Upozorfivje na moznou 3kodlivou situaci, které je
nutné zamezit, aby nedoslo k vécnym skodam.

Struktura bezpecnostnich upozornéni

A\ NEBEZPECI!

Druh a zdroj nebezpedi!

2 Nésledky pfi nedodrzeni

> Opatfeni pro zamezeni vzniku
nebezpeci
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'A Bezpeénostni pokyny
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VYSTRAHA

Prectéte si viechny bezpe&nostni pokyny a upozor-
néni. Nedodrzeni bezpeénostnich upozornéni a
pokynd miZe zapficinit Graz elektrickym proudem,
pozdr nebo t&zké& poranéni. Viechna bezpecénostni
upozornéni a pokyny si uschovejte pro budouci
pouZiti.

> Vzdy pouzivejte ochranné bryle
a ochranu sluchu. Noste pevnou obuv
a ochrannou masku proti prachu. Pouzi-
véni osobnich ochrannych pomdcek snizuje riziko
poranént.

> VloZné ndstroje museji byt dimenzo-
vany nejméné na otacky uvedené na
elektrickém pfistroji. Kotoucové frézy bézici
s nadmérnymi otdekami nebo jiné vlozné ndstroje
se mohou rozletét a zapficinit poranéni.

> Vzdy pouzivejte ochranny kryt. Ochranny
kryt chréni uZivatele pied odlomenymi &dstmi ko-
toucové frézy a pied nechténym stykem s frézou.

> Tiisky nebo od3tépky se nesméii odstrafiovat pfi
béZicim stroji.

> Na motor, rukojef nebo pievodovku neupeviivjte
pomoci $roubd nebo nytd z&dné dalsi stity.

> B&hem pracovnich prestévek, pfi nepouzivani
a zejména pfi viech pracich na pfistroji (napf-
pfi vyméné pracovnich ndstrojd, Gdrzbé, &isténi,
nastavovdni) vypoite sitovou zdstreku.

> Pripojovaci kabel vzdy udrzujte mimo akéni
radius stroje. Kabel vzdy vedte dozadu od stroje.

> Stroj do zdsuvky zapojujte jen vypnuty.

» Pokud vlastni hmotnost dilu nezaruéuje jeho
stabilitu pfi zpracovani, upnéte ho.

> Pouzivejte jen bezvadn& naostfené frézy. Nedo-
drzitei tento pokyn, zvy3end feznd sila rozbije
zpracovdvany dil. Pouzivejte jen frézy pro ruéni
posuv.

> Frézy po vypnuti nebrzdéte.

» Zdakladovou desku neni nutné pfi vysunuté fréze
upinat. Vysouvéni a zasouvdni frézy ze/do
z&kladni desky musi fungovat lehce.

> Pouzivejte pouze origindlni pFislusenstvi
Wiirth.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pfistroj,
kabel a zastreku. Pokud zjistite podkozeni,
pfistroj naddle nepouzZivejte. Opravy ne-
chéveijte provédét jen odborniky. Pristroj
nikdy sami neotevirejte.

Noste ochranné bryle.

Noste ochranu sluchu.

Noste ochrannou masku proti prachu.

Pouziti v souladu s uréenim

Pfistroj je vhodny pro frézovani drazek pro spoje

v masivnim dfevé, preklizce, dfevotfiskovych
deskéch, vidknitych deskdch, plexiskle a umélém
mramoru.

Jiné pouZiti nebo pouZiti nad tento rémec je povazo-
vdno za pouZiti v rozporu s uréenim.

Za skody zpUsobené pouzitim v rozporu

s uréenim odpovida uzivatel.

Prvky pristroje (obr. 1)

Rukojef

Aretace vietena

Nasazovaci deska

Zd4kladové deska

Vypinaé

Kole¢ko k nastaveni hloubky frézovani
Zavitovy kolik

Stupnice pro nastavovéni Ghlu
Upinaci p&&ka pro nastavovéni Ghlu
10 Nastavovdni vysky

11 Upinaci pé&eka pro nastavovani vysky
12 Otoény doraz

13 Revolverovy vyskovy doraz

14 Vyhoz fisek

15 Adaptér vyhozu fisek

16 Odsdvaci adaptér

17 Vak na prach

VONOCUNHRWN=—
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Zobrazené nebo popsané prislusenstvi
nemusi byt souéasti dodavky.

Vlastnosti pristroje

Lamelovaci frézka HVF 800
Objednaci ¢islo 5706200 1
Pikon 800 W
Volnobézny poget otééek 10 000 min.™!
Max. hloubka drazky 19 mm

Sitka drazky V zavislosti na fréze

Rozsah natogeni 0-90°

@ frézy 100 mm

@ upevnéni 22 mm

Z4vit vietene M 10

Pribliznd hmotnost Cca 3,24 kg (bez
kabelu)

Ttida ochrany o/

Pfed uvedenim do provozu (obr. Il)
Pozor!

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, Ze sifové
napéti a frekvence uvedené na typovém stitku
odpovidaiji sifovému napéti a frekvenci ve vasi
rozvodné siti.

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu se musi shodovat s Gdaiji na typovém
§titku pristroje. Pfistroje, na nichZ je uvedeno 230V,
Ize provozovat i s napétim 220 V.

Nastaveni hloubky frézovani

Hloubku frézovdni nastavte nastavovacim koleckem
podle zvolenych spojovacich lamelek nebo lodicek. @

Hloubka frézo-

Yelikost Nastaveni véni
C.0 0 8,0 mm
C.10 10 10,0 mm
¢.20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
Maximélné  MAX. 19,0 mm
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Nastaveni Ghlu frézovani

Uvolnéte levou upinaci pa¢ku, otoény doraz podle
stupnice nastavte na pozadovany Ghel (napf. pro
spoje na pokos) a upinaci paeku znovu utdhnéte.
Hlavni hly 22,5°; 45° a 67,5° je mozné rychle
nastavit pomoci kulového aretaéniho mechanismu.

Pokud by vds utaZend upinaci pdeka pii
préci rusila, je mozné ji vytazenim
nastavit do jiné polohy, aniz by se
uvolnilo upnuti. %

&

Uvedeni do provozu

Nebezpeci véznych poranéni.

> Stroj vedte vzdy ob&ma rukama.

> Nejprve stroj zapnéte, pak ndstavec
prilozte na obrobek.

Nebezpeci zplsobené neGmyslnym

spusténim

> Stroj vzdy vypnéte, pokud vytahujete
zdstreku ze zasuvky nebo pokud
dojde k vypadku proudu.

Zapnuti/vypnuti

Zapnuti

> Posuvny prepinaé presuite dopredu a zatlacte ho
dold. Tim ho aretujete v pfedni &dsti.

Vypnuti

> Posuvny prepinac v zadni Edsti zatladte dold.
Prepinaé se automaticky vrati do polohy 0.



Upozornéni k praci (obr. 11l)

Volba spojovacich lamelek

Velikost spojovacich lamelek zdvisi na tloustce mate-
riglu. Chcete-li zaiistit pevné spojeni, vzdy pouZijte
nejvétsi mozné. V piipadé materidlu o tloustce pres
25 mm pouzijte dvé& spojovaci lamelky nad sebou.

Tloustka mate- /51 o1 Rozméry

rialu

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 %19 x4 mm
>15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Nastaveni stroje na tloustku lamelek
Aby bylo mozné stfedové vyfrézovat drézku pro spo-
jovaci lamelku, je nutné lamelovaci frézku nastavit na
tloudfku lamelek. Za timto G&elem uvolnéte pravou
upinaci paéku, otoény doraz podle stupnice nastavte
na pfisluinou tloudtku lamelek a upinaci paeku
znovu utdhnéte. @

i

Na revolverovém dorazu Ize nastavit ffi toustky
lamelek. Z vyrobygou nastaveny tloustky lamelek
16,19 a 25 mm.

Hodnoty na stupnici plati jen pfi osazené
nasazovaci desce.

Pokud by vds utazend upinaci p&eka pri
prdci rusila, je mozné ji vytaZenim na-
stavit do jiné polohy, aniz by se uvolnilo
upnuti.

Nariznuti vzdalenosti drazek
Spojované lamelky polozte na sebe tak, aby
licovaly, upevnéte je utahovdaky a nafiznéte stfed
drazek. Vzddlenost mezi drazkami by méla &init
10-15 cm. Tenké zpracovavané dily neni tfeba
nafezdvat.

Podle $itky lamelek moZe byt tfeba stroj umistit do
iiné polohy.
Siroké lamelky: Stroj umistéte sttedovou znaékou
zékladové desky k nafiznuti.
Tenké lamelky: Stroj umistéte podle vn&j3i hrany
zékladové desky. ©
Velmi tenké lamelky: Stroj umistéte podle vn&j3i
znaky zdkladové desky.

Toto nastaveni |ze pouZit také tehdy,
0 kdyz se m& spoj nachdzet blizko k okraji.

e WURTH

Frézovani drazek @

> Stroj umistéte podle vy3e uvedeného popisu.

> Zapnéte stroj.

> Stroj posufite za motorovou &ést dopredu a frézou
pomalu zajedte az po doraz do materidlu. Pfistroj
pfi tom drzte obéma rukama. Tlak mirné uvolnéte;
motorovd &dst se silou pruziny vréti do vychozi
polohy.

» Stroj znovu vypnéte.

Spojeni zpracovavanych dilo

> Drazky opatiete lepidlem.

> Vlozte spojovaci lamelky.

» Zpracovavané dily spoijte a upnéte je vhodnymi
upinacimi prostfedky (utahovdky, upinaci pasy
apod.).

o

ROzné zpUsoby spojovani

Diky vy3kové nastavitelnému oto&nému dorazu je
mozné frézovat drazky pro nejrdznéjii zpdsoby spo-
jovani. NiZe jsou na obrdzcich zndzornény nékteré
zpUsoby spojovani a pfisluny zpUsob pouziti
lamelovaci frézky.

Spojovaci lamelky v dusledku vihkosti
lepidla nabobtnaiji a spoj tim ziskd jesté
Vvétsi pevnost.

Rohovy spoj

Stredovy spoj

Spoj v pokosu

Podélny a pficny spoj

Ramovy spoj

Simplexni spoj (spojovaci prvek)

Duplexni spoj (z&vés)

Lodigky (pfi opravéch)

Frézovani drazek v tenkych deskach
(obr. VII)

Pfi frézovdni tenkych desek (tloustka materidglu men3i
nez 16 mm) je nutné zdkladovou desku podlozit
tenkym kusem dfeva, aby se drazka nevyfrézovala
prili§ blizko k povrchu lamelek.
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Vymeéna nastroje (obr. V)

Nebezpeci véznych poranéni.

> Pred jakoukoliv zménou nastaveni
nebo vybaveni vytdhnéte zdstreku ze
zdsuvky.

> Stroj musi byt zastaven a vypnut.

Vyména frézy

> Uvolnéte ¢tyfi Srouby a sundejte kryci desku.

> Stisknéte aretaci vietena [2] a kli¢em na kruhové
matice od3roubuijte upinaci pfirubu. Sundeijte
frézu.

> Montdz frézy se provadi v opagném pofadi.

Pfi montdzi frézy dejte pozor, aby se sho-
dovaly sipky sméru otdceni na fréze
a zékladové desce.

Sefizeni hloubky frézovani

Po vyméné frézy byste méli zkontrolovat a piipadné

sefidit hloubku frézovani.

> Kole&ko k nastaveni hloubky frézovéni [6] na-
stavte do polohy Max.

> Motorovou &ast posufite aZ po doraz dopiedu
a frézou otééejte, dokud fezaci zub nedosdhne
nejpfednéjsiho bodu.

> Zméite vzddlenost mezi hranou zdkladové desky
a Fezacim zubem; rozmér musi v poloze Max.
Cinit 19 mm.

» Chcete-li pfipadné upravit hloubku frézovani, po-
volte pojistnou matici a odpovidajicim zpdsobem
otoéte zavitovym kolikem (1 oté¢ka = 0,7 mm).
Kontramatici znovu uthnéte.

Serizeni Ghlu

> Otoény doraz [12] nastavte do polohy 0°.

> Povolte 3roub [18] a znacku [19] posouveite,
dokud se ryska nebude nachdzet proti rysce O
otoé&ného dorazu. Znovu dotdhnéte sroub. @
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Odsavani prachu

> Prach z materidly, jako je ndtér z obsahem olova,
nékteré druhy dfeva, minerdld a kovd mohou
byt zdravi $kodlivé. Kontakt nebo vdechnuti
prachu miZe zpdsobit alergickou reakei a/nebo
onemocnéni dychacich cest uzivatele nebo osob
nachdzejicich se v jeho blizkosti. Rizny prach,
jako prach z dubu nebo buku, jsou povazo-
vany za rakovinotvorné, predeviim ve spojeni s
pridavnymi latkami pro o3etfeni dieva (chroman,
impregnaéni latky). Materidly o obsahem azbestu
smi zpracovdvat pouze odbornici.
— Pokud mozno pouzivejte odsdvéni prachu.
— Zaijistéte dobré vétréni pracovisté.
— Doporuujeme, abyste nosili dychaci masku
s filtrem tFidy P2.
Dodrzuijte predpisy pro zpracovévané materidly,
které jsou platné ve vasi zemi.
Interni odsavani prachu zamezuje vétiimu znedisténi
a zatizeni vdechovaného vzduchu prachem a usnad-
fuje likvidaci.
Pracujte jen s nasazenym adaptérem vyhozu ffisek
nebo
odsdvacim adaptérem.
Na odsdvaci adaptér [16] nasad'te vak na prach [17].
Vak na prach pravidelné vyprazdiujte. Tim zistane
zachovéno zachycovéni prachu.
Chcete-li zaiistit optimalni odsavani prachu, pouzi-
vejte odsavaé.
Spole¢nost Wiirth nabizi vhodné odsévace. Pfistroj
je mozné
primo pripojit k zasuvce odsdvage Wiirth s automa-
tickym ddlkovym zapindnim. PFi zapnuti pFistroje se
automaticky spusti i odsévac.

Udrzba a disténi

Nebezpeci trazu elekirickym proudem.
> Udrzbu a &isténi provadéjte vzdy
pouze s vytazenou sifovou zdstrékou.

.

A\ VAROVANI!

Prach z materiald mohou byt zdravi

skodlivé.

> Pouzivejte masku proti prachu nebo
ochrannou dychaci masku.

> Pfed viemi pracemi na piistroji vzdy vytdhnéte
sitovou zdstreku ze zasuvky.

> Chcete-li zajistit spravnou a bezpeénou préci,
elekiricky pfistroj a ventilaéni otvory udrzujte
v Cistém stavu.



Prislusenstvi a nahradni dily

Pokud dojde k selhanti pfistroje i navzdory spravnym
vyrobnim a kontrolnim postupdm, musi byt pfistroj
opraven v nékteré provozovné masterService spo-
le€nosti Wirth. V pfipadé dotazd nebo pfi objed-
ndvéni ndhradnich dild bezpodminené uvadséijte
&islo vyrobku dle typového stitku pfistroje. Aktudlni
seznam ndhradnich dild pro tento pfistroj najdete
na webu ,http://www.wuerth.com/partsmanager”
nebo si ho mizete vyzadat od nejbliz3i pobocky
spole&nosti Wirth.

Opravy elektrického nafadi smi provadét
pouze odborny elekirikéf!

Vedeny sifovy kabel se smi vyménit pou-
ze za specidlni, origindIni sitovy kabel
firmy Wiirth, ktery zakoupite u Wiirth
masterService.

PouZivejte pouze prisludenstvi, které spliuje poza-
davky a charakteristiky uvedené v tomto névodu k
obsluze.

Pfistroj nikdy neodhazuijte do odpadu z
domécnosti. PFistroj odevzdeijte autori-
zované spolecnosti zabyvaijici se
likvidaci odpadi nebo do mistniho
zafizeni na likvidaci t&chto zafizeni.
Dodrzujte aktudlng platné predpisy. Pokud méte
jakékoliv pochybnosti, spojte se se svou spolecnosti
zabyvaijici se likvidaci odpadu. Viechny obalové
materidly zlikvidujte ekologickym zpdsobem.

Na tento pfistroj spoleénost Wiirth poskytuje zdruku
v souladu se zdkonnymi/ndrodnimi ustanovenimi,
kter& b&zi od data zakoupeni (dokladem je G&tenka
nebo dodaci list). Vznikld poskozeni pfistroje
odstranime vyménou nebo opravou. Skody vzniklé
v disledku nespravného zachdzeni jsou ze zdru&
niho plnéni vylouéeny. Reklamace je mozné uznat
pouze tehdy, pokud bude pfistroj vcelku pfedany
poboéce spolecnosti Wiirth, montdznimu technikovi
spole&nosti Wiirth nebo autorizovanému zdruénimu
servisu spoleénosti Wirth. Technické zmény vyhra-
zeny. Za tiskové chyby nerucime.
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Informace o hluénosti/vibracich

Pfi préaci moze doijit k prekroceni hladiny

hluku 80 dB (A).

2 Nebezpedi vaznych poranéni a
akustického traumatu.

» PouZivejte ochranu sluchu.

Namétené hodnoty podle normy EN 60 745.
Hladina hluku pfistroje posuzovand jako A &ini zpra-
vidla: Hladina akustického tlaku 85 dB(A); hladina
akustického vykonu 96 dB(A).

Nepfesnost méfeni K = 3 dB.

Pouzivej ochranu sluchu!

Celkovd hodnota vibraci (vektorovy souget tFi smérd)
Zji$t&nd podle normy EN 60 745.

Hodnota emise vibraci a= 2,5 m/s% Nejistota
K=1,5m/s?

Hladina vibraci uvédéné v tomto navodu byla
zméFena v souladu s procesem méfeni stanovenym
normou CSN EN 60745 a lze ji pouzit ke vzdjem-
nému srovndni elektrického ndfadi. Je vhodné také k
predb&znému vyhodnoceni zatizeni vibracemi.
Udand hladina vibraci odpovidé hlavnim zpdso-
bom pouzivani elekirického pfistroje. Pokud se viak
elekiricky pfistroj pouzivd k jinym G&elom s odlisnymi
vloZnymi néstroji nebo s nedostate¢nou tdrzbovu,
méze se hladina vibraci lisit.

To miZe podstatné zvysit zatiZeni vibracemi po
celou pracovni dobu.

Pro presné vyhodnoceni zatizeni vibracemi je treba
zohlednit také asy, v prob&hu kterych je pfistroj
odpojen nebo sice bé&Zi, ale ve skutenosti se nepou-
Zivé. To mdze podstatné sniZit zatiZzeni vibracemi po
celou pracovni dobu.

Stanovte doplitkovd bezpeénostni opatieni na
ochranu pracovnika obsluhy pred Géinkem vibraci,
napfiklad: Udrzba elekirického nafadi a ndstrojo,
udrzovéni rukou v teple, organizace pracovnich
postupd.
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Na vlastni odpovédnost prohlaiujeme, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nésledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty:

Normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

dle ustanoveni smérnic:

Smérnice ES
e 2006/42/ES
« 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Technické podklady jsou k dispozici na adrese:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-StraBe 12-17,

74653 Kiinzelsau, Némecko

N T

F. Wolpert Dr. Ing. S. Beichter
Prokurista - Prokurista -
vedouci produktového vedouci kvality
managementu

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Pre vasu bezpeénost

e WURTH

Preditajte si pred prvym pouzitim
svojho zariadenia tento navod
na pouzitie a riad’te sa nim.
Névod na obsluhu si starostlivo
uschovaite pre neskorsie pouzitie alebo
pre dalSieho maijitela.

» Pred prvym uvedenim do prevddzky si bezpod-
mienecne preditajte bezpednostné pokyny!

— Nedodrziavanie pokynov ndvodu na obsluhu a
bezpecnostnych pokynov méze spdsobit $kody
na pristroji a nebezpecenstvo pre obsluhu a iné
osoby.

> V3etky osoby, ktoré vykondvaijd uvedenie do pre-

védzky, obsluhu, 4drzbu a udrziavanie pristroja,
musia byt prislusne kvalifikované.

> Opravy na pristroji smu vykonévat iba

na fo poverené a vyskolené osoby. Vzdy
pri tom pouzivajte origindlne ndhradné diely spo-
lo&nosti Adolf Wirth GmbH & Co. KG. Tym sa
zabezpedi to, Ze zostane zachovand bezpeénost
pristroja.

Znaky a symboly tohto navodu
Znaky a symboly v tomto navode vém majd pomécf
rychlo a bezpeéne pouzivaf ndvod a pristroj.

o

> Pracovné kroky
Definovany sled krokov &innosti vém umozni
sprévne a bezpe&né pouzitie.

Informécia

Informuje vés o najefektivnejSom, resp.
najpraktickejSom pouZiti pristroja a
tohto ndvodu.

v Vysledok

Tu néjdete vysledok sledu pracovnych krokov.

[1] Cislo pozicie
Cisla pozicii s0 v texte oznacené hranatymi
zétvorkami.

Stupne nebezpecenstiev vystraznych
upozorneni

V tomto ndvode na prevédzku si pouzité nasledu-
jice stupne nebezpeéenstiev, aby vés upozornili na
potencidlne nebezpe&né situdcie a délezité bez-
pecnostné predpisy:

A\ NEBEZPECENSTVO !

Bezprostredne hroziaca
nebezpecnd situdcia, ktord v
pripade neuposlichnutia opatreni
spdsobi fazké poranenia az smrt.
Bezpodmienecne sa riadte podla
opatrenia.

Méze nastat nebezpeénd situécia,
ktord v pripade neuposlichnutia
opatreni spésobi fazké poranenia az
smrf. Pracujte mimoriadne opatrne.

A\ OPATRNE!

Méze nastat nebezpeénd situécia,
ktord v pripade neuposlichnutia
opatreni spésobi [ahké alebo drobné
poranenia.

Pozor!
MéZe nastat pravdepodobne skodliva situdcia,

ktord v pripade, Ze sa jej nezabrdéni, spdsobi
vecné kody.

Struktiora bezpeénostnych pokynov

A\ NEBEZPECENSTVO !

Druh a zdroj nebezpeéenstval

S Nasledky pri nedodrzani

» Opatrenie na odvratenie
nebezpecenstva
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'A Bezpeénostné pokyny

VAROVANIE

Precitajte si vietky bezpecnostné pokyny a prikazy.
Zanedbanie dodrziavania bezpecnostnych poky-
nov a prikazov méze spdsobit Uraz elektrickym
prodom, poziar a/alebo fazké poranenia. Vietky
bezpe&nostné pokyny a upozornenia uschovajte
pre buddcnost.

> Vidy noste ochranné okuliare, ako aj
ochranu sluchu. Noste pevnu obuv a
respirator. Nosenie osobnych ochrannych pra-
covnych prostriedkov znizuje riziko poranenia.

> Vlozené ndstroje musia byt minimalne
dimenzované na otacky, ktoré su uve-
dené na elektrickom naradi. Nadmernymi
otéekami rotujice koticové frézy alebo iné
vloZené ndstroje sa mdzu rozletief a spdsobif
poranenia.

> Vzdy pouzivajte ochranny kryt. Ochranny
kryt chréni pouzivatela pred ulomenymi dielmi
kotd&ovej frézy a pred nedmyselnym kontaktom
s frézou.

> Triesky alebo Glomky nesmiete odstrafiovat pri
bezZiacom stroji.

» Neskrutkujte a nenitujte na motor, rukovéf alebo
prevodovku Ziadne dodato&né stitky.

> Pocas pracovnych prestdvok, pri nepouzivani
a pred akymikolvek pracami na pristroji (napr.
vymena pracovnych néstrojov, Gdrzba, istenie,
nastavenia) vytiahnite elektrickd zdstréku.

» Udrziavaijte pripojny kébel vzdy mimo oblasti
pdsobenia stroja. Vedte kabel od stroja vzdy
smerom dozadu.

> Pripdjajte stroj do zasuvky iba vo vypnutom
stave.

> Pokial obrobok nelezi bezpe&ne vd'aka svojej
vlastnej hmotnosti, upnite ho.

> Pouzivaijte iba bezchybné a ostré frézy, pretoze
inak by obrobok rozbili zvy3ené rezné sily. Pouzi-
vaijte iba frézy uréené k ruénému posuvu.

> Po vypnuti frézu nezabrzdujte.

> Pri vysunutej fréze nesmiete zovrief/spevnif
zé&kladnd dosku. Vystvanie a zastvanie frézy z/
do zdkladnej dosky musi maf [ahky chod.

> Pouzivaite iba origindlne prislusenstvo
od spoloénosti Wiirth.

y Pred kazdym pouZitim skontrolujte

can g zariadenie, kdbel a zéstrcku. Ak zistite
poskodenia, pristroj dalej nepouZivaite.
Nechaite opravu vykonat iba odborni-
kom. Nikdy pristroj neotvdraijte sami.

Noste ochranné okuliare.
Noste ochranu sluchu.

Noste respirdtor.

®

Pouzitie v sUlade s uréenim

Pristroj je vhodny na frézovanie drazok pre spoje

v masivnom dreve, preglejke, drevotrieskovych
doskach, drevovldknitych doskach, plexiskle a
umelom mramore.

Iné pouzitie alebo pouzitie mimo rdmec tohto pouzi-
tia sa povazuje za pouZitie v rozpore s urcenim.

Za $kody, ktoré vzniknu pri pouziti v roz-
pore s uréenim, ruéi pouzivatel'.
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Prvky pristroja (obr. 1)

Rukovat

Aretdcia vretena

Ndstrénd doska

Z&kladnd doska

Spina& ZAP/VYP

Koliesko nastavenia hlbky frézy
Kolik so zavitom

Stupnica nastavenia uhla
Upinacia pédka nastavenia uhla
10 Nastavenie vysky

11 Upinacia pdka nastavenia vysky
12 Sklopny doraz

13 Vyskovd zardzka revolvera

14 Vyhadzovanie triesok

15 Adaptér vyhadzovania triesok
16 Adaptér odsévania

17 Zbera& prachu

VONOCURWN=—



Vyobrazené alebo opisané prislusenstvo
diastoéne nepatri do rozsahu dodavky.

Parametre pristroja

Lamelovacia fréza HVF 800
Objednavacie ¢islo 5706200 1
Prikon 800 W
Otdeky naprdzdno 10 000 min’
Hibka drazky max. 19 mm

Sirka drézky v zdvislosti od frézy

Rozsah vykyvu 0 -90°

D frézy 100 mm

@ upinadla 22 mm

Z4vit vretena M 10

Hmotnosf cca cca 3,24 kg (bez
kdbla)

Trieda ochrany gy

Pred uvedenim do prevadzky
(obr. 11)

Pozor!

Pred uvedenim do prevddzky porovnaite, & sa
napdtie a frekvencia siete uvedené na typovom
stitku zhoduj0 s Gdajmi vadej elekirickej siete.

Venujte pozornost siefovému napadtiu:
Napétie zdroja prddu sa musi zhodovaf s 4dajmi na
vyrobnom stitku pristroja. S 230V ozna&ené pristroje
mdzete prevédzkovaf aj 220V.

Nastavenie hlbky frézovania

Nastavte nastavovacim kolieskom hlbku frézovania
zodpovedajico vybranej lamelovej doticke alebo
kisku dreva.

H.ibku frézova-

Velkost  Nastavenia nia

C.0 0 8,0 mm
¢.10 10 10,0 mm
¢.20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maximélne  MAX 19,0 mm

e WURTH

Nastavenie uhla frézovania
Uvolnite lavi upinaciu pdku a nastavte sklopny
doraz podla stupnice do pozadovaného uhla (napr.
pre spoje na pokosenie) a znovu upinaciu péku
pevne utiahnite. Hlavné uhly 22,5°; 45° a 67,5°
mézete rychlo nastavit' prostrednictvom gulovej
zépadky. @
Ak by pevne utiahnutd upinacia pdka
rudila pri préci, mézete ju vytiahnutim
9 nastavit do inej polohy bez toho, aby ste
uvolnili upnutie.

Uvedenie do prevadzky

Nebezpecenstvo véznych poraneni.

> Pristroj ved'te vzdy obidvoma rukami.

> Pristroj najskér zapnite a az potom
vedte nasadzovaci ndstroj k

obrobku.

Nebezpecenstvo v désledku

nedmyselného rozbehu

> Pristroj vzdy vypnite, ked' sa zdstréka
vytahuje zo zdsuvky alebo ked' sa
vyskytlo prerusenie pradu.

Zapnutie/vypnutie

Zapnutie

> Posufite posuvny spina¢ dopredu a zatlaéte ho na
zaistenie v prednej &asti smerom nadol.

Vypnutie

> Zatlaéte posuvné tlagidlo v zadnej Easti smerom
nadol. Spina& automaticky preskodi spat do
polohy 0.

121



Pracovné pokyny (obr. IlI)

V*ber lamelovych dosticiek

Velkosf lamelovych dosticiek zdvisi od hrobky mate-
riélu. PouZivajte na dosiahnutie solidneho spojenia
vzdy tie najva&ie mozné. PouZivajte pri hribkach
materidlu nad 25 mm vzdy dve lamelové dosticky.

Hribka mate- Vel'kost Rozmer

rialu

8 - 12mm 0 47 x 15 x 4 mm
12 - 15 mm 10 53x19x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Nastavenie stroja na hrubku dosky
Aby ste dokdzali pre lamelovd dosticku vyfrézovaf

v strede drdzku, musite lamelovaciu frézu nastavif

na hrobku dosky. Uvolnite k tomu pravi upinaciu
pdku, nastavte sklopny doraz podla stupnice na
prislusnd hrobku dosky a znovu upinaciu pdku pevne
utiahnite. @

o

Na doraze revolvera si mézete prednastavif tri
hribky dosiek. Od vyroby si nastavené hribky
dosiek 16, 19 0 25 mm. @

Hodnoty na stupnici platia iba v pripade
namontovanej ndstrénej dosky.

Ak by pevne utiahnutd upinacia pdka
rudila pri préci, mézete ju vytiahnutim
nastavit do inej polohy bez toho, aby ste
uvolnili upnutie.

Nacrtnutie vzdialenosti drazok

Ulozte spdjané dosky na seba tak, aby na boku
licovali, upevnite ich skrutkovymi svorkami a naértnite
stred drazky. Vzdialenost drazok by mala lezaf

v rozmedzi 10 - 15 cm. Uzke obrobky naértnif
nemusite.

V zdvislosti od 3irky dosiek méZete stroj rézne
ymiestnit.

Siroké dosky: Umiestnite stroj so znackou stredu
zdkladnej dosky na néért.

Uzke dosky: Umiestnite stroj s vonkajsou stranou
zékladnej dosky. ©

Vel'mi Gzke dosky: Umiestnite stroj s vonkajsou
znagkou zdkladnej dosky. @

o

Frézovanie drazok @
» Umiestnite stroj podl'a predchadzajioceho opisu.

Toto nastavenie mézete pouzif aj vtedy,
ked' mé spoj lezat blizko na okraii.
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> Zapnite stroj.

> PosUvaijte stroj za motorovi Easf dopredu a
pomaly sa s frézou aZ po doraz vndrajte do ma-
teriélu. Drzte pritom stroj oboma rukami. Uvolnite
trochu tlak. Motorové East sa silou pruziny stiahne
spat do vychodiskovej polohy.

» Stroj znovu vypnite.

Spojenie obrobkov

> Opatrite drazky lepidlom.

> Vlozte lamelové dosticky.

> Spojte obrobky a upnite ich vhodnymi upinacimi
prc;j)r)riedkomi (skrutkové svorky, upinacie pdsy a
pod.).

i

Rézne druhy spojov

Vdaka vyskovo nastavitelnému sklopnému dorazu
mbzete frézovaf drézky pre najrézneisie druhy spo-
jov. Ndsledne st ndzorne zobrazené niektoré druhy
spojov a prisludné pouzitie lamelovych dogticiek.

Vdaka vlhkosti v lepidle lamelové
dosticky napuéia a spoj tym ziska
dodatoéni pevnost.

Rohovy spoj

Spoj strednou stenou

Spoj na pokosenie

Pozdiiny a priecny spoj
Rdmovy spoj

Spoj Simplex (spdjaci prvok)

Spoj Duplex (zéves)

Kdsok dreva (oprava)

Frézovanie drazok v tenkych doskéach
(obr. VII)

Pri frézovani tenkych dosiek (hrobka materidlu men-
Sia ako 16 mm) musite pod zé&kladnd dosku polozit
tenky kus dreva, aby ste drézku nefrézovali prili
tesne nad povrchom dosiek.



Vymena ndstroja (obr. 1V)

Nebezpecenstvo vaznych poranenti.

> Pred v3etkymi prestavovacimi prédcami
vytiahnite zastreku zo zdsuvky.

> Pristroj musi byt vypnuty a zastaveny.

Vymena frézy

» Uvolnite 3tyri skrutky a odoberte kryciu dosticku.

> Stlacte aretdciu vretena [2] a odskrutkujte po-
mocou kl'Géa s Eelnym otvorom upinaciu prirubu.
Odoberte frézu.

> Montdz frézy vykondte v opaénom poradi.

o

Justovanie hlbky frézovania

Po vymene frézy by ste mali skontrolovat hlbku

frézovania a popripade ju dostavif.

> Nastavte koliesko hlbky frézovania [6] do po-
lohy Max.

> Posufite motorovy asf az po doraz smerom
dopredu a oté&ajte frézou, kym jeden z reznych
zubov nedosiahne najpredne;si bod.

» Odmerajte vzdialenost od zdkladnej dosky az
po rezny zub. Na pozicii smie maf rozmer max.
19 mm. .

> Uvolnite na pripadni dpravu hlbky frézovania
poistni maticu a zodpovedajico otoéte kolik so
zdvitom (1 otdka = 0,7 mm). Znovu dotiahnite
kontramaticu.

Dbaijte pri montdzi frézy na to, aby sa na
fréze a zékladne&ioske zhodovali Sipky
smeru otécania.

Justovanie nastavenia uhla

> Nastavte sklopny doraz [12] do polohy 0°.

> Uvolnite skrutku [18] a posivaijte znagku [19],
kym sa nebude nachddzat oproti O-znacke sklop-
ného dorazu. Znovu utiahnite skrutku. @

e WURTH

Odsavanie prachu

> Prach z materidlov, ako néter z obsahom olova,
niektoré druhy dreva, minerdly a kov, mézu byt
zdraviu 3kodlivé. Kontakt s prachom alebo jeho
vdychovanie méZe vyvolat alergické reakcie a/
alebo ochorenia dychacich ciest pouzivatela alebo
osdb nachdadzaijicich sa v blizkosti. Urité druhy
prachu, ako prach z dubu alebo buku, sa povazuiju
za rakovinotvorné, predovietkym v spojeni s
pridavnymi latkami na osetrenie dreva (chroman,
impregnacné latky na drevo). Materidl s obsahom
azbestu sa smie spracovavat iba odbornikmi.
— Podla moznosti pouzivajte odsdvanie prachu.
— Postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
— Odport&ame, aby ste nosili ochrannd dychaciu
masku s trieda filtrécie P2.
Dodrziavaijte vo vadej krajine platné predpisy
tykajice sa obrdbanych materidlov.
Interné odsdvanie prachu zabrafiuje va&im znedis-
teniam, vysokému zafazeniu prachom v dychanom
vzduchu a ulahéuje likvidaciu.
Pracujte iba s nastréenym adaptérom vyhadzovania
triesok alebo
adaptérom odsdvania.
Nastréte zberaé prachu [17] na adaptér
odsdvania [16].
Pravidelne vyprazdiuijte zberag prachu, aby zostalo
zaistené zachytdvanie prachu.
PouZite na optimélne odsdvanie prachu vysavaé.
Spoloénost Wiirth ponika vhodné vysavace. Pristroj
méZete priamo pripojit do zasuvky vysdva&a od spo-
lo&nosti Wiirth s automatikou dialkového zapinania.
Pri zapnuti pristroja sa vysévac automaticky spusti.

Udrzba a &istenie

Nebezpecenstvo v désledku

elektrického pridu.

> Udrzbové a distiace prdce na pristroji
iba pri vytiahnutej siefovej zastreke.

A\ OPATRNE!

Prachy z materidlov mézu byt zdraviu

Skodlivé.

> PouzZivajte masku proti prachu alebo
masku na ochranu dychacich ciest

> Vytiahnite pred akymikolvek pracami na pristroji
zéstreku zo zdsuvky.

> Udrziavajte elekirické néradie a vetracie Strbiny v
Cistote, aby ste mohli dobre a bezpeéne pracovat.
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Prislusenstvo a nahradné diely

Ak by pristroj aj napriek starostlivym vyrobnym

a kontrolnym postupom niekedy zlyhal, opravu
nechajte vykonat vo

Woirth masterService. V pripade akychkolvek
otdzok a pri objedndvkach nahradnych dielov, pro-
sim, bezpodmieneéne uvedte &islo pristroja podla
typového Stitku. Aktudlny zoznam néhradnych dielov
k tomuto pristroju néjdete na internete na ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” alebo si ho
mézete vyziadaf v najbliziej pobocke Wirth.

Opravy na elekirickom néradi smie
vykondvat iba elektrotechnik!

Chybné siefové pripojné vedenie sa smie
vymiefiaf iba za 3pecidlne, origindlne
siefové pripojné vedenie Wiirth, ktoré je
mozné zakdpit prostrednictvom Wiirth
masterService.

Pouzivaite iba prisluenstvo, ktoré spliia poziadavky
a parametre uvedené v fomto ndvode na obsluhu.

Likvidacia

Stroj v Ziadnom pripade nevyhadzujte
do normélneho domového odpadu.
Pristroj zlikvidujte prostrednictvom
schvdlenej prevadzky na likvidéciu
odpadov alebo prostrednictvom véasho
komundlneho podniku na likvidéciv odpadov.
DodrZiavaijte aktudlne platné predpisy. V pripade
pochybnosti sa spojte s vadim podnikom na likvidg-
ciu odpadov. Vietky obalové materialy odovzdaite
na ekologickd likvidaciu.

Na tento stroj znagky Wiirth poskytujeme zaruku
podla zdkonnych/3pecifickych ustanoveni danej
krajiny od datumu kipy (doklad prostrednictvom
faktory alebo dodacieho listu). Vzniknuté skody
budi odstranené dodanim nohrodnych dielov alebo
opravou. Skody, ktoré j je moZné vyvodl’r z neodbor-
ného zaobchdadzania, st zo zaruky, ruenia a zod-
povednosti vyli&ené. Reklamacie je mozné uznaf
iba vtedy, ak sa stroj odovzdd v nerozlozenom stave
niektorej pobocke firmy Wiirth, vé3mu servisnému
pracovnikovi Wiirth alebo autorizovanému zdkaznic-
kemu stredisku Wiirth. Technické zmeny vyhradené.
Za chyby tlage nerugime.
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Informacia o hluku/vibréaciach

Pri praci méze hladina hluku presiahnuf

80 dB (A).

2 Nebezpecenstvo vaznych poraneni a
razov v désledku hluku.

> Pouzivajte ochranu sluchu.

Namerané hodnoty zistené podla

normy EN 60 745.

Hladina hluku zariadenia, hodnotend ako A, je
typicky: Hladina akustického tlaku 85 dB (A); hla-
dina akustického vykonu 96 dB (A).

Neistota merania K=3 dB.

Noste ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibrdcii (vektorovy si&et troch
smerov) zistené podla normy EN 60 745.

Emisnd hodnota vibrécii a=2,5 m/s?. Neistota
K=1,5 m/s?

Hladina vibrécii uvedend v tychto navodoch bola
merand procesom merania normovanym podla
EN 60745 a méze sa pouzif na vzdjomné porovna-
nie elekirickych ndstrojov. Je vhodnd aj na pred-
bezny odhad zafaZenia vibraciami.

Uvedend hladina vibrécii reprezentuje hlavné pou-
zitia elektrického naradia. Ak ale elektrické nara-
die pouzijete na iné G&ely, s odlisnymi vloZenymi
néstrojmi alebo pri nedostatoénej ddrzbe, méze sa
hladina vibrécii odchylovaf.

Toto mdze znaéne zvysif zataZenie vibréciami
podas celej doby trvania préce.

Pre presny odhad zafazZenia vibraciami by sa mali
zohladnif aj doby, pocas ktorych je pristroj vypnuty
alebo sice bezi, ale v podstate sa nepouziva. Toto
mdze znaéne znizif zafaZenie vibraciami pocas
celej doby trvania préce.

Stanovte dodatogné bezpecnostné opatrenia, aby
ste ochranili pracovnika obsluhy pred G&inkami
vibrécii, ako napriklad: Udrzba elektrického néradia
a nasadzovacich ndstrojov, udrziavanie rok v feple,
organizdcia pracovnych postupov.



C€  Vyhlasenie o zhode ES

Vo vyhradnej zodpovednosti vyhlasujeme, Ze sa
tento vyrobok zhoduje s nasledujicimi normami
alebo normativnymi dokumentmi:

Normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

podla nariadeni smernic:

Smernica ES
* 2006/42/ES
« 2011/65/E0
¢ 2014/30/EU

Technickd dokumentdcia u:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StrafBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

~
ket i
F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Prokurista - Prokurista -
Veduci produktového Veduci kvality

manazmentu

Kiinzelsau: 06.08.2019

e WURTH
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Pentru siguranta dumneavoastra

Cititi acest manual de utilizare
inainte de prima utilizare a
aparatului dumneavoastré si
actionati in conformitate cu el.
Pastrati manualul pentru utilizare
ulterioard sau pentru urmdtorul posesor.

» Tnainte de prima punere in functiune cititi obliga-

toriu indicatiile de securitate!

— In caz de nerespectare a manualului de exploa-
tare si a indicatiilor de securitate, pot apérea
prejudicii la aparat si pericole pentru operator si
alte persoane.

> Toate persoanele care au legdturd cu punerea

in functiune, operarea, intrefinerea sau revizia
aparatului trebuie s& defind calificarile corespun-
zGtoare.

> Reparadtiile la aparat pot fi executate
numai de persoane instruite si autori-

zate Tn acest sens. Folositi infotdeauna in
acest sens doar piese de schimb originale ale
Adolf Wisrth GmbH & Co. KG. Este garantatd
astfel mentinerea sigurantei aparatului.

Semne si simboluri folosite in prezen-
tul manual

Semnele si simbolurile folosite in prezentul manual
au rolul de a vé& ajuta s& utilizati atét instructiunile
cdt si masina in mod rapid si sigur.

Informatie

Informeazé& cu privire la modul de
utilizare cel mai eficient si practic a
aparatului si prezentului manual.

> Pasi de actiune
Succesiunea definitd a pasilor de actiune va
faciliteazd utilizarea corectd si sigurd.

v Rezultat
Aici gé&siti descrierea rezultatului unei succesiuni
de pasi de actiune.

[11 Numarul de pozitie
In text, numerele de pozitie sunt redate intre paran-
teze pdtrate [].

Trepte de pericol ale avertismentelor
In prezentul manual de utilizare se folosesc urm&-
toarele trepte de pericol pentru a atrage atentia
asupra situatiilor potential periculoase si asupra
normelor de sigurantd importante:

A\ PERICOL!

Situatia periculoasd este iminentd

si conduce la accidentdri grave sau
chiar mortale, in cazul nerespectdrii
mdsurilor indicate. Respectati in mod
obligatoriu mé&sura indicatd.

Situatia periculoasd poate interveni

si conduce la accidentdri grave sau
chiar mortale, in cazul nerespectdrii
mé&surilor indicate. Lucrati cu deosebitd
precautie.

A\ PRECAUTIE!

Situafia periculoasd poate interveni

si, in cazul in care nu sunt respectate
mdsurile necesare, duce la accidentdri
minore sau reduse.

Atentie !

Poate surveni o situafie potential dGundtoare, care
conduce la daune materiale dacd nu este evitatd.

Structura indicatiilor de securitate

A\ PERICOL!

Tipul si sursa pericolului!

9 Consecinfe in caz de nerespectare
» Masurd pentru evitarea pericolului
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AVERTIZARE

Citifi toate indicatiile de securitate si instructiunile.
Nerespectarea indicatiilor de sigurantd si a instruc-
tiunilor poate cauza electrocutare, incendiu si/sau
v&tamdri grave. Pastrati pentru viitor toate indicatiile
de securitate si instructiunile.

> Purtati intotdeauna ochelari de protectie
si casti antiacustice. Purtati incélféGminte
rezistentd si o mascd de protectie an-
ti-praf. Purtarea echipamentului personal de
protectie reduce riscul vatamdrilor.

> Discurile trebuie concepute cel putin
pentru turatia indicaté pe scula electrica.
Frezele cu disc sau alte discuri care functioneaza
cu supraturatie se pot dezmembra in timpul functi-
ondrii si cauza accidentdri.

> Utilizati intotdeauna capota de pro-
tectie. O capotd de protecfie protejeazd
utilizatorul de piesele sparte ale frezei cu disc si
de atingerea accidentald a frezei.

» Indepdrtarea aschiilor sau a fragmentelor este
interzis& cu masina in functiune.

> Nu fixati indicatoare suplimentare la motor,
maner sau transmisie, cu suruburi sau nituri.

> In pauzele de lucru, in perioadele de neutilizare
si Tnainte de toate lucrdrile la aparat (de ex.
schimbarea sculelor de lucru, intretinere, curd-
tare, reglaje), scoateti stecherul din priza.

»> Cablul de racord trebuie finut infotdeauna la
distant& de zona de actiune a masinii. Indepar-
tafi intotdeauna cablul de masing prin spatele
acesteia.

> Nu conectafi masina la priz& decét in stare
opritd.

»> Fixati componenta in mésura in care nu are
stabilitate prin greutatea proprie.

> Nu utilizati decédt freze ascutite in mod impecabil,
pentru c& altminteri forte de t&iere ridicate vor
distruge componenta. Nu utilizafi decét freze cu
avans manual.

> Nu franati frezele dupd oprire.

> Cu freza in pozitie extinsd este interzis& fixarea
plécii de baz&. Extinderea si retragerea frezei
din placa de bazd trebuie s& functioneze cu
usurintd.

> Utilizati numai accesorii originale Wiirth.

Inainte de fiecare utilizare verificati apara-
tul, cablurile si stecdrele. Dac& constatati
defectiuni, este interzisa utilizarea in
continuare a aparatului. Repardtiile se

vor efectua numai de cdtre specialisti. Nu
deschideti niciodatd dvs. insiva aparatul.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectie fonica.

Purtati masca de protectie anti-praf.

Utilizarea conform destinatiei

Aparatul este adecvat pentru frezarea canelurilor
pentru imbindri in lemn masiv, placaj, placi aglome-
rate, panouri fibrolemnoase si marmurg artificiald.
Orice altd utilizare este consideratd neconformd cu
destinatia.

Utilizatorul este responsabil pentru dau-
nele survenite in urma utilizérii necon-
forme cu destinatia.

Elementele aparatului (fig. 1)

Méner

Blocarea arborelui

Placa fisabila

Placd de baza

Intrerupdtor Pornit/Oprit

Roatd reglare adéncime de frezare
Stift filetat

Scald reglarea unghiului

Parghie de blocare reglarea unghiului
10 Reglare pe indltime

11 Parghie de blocare reglare pe indltime
12 Opritor de pivotare

13 Opritor pe indlfime revolver

14 Evacuare aschii

15 Adaptor evacuare aschii

16 Adaptor aspirare

17 Sac de praf
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O parte dintre accesoriile ilustrate sau
descrise nu sunt incluse in furnitura.

Caracteristicile aparatului

Frezéa pentru biscuiti

lemn HVF 800
Numér comandd 5706 200 1
Consum de putere 800 W
Turatie de mers in gol 10 000 *m
Adéincimea canelurii 19 mm

Latimea canelurii in functie de freza

e WURTH

Re?lurea unghiului de frezare
Desfaceti parghia de blocare din stdnga, reglati
opritorul de pivotare pe unghiul dorit conform scalei
(de ex. pentru imbindrile in echer) si strangeti la loc
parghia de blocare. Unghiurile principale 22,5°;
45° si 67,5° se pot regla rapid datorita blocérii cu
bile. @
Dacd pérghia de blocare stransa
deranjeazé in timpul lucrului, poate fi
adusd, prin scoatere, intr-o altd pozitie,
fara a desface elementul de fixare.

Punerea in functiune

Pericol de accidentdri grave.
> Masina se ghideazd intotdeauna cu
° ambele méini.

Zona de pivotare 0-90°

@ freza 100 mm

@ suport 22 mm

Filetul axului M 10

Greutatea aprox. cca. 3,24 kg (f&rd cablu)
Clasa de protectie c/

Inainte de punerea in functiune (fig.
)

Atentie !

Inainte de punerea in funcfiune a aparatului
comparati dacd tensiunea si frecventa retelei de
pe pldcuta de tip corespund cu datele refelei
dumneavoastrd de curent.

Respectati tensiunea de retea: Tensiunea
sursei de curent trebuie s& corespund& datelor de
pe plécuta de fabricatie a aparatului. Aparatele pe
care e inscriptionat 230 V pot fi utilizate si la 220 V.

Setarea adéncimii de frezare

Setafi adéncimea de frezare de la roata de reglare
corespunzdtor biscuitului de lemn sau peticului de
lemn ales.

Addncime de

Maérime Setare

frezare
Nr. O 0 8,0 mm
Nr. 10 10 10,0 mm
Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex 14,7 mm
maximum MAX 19,0 mm

128

> Porniti mai intéi aparatul si apoi
apropiati scula de piesd.

Pericol din cauza pornirii accidentale

> Aparatul trebuie oprit intotdeauna
dacd stecherul este scos din priza
sau dacd infervine o intrerupere a
alimentdrii cu energie electricd.

Pornirea/oprirea

Pornire

> Impingeti in faf& intrerupdtorul culisant si ap&sati
n jos, pentru blocare Tn zona din fatd.

Oprire

> Apdsati in jos Tntrerupdtorul culisant in zona din
spate, Tntrerup&torul va reveni automat in pozitia O.



Indicatii de lucru (fig. 1)

Alegerea biscuitilor din lemn
Dimensiunea biscuitilor din lemn depinde de grosi-
mea materialului. Pentru o imbinare solidg, alegetii
intotdeauna pe cei mai mari posibil. La grosimi ale
materialului mai mari de 25 mm, utilizati intotdeauna
doi biscuiti din lemn unul peste altul.

s‘:::i:?:lzlui Mdrime Dimensiune

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x 4 mm

Reglarea masinii pe grosimea plécii
Pentru a putea freza pe mijloc canelura pentru bis-
cuitul din lemn, freza pentru biscuiti din lemn trebuie
reglaté pe grosimea pldcii. Pentru aceasta desfaceti
pérghia de blocare din dreapta, reglati opritorul de
pivotare pe grosimea corespunzdtoare a pldcii con-
form scalei i strangei la loc pérghia de blocare. @

Valorile scalei sunt valabile numai dacé
placa fisabilg este montatd.

Dacé pérghia de blocare stréinsé deran-
jeazd in timpul lucrului, poate fi adusd,
prin scoatere, intr-o altg pozitie, fard a
desface elementul de fixare.

La opritorul revolver, grosimile placilor se pot pre-
seta. Din fabricatie grosimile placilor sunt setate pe

16, 19 i 25 mm.

Trasarea distantelor dintre caneluri
Puneti plécile care urmeazd s fie imbinate una
peste alta, aliniate lateral, fixafi-le cu cleme de strén-
gere si trasafi mijlocul canelurilor. Distanfa dintre
caneluri trebuie s& fie de 10-15 cm. Componentele
inguste nu trebuie trasate. ©

In functie de latimea placilor, masina poate fi pozifi-
onatd diferit.

Pléci late: Pozitionati masina cu marcajul central al
plécii de bazd la trasaj.

Pléaci inguste: Pozitionati masina cu marginea
exterioard a plécii de bazd.

Pléci foarte inguste: Pozitionafi masina cu mar-
cajul exterior al pl&cii de bazé.

Aceastd reglare se poate utiliza si atunci
cénd imbinarea trebuie sé& fie aproape
de margine.

e WURTH

Frezarea canelurilor @

» Pozitionati masina conform descrierii de mai sus.

> Pornifi masina.

> Impingeti masina in fat& de partea motorului si
introducefi incet freza in material, pénd la capat.
Cand faceti acest lucru, tineti masina cu ambele
méini. Sl&biti putin presiunea; partea motorului
este retrasd in pozitia initiald, prin forta arcului.

» Opriti din nou masina.

Imbinarea componentelor

> Aplicati clei pe caneluri.

> Introduceti biscuitii din lemn.

»> Punefi la un loc componentele si stréingeti-le cu mij-
loace de strangere adecvate (cleme de strangere,
benzi de fixare efc.).

Din cauza umiditdtii cleiului, biscuiii din
lemn se umfl&, iar imbinarea capatd
astfel rezistentd suplimentard.
Diverse tipuri de imbinari
Datoritd opritorului de pivotare reglabil pe indlfime,
este posibild frezarea de caneluri pentru cele mai
diverse tipuri de Tmbindri. In cele ce urmeazd sunt
prezentate, cu titlu de exemplu, céteva tipuri de

imbinare si utilizarea respectivd a frezei pentru
biscuiti din lemn.

mbinare de colt

Tmbinare perete central

Imbinare in echer

imbinare longitudinald si transversal
Tmbinare pe cadru

Imbinare simplex (element de imbinare)

imbinare duplex (balama)

Petic de lemn (reparatie)

Frezarea canelurilor in pléci subtiri
(fig. VII)

La frezarea pldcilor subtiri (grosimea materialului
sub 16 mm) trebuie pusd o bucatd de lemn subtire
sub placa de bazd, pentru ca canelura s& nu fie
frezat& prea aproape de suprafata plécilor.
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Schimbarea sculei (fig. 1V)

Pericol de accidentdri grave.

> Inainte de orice lucrdri de reechipare
scoateti stecherul din priz&.

> Aparatul trebuie sé fie oprit si sG nu
se mai roteascd.

Schimbarea frezei

> Desfaceti cele patru suruburi si scoateti placa de
acoperire.

> Apdsati elementul de blocare a arborelui [2] si
desurubati flansa de tensionare cu cheia-furcd.
Scoatefi freza.

> Montarea frezei se face parcurgdnd pasii de mai
sus in ordine inversd.

La montarea frezei avefi grijd ca sagetile
pentru directia de rotatie de pe frezé si
placa de bazd s& corespundd.

Adaptarea adéncimii de frezare

Dupd o schimbare a frezei trebuie controlatd si

eventual reglatd ad@ncimea de frezare. @

> Pozitionati roata de reglare a adancimii de fre-
zare [6] in pozitia Max.

» Impingeti partea motorului in fatd pand la cap&t
si rotifi freza p&nd cand un dinte de tdiere a atins
punctul cel mai din fata.

> Masurati distanta de la marginea placii de baza
pénd la dintele de tdiere; in pozitia Max dimensi-
unea trebuie s fie de 19 mm.

»> Pentru a corecta adéncimea de frezare, desfacefi
contrapiulita si rofifi stiftul filetat in mod corespun-
z&tor (1 rotatie = 0,7 mm). Restréngeti contrapiu-
lita.

Adaptarea reglérii unghiului

> Aduceti opritorul de pivotare [12] in pozitia 0°.

> Desfaceti surubul [18] si impingeti marcajul [19]
pén& cand va sta fatd in fafd cu marcajul O al
opritorului de pivotare. Stréingeti surubul la loc. ©

130

e WURTH

Aspirarea prafului

> Pulberile generate in urma prelucrdrii materia-
lelor, cum ar fi pulberile de vopsea cu continut
de plumb, unele tipuri de lemn, mineralele si
metalele pot fi dGundtoare pentru sandtate. Prin
contactul sau inhalarea pulberilor, atét personalul
operator cdt si persoanele aflate in vecingtate se
expun riscului unor reactii alergice si/sau afectiuni
respiratorii. Anumite prafuri, cum ar fi cel de stejar
sau fag sunt considerate cancerigene, in special
in combinatie cu aditivi pentru tratarea lemnului
(cromat, solutie de protectie a lemnului). Prelu-
crarea materialelor cu confinut de azbest se va
efectua exclusiv de cétre personal de specialitate.
— Utilizati pe cét posibil o instalatie de aspirare a
pulberilor.
— Asigurati ventilarea suficientd a locului de munca.
— Se recomandd& purtarea unei masti de protectie a
respirafiei cu un filtru de clas& P2.
Respectati prevederile nationale specifice cu
privire la materialele prelucrate.
Sistemul intern de aspirare a prafului impiedicd
particulele mai mari, cantitdfile mari de praf in aerul
respirat si faciliteaz& eliminarea.
Lucrati numai cu adaptorul de evacuare a aschiilor sau
adaptorul de aspirare montat.
Introduceti sacul de praf [17] pe adaptorul de
aspirare [16].
Goliti sacul de praf la intervale regulate, pentru ca
preluarea prafului s& rdmand garantatd.
Pentru o aspirare optimé a prafului, utilizati aspiratoare.
Wirth oferd aspiratoare adecvate. Aparatul
poate fi conectat direct la priza unui aspirator Wiirth
cu comutare automatd de la distantd. La pornirea
aparatului, aspiratorul porneste automat.

Intretinere si curatare

Pericol din cauza curentului electric.

> Curdfarea si infrefinerea aparatului
se vor efectua numai dupa
deconectarea stecherului.

A\ PRECAUTIE!

Pulberile si materialele pot fi

ddundtoare pentru sdndtate.

> Folositi o mascd antipraf sau o masca
de protectie a respiratiei.

» Tnainte de orice lucrare la aparat, scoateti ste-
cherul din prizd.

> Péstrati scula electricd si fantele de aerisire curate,
pentru a lucra bine si sigur.



Accesorii si piese de schimb

Dacd aparatul se defecteazg, in pofida proceselor
de productie si control constiincioase, reparatia
trebuie executatd de un centru

Wiirth masterService. In Germania Wiirth mas-
terService poate fi contactat gratuit la numérul
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Pentru toate
intrebarile si comenzile de piese de schimb va
rug&m s& indicati neapdrat numdrul articolului de pe
placheta de identificare a aparatului. Lista curent&

a pieselor de schimb pentru acest aparat poate fi
accesatd pe Internet la adresa ,http://www.wuerth.
com/partsmanager” sau poate fi solicitatd de la cea
mai apropiatd filiald Wirth.

Executarea de repardtii la sculele
electrice este permis& numai de cdtre un
specialist electrician!
Inlocuirea unui conductor de racord la
refea este premisd& numai de firmei Wir-
th, cu un conductor de racord la refea
special si original, disponibil prin Wiirth
masterService.
Utilizati numai accesorii care respectd cerintele si
datele caracteristice specificate in prezentul manual
de utilizare.

Eliminarea la deseuri

Nu aruncati in niciun caz aparatul la
gunoiul menaier. Eliminati aparatul prin
intermediul unei unitdi autorizate de
eliminare a deseurilor sau prin inferme-
diul serviciului local de salubritate.
Respectati prevederile aplicabile. Dacd aveti
neclaritdti contactati serviciul de eliminare a deseuri-
lor. Predati toate ambalajele la un centru de colec-
tare a materialelor reciclabile.

e WURTH
| Garanfie

Pentru acest aparat marca Wirth oferim o garantie
conform prevederilor legale / specifice t&rii, ince-
pénd cu data achizifiondrii (dovada se face cu fac-
tura sau cu bonul de livrare). Defecfiunile se reme-
diazd prin inlocuirea aparatului sau prin reparare.
Nu se oferd garantie pentru defectiunile apdrute ca
urmare a unei manevrdri necorespunzdtoare. Orice
pretentie va fi onoratd numai dacd aparatul este
predat nedezmembrat unei filiale Wirth, unui repre-
zentant de vénzdari Wirth sau unei unitdti de service
autorizate Wiirth. Ne rezervém dreptul de a aduce
modificari tehnice. Nu ne asumdm nicio responsabili-
tate pentru greseli de tipar.
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Informati referitoare la zgomot/
vibratii

in timpul lucrului se poate depési pragul

de zgomot de 80 dB (A).

2 Pericol de accidentari grave si traume
produse de zgomot.

> Purtati csti de protectie antifonicd.

Valori de m&surd aflate conform EN 60 745.
Nivelul de zgomot A al aparatului este de regulé:
Nivel de presiune acustica 85 dB (A); nivel al puterii
sonore 96 dB (A).

Eroare de masurare K=3 dB.

Purtati césti antifonice!

Valoare totald oscilatii (suma vectorilor pe trei direc-
tii) determinatd conform EN 60 745.

Indice emisie de vibratii 0=2,5 m/s2. Coeficient de
incertitudine

K=1,5 m/s?

Nivelul vibratiilor specificat in aceste instructiuni

a fost mésurat conform procedurii de m&surare
prevézute in norma EN 60745 si poate fi folositd
pentru compararea intre ele a sculelor electrice. Se
preteazd si pentru o evaluare provizorie a solicit&rii
la vibrafie.

Nivelul specificat al vibratiilor este reprezentativ
pentru utilizérile principale ale sculei electrice.
Dacd masina electricd se foloseste in alte scopuri,
cu discuri necorespunzdtoare sau fard o intrefinere
suficientd, nivelul vibratiilor poate sa difere.
Aceasta poate mari semnificativ solicitarea la vibra-
tie pe infreaga duratd a lucrului.

Pentru o evaluare exactd a solicitdrii la vibratie ar
trebui s& se fin& cont si timpii in care masina este
opritd sau este in functiune, dar nu lucreazd efectiv.
Aceasta poate reduce semnificativ solicitarea la
vibratie pe intreaga duratd a lucrului.

Stabilifi m&suri suplimentare de siguranfa pentru
protectia utilizatorului fata de efectul vibratiilor, ca
de exemplu: Intretinerea masinii electrice si a scule-
lor de lucru, mentinerea cald& a mainilor, organiza-
rea modului de desfasurare a lucrului.
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C € Declaratie de conformitate CE

Declardm pe proprie rdspundere cd produsul
corespunde urmdtoarelor norme sau documente
normative:

Norme

e EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

* EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

conform prevederilor directivelor:

Directiva CE
¢ 2006/42/CE
« 2011/65/UE
¢ 2014/30/UE

Documentatia tehnic la:

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANIA

N
N
F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Procurist - Procurist -

Sef departament manage- Sef departament calitate
ment produse

Kiinzelsau: 06.08.2019



(@D

Za vaso varnost

e WURTH

Pred prvo uporabo naprave
preucite navodila za uporabo in
jih upostevaite. Shranite navodila za
uporabo za kasnej$o uporabo ali
morebitnega novega lastnika.

> Pred prvo uporabo obvezno preucite varnostna

opozorila.

— Neupostevanije navodil za uporabo in varno-
stnih opozoril lahko povzrogi poskodbe naprave
in tudi nevarnosti za uporabnika in druge osebe.

> Vse osebe, ki so odgovorne za zagon,

upravljanje, vzdrzevanie in servisiranje naprave,
moraijo biti ustrezno usposobljene.

> Popravila na napravi smejo izvajati

samo pooblaséeni in za to delo uspo-
sobljeni strokovnjaki. Pritem je potrebno
brezpogojno uporabljati originalne nadomestne
dele Adolf Wisrth GmbH & Co. KG. Na ta nacin
boste ¥e nadalje zagotovili varno delovanje
naprave.

Znaki in simboli v teh navodilih za
uporabo

Znaki in simboli v teh navodilih so namenjeni kot
pomo¢ za hitro ter varno uporabo navodil in stroja.

Informacije

Informacije vas obve$éajo o najucinkovi-
tej$i in najpriro&ne;si uporabi naprave in
teh navodil.

> Delovni koraki
Navedeni vrstni red delovnih korakov vam bo
olaj8al pravilno in varno uporabo.

v Rezultat
Na tem mestu najdete opis delovnega postopka.

(11 Stevilka poloZaja
Stevilke poloZzajev so v besedilu navedene v oglatih
oklepaijih.

Stopnje nevarnosti za varnostna
opozorila

V teh navodilih za uporabo so uporabliene nasled-
nje stopnje nevarnosti, ki vas opozarjajo na morebi-
tne nevarnosti in pomembna varnostna opozorila:

A\ NEVARNOST!

Obstaja neposredna nevarnost in
lahko ob neupostevaniju ukrepov
povzrodi hude telesne poskodbe ali
celo smrt. Brezpogojno upostevajte
navedene ukrepe.

Nevarna situacija lahko ob
neupostevaniju ukrepov povzrodi hude
telesne poskodbe ali celo smrt. Pri delu
bodite skrajno previdni.

A\ PREVIDNOST!

Nevarna situacija lahko ob
neupostevaniju ukrepov povzrodi lazje
ali manje poskodbe.

Pozor!
Nevarna situacija, ki lahko povzrog&i materialno
$kodo, e je ne preprecite.
Sestava varnostnih opozoril

A\ NEVARNOST!

Vrsta in vir nevarnostil
9 Posledice pri neupostevaniju
> Ukrepi za preprecevanie nevarnosti
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'A Varnostna opozorila

OPOZORILO

Preucite vsa varnostna opozorila in navodila.
Neupostevanije varnostnih opozoril in navodil lahko
povzro&i nevarnosti, kot so elektriéni udar, pozar in/
ali hude telesne poskodbe. Shranite vsa varnostna
opozorila in navodila tudi za kasnej$o uporabo.

> Vedno uporabljajte zaséitna oéala in
§éitnike sluha. Uporabljajte trdo zaséitno
obutev in proti-prasno masko. Uporaba
osebne zas&itne opreme zmanj$a tveganje
poskodb.

> Obdelovalno orodje mora biti predvi-
deno za vsaj toliksne vriljaje, kot je na-
vedeno na elektriénem orodju. Presezeni
vrtljaji kolutnega rezkarja ali drugega obdelo-
vanega orodja lahko povzroéijo lom orodja in
odletavajoée delce ter s tem nevarnost poskodb.

> Vedno uporabljajte zaséitni pokrov. Zao-
§&itni pokrov varuje uporabnika pred odletavajo-
¢imi delci zlomlienega kolutnega rezkarja in pred
nenamernim dotikom rezkarja.

> Pri delujocem stroju ne smete odstranjevati
odrezkov in delcev materiala.

> Na motor, roéaij, gonilo ne privijajte oz. name-
$¢ajte dodatnih tablic.

> |zvlecite omrezni vtika¢ med prekinitvami dela,
neuporabi naprave in pri vseh delih na napravi,
(npr. zamenjava obdelovalnega orodja, vzdrze-
vanije, &idenje, nastavitve).

» Priklju¢ni kabel naj bo vedno odmaknijen od de-
lovnega obmocdja naprave. Kabel naj bo vedno
na zadnii strani naprave.

> Pri prikljuéitvi kabla v vtiénico mora biti izklo-
plieno stikalo na napravi.

»> Pritrdite obdelovanec, ki bi se zaradi premajhne
teze med obdelavo lahko premikal.

» Uporabljajte samo brezkompromisne in
nabru3ene rezkarje, ker lahko povecana sila
neustreznega orodja povzroi lom obdelovanca.
Uporabljajte samo rezkarje za roéni pomik.

> Ne zavirajte rezkarja pri zaustavljanju naprave.

> Osnovna ploséa se ne sme zagozditi, kadar
je rezkar v celoti izvle¢en. Premikanije rezkarja
navzven in nazaj v osnovno plo3¢o mora biti
lahkotno gibljivo.

> Uporabljajte samo originalno opremo -
Wirth.

Pred vsako uporabo preverite napravo,
kabel in vtikag. Poskodovane naprave ne
smete nadalje uporabljati. Popravilo sme
izvesti le strokovnjak. Ne odpirajte naprave.

&

®

Uporabljajte zai¢itna oéala.

Uporabljate zai¢ito sluha.

Uporabljajte za3&itno masko.

Pravilna namenska uporaba

Naprava je namenjena za rezkanje utorov za
povezave v masiven les, vezan les, iverne plo3ce,
vlaknene plo3&e, pleksi steklo in umetni marmor.
Drugaéna uporaba ali neskladna s tukaj opisano se
smatra kot nepravilna uporaba.

Za skodo, ki bi nastala zaradi nepravilne
uporabe je odgovoren upravljavec.
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Elementi naprave (sl. I)

Rodaj

Zapah vretena

Vtiéna plodéa

Osnovna plo3&a

Stikalo za vklop/izklop

Kolo za nastavitev globine rezkanja
Navojni zati¢

Lestvica nastavitev kota

Pritrdilni vzvod za nastavitev kota
10 Nastavitev visine

11 Pritrdilni vzvod za nastavitev visine
12 Omeijilo zasuka

13 Revolversko viinsko omeiilo

14 |zmet za odrezke

15 Adapter izmeta za odrezke

16 Sesalni adapter

17 Vreéa za prah

VONOCURWN=—



Prikazana ali opisana oprema v nekaterih
primerih ni priloZzena posiljki.

Znacdilnosti naprave

I:amelni rezkar HVF 800
Stevilka narogila 5706 200 1
Mo¢ naprave 800 W
Vriljaji v prostem teku 10 000 min~!
Globina utora (maks.) 19 mm

Sirina utora ie Sirina rezkarja
Obmogje zasuka 0-90°
Rezkar-& 100 mm
Vpetie-D 22 mm
Navoj na vretenu M 10
Masa pribl. pribl 3,24 kg (brez
kabla)
Zasgitni razred 0/
Pozor!

Pred zagonom preverite, Ce se na tipski ploséici
navedeni omrezna napetost in frekvenca ujemata s
podatki vadega elekiri¢nega omrezja.

Upostevaijte napetost omrezja: Napetost
izvora elektriéne napetosti se mora ujemati z naved-
bami na tipski tablici naprave. Naprave, ki imajo
oznako za 230 V lahko delujejo tudi na 220 V.

Nastavitev globine rezkanja

Nastavite globino rezkanja glede na izbrani leseni
lamelni moznik ali leseno plo3¢ico.

Globina rezka-

Velikost  Nastavitve nja

St.O 0 8,0 mm
St.10 10 10,0 mm
St. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maks. MAKS. 19,0 mm

e WURTH

Nastavitev kota rezkanja

Sprostite levi pritrdilni vzvod, nastavite Zeleni kot
na lestvici (npr. za povezavo z zajero) in ponovno
zategnite pritrdilni vzvod. Pomembneisi koti 22,5°;
45° in 67,5° so hitro nastavljivi z zaskoéno kro-
glico.

Ce vas pritrdilni vzvod med delom moti,
ga lahko z izvlekom premaknete na
drugi poloZzaj, brez predhodnega
odvijanja.

&

Nevarnost hudih telesnih poskodb!

> Pri delu stroj vedno drzite z obema
rokama.

> Naijprej vklopite, nato se z
obdelovalnim orodjem priblizajte
obdelovancu.

Nevarnost zaradi nezazelenega

zagona naprave

> Vedno izklopite najprej stikalo na
stroju, nato izvlecite vtika€ iz vticnice,
tudi v primeru izpada elektrignega toka.

Vklop/Izklop

Vklop

> Potisno stikalo potisnite naprej, nato ga lahko
zapahnete s pritiskom na sprednjem delu.

Izklop

> Pritisnite zadniji del potisnega stikala navzdol, sti-
kalo se samodejno premakne v polozaj izklop-O.
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Nasveti za delo (sl. I1I)

Izbira lesenih lamelnih moznikov
Velikost lesenih lamelnih moznikov je odvisna od
debeline materiala. Za dobro povezavo vedno upo-
rabite kolikor mogoce vegje lesene lamelne moznike.
Pri materialih debelejih od 25 mm uporabite dva
lesena lamelna moznika, drugega nad drugim.

Debelina ma- i ost Dimenzije

teriala

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x23 x4 mm

Nastavitev naprave na debelino
plosée

Da bi leseni lamelni moznik lahko vstavili na sredino
plo3&e, je treba lamelni rezkar nastaviti na debelino
plos¢e. Odvijte desni pritrdilni vzvod, nastavite
vrednost na lestvici na ustrezno debelino plosée in
ponovno zategnite pritrdilni vzvod.

Vrednosti na lestvici veljajo sami pri
name3&eni natiéni plo3éi.

Ce vas pritrdilni vzvod med delom moti,
ga lahko z izvlekom premaknete na dru-
gi poloZzaj, brez predhodnega odvijanja.

Na revolverskem omeiilu lahko predhodno nastavite
tri debeline plo3ce. Te nastavitve so za debeline
ploi¢e 16, 19 in 25 mm. ©

Oznacitev razdalje utorov

Ploice, ki jih Zelite povezati, polozite stransko
drugo na drugo, fiksirajte s sponami in zarisite
sredino utorov. Razdalja med utori naj bi zna3ala
med 10-15cm. Majhnih obdelovancev ni potrebno
oznacevati.

Napravo se lahko razliéno namesti, glede na 3irino
plose.

Siroke plosée: Oznako sredini osnovne plo3ce
naprave naravnajte na zarisano sredino na obdelo-
vancu.

Ozke plosée: Namestite napravo z zunanjim
robom osnovne plo3ce.

Zelo ozke plosée: Namestite napravo z zunanjo
oznako osnovne plosce.

To nastavitev lahko uporabite, kadar
zelite izvesti povezavo v bliZini roba.
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Rezkanje utorov @

» Napravo namestite, kot je predhodno opisano.

> Vklopite napravo

» Napravo, na motornem delu, potisnite naprej in z
rezkarjem podasi zarezite v material, do nastav-
lienega omejila. Pri tem napravo drZite z obema
rokama. Malce popustite pritisk; motorni del se s
silo vzmeti povrne nazaj v zadetni poloZaj.

> |zklopite napravo.

Povezava obdelovancev

» Utore namazite z lepilom.

> Vstavite lamelni moznik.

> Sestavite obdelovanca in ju stisnite z ustrezno
napravo (vijaéne spone, traéni napenjalnik itd.)

Zaradi vlaznosti lepila nabrekne lamelni
moznik in izvede se trdna povezava.

" <
Razli¢ni nacini povezave

Z visinsko nastavljivim omejilom je mozno rezkati

utore za razliéne nagine povezave. V nadaljevaniju

ie prikazano nekaj nacinov povezave z uporabo
lamelnega rezkarja.

Kotna povezava

Povezava s srednjo steno

Zajeralna povezava

Vzdolzna in preéna povezava

Povezava okvirja

Povezava simpleks (povezovalni element)
Povezava dupleks (tedaj)

Lesene ploscice (popravilo)

Rezkanje utorov v tanke plosce

(sl. vir)

Pri rezkanju tankih plo3¢ (debelina materiala pod
16 mm) je treba podloZiti leseni del pod osnovno
plo3¢o, da ne bo utor izrezan preblizu zgornje
povriine plo3ce



Zamenjava obdelovalnega orodja
(sl. 1V)

Nevarnost hudih telesnih poskodb!

> Pred vsako predelavo obvezno
izvlecite viika¢ iz vti¢nice.

> Stroj mora biti izklopljen in
zaustavljen.

Zamenjava rezkarja

> Odvijte 3tiri vijake in odstranite pokrov.

> Pritisnite na zapah vretena [2] in odvijte vpenjalno
prirobnico s namenskim kljuéem. Snemite pokrov.

> Namestitev rezkarja izvedite v obratnem vrstnem
redu.

Pri vgradnii rezkarja bodite pozorni na
pravo smer vrtenja; puscici na rezkarju in
osnovni plo3¢i se morata ujemati.

Nastavitev globine rezkanja

Po zamenijavi rezkarja je treba preveriti globino

rezkanja in e je potrebno nastaviti.

> Nastavitveno kolo za globino rezkanja [6] nasta-
vite na maks. polozaj.

> Motorni delo potisnite naprej do omejila in
zasukaite rezkar, da zob rezkarja doseze najvijo
to¢ko.

¥ |zmerite razdaljo med vrhom zoba in robom
osnovne plo3&e; v polozaju maks. mora biti ta
mera 19 mm.

> Za popravljanje nastavitve globine rezkanja
odvijte varovalno matico in ustrezno zasukaijte na-
vojni zati¢ (1 obrat = 0,7 mm). Ponovno pritegnite
kontramatico.

Nastavitev kota

> Zasuéno omejilo [12] premaknite v polozaj 0°.

> Odvijte vijak [18] in premaknite oznako [19],
da se izravna z oznako zasuénega omeijila - O.
Ponovno privijte vijak. @

e WURTH

Sesanje prahu

> Prah razli¢nih materialov, ki vsebuije svinec,
premaze, nekatere vrste lesa, minerale in kovine je
lahko zdravju $kodljiv. Dotik ali vdihavanije prahu
lahko povzrogi alergigne reakcije in/ali bolezni
dihal tako za uporabnika, kot tudi za osebe ki so
v bliZini. Dolo&ene vrste prahu kot npr. hrastov ali
bukov veljajo za povzroditelja raka, e posebej v
povezavi z dodatnimi snovmi za obdelavo lesa
(kromat, za$&itna sredstva za les). Materiale, ki
vsebujejo azbest smejo obdelovati le usposobljeni
strokovnjaki.
— Ce je le mozno uporabite sesalnik za prah.
— Poskrbite za dobro prezragevanje delovnega
prostora.
— Priporo¢amo uporabo zai€itne maske za dihala
z razredom filtra P2.
Upostevaite veljavne predpise v vasi drzavi, ki se
nanasajo na obdelujoéi material.
Interno sesanje prahu prepreduje umazanijo,
onesnazenje dihalnega zraka s prahom in omogoéa
laZjo odstranitev prahu.
Delajte samo z name$&enim adapteriem za izmeta-
vanije odrezkov ali
s sesalnim adapterjem.
Vre¢ko za prah [17] namestite na sesalni adapter [16].
Redno ¢istite vrecko za prah, da bo zagotovljeno
pravilno sesanje prahu.
Za optimalno sesanje prahu uporabljajte sesalnik.
Druzba Wirth nudi ustrezne sesalnike. Napravo
lahko neposredno prikljuéite na sesalnik Wiirth z
daljinskim krmilienjem. Pri vklopu naprave se bo
samodeijno vklopil tudi sesalnik.

Vzdrzevanije in ¢is¢enje

Nevarnost zaradi elektriénega udara.
> Najprej izvlecite vtikag iz vtiénice,
Sele nato izvajajte vzdrzevanie in

ciscenje naprave.

A\ PREVIDNOST!

Prah dolo&enih materialov je lahko

zdravju $kodljiv.

> Uporabljajte ustrezno za3&itno masko
za zaiéito pred prahom .

> Pred vsemi deli na napravi izvlecite vtika iz
omrezne Vvticnice.

> Naprava in prezraéevalne reze morajo biti vedno
Ciste, za dobro in varno delo.
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Oprema in nadomestni deli

Ce se v delovaniju naprave kljub skrbnim postopkom
preverjanja in proizvodnim postopkom pojavijo
napake, naj popravilo izvede servisna sluzba
Wirth masterService.  Prosimo, ¢e imate vprasanja
ali naroéate nadomestne dele, vedno navedite ste-
vilko izdelka, ki jo najdete na tipski tablici naprave.
Originalne nadomestne dele za to napravo lahko
narodite na spletni strani ,http://www.wuerth.com/
partsmanager” ali v najbliZjem zastopnistvu druzbe

Wiirth.

Samo elekiricarji smejo popravljati
elektriéno orodje!

Poskodovano prikljuéno elektri¢no
napeljavo se sme zamenjati samo z
originalno elekiri¢no napeljavo, ki jo
narodite v poobla3éenem servisu - Wiirth
masterService.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki je navedena
v teh navodilih za uporabo in izpolnjuje vse zahteve
in potrebne karakteristike.

Odstranitev

Naprave ne zavrzite med obi¢ajne
gospodinjske odpadke. Napravo
odstranite prek podietja, ki je poobla3-
&eno za odstranjevanije tovrstih
naprav, ali prek svoje komunalne
sluzbe. Upostevajte veljavne okoliske predpise. Ce
ste v dvomih, se posvetujte z vasim podjetiem za
odstranjevanje. Vso embalaZo odstranite na okolju
prijazen nacin.

Za to napravo firme Wiirth zagotavljamo garancijo
v skladu z zakonskimi/drzavnimi doloili, ki velja od
datuma nakupa (dokazilo je radun ali dobavnical).
Skoda se odpravi z nadomestno dobavo ali popravi-
lom. Skoda, ki nastane zaradi nestrokovne uporabe,
je izklju¢ena iz garancije. Reklamacije priznavamo
le, e napravo ne-razstavljeno vrnete v podruznico
firme Wiirth, sodelavcu firme Wirth na terenu ali
poobla$&enemu servisu za stranke firme Wiirth

za elekiri¢ne naprave. PridruZujemo si pravico do
tehniénih sprememb. Za tiskarske napake ne prevze-
mamo nobene odgovornosti.
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Informacije o hrupu/vibracijah

Pri delu lahko nivo hrupa preseze

80 dB (A).

2 Nevarnost hudih telesnih poskodb in
okvare sluhal

> Uporabljajte zas¢ito sluhal

Merske vrednosti so bile ugotovljene v skladu z EN
60 754.

A-ocenjeni nivo hrupa naprave znasa tipi¢no: Raven
zvoénega tlaka (LPA) 85 dB (A); raven zvo&ne moci
(LWA) 96 dB (A).

Negotovost K=3 dB.

Uporabljajte zaséito sluha!

Skupna vrednost vibracij (vektorski sedtevek treh
smeri) dologeno ustrezno z EN 60745:

Emisijska vrednost nihanja a=2,5 m/s2. Negotovost
K=1,5 m/s?

V teh navodilih za uporabo je bil navedeni nivo niha-
nja izmerjen v skladu z standardiziranim postopkom
merjenja EN 60745, podatki se lahko uporabljajo
za medsebojno primerjavo elekiriénih orodij. Podatki
so primerni tudi za predhodno ocenjevanje obreme-
nitve z nihaji.

Navedeni nivo nihanja predstavlja dejansko
uporabo elekiriénega orodja. Nivo nihanja lahko
odstopa v primerih, ko elektri¢no orodje uporabljate
v drugaéne namene, pri uporabi neustreznega
obdelovalnega orodja in pribora ali pri neustreznem
vzdrzevaniju.

S tem se lahko obremenitve tresljajev lahko ob&utno
poveéajo v celotnem delovnem postopku.

Za natanéno ocenitev obremenitve z nihaji je
potrebno upostevati tudi trenutke v katerih se orodje
zaustavlja, vklaplja ali deluje v prostem teku in ni v
uporabi. To lahko oceno obremenitve s tresljaji ob&u-
tno zmanij3a v celotnem delovnem postopku.
Izvajajte dodatne varnostne ukrepe za

zaiéito uporabnikov naprav pred uéinki vibracij, kot
npr.: VzdrZevanje elektriénega orodja in obdeloval-
nega orodja, zaséita rok, organizacija poteka dela.



C€ ES-lIzjava o skladnosti

S polno odgovornostio izjavljamo, da je ta izdelek
skladen s spodaj navedenimi standardi in normativ-
nimi dokumenti:

Standardi

e EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

¢ EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

skladno z dolo¢ili naslednjih direktiv:

Direktiva ES
* 2006/42/ES
« 2011/65/EV
¢ 2014/30/EU

Tehni¢na dokumentacija je na voljo pri druzbi:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StrafBe 12 - 17,

74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -

vodja produkinega mana- vodja za kakovost
gementa

Kiinzelsau: 06.08.2019

e WURTH
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3a Bawara besonacHocr

Mpean nbpBOTO M3NON3BAHE HA
BALWMSA ypea npouereTe TOBA
PBHKOBOACTBO 30 eKC/ioarauuns u
ro cnassaitre. ChxpaHssaiite
PBKOBO/ACTBOTO 30 €KCMNOATALMS 3
no-HaraTbWwHa ynorpeba mnu 3a
CnenBaLMs npuTexaren.

> [Npenmn NbPBOTO MyCKAHE B EKCMNOATALMS He-
MPEeMEHHO MpoyeTeTe YKA3aHMATA 30 Hesonac-
Hocr!

— lMpu HecnaseaHe HA PLKOBOACTBOTO 30 EKCMNO-
araums 1 yKasaHmaTa 3a 6e3sonacHoct morar
[Q Bb3HMKHAT LWETH MO yPend M onacHOCTM 3a
ornepaTopa u APy nuua.

> Bcmuku nnua, KOMTO ce 3aHMMABAT C MYCKAHETO
B €KCMIOATALMS, OBCNYXKBAHETO, TEXHMYECKOTO

06Cny>XBAHE M NOANLPXKAHETO B U3NPABHOCT
HO ypena, Tps6Ba Nd NPMTEXABAT CbOTBETHATA
Ksanudmkaums.

> PeMOHTHUTE AEeHOCTU O ypeaa Tpsbea
AA ce U3BbPLUBAT camo oT obyueHu nuua,
Ha KOUTO € Bb3/1IoXKeHa Tasu pabora. 3a
uenTta Tps6Ba BMHATM AA CE M3NON3BAT OPU-
rMHanHuTe pesepeHu yacti Ha Adolf Wiirth
GmbH & Co. KG. Mo 1031 HauuH ce rapaxtpa
6e3onacHoCTIa Ha ypena.

3Ha|.|" U CMMBO/IM B TOBA PbKOBOACTBO
3HauMTE M CUMBONMTE B TOBQ PLKOBOACTBO LUE BM
MOMOTHAT [A M3MON3BATE PLKOBOACTBOTO M MALLM-
HaTta 6Bp30 1 BesonacHo.

Undpopmauus

Mupopmupa BK 3a Hat-ePeKTUBHOTO
pecn. HaM-NPAKTUYHOTO U3MOM3BAHE HA
YPena v Ha ToBA PbKOBOMCTBO.

> MocneaoBATENHOCT HAO AEUCTBUATA
[edurHnparaTa nocnenoBaTenHocT Ha AencT-
BMSTA BM YNECHSBA B MPABMIHATA M 6e3onacHa
ynotpeba.

v Pesynrar
Tyk e HaMepuTe ONUCAHME HA pe3ynTaTa ot
nocnenoBATeNnHOCTTA HA J:lelZCTBMSITd.

[1] Mo3nunoHeH Homep
|_|O3ML|.MOHHMTe HOMepG ca O603H0‘-IeHM B TEKCTA C
KBAOPATHM CKOBM.

CTeneHn Ha ONACHOCT HA NPeAynpPeX-
AEHNaTa

B toBO pBKOBOACTBO 30 €KCMNOATALMSA CE U3MOM3-
BAT CNEAHMUTE CTEMEHM HA ONACHOCT, 3d Aa ce
06bpHe BHUMAHME BbPXY MOTEHLMANHU ONACHM
CHUTYQLMM M BOXKHM NPABMAA MO TEXHWMKA HA
6e3onacHocTTa:

A\ OMNACHOCT!

lNpencron HenocpencreeHo onacHa
CUTyaLMs, KOSTO Lye NOBene OO TEXKM
HOPAHSBAHMS M CMBPT, AKO He ce
cvbnionasat Mepkute. HenpemeHHo
crbnonaBanTe MEPKUTE.

Moxe na Hactbnm onacHa cutyaums,
KOSITO Lie NOBEeAe [0 TEeXKM
HOPQAHSBAHMS M CMBPT, AKO He ce
cvbnionasar mepkute. Pabotete
M3KITIOUMTENTHO NPEANa3nmBO.

A\ B3EMM NPEANA3HU MEPKM! !

Moxe 04 HACTLMNKM ONACHA CUTyaUMS,
KOATO oA goeene no neku Unu
HE3HAYUTENTHM HAPAHABAHMS, AKO He
ce C'I:6J'II‘O]1(]BOT MepKHuTe.

Bb3MOXHO € Aa HacTbNM onacHa cuTyaums,
KOSTO aKO He 6bae u3berHata, e noBene no
MOTePUANHU LWeTH.

CTpyKTypa Ha yKasaHusita 3a 6eso-
nacHocT

A\ onAcHocr!

Bua v m3touHuk Ha onacHoctral
2 lMNocneanum npu Hecnaseaxe
» Mepku 3a 3awura ot onacHocta

140



/R Viosawnasabesonaowecr |

e WURTH

NPEAYNPEXAEHUE

MpoueTete yKasaHMaTa 30 6€30MACHOCT M MHCTPYK-
ummre. Mponycki Npu cnasBaHe HA YKA3aHMSTA 30
6€30MACHOCT 1 MHCTPYKUMKUTE MOTAT AC MPUYMHST
TOKOB YAQp, NOXAP W/MAK TEXKM HAPAHIBAHMS.
3anasere ykasaHuMaTa 3a 6€30MaCHOCT 1 MHCTPYK-
LMMTE 30 NO-HATATbWHA ynoTpeba.

> BuHaru HoceTe 3aLUTHU OUMIIA U AHTU-
¢onun. Hocete sapasu obyBku n npo-
TUBOMPAXOBA MACKA. M3non3saHeTo Ha
NMYHKM NpennasHK cpencTtea HaMangaea pmUcka ot
HOPAHSBAHE.

> Akcecoapure Tpsibea aa ca nogxoaswm
noHe 3a sagapeHute obopoTtu BLpXy
€neKTPUUECKUS UHCTPYMEHT. [1ckosu
ppesn vnm apym akcecoapm, pabotelm ¢
npesuLLIEeHU O6OPOTM, MOXe [a Cce pa3nertaT u
04 NPUYMHAT HAPAHABAHMS.

> BuHAry U3NonsBaiTe 3AWUTHUSI KOXKYX
3OL|.U4THM9|T KOXYX npennassa norpe6mem| oT
OTYYMEHM YaCTU OT IMCKOBATA PPe3a U CryyaeH
KOHTQKT ¢ dppesara.

> OTnoMku 1 oTuyneHu napyeta He Tpabea aa ce
OTCTPAHSBAT NpH paboTela MAlLMHA.

> He 3aBuHTBAMTE U HE 3aHMTBAMTE OOMBbIHAUTENHU
npeannasurtenn KbM ABMUIatens, ApbuXKATa 1num
npenasaTenHaTa Kytma.

> B MOYMBKUTE, KOTATO HE CE M3MON3BA U NpU
M3BBPLWBAHE Ha paboTa no ypeaa (Hanp. cmaHa
HO paBOTHKU MHCTPYMEHTH, obcnyXBaHe, no-
UMCTBAHE, HOCTPOMBAHE) M3BAZETE Wencena.

> BuHari apbxTe aaney saxpaxeaims kaben
oT 30HaTa Ha pabota Ha MawwuHata. Kabenst

TpS6BA AQ NPEMMHABA BUHATM OT 30AHATA
CTPAHA HA MALWKHATA.

> BkntouBaiite B KOHTOKTA CAMO M3KMIOYEHA MALIMHA.

> 3arerHeTe aetaKna, ako He e npunerdan aobpe,
upes cobCTBEHOTO CH Termo.

> M3nonssarite camo 6e3ynpeyHo NnoaocTpeHu
bpesm, Thit KATO MOBMLLEHUTE CUIIM HA PS3CHE
MOe fa npeyynst aetarna. Msnonssaitte camo
ppesm 3a pbUHO NOACBAHE.

> Cren v3kntouBaHe He cnupaite dpesure.

> OcHoBHata nnoya He Tpsbea aa ce pukcmpa
npu uskapaHa ¢pesa. Mskapeaxeto u npubu-
POHETO Ha ppe3aTa B OCHOBHATA Nnoua Tpsbea
[Q CTABA C NeKoTa.

> Na ce U3NoN3BAT CAMO OPUrMHAJIHU aKce-
coapu Ha Wiirth.

Ypenst, kabenst 1 wencenst 1psbea aa
ce KOHTPONMPAT Npeaw Beska ynotpeba.
AKO YCTOHOBMTE LWETH, HE M3NON3BaAMTE
noseye ypena. PeMoHTsT Tp968a na ce
M3BBPLUM OT TEXHMUYECKM CMELIMANMCT.
Hukora He otBapsite camu ypena.

Hocerte 3AWUTHKM oumna.

[a ce Hocu aHTHMdOH.

Hocete npoTMBONPAXOBA MACKA.

Ynotpeba B choTBeTCTBME C

npeaHasHAaAYeHUeTo

Ypenst e noaxoasiy 3a GPe3OBAHETO HA KAHAMM 3a
CbeMHIBAHE HO MACMBHA AbPBECMHA, LWNepnar,
MOY, nbpBeCHOBMAKHECTH MAOYM, MAEKCHUINAC MU
U3KYCTBEH MPOMOP.

Opyra unu manusawa m3ebH onucanueto ynotpeba
Ce CYMTA 30 HEOTIOBAPSLA HA NPEAHA3HAYEHHUETO.
3a weTH Npu HeNPABUJIHO U3NON3BAHE
OTroBOPHOCTTA ce noema oT notpeburens.

EnemeHTn Ha ypepaa (cpu

Pvkoxsatka

Qukcatop Ha wnmHAena

[emoHtnpyema nnoua

OcHosHa nnoua

Mpekbcaay 3a Bkn./uU3kn.

Koneno 3a Hactporika Ha mbnbounHa Ha dpesosate
PesbosaH wudt

Ckana 30 HOCTPOMBAHE HA BB

3arerateneH nocT 3a HACTPOMBAHE HA brbil

10 Hacrporsate Ha BrcoumHa

11 3areratenex nocT 30 HACTPOMBAHE HA BUCOUYMHA
12 OrpaHuumnten Ha HAKNoH

13 PeBonsepeH orpaHUuMTEN HA BUCOUMHA

14 Orson 30 CTbProTUHM

15 Anantep 3a oTBOA 30 CTBPrOTHHM

16 3acmykeaw anantep

17 Yysan 3a npax

VONOCUNHRWN=—
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U306paseHuTe nam onucaHnTe akcecoapm
He NPUHAANEeXAT oTyacTu kbm obema Ha

AOoCTaBKarTd.

XapaKrepucTuku Ha ypeaa

®pesza 3a gbpBeHN
crnobku

ApTHKyneH Homep
KoHcyMupara mowHoct

O6opoti Ha npaseH xon

O bn6oumHa HO KAHAN MAKC.

LLinpoumHa Ha kaHan
[uanasoH Ha HOKNAHSHe
@ Ha dpesa

@ Ha mn3a

Pesba Ha wnunpena

Terno npubn.

Knac Ha 3awwmra

HVF 800

5706 200 1
800 W

10 000 min!
19 mm

cnopen ¢pesara
0 -90°

100 mm

22 mm

M 10

ok. 3,24 kg (6e3
kaben)

gy

Mpeau nyckaHeTo B ekcnnoarauus

(cpwr. 11)

I'Ipe.uw nycKaHe B ekcnnoaraums npoeepere nanu
NOCoYeHMTe Ha TMNoBaTa Tabenka 3aXpaHBALo
HanpeXeHne 1 3aXpPaHBALLa YeCTOTa OTroBapsAr
HO NAHHMUTE 30 BALLIATA eNeKTpHUYecKa Mpexa.

CubniogaBaHe HaO MPEXXOBOTO HANpPEXEHUE:
HanpexxeHneTo Ha M3TOUHMKA HA 30XPaHBAHE
TpS6BA NA CHOTBETCTBA HA AAHHUTE, MOCOYEHM HA
TMNOBATA TAGENKA HA ypena. Ypeau, HaanmMcaHu ¢
230V, moxe na ce mnonssar 1 npu 220 V.

HactpoiiBaHe Ha AbnbounHara Ha

¢pesoBaHe

Hacrporite opnbountara Ha ppesosate ¢ konen-
LieTO 30 HACTPOMKA cnopen M3bpaHmTe AbpBEHU
CbeAMHUTENHM NOYM UM AbPBEHMTE ChEAMHUTENHM

€NneMeHTH.
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AbnbounHa Ha

Paamep Hacrpoiika Ppesosane
Ne O 0 8,0 mm

Ne 10 10 10,0 mm

Ne 20 20 12,0 mm
Cumnnekc S 13,0 mm
Hynnekc r 14,7 mm
makcuman-  MAKC. 19,0 mm

HO

HacrpoiiBaHe Ha brbna Ha ppe3oBaHe
Pasxnabete nesums saterarenex noct, HacTpokTe
OIPAHMYMTENS HA HAKNOHA OO0 XEeNAaHU brbn
cnopen ckanata (Hanp. 30 ckoceHW cbeanHerns) 1
durKcmparite otHoBO 3ateratentus noct. OcHosHMTE
bvrn 22,5°;,45° 1 67,5° ce perynupar necHo upes
caumeH ¢pukcarop.

AKO GUKCUMPAHMST 3aTerateneH noct
npeun npm pabota, Ypes UBAKAAHE
MO>e [a ce npuBeae B OPYra No3uums,
6e3 na ce OTMyCKA 3ATArAHETO.

MyckaHe B ekcnnoarauua

OnacHOCT OT CePUO3HM HAPAHSABAHMS.

» Bonete MawuHaTa BMHATU C nBeTe
pble.

» lMupBo BKNtOYETE, Crien ToBa
noctasete PABOTHMS MHCTPYMEHT
BBPXY AeTamna.

OnacHocT nopanm HeBOMHO BKIOYBAHE

> Bunarm musknousarte MawmHata
KaToO M3ABLPMBATE Wiencena ot
KOHTAKTA MM OKO € HACTBMAMIO
CMMPAHE Ha TOKdA.

BxnousaHe / UskniouBane

BkniouBsane

> [Nnb3HeTe NIb3rawms NPEBKNOYBATEN M O HA-
TUCHETE B MPEeHMs KPaK, 30 Aa ce Gukcupa.

Uskniousane

> HGTMCHeTe nns3rawmsa I'IpeBKJ'IIOLIBClTe]'I B 3a0HMS
KpaW, NPEBKNIOYBATENST ABTOMATUYHO Ce BPbLIA
B nosuums O.



N36op Ha AbpBEHUTE CHEAUHUTENHU
nsioum

PasMepsT HO AbpBEHMTE CbEOMHMTENHM MIOUM
3aBKcH OT AeBenmnHaTa Ha Matepmana. 3a 3ApaBo
CbeMHEHME BUHATM M3MON3BAMTE BBIMOXKHO HAM-TO-
nemure. Mpu nebenuta Ha matepuana Hag 25 mm
M3MON3BANTE ABE MbPBEHM ChEAMHUTENHM NNOYK
€[Ha BbPXY ApYra.

Aebenuna na Pasmep Tlonemuna

marepuana

8-12mm 0 47 x 15 x 4 mm
12 - 15 mm 10 53x 19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x23 x4 mm

HactpoitBaHe Ha mawuHata kbm aebe-
NIMHATA Ha nioynTe

3a na Moxe [a $ppe3oBaTe KAHANA LEHTPANTHO

30 IbPBEHATA CheAMHUTENHA noYa, dpesara

30 AbPBEHM CrMOBKM TPIOBA AQ CE& HACTPOM KbM
nebenuHaTa Ha nnoumte. 3a Ta3m Len pasxnabere
neBums 3aTerateneH NocT, HACTPOMTE OTPAHUYKTENS
HO HOKNOHA [0 CHOTBETHATA AeBenuHa Ha niovata
1 GUKCHPAKTe OTHOBO 3ATEraTenHms nocr.

CroHoCTUTE HO CKANATA BAXAT CAMO
MNpU NOCTABEHA AEMOHTUPYEMA Noya.
Ako brKCUMpaHMST 3aTerateneH noct
npeun npu pabota, Ypes uBaxXnaHe
MOXe [ia ce NpWBEAe B APYTa No3uuMs,
6e3 na ce oTnycka 3aTArAHETo.

PeBonBepHUST OrpaHMuMTEN MOXE AA CE HACTPOM
npenBapuTENHO HA Tpu AeBERUHM Ha NoYaTa.
®abpuuro ca Hactpoenn 16, 19 1 25 mm pebe-
NMHA Ha NAOYATA. 5

Tpacupaue HA OTCTOSSHUATA HA KaHa-
nurte

[NocraseTe nnouute 30 chenMHIBAHE CTPAHMYHO
M PABHO €HA [0 APYrd, PUKCUPAMTE T1 C BUH-
TOBM CTIU M TPACUPAKTE CPEAATA HA KaHanuTe
OrtcrosHWeTo Ha KaHanmTe TPA6BA Oa € MexXay
10 - 15 cm. TvHkuTe petakinu He Tpabea aa ce
TPAcKpar.

Cnopen WMpouMHATA HA NACYMTE MALIMHATA MOXKE
0Q Ce MO3MLMOHMPA PA3MIMYHO.

LUinpoku nnoumn: NosuumoHnpaiite MalwmHara
CbC CPENHATA MAPKMPOBKA BbPXY TPACMPAHETO.
TecHu nnoum: [NosmumoHKparite MAWMHATA BBPXY
BBHLHMS PO HA OCHOBHATA MIOYA.
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MHoro TecHu nnoum: [NosuumoHupaiTe Mawm-
HOTA C BLHILHATA MAPKMPOBKA BbPXY BBHLIHMS Pb6
HO OCHOBHATA MAOYA.

Tasm HacTpolika MoXe Aa ce M3Non3ea
M KOraTo ChenmHeHueTo Tpabea aa e B
6nusocr no pwba.

®dpesosane Ha kaHanu @

> [No3smumoHMpaiTe MAWKMHATA, KAKTO € ONUCAHO
no-rope.

> Bknrouete MawmHara.

> [Nnb3HeTe MAWKMHATA HAMPED Ypes MOTOPHMS
6nok 1 6asHo cnycHeTe dpesarta B MaTepMana ao
ynop. lNpu ToBa OpbXTe MALIMHATA C ABE pbLE.
OrtnycHeTte HATUCKA; MOTOPHUAT BRIOK Ce BpbLA B
M3XOAHA NO3MLMS YPE3 NPY>KMHHATA CUAa.

> skniouete mawwmHara.

CheavHaBAHE HA AETAWIU

> HaHecete nenuno B kaHanmre.

> I'Iocmaere ,El'preHMTe CbeOUNHUTETNTHM NNTOYMN.

> C'beﬂMHeTe ﬂeTOﬁl’lMTe U TM CTerHeTe C noaxo-
asawm I'IpMCTFlFCILLlM MHCprMeHTM (BMHTOBM CTarm,
I'IpMCTﬂI'OLI.I.M KONAHU Unu ﬂp)

ﬂopcu:\m BNO>XKHOCTTA HA NenmnoTto
ObPBEHUTE CbeAMHUTENHM NNOYM Ce
noaysar 1 TaKa Cbe€aMHEHUETO
HpMﬂO6MBG OOMBbNHUTENHA yCTOl‘/’NMBOCT.

PasnuuHu BUaoBe cbeaguHSABAaHE

Upes perynupyemms Ha BUCOUMHA OrpaHMuMTEN
HO HOKIOHA € Bb3MOXHO BPe30BAHETO HA KaHANM
30 HOM-PA3NMYHKM BUOOBE CheamHeHms. [lo-nony
Ca M306pa3eHM HIKOM BUOOBE CheAMHEHMS M
CBLOTBETHOTO NPUNOXeHMe Ha BPesaTa 3a AbPBEeHM
crnobku.

brnoso cveamHeHue

CoenmHeHue B cpenata Ha CTeHa
Koco cvenmHenmne

HananbxHo 1 HanpeyHo cheamHeHne
Pamkoso cveamHeHue

CvenmnHeHme cumnnekc (cbeamnHutenet
enemeHT)
CrenuHeHrne aynnekc (wapHup)

[bpeeHn chenmHUTenHm enemeHt1 (nono-
6pssane)
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dpezoBaHEe HO KAHANYN B TbHKU MJIOUM
(pur. VII)

IMpu PppesosaHeTo Ha TbHKM Nnoun (nebenmnHa Ha
marepuana noa 16 mm) tps6ea na ce noctasm
TBHKO Mapue ABPBO MOM OCHOBHATA MAOYA, 30 AA He
6bne Gpe3oBaH KAHANBT TBbPAE BUIKO A0 NOBBLPX-
HOCTTG HQ AnouMTe.

CmsiHa Ha MHCTpYMeHTa (cur. 1V)

OnacHOCT OT CepUO3HMU HAPAHSBAHMS.

» lMpeam scrukn pabotn no
NPeCchOPBXABAHE HA MALIMHATA
M3BaMETE WeENcend OT KOHTAKTA.

» MawmHara Tps6sa oa e usKoueHa
M B MOKOM.

CmsiHa Ha ¢ppesara

> PassuitTe yeTMpmTE BMHTA 1 CBANETE MOKPUBA-
wara nnoya.

> Hamucherte dukcatopa Ha wnmnaena [2] u
passuiiTe 3ateratenHms GnaHeL C Koy 3a ramkm
c yenhu oteopm. Ceanete ¢ppesara.

> MontasksT Ha dpesata ce m3ebpluBa B 06paTHa
NoCNenoBATENHOCT.

Mpu MoHTaX Ha dpesata ce ysepeTe,
ye CTpenkuTe 3a NOCOKA HA BbpTEHE Ha
%}eaow M OCHOBHATA MIOYA CHLBMAAAT.

Perynupane Ha gbnbounHara Ha

¢dpesoBaHe

Cnen cmaHa Ha $pesata Tps6Ba Aa ce KOHTPOIUPA

U Npu HeoBXOAMMOCT Aa Ce perynupa abnboum-

HATA Ha $pesoBaHe.

> 3apaite KONENUeTo 3a HACTPOMKA HA ObN6OUM-
HaTa Ha ¢ppesosate [6] Ha nosmums Max (Make.)

> Mnb3Hete MOTOPHMS 60K HaNped Ao ynop M
3aBbpTETE hpe3aTa, NOKATO pexely 3b6 He noc-
TUIHE HAM-NPENHATA TOUKA.

> 3MepeTe OTCTOSHMETO OT PbOA HA OCHOBHATA
nnoya [o pexelums 3u6; npu nosmumns Max
(Makc.) pasmepst Tpa6sa na e 19 mm.

> 3a na kopurmpare abNGOUMHATA HA ppesoBate,
npy HeobxoaMMocT pasxnabete KOHTpArankaTa
U 30BbpTETE PE3BOBAHMS WHPT B CHOTBETHATA
nocoka (1 sasvprane = 0,7 mm). Kontparaiikara
Ce 3aTIrd OTHOBO.
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PerynupaHe Ha HacTpolKaTa 3a brbi

> 3aparite orpaHuumTens Ha HaknoHa [12] 8
nosuumsg 0°.

> Paseuitre BuHTa [18] 1 npemectete Mapkupos-
kata [19], nokaro T4 He 3actaHe cpelyy obo-
3HauyeHmeto O HO OTPAHUYKTENS HO HAKIOHA.
3aterHete 6onta otHoBo. €

> [paxose OT MATEPMANM KATO MOKPUTUS CbC Chb-
IbPXXAHME HA ONOBO, HIKOM BUAOBE HbPBECHHA,
MMHEpanu 1 MeTan Morart aa 61AAT BPeaHH 3a
3npaseTo. [lokOCBAHETO MNK BAMLWBAHETO HA
npaxoBseTe MOXe A4 NPEOM3BUKA ANepriHm
peakunmn u/unu 3a60n9BaHUS HQ AMXATENHUTE
MBLTULLA HO NOTPEBUTENS MNK HO HAOMMPALLMTE
ce B 6nusoct nmua. Onpenenexn npaxose KaTo
5608 MM ByKoB NPAX CE CYMTAT 30 KAHLE-
poreHHM, 0cOBEeHO BbB BPB3KA € NOBABKM 3
IbpBOO6PAbOTKATA (XPOMAT, KOHCEPBAHTM 3
mspsecuta). Matepuan, koito ceabpxa asbect
Tps6ea na ce o6pabOTBA CAMO OT CAELIUANMCTM.
— [No BBIMOXHOCT M3MON3BANTE NPAXO3ACMYKBAHE.
— Torpwuxete ce 30 no6po NPoBeTpaBAHE HA
paboTHoTO MACTO.
— lNpenopbusa ce HOceHeTO Ha pecnupaTop ¢
knac Ha ¢unrbpa P2.
Cpbnionasaiite BANMAHMUTE BbB BALATA CTPAHA
pasnopenbu 3a obpaboTteaHuTe matepuan.
BsTpewwHoTo npaxosacMykeaHe npenoteparssa
roneMm 3aMbPCABAHMS, CUITHO 3AMBPCSBAHE C
NPAax HA Bb3AYXA M YNECHSBA OTCTPAHSABAHETO KATO
OTNAMBK.
Pabotete camo ¢ nocraseH anantep 3a 0T8O HA
CTbPIOTMHU MNU
30CcMyKBaLW aaanTep.
Mocrasete uysana 3a npax [17] sbpxy 3acmyksa-
wms apantep [16].
M3npassarite yysana 3a npax peaosHo, 30 Aa ce
NoAABPKA MOEMAHETO HA MPAX.
30 ONTMMANHO NPAX03ACMYKBAHE M3NON3BANTE
NPAxocMyKauka.
Wiirth npeanara noaxonsium npaxocmykadkm.
Ypener
MOXe Odad ce CB‘bp)Ke ﬂMpeKTHO KbM KOHTAKTA HA
npaxocmykauka Wirth ¢ asTomatika 3a aucran-
umoHHo Bkmtousate. [pu BkntodsaHe Ha ypeaa
NPAXOCMYKAYKATA Ce BKIKOUBA ABTOMATMYHO.



Texuuuecko obcnyxsaHe n
NouncTBaHe

OnacHocT nopanu enekTpryeckm ToK.

> Wssbpleaiite paboti no
TEXHMYECKATA NOAAPBXKKA U
MOYNCTBAHETO HA YPEend CaMo npu
M3TErneH uencen.

A\ BBLAETE NPEANA3/UBU !

[paxose ot Mmatepmanu Morar na

6baaT BpeOHM 3a 30paBeTo.

» WMsnonseaite pecnuparop unm
NPAX03aLWMTHA MACKA.

> [Npean Bchukn paboTi Mo ypeaa ussameTe wwen-
Cena oT KOHTAKTa.

> [pbXTe eneKTpUYeckmns MHCTPYMEHT M OTBOpUTE
30 NPOBETPEHME YKCTH, 30 fa paboTnTe nobpe u
6e3onacHo.

Akcecoapu u pesepBHM UacTu

Ako ypepsT cnpe na paboty, Bbpeku crapa-
TEMHUTE METOOM HA MPOM3BOLCTBO M M3MUTBAHE,
PEMOHTBT TPS6BA A CE U3BBLPLLM OT

Wirth masterService. B Fepmatins moxere na ce
obaaute 6esnnarHo Ha Wirth masterService Ha ten.
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Mpwu Bcuukm
BBMPOCHK M NOPBUKM HO PE3EPBHM YACTM Henpe-
MEHHO MOCOYBAMTE APTMKYNIEH HOMEP OT TMMOBATA
Tabernka Ha ypend. AKTyQnHMST CIMCBK C pe3epBHM
4ACTM HA YPENd MOXeTE d HAMEPUTE B UHTEPHET
Ha aapec: http://www.wuerth.com/partsmanager
unu B Ha-6nmskms dunman Ha drupma Wiirth.

PeMOHTLT HO €neKTPUYECKM MHCTPYMEH-
M Tpa6BA A Ce M3BBLPLIBA CAMO OT
enektpocneuuanmcr!

Hedekrrnar mpexos kaben Tpabsa

[Q CE CMeHs CaMO CbC CMELMarneH,
opwrmHaneH mpexos kaben Ha Wirth,
KO#MTO MoXe na ce 3akynu ot Wirth
masterService.

M3nonseakre camo akcecoapu, KOMTO OTroBaps4t Ha
nocoYyeHunTe B TOBA PbKOBOACTBO 30 eKcnnoaraumsa
M3NCKBAHUA U TEXHUYECKM OAHHMU.
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OTCTPGHSIBGHe KAaToO oTNnaAabK

B HuKakbe cnyyait He usxBbpRsiTE
ypena ¢ 6utosute otnaabum. Otctpa-
HSBAMTE ypena KaTo oTnaabk upes
NULEH3UPAHO PELMKNMPALLO Npef-
NPUSTUE MM YPE3 OBLIMHCKMS MyHKT
30 NpeaBaHe HA BTOPUYHM cyposuhmn. Crbniona-
BAMTE BANMAHMTE pasnopenbu. B cnyuait Ha
CbMHEHMeE ce 0BBPHETE KbM PELMKNMPALLOTO
npeanpustme. MNpenaiite onakoBbYHKTE MaTepUAnu
KATO OTNANBK CbOBPA3HO EKONOTUUHMTE
M3UCKBAHMS.

3a 1031 ypen Ha Wiirth Hue npepnarame rapaHums
CBIMACHO 30KOHOBUTE/ CnieUmdUUHUTE 30 CTpaHATa
pasnopenbu oT aatara Ha 3akynysaxe (ynocro-
BepsBaAHe Ype3 pAKTypa Mu TOBAPUTENHMLA).
B3HmKHaNMTE NoBpenm ce oTCTPAHSBAT Ype3 HOBA
AOCTABKA Uik peMoHT. [ToBpeam, Bb3HUKHANM
BCNENCTBME HA HEMPABMIHO BopaBeHe, ca U3KIIto-
yeHu oT rapaHuumsta. Peknamaummre morar na
6BAAT NPM3HATM CAMO TOrABA, KOTATO MpenaaeTe
ypena B HepasmobeHO CbCTOSHME HA GUnKMan Ha
durpma Wiirth, Ha BbHIWEH CBTPYAHMK HA HpMa
Wiirth unu Ha otopusupat cepsus Ha drpma
Wiirth. 3anaseHo npaBo HA TEXHUYECKM MPOMEHM.
He noemame oTroBopHOCT 30 NEYATHM rPeLLKM.
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UHdpopmauus 3a wyma/enbpaunure

Mo Bpeme Ha paboTa HMBOTO HA WyMa

moxxe aa npesuwm 80 dB (A).

< OnacHoCT oT cepro3sHM HaOPAHSBA-
HWS M 3BYKOBM TPOBMM.

» M3nonssaitte aHTMdOHM.

M3mepeHuTe CTOMHOCTH €A M3UMCIIEHU CBINACHO
EN 60 745.

OB6MKHOBEHO HMBOTO HA LWyM Ha ypena e: HuBo Ha
3sykosoTto HanaraHe 85 dB (A); Hueo Ha 3ykoBaTa
mougHocT 96 dB (A)

pewka npu nsmepeare K=3 dB.

Hocere antudonn!

O6wata cTorHoCT Ha BMBpaumKTe (BekTopHa cyma
B Tpn nocoku) e usumcnetna ceracto EN 60 745.
CroMHOCT Ha BUBPALMOHHOTO HMBO 0=2,5 m/s?.
Tonepatc

K=1,5 m/s?

MocoueHOTo B TE3M UHCTPYKLMM BUEPALIMOHHO
HWMBO € M3MEPEHO Cropen METOA HA M3MEPBAHE,
Hopmmpar B EN 60745 1 Moxe na ce usnonssa
€[0HOBPEMEHHO 1 30 CPABHEHWE HA eNeKTPUYecKm
MHCTPYMeHTH. TOM e NOAXOAsLY M 30 BPEMEHHO
OLIEHKA HA BUEPALMOHHOTO HATOBAPBAHE.
MocoueHoTo BUBPALMOHHO HWMBO NPEACTaBS
AEICTBUTENHUTE MPUNOXKEHMS HA ENEKTPUYECKMS
MHCTPYMeHT. Ho aKo eneKkTpuYecKmsT MHCTPYMeHT
Ce M3MON3BA 30 NPUNOXEHUS C PA3NMYHM ENeKTPH-
Yyecku MHCprMeHTM U1 HeJoCTATbYHO TEXHUYECKO
o6cny>KBaHe, € BbB3MOXKHO AA Ce NOMy4u OTKMOHE-
HME OT BUOPALMOHHOTO HMBO

ToBa MOXeE 3HQUMTENHO AA MOBMLM BUEPALMOH-
HOTO HATOBAPBAME MO BPeMe Ha usnata pabota.
3a TOUHA NpeLeHKa Ha BUBPALMOHHOTO HATOBAP-
BaHe TP96BA AQ Ce B3EMAT NPeaBsua MU BpeMeTo,
Npe3s KOETO € U3KIIOYEH YPEeLbT MK KOraTo Tok e
BKMIOUEH, HO He ce paboTn ¢ Hero. ToBa MOXe 3Ha-
UMTENHO AQ HOMAMM BUOPALIMOHHOTO HATOBAPBAME
no Bpeme Ha usnata pabora.

Onpenenete 0OMbAHUTENHKM MePKM 3a BezonacHocT
30 301UMTA HO OMEPATOPa OT Bb3AEMCTBMETO HA
BMOpaALMMTE, KATO HaNpHuMep: TexHuuecko obcnyx-
BAHE HA ENeKTPUYECKMS MHCTPYMEHT M M3MNON3Ba-
LMTE Ce MHCTPYMEHTU, NOANBPXKAHE HA pbLeTe

B TOMNO CbCTOSHWUE, OPrAHM3ALMS HQ PABOTHMTE
npouecm.
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(C @O Oexnapaums 3a cbotBeTCcTBUE

Che cnenHoTo neknapupame noa cobCeTBeHa oTro-
BOPHOCT, Ye TO3M NPOAYKT CbOTBETCTBA HA CREAHMTE
CTQHAAPTM M HOPMATMBHM [OKYMEHTH:

CraHpapTh

e EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012
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Teie ohutuse huvides
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Lugege enne seadme esmakord-
set kasutamist k&esolev kasutus-
juhend lébi ja tegutsege selle
jérgi. Hoidke kaesolevat kasutusjuhen-
dit hilisemaks kasutamiseks vai
hilisemate omanike jaoks alal.

> Lugege enne esmakordset kéikuvatmist ohutusju-
hised tingimata l&bil

— Kasutusjuhendi ja ohutusjuhiste eiramisel vaib
seade kahjustada saada ja operaator ning
teised isikud ohtu saftuda.

> Kaik isikud, kes seadme kdikuvotmise, kdsit-
semise, hoolduse ja korrashoiuga tegelevad,
peavad olema vastavalt kvalifitseeritud.

> Remonti tohivad seadmel teostada
Uksnes selleks iilesande saanud ja koo-
litatud isikud. Kasutage seejuures alati Adolf
Wiirth GmbH & Co. KG originaalvaruosi. See-
|abi tehakse kindlaks, et seadme ohutus sdilib.

Ké&esolevas juhendis esitatud mérgid
ja sumbolid

K&esolevas juhendis esitatud mérkide ja simbolite
tlesandeks on Teid juhendi ning masina kiirel ja
ohutul kasutamisel abistada.

o

> Tegevussammud
Tegevussammude defineeritud jérjekord hél-
bustab Teil korrektset ja ohutut kasutamist.

Informatsioon

Informeerib Teid seadme ja kdesoleva
juhendi efektiivseimast véi prakilisimast
kasutusviisist.

v Tulemus
Siit leiate tegevussammude jérjekorra tulemuse
kirjelduse.

[1] Positsiooninumber
Positsiooninumbrid on tdhistatud tekstis
nurksulgudega.

Hoiatusjuhiste ohuastmed

Kéesolevas kasutusjuhendis kasutatakse jérgmisi
ohuastmeid, et potentsiaalsetele ohuolukordadele
ja tahtsatele ohutusjuhistele viidata:

Ohtlik olukord seisab vahetult ees

ja péhjustab juhul, kui meetmeid ei
j@rgita, raskeid vigastusi kuni surmani.
Jargige tingimata vastavat meedet.

Vaib tekkida ohtlik olukord ja see
pShjustab juhul, kui meetmeid ei
jdrgita, raskeid vigastusi kuni surmani.
Té6tage ddrmiselt ettevaatlikult.

A\ ETTEVAATUST!
Vaib tekkida ohtlik olukord ja see

pShjustab juhul, kui meetmeid ei
jargita, kergeid véi véheseid vigastusi.

Tahelepanu!

Véib tekkida vaimalik kahjulik olukord ja see
pohjustab juhul, kui seda ei véldita, materiaalseid

kahijusid.

Ohutusjuhiste Glesehitus

Ohu liik ja allikas!
O Eiramise tagaijéried
> Meetmed ohu tarjumiseks
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/N Ohutusihised

HOIATUS

Lugege k&iki ohutusjuhendeid ja juhiseid. Hooli-
matus ohutusjuhistest ja korraldustest kinnipida-
misel véib pdhjustada elektrildski, tulekahju ja/
v&i raskeid vigastusi. Hoidke kaik ohutusjuhised ja
korraldused tulevikuks alles.

> Kandke alati kaitseprille ning kérvak-
lappe. Kandke tugevaid jalatseid ja
tolmukaitsemaski. Isikukaitsevahendite
kandmine véhendab vigastuste riski.

> Rakendustdériistad peavad oleme ette
néhtud viahemalt elektritéoriistal mér-
gitud péérlemissageduse jaoks. Liigse
pddrlemissagedusega t6dtavad ketasfreesid voi
teised rakendustéériistad vaivad puruneda ja
pohjustada vigastusi.

> Kasutage alati kaitsekatet. Kaitsekate
kaitseb kasutajat ketasfreesi kiljest murdunud
osade ja freesi ettekavatsematu puudutamise
eest.

> Laastusid véi kildusid ei fohi td6tava masina
korral eemaldada.

> Age kruvige v&i neetige mootori, kéiepideme v&i
reduktori kijlge tdiendavaid silte.

> Té5pauside ajal, mittekasutamisel ja enne k&iki
t6id seadmel (nt toriistade vahetamisel, hool-
damisel, puhastamisel, seadistamisel) tdmmake
vérgupistik vélja.

» Hoide ihenduskaablid alati masina majupiir-
konnast eemal. Juhtige kaabel alati masinast
tahapoole eemale.

» Uhendage masin pistikupessa ainult véljalilitatult.

> Kinnitage detail, kui see ei seisa oma omakaa-
luga ohutult.

> Kasutage ainult laitmatult teritatud freese, sest
vastasel juhul rikuvad kérgendatud 15ikejdud
detaili. Kasutage ainult késiettenihkega kasutata-
vaid freese.

> Arge pidurdage freese pérast véljalilitamist.

> Alusplaati ei tohi véljaliigutatud freesi korral kinni
kiiluda. Freesi véljo- ja sisseliigutamine alusplaa-
dist peab toimuma kergelt.

> Kasutage ainult originaalseid Wisrthi
tarvikuid.

yem) Kontrollige iga kord kasutamist seade,
2 A :

@ kaabel ja pistik ile. Kahjustuste tuvasta-
misel drge kasutage seadet edasi. Laske
remonti teostada ainult spetsialistil. Arge
mitte kunagi seadet ise avage.

Kandke kaitseprille.

Kandke kuulmiskaitset

Kandke tolmukaitsemaski.

Sihtotstarbekohane kasutus Seadme elemendid (joon. I)

Seade sobib soonte freesimiseks liidestes massiivpui-
dus, vineeris, laastplaatides, kiudplaatides, pleksik-
laasis ja tehismarmoris.

Muu véi sellest ulatuslikum kasutamine kehtib kui
mitte sihtotstarbekohane.

Mitte sihtotstarbekohasest kasutusest tin-
gitud kahjude eest vastutab kasutaja.
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Kéepide

Spindli fiksaator

Lisaplaat

Alusplaat

Sisse-/véljalilit
Freesimissigavuse seadistusratas
Keermestatud tihvt

Nurga seadistamise skaala
Nurga seadistamise kinnitushoob
10 Kérguseregulaator

11 Kérguseregulaatori kinnitushoob
12 Kallutuspiirik

13 Revolvri kérguse piirik

14 Laastuvéljastus

15 Laastuvéljastuse adapter

16 Aratémbeadapter

17 Tolmukott
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Kujutatud véi kirjeldatud tarvikud ei kuulu
osaliselt tarnekomplekti.

Seadme tunnusvddértused

Liidesfrees HVF 800
Tellimisnumber 5706200 1
Sisendvaimsus 800 W
Tihikdigupssrded 10 000 min~!
Soone siigavus, max. 19 mm

Soone laius olenevalt freesist

Kallutusvahemik 0-90°

Freesi @ 100 mm

Kinnituse & 22 mm

Spindli keere M10

Kaal u u 3,24 kg (ilma

kaablita)

Kaitseklass 0/

Téahelepanu!

Vérrelge enne kaikuvétmist, kas tiibisildil esitatud
vérgupinge ja vérgusagedus Ghilduvad vooluvérgu
andmetega.

Jargige vérgupinget: Vooluallika pinge peab
vastama seadme tiiibisildil toodud andmetele.
230V tahistatud seadmeid saab kaitada ka 220 V
abil.

Freesimissiigavuse seadistamine
Seadistage freesimissiigavus seadistusrattal vastavalt
valitud liideslamellidele vai puitpaikadele.

Suurus Seadistamine Freesimissiigavus
Nr O 0 8,0 mm

Nr 10 10 10,0 mm

Nr 20 20 12,0 mm

Simpleks S 13,0 mm

Dupleks D 14,7 mm
maksimaal  MAX 19,0 mm

ne

e WURTH

Freesimisnurga seadistamine
Vabastage vasak kinnitushoob, seadistage kallutus-
piirik skaala jérgi soovitud nurga alla (nt kaldliidete
korral) ja keerake kinnitushoob uuesti kinni. Péhi-
nurgad 22,5°; 45° ja 67,5° on kuulfiksaatori abil
kiiresti reguleeritavad.

Kui liiga tugevasti kinnitémmatud
kinnitushoovad peaksid t65tamisel
segama, siis saab selle véljatémbamise
teel viia ménesse teise positsiooni ilma
kinnitust vabastamata. %

&

Kaikuvétmine

Tésiste vigastuste oht.

> Juhtige masinat alati mélema kéega.

> Lilitage esmalt sisse, siis seadke
rakendustdériist vastu tddetaili.

Oht ootamatu kgivitumise tattu

> Lilitage masin alati vélja, kui pistik
pistikupesast vélja tsmmatakse vai
esines elekirikatkestus.

Sisse-/vaéljalilitamine

Sisselilitamine

> Nihutage liugliilitit ettepoole ja vajutage lukustami-
seks eesmises piirkonnas allapoole.

Valjallitamine

> Vajutage liuglilitit tagumises piirkonnas allapoole,
l6liti Iaheb automaatselt O-asendisse tagasi.
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Toéodjuhised (joonis I11)

Liideslamellide valik

Liideslamellide suurus oleneb materjali paksusest.
Soliidse Ghenduse jaoks kasutage alati suurimat
véimalikku. Materjalipaksustel Gle 25 mm kasutage
iksteise kohal kahte liideslamelli.

Materjali o
paksus Suurus Moot
8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x19x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Masina seadistamine plaadi paksusele
Liideslamellide soone freesimiseks keskele tuleb
lidesfrees seadistada plaadi paksuse jérgi. Selleks
vabastage parem kinnitushoob, seadistage kallu-
tuspiirik skaala jérgi vastavale plaadipaksusele (nt
kaldliidete korral) ja keerake kinnitushoob uuesti
kinni.

Skaala védrtused kehtivad ainult

paigaldatud lisaplaadi korral.

Kui liiga tugevasti kinnitsmmatud kinni-
tushoovad peaksid téétamisel segama,
siis saab selle véljatdmbamise teel viia
mdnesse teise positsiooni ilma kinnitust
vabastamata.

Revolvripiirikul saab eelseadistada kolm plaadipak-
sust. Tehase poolt on seadistatud plaadipaksused

16,19 ja 25 mm. ©

Soonte vahekauguste méarkimine
Asetage hendatavad plaadid killgsuunas iksteise
peale Ghele joonele, fikseerige pitskruvidega ja
markige keskele sooned. Soonte vahekaugus peaks
olema 10-15 cm. Kitsaid detaile ei tule mérkida.

Olenevalt plaatide paksusest saab masinat erinevalt
positsioneerida.

Laiad plaadid: Positsioneerige masin péhiplaadi
keskmdrgistusega margistatud kohale. d)

Kitsad plaadid: Positsioneerige masin alusplaadi
servaga.

Véga kitsad plaadid: Positsioneerige masin
alusplaadi vélismérgistusega.

o
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Seda seadistust saab kasutada ka siis,
kui liides peab asuma serva lghedal.
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Soonte freesimine @

> Positsioneerige masin nii nagu eelnevalt kirjel-
datud.

> Lilitage masin sisse.

> Lijkake masinat mootoriosast ettepoole ja sivis-
tage freesiga aeglaselt kuni piirikuni materjali
sisse. Sealjuures hoidke masinat mélema kéega.
Véhendage veidi survet; mootoriosa témmatakse
vedrujduga |&hteasendisse tagasi.

> Lilitage masin vuesti vilja.

Detailide Ghendamine

> lisage soontesse liimi.

> Paigaldage liideslamell.

> Asetage detailid kokku ja pingutage sobivate pin-
gutusvahenditega (pitskruvid, pingutuslindid jms).

o

Erinevad Ghendusviisid

Reguleeritava kérgusega kallutuspiirikuga on soonte
freesiine véimalik kdige erinevamate liidesetiiipide
jaoks. Alligrgnevalt on kujutatud piltlikult méned
Ghendusviisid ja liidesfreesi vastav kasutamine.

Nurkliides

Liimi niiskuse téttu liideslamellid paisuvad
ja liides saavutab sellega téiendava
tugevuse.

Keskseinaliides

Kaldliides

Piki- ja poikliides

Raamliides

Simpleksliides (Ghenduselement)
Dupleksliides (3arniir)

Puitpaik (parendus)

Soonte freesimine éhukestesse plaa-
tidesse

(joonis VII)

Ohukeste plaatide freesimisel (materjali paksus alla
16 mm) tuleb alusplaadi alla asetada 8huke puidu-
tilkk, et soont ei freesitaks plaatide pealispinna sisse.



Instrumendi vahetamine (joonis IV)

Tésiste vigastuste oht.

> Témmake vérgupistik enne kaiki
Umberseadistustéid pistikupesast
vélja.

> Masin peab olema véilja lilitatud ja
seisma.

Freesi vahetamine

> Vabastage neli kruvi ja vétke katteplaat éra.

> Vajutage spindli fiksaatorit [2] ja keerake kinni-
tusadrik otstihvivétmega &ra. Eemaldage frees.

> Freesi paigaldamine toimub vastupidises jérje-
korras.

Jalgige freesi paigaldamisel, et
podrlemissuuna nooled langevad freesil
ia alusplaadil kokku. @

Freesimissiigavuse reguleerimine

Pérast freesi vahetust tuleks kontrollida ja vajaduse

korral reguleerida freesimissigavust.

> Seadke freesimissigavuse seadistusratas [6]
asendisse Max.

> Nihutage mootoriosa kuni piirikuni ettepoole ja
keerake freesi, kuni iks |6ikehammas on saavu-
tanud kige eesmise punkti.

> Maétke alusplaadi serva kaugu kuni |5ikeham-
bani; m&at peaks olema max asendis 19 mm.

> Freesimissigavuse vajaduse korral korrigeerimi-
seks vabastage kontramutter ja keerake vastavalt
keermestatud tihvti (1 taispdére = 0,7 mm).
Pingutage vastumutter taas kinni.

Nurgaseadistuse reguleerimine

> Seadke kallutuspiirik [12] asendisse 0°.

> Vabastage kruvi [18] ja nihutage mérgistust [19],
kuni see asub kallutuspiiriku 0-mdrgi vastas.
Keerake kruvi uuesti kinni. ©@

e WURTH

Tolmuimusisteem

> Materjalide nagu pliisisaldusega vérvkatete,
osade puiduliikide, mineraalide ja metallide
tolmud véivad olla tervistkahjustava toimega.
Tolmude puudutamine véi sissehingamine véib
kutsuda kasutajal véi teistel IGheduses viibi-
vatel isikutel esile allergilisi reaktsioone ja,/vai
hingamisteede haigusi. Teatud tolmud nagu nt
tamme- v&i pddgitolm kehtivad véahki tekitavatena,
eriti just puidutéétluses kasutatavate lisaainetega
(kromaat, puidukaitsevahendid) ihenduses.
Asbestisisaldusega materjali tohivad t63delda
ksnes spetsialistid.

— Kui véhegi vaimalik, siis kasutage tolmu &raimus-
Usteemi.

— Hoolitsege té&kohal hea ventilatsiooni eest.

— Soovitav on kanda filtriklassiga P2 respiraatorit.
Jérgige teie riigis t66deldavate materjalide kohta
kehtivaid eeskirju.

Sisemine folmu &ratémbesisteem takistab suure

mustuse, kdrge tolmukoormuse sattumist sissehingata-

vasse dhku ja lihtsustab jaatmekéitlust.
Tédtage ainult paigaldatud laastuvéljastusadapteri
voi dratémbeadapteriga.

Uhendage tolmukott [17] dratémbeadapteri otsa

[16].

Puhastage tolmukotti regulaarselt, et selle tolmu

vastuvdtuvdime séiliks.

Kasutage tolmu optimaalseks dratdmbamiseks

tolmuimejat.

Wiirth pakub sobivaid tolmuimejaid. Seadme saab
thendada otse kaugliilitusautomaatikaga Wirthi
tolmuimeja pistikupessa. Seadme sisselilitamisel
kaivitatakse tolmuimeja automaatselt.

Hooldus ja puhastamine

Oht elekirivoolu t&ttu.

> Seadme hooldus- ja puhastustésd
tksnes véljatémmatud vérgupistiku
korral.

A\ ETTEVAATUST!

Materjalide tolmud véivad olla

tervistkahjustava foimega.

> Kasutage tolmumaski v&i
respiraatorit.

> Enne ké&iki t6id seadmel tdmmake pistik pistikupe-
sast vélja.

> Hoidke elektritdoriist ja 6hutuspilud hésti ja ohutult
té6tamiseks puhtad.
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Tarvikud ja varuosad

Kui seade peaks hoolikast valmistamis- ja kontrolli-
mismeetodist hoolimata ikskord rivist vélja langema,
siis tuleb lasta remonti teostada

Wirth masterService'is. Saksamaal on Wiirth mas-
terService tasuta kattesaadav tel 0800-WMASTER
(0800-9 62 78 37). Palun esitage kaigi péringute ja
varuosatellimuste puhul tingimata artiklinumber vas-
tavalt seadme tiibisildile. Antud seadme aktuaalse
varuosanimekirja saate internetis aadressil ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” etfte kutsuda véi
|&Ghimast Wirthi esindusest néuda.

Elektritériistade remonti tohib teostada
ainult elekirispetsialist!

Defektset vérguiihendusjuhet tohib
asendada ainult spetsiaalse Wirthi
originaalvérguihendusjuhtmega, mis on
saadaval Wirth masterService'ist.

Kasutage ainult tarvikuid, mis téidavad kdesolevas
kasutusjuhendis esitatud néudeid ja tunnusandmeid.

Utiliseerimine

Arge visake seadet mitte mingil juhul
tavalise majapidamisprigi hulka.
Utiliseerige seade heaks kiidetud
utiliseerimisettevdtte vai kommunaalse
utiliseerimisrajatise kaudu. Jérgige
aktuaalselt kehtivaid eeskirju. Kahtluse korral vétke
utiliseerimisrajatisega Ghendust. Suunake kaik
pakendusmaterjalid keskkonnasébralikku
utiliseerimisse.

Pretensioonidigus

Antud Wiirthi seadmele pakume alates ostukuupée-
vast (t5endiks arve v&i saateleht) pretensioonidigust
vastavalt seadusega sétestatud/riigispetsiifilistele
néuetele. Tekkinud kahjustused kérvaldatakse
asendustarne v&i remontimise teel. Kahjustused,

mis on tingitud asjatundmatust késitsemisest, on
pretensioonidigusest vélistatud. Reklamatsioone on
véimalik tunnustada ainult siis, kui seade antakse
osandamata kujul Wiirthi esindusele, Wiirthi vélistee-
nistuse tootajale vai Wiirthi poolt volitatud klienditee-
ninduspunkile le. Oigus tehnilisteks muudatusteks
reserveeritud. Me ei vastuta trikivigade eest.
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Miira-/vibratsiooniinfo

Té6tamisel véib miratase iletada

80 dB (A).

O Tésiste vigastuste ja miratraumade
oht.

> Kasutage kuulmekaitset.

Méétevadrtused médratud vastavalt EN 60 745.
Seadme A-hinnatud miratase on tipiliselt: Helird-
hutase 85 dB(A); helivimsustase 96 dB(A).
Maaétemadramatus K=3 dB.

Kandke kuulmekaitset!

Vibratsiooni koguvédartused (kolme suuna vektor-
summa) médratud vastavalt EN 60745.
Vibratsiooni emissioonivadrtus 0=2,5 m/s?. Madra-
matus

K=1,5m/s?

Nendes juhistes esitatud vibratsioonitase saadi stan-
dardi EN 60745 jérgset mdtmismeetodit kasutades
ning selle alusel saab elektriseadmeid omavahel
vérrelda. Selle néitaja alusel saab esialgselt hinnata
ka vibratsioonikoormust.

Toodud vibratsioonitase esineb elektritdsriista
pohirakenduses. Elekritéériista kasutamisel muudes
rakendustes, teiste rakendustddriistade véi ebapii-
sava hoolduse korral v&ib vibratsioonitase erineda.
See voib kogu t66aja I8ikes vibratsioonikoormust
mérgatavalt suurendada.

Vibratsioonikoormuse tegelikuks hindamiseks tuleb
arvestada ka aegu, mil seade on vdlja lilitatud vai
t65tab ilma tegeliku rakenduseta. See vaib kogu t66-
aja 6ikes vibratsioonikoormust tunduvalt véhendada.
Rakendage tdiendavaid ohutusmeetmeid

operaatori kaitseks vibratsiooni m&jude eest nagu
nditeks: elektriseadme ja kasutatavate instrumentide
hooldus, kéte soojashoidmine, 166 organiseerimine.
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C€ ELvastavusdeklaratsioon

K&esolevaga deklareerimine me ainuisikuliselt vastu-
tades, et antud toode vastab jérgmistele normidele
v&i normatiivsetele dokumentidele:

Normid

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

vastavalt jérgmiste direktiivide néuetele:

EU direktiiv _
* 2006/42/EU
« 2011/65/EL
* 2014/30/EL

Tehnilised dokumendid saadaval:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StrafBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Drins S. Beichter
Prokurist - Prokurist -
tootehaldusjuht kvaliteedijuht

Kiinzelsau: 06.08.2019
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Pries$ pradédami naudoti jsigytq
prietaisq pirmq karta, perskaity-
kite Siaq naudojimo instrukcijaq ir
vadovaukités ja. Naudojimo
instrukcijq i8saugokite, kad galétuméte
naudotis ja véliau arba perduoti kitam
savininkui.

> Prie$ pradédami naudoti, bitinai perskaitykite

saugos nuorodas!

— Nesilaikant naudojimo instrukcijos ir saugos nuo-
rody galima sugadinti prietaisq ar sukelti pavojy
naudotojui ir kitiems asmenims.

> Visi asmenys, kurie yra susijg su prietaiso eksplo-

atacijos pradzia, valdymu, einamgja technine
priezitra ir remontu, turi boti tinkamos kvalifika-
cijos.

> Prietaiso remonto darbus leidZiama

atlikti tik jgaliotiems ir apmokytiems
asmenims. Siems darbams visada naudokite
+Adolf Wisrth GmbH & Co. KG” originalias
atsargines dalis. Taip garantuojama, kad bus
i3laikytas prietaiso saugumas.

Sios instrukcijos Zenklai ir simboliai
Sios instrukcijos Zenklai ir simboliai turi Jums padéti
greitai ir saugiai naudotis 3ia instrukeija ir masina.

o

> Veiksmy vykdymo Zingsniai
Apibrézta veiksmy vykdymo Zingsniy seka pa-
deda Jums tinkamai ir saugiai naudoti.

Informacija
Informuoja Jus apie efektyviausiq arba
praktiskiausiq prietaiso ir $ios instrukci-
jos naudojimg.

v Rezultatas
Cia rasite aprasytq veiksmy vykdymo Zingsniy
sekos rezultatq.

[1] Pozicijos numeris
Pozicijos numeriai Zymimi tekstu lauZtinivose
skliaustuose.

Ispéjamyjy nuorody pavojaus lygiai
Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami 3ie pavo-
jaus lygiai, kad bity nurodomos potencialios
pavojingos situacijos ir svarbios saugumo technikos
taisyklés.

A\ PAVOJUS!

Pavojinga situacija gresia tiesiogiai

ir, jei netaikomos priemonés, gali

buti sunkiy suZalojimy ir net mirties
priezastimi. Batinai taikykite priemone.

Pavojinga situacija gali susidaryti ir, jei
nesiimama priemoniy, gali bati sunkiy
suzalojimy ir net mirties priezastimi.
Dirbkite labai atsargiai.

A\ ATSARGIAI!
Pavojinga situacija gali susidaryti ir, jei

netaikomos priemonés, gali biti lengvy
arba nezymiy suzalojimy priezastimi.

Démesio!

Gali susidaryti zalinga situacija ir, jei jos
neiSvengiama, galima patirti daikting Zalg.

Saugos reikalavimy sandara

A Ppavoyus!
Pavojaus rgsis ir $alfinis!
2 Nesilaikymo pasekmés
» Priemoné pavojui iSvengti
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ISPEJIMAS

Perskaitykite visus saugos nurodymus ir perspéii-
mus. NeatidZiai laikydamiesi saugos reikalavimy ir
nurodymy, galite gauti elektros smugj, nudegti ir /
arba sunkiai susizeisti. Visus saugos reikalavimus ir
nurodymus i$saugokite ateiciai.

> Visada nesiokite apsauginius akinius bei
naudokite klausos apsaugos priemones.
Avékite tvirtus batus ir naudokite kauke
nuo dulkiy. Asmeniniy saugos priemoniy nau-
dojimas sumazina susizalojimo pavojy.

> Darbo jrankiai turi biti skirti ne mazes-
niam sukimosi greiciui, nei nurodytas
ant elektrinio jrankio. Per dideliu sukimosi
grei&iu besisukancios diskinés frezos arba kiti
darbo jrankiai gali iSlakstyti ir suzaloti.

> Visada naudokite apsauginj gaubtq.
Apsauginis gaubtas apsaugo naudotojg nuo nu-
l6zusiy diskinés frezos daliy ir atsitiktinio kontakto
su freza.

> Veikiant mainai negalima 3alinti drozliy arba
skeveldry.

> Prie variklio, rankenos arba reduktoriaus varztais
arba kniedémis netvirtinti papildomy skydeliy.

> Per darbo pertraukas, nenaudojant prietaiso
ir pries visus priefaiso priezitros darbus (pvz., kei-
&iant darbo jrankius, atliekant technine prieZitrq,
valant, regulivojant) idtraukti el. tinklo kistukg.

> Prijungimo kabelj visada laikyti ne masinos
veikimo zonoje. Uztikrinkite, kad laidas nuolat
bty uZ masinos.

> Tik iSjungtq masing prijungti prie 3akutés lizdo.

> |verzti ruosinj, jei dél savojo svoris jis neguli
saugiai.

> Naudoti tik nepriekaistingai pagalgstas frezas,
kadangi didesnés pjovimo jégos sugadins ruosini.
Frezq naudoti tik rankinei pastomai.

> ISjungus frezos nestabdyti.

> Esant ilindusiai frezai, atraminés plokstés nega-
lima uZfiksuoti. Freza i3 atraminés plokstés turi
biti lengvai idtraukiama ir jstumiama.

> Naudokite tik originalius ,Wiirth”
priedus.

Y Pries kiekvieng naudojimq patikrinkite
\}nﬁ prietaisq, maitinimo laidq ir tinklo kistukg.
Jei nustatomi pazeidimai, prietaiso
daugiau nebenaudoti. Remontuoti gali tik
specialistas. Niekada patys neatidarykite
prietaiso.

Naudokite apsauginius akinius.

Naudokite kauke nuo dulkiy.

©

Naudokite klausos organy apsaugos
priemones.

Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas skirtas sujungimo grioveliams natiraliojoje
medienoje, klijuotinéje faneroje, medienos droZliy
plokstése, medienos plaudy plokstése, organiniame
stikle ir dirbtiniame marmure frezuoti.

Jei naudojama kitiems arba ne tiems tikslams, kurie
isvardyti ank3iav, tai laikoma, kad naudojama ne
pagal paskirtj.

Uz nuostolius, patirtus naudojant ne pagal
paskirtj, atsako naudotojas.

Prietaiso elementai (I pav.)

Rankena

Suklio fiksatorius

Uzdedamoiji ploksteé

Atraminé ploksté

ljungimo / i¥jungimo jungiklis

Frezavimo gylio reguliavimo ratukas
Srieginis kaistis

Kampo nustatymo skalé

Kampo nustatymo uZspaudZiamoji rankena
10 Aukicio nustatymo jtaisas

11 Aukicio nustatymo jtaiso uzspaudziamoiji rankena
12 Kampinis ribotuvas

13 Revolverinis aukicio ribotuvas

14 Drozliy $alinimo anga

15 Drozliy 3alinimo angos adapteris

16 Siurbimo adapteris

17 Dulkiy maisas

VONOCUNHRWN=—
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Pavaizduotas arba aprasytas priedas i$
dalies nepriklauso tiekimo komplektui.

Prietaiso parametrai

Kantavimo freza HVF 800
Uzsakymo numeris 5706200 1
Naudojamoiji galia 800 W
Tusgiosios veikos sukimosi 10 000 min-!
greitis

Maks. griovelio gylis 19 mm

Griovelio plotis priklauso nuo frezos

e WURTH

Frezavimo kampo nustatymas
Atlaisvinkite kairigjg uzspaudziamqjqg rankeng,
kampinj ribotuvg nustatykite norimam kampui pagal
skale (pvz., jstriziesiems sujungimams) ir vél priverz-
kite uzspaudziamgjq rankeng. Pagrindinius kampus
22,5°,45° ir 67,5° galima greitai nustatyti rutuliniu
fiksatoriumi. @

Jei uzverzta uzspaudZiamoji rankena
trukdyty dirbant, jg galima istraukti ir
nustatyti | kik:géqdéri, neatpalaiduojant
uzspaudimo.

&

Eksploatacijos pradzia

Sunkiy susizalojimy pavojus.
' > Prietaisq visada laikykite abejomis
° rankomis.

Kampo diapazonas 0-90°

Frezos & 100 mm

Lizdo @ 22 mm

Suklio sriegis M 10

Svoris mazdaug apie 3,24 kg (be
kabelio)

Apsaugos klasé o/

Pries pradedant eksploatuoti
(1l pav.)

Prie$ pradédami eksploatuoti palykinkite, ar ant
modelio lentelés nurodyta tinklo jfampa ir daznis
atitinka elektros tinklo duomenis.

Atkreipkite démesij j tinklo jtampaq: maitinimo
3altinio jtampa privalo sutapti su prietaiso duomeny
lentelés duomenimis. Su 230 V paZzymétus prietaisus
taip pat galima prijungti prie 220 V.

Frezavimo gylio nustatymas
Nustatymo ratuku frezavimo gylj nustatykite
atsizvelgdami j pasirinktus medinius dygius arba
medinius lopus.

Dydis Nustatymas Frezavimo gylis
Nr. O 0 8,0 mm

Nr. 10 10 10,0 mm

Nr. 20 20 12,0 mm
Vienpusis S 13,0 mm

Dvipusis 14,7 mm
maksimalus ~ MAX 19,0 mm
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> Pirma jjunkite, tada darbo jrank
pridékite prie ruoginio.

Pavojus dél atsitiktinio paleidimo

> Masing visada iSjunkite, jei Sakute
traukiama i§ 3akutés lizdo arba
pertraukiama elekiros srové.

ljungimas ir iSjungimas

ljungimas

» Sliauziklinj jungiklj pastumkite j priekj ir, norédami
uzfiksuoti, priekinéje srityje paspauskite Zemyn.

ISjungimas

> Sliauziklinj jungiklj galinéje srityje paspauskite
zemyn, jungiklis automatiskai grizta | O padét.



Darbo nurodymai (Il pav.)

Mediniy dygiy pasirinkimas

Mediniy dygiy dydis priklauso nuo medziagos sto-
rio. Tvirtam sujungimui visada naudokite kiek galima
didesnius dygius. Jei medZiagos storis didesnis nei
25 mm, naudokite du dygius vieng vir$ kito.

MedzZiagos

storis Dydis Matmenys

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x 19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Masinos nustatymas pagal dygiy storj
Kad griovelj dygiams bty galima frezuoti viduryje,
kantavimo frezq reikia nustatyti pagal dygiy storj.
Tam atlaisvinkite desinigjq uzspaudziamgjq rankeng,
kampinj ribotuvg pagal skale nustatykite norimam
dygiy storiui ir vél priverzkite uzspaudziamgjq
rankeng.

i

Revolveriniu ribotuvu galima i§ anksto nustatyti tris
dygiy storius. Gamykloje nustatyti 16, 19 ir 25 mm
dygiy storiai.

Skalés vertés galioja tik sumontavus
vzdedamgjq plokste.

Jei uzverzta uzspaudziamoiji rankena
trukdyty dirbant, jg galima istraukti ir
nustatyti j kitq padétj, neatpalaiduojant
uzspaudimo.

Griovelio atstumy pazyméjimas
Sujungtinas ploktes sudékite 3onais vieng ant kitos,
uztiksuokite verztuvais ir pazymékite grioveliy centrq.
Atstumas tarp grioveliy turéty biti 10-15 cm. Siaury
ruoiniy nereikia Zyméti.

Atsizvelgiant j plokiciy plotj, mading galima nustatyti
i skirtingas padétis.
Placios plokstés: masing su atraminés ploksteés
centro Zyme pridéti prie paZymétos vietos.
Siauros plokstés: masinos padétj nustatykite
pagal atraminés plokstés isorine briaung.
Labai siauros plokstés: masinos padétj nustaty-
kite pagal atraminés plokstés iSoring Zyme.

Sj nustatymg taip pat galima pakeisti, jei
e sujungimas turi bati ar&iau krasto.

e WURTH

Grioveliy frezavimas @

> Masing nustatykite j padétj, kaip aprasyta anks-
ciau.

» Jjunkite masing.

> Paéme uz variklinés dalies, stumkite masing
pirmyn ir létai iki galo jleiskite frezq | medZiagq.
Dirbdami masing laikykite abejomis rankomis.
Siek tiek sumazinkite spaudimg; tamprumo jéga
grgzina varikling dalj  prading padéti.

> Vél igjunkite masing.

Ruosiniy sujungimas

> Griovelius patepkite klijais.

> |statykite dygius.

»> Sujunkite ruoginius ir jtvirtinkite tinkamomis verzimo
priemonémis (verztuvais, suverziamosiomis juos-
tomis ar pan.).

i

Ivairios sujungimo rasys

Dél regulivojamo aukseio kampinio ribotuvo galima
frezuoti griovelius jvairiausioms sujungimo rgSims.
Toliau pavaizduotos kelios sujungimo rddys ir atitinka-
mas kantavimo frezos naudojimas.

Deél klijy dréegmés mediniai dygliai
i$siplecia, ir dél to jungtis jgyja papildo-
mo stiprumo.

Kampinis sujungimas
Vidurinés sienos sujungimas
|strizasis sujungimas

I3ilginis ir skersinis sujungimas
Rémy sujungimas

Vienpusis sujungimas (jungiamasis ele-
mentas)

Dvipusis sujungimas (lankstas)

Mediniai lopai (pataisymas)

Grioveliy frezavimas plonose ploks-
tése

(VIl pav.)

Frezuojant plonas plokstes (storis maZesnis nei

16 mm), po atraming plokste reikia padéti plong
medine lentele, kad griovelis nebity frezuojamas per
arti plok3¢iy pavirdiaus.

157



Irankio keitimas (IV pav.)

Sunkiy susizalojimy pavojus.

> Prie$ visus permontavimo darbus
istraukite tinklo 3akute i§ $akutés lizdo.

> Masgina turi btti i§jungta ir visidkai
sustojusi.

Frezos keitimas

> Atsukite keturis varztus ir nuimkite dengiamaja
plokste.

» Paspauskite suklio fiksatoriy [2] ir verzliarakéiu
jungéms su kiaurymémis atsukite prispaudziamajq
junge. l8imkite frezq.

> Freza montuojama atvirkstine seka.

o

Frezavimo gylio nustatymas

Pakeitus frezq reikéty patikrinti ir, jei reikia, paregu-

livoti frezavimo gyl 5

> Frezavimo gylio nustatymo ratukq [6] nustatykite |
padétj ,Max".

> Varikling dalj stumkite pirmyn iki galo ir frezai
leiskite suktis, kol pjovimo dantis pasieks priekinj
taskq.

> I3matuokite atstumq nuo pagrindo plokstés
briaunos iki pjovimo danties; esant nustatytai
+Max" padééiai, dydis turi boti 19 mm.

> Jei reikia koreguoti frezavimo gylj, atsukite an-
tverzle ir atitinkamai pasukite srieginj kaistj (1 apsi-
sukimas = 0,7 mm). Vél tvirtai uzsukite antverzle.

Montuodami frezq atkreipkite démesj,
kad sutapty sukimosi krypties rod&klés
ant frezos ir atraminés plokstés.

Kampo nustatymo reguliavimas

> Kampinj ribotuvg [12] nustatykite j 0° padét;.

> Atsukite varztq [18] ir stumkite Zyme [19], kol ji
atsidurs prie3ais kampinio ribotuvo O Zyme. Vél
priverzkite varztq. ©
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Dulkiy nusiurbimo sistema

> Medziagy, pvz., dazy, kuriy sudétyje yra 3vino,
tam tikry medienos rosiy, mineraly ir metalo dulkés
gali biti kenksmingos sveikatai. Naudotojui arba
$alia esantiems asmenims palietus arba jkvépus
dulkes gali prasidéti alerginés reakcijos ir /
arba kvépavimo taky ligos. Tam tikros dulkés,
pvz., gzuolo arba buko dulkés, yra laikomos kaip
vézj sukeliangios, ypag kartu su medienos apdir-
bimo priedais (chromatu, medienos apsaugos
priemonémis). Medziagas, kuriy sudétyje yra
asbesto, leidZiama apdirbti tik specialistams.

— Jei tik galima, naudokite dulkiy nusiurbimo
jrenginj.

— Pasirgpinkite gera darbo vietos ventiliacija.

- Flekomenduo]omo dévéti respiratoriy su P2 klasés

iltru.

Laikykites Jasy Salyje galiojanciy potvarkiy dél
apdirbamy medzZiagy.

Vidinis dulkiy nusiurbimas apsaugo nuo nedvarumy,

didelio kiekio dulkiy kvépavimui naudojamame ore ir

palengvina $alinimg.

Dirbkite tik su uzmautu drozliy 3alinimo angos

adapteriu arba

siurbimo adapteriu.

Dulkiy mai3q [17] uzZmaukite ant siurbimo adapterio

[16].

Dulkiy mai3q reguliariai idtustinkite, kad baty uztikrin-

tas dulkiy surinkimas.

Optimaliam dulkiy nusiurbimui naudokite dulkiy

siurblj.

Wirth” sitlo tinkamus dulkiy siurblius. Prietaisq

galima prijungti tiesiai prie ,Wirth” dulkiy siurblio su

nuotolinio jjungimo automatika. Dulkiy siurblys bus

automatiskai paleidziamas jjungus prietaisq.



valymas

Elektros srovés keliamas pavojus.

> Prietaiso techninés priezitros ir
remonto darbus atlikite tik idtrauke
tinklo Sakute.

A\ ATSARGIAI

Medziagy dulkés gali biti pavojingos

sveikatai.

> Naudokite nuo dulkiy apsauganciq
kauke arba respiratoriy.

> Prie¥ visus prietaiso priezitros darbus elektros
laido kistukg istraukite i$ kistuko lizdo.

> Uztikrinkite, jog elekrinis prietaisas ir védinamo-
sios angos nuolat biity $varios, kad bity galima
dirbti gerai ir saugiai.

Priedai ir atsarginés dalys

Jei, nepaisant kruop3ciy gamybos ir tikrinimo
metody, prietaisas sugesty, remonto darbus reikia
pavesti atlikti

Wirth masterService”. Vokietijoje | ,Wirth
masterService” paskambinsite nemokamu telefonu
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Klausdami
arba uzsakydami atsargines dalis butinai nurodykite
prekés kodq i§ prietaiso specifikacijy lentelés. Aktu-
aly atsarginiy daliy 3iam prietaisui sqraq galima
pasiZiUréti internete adresu ,http://www.wuerth.
com/partsmanager” arba gauti artimiausiame

Wiirth” filiale.

Tik elektrikui leidZiama remontuoti
elektrinius jrankius!

PaZeistq maitinimo laidg galima pakeisti
tik specialiu, ,Wirth” originaliu maitini-
mo laidu, kurj galima jsigyti i¥ ,Wirth
masterService”.

Naudokite priedus, kurie tenkina $ioje naudojimo

instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir charakteristikas.

e WURTH
| Utilizavimas |

Prietaiso jokiu bidu nemeskite prie
paprasty buitiniy 3iuk3liy. Prietaisq
utilizuokite sertifikuotoje atlieky tvar-
kymo jmonéje arba Jus aptarnaujan-
gioje komunalinéje utilizavimo jstaigoje.
Laikykités Sivo metu galiojanéiy reikalavimy. Jei kyla
abejoniy, kreipkités j Jus aptarnaujanéiq utilizavimo
jstaigq. Visas pakuotés medZziagas pristatykite
sutvarkyti tausojanéiai aplinkg.

Siam ,Wiirth” prietaisui mes suteikiame nuo pirkimo
datos galiojanéiq garantijg, priklausianéiq nuo
jstatyminiy / 3alyje galiojanéiy nuostaty (pirkimg
jrodo sgskaita arba vaztarastis). Atsiradusi Zala
padalinama pakeiciant arba remontuojant. Garantija
netaikoma nuostoliams, atsiradusiems dél netinkamo
naudojimo. Pretenzijos gali biti pripazintos galio-
janciomis tik tuo atveju, jei neidardytas prietaisas yra
perduodamas ,Wirth” filialams, Jus aptarnauvjan-
¢iam ,Wiirth” atstovui arba ,Wiirth” jgaliotai klienty
aptarnavimo tarnybai. Galimi techniniai pakeitimai.
Uz spaudos klaidas mes neatsakome.
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Informacija apie triuvksmq ir vibracijq

Darbo metu triukdmo lygis gali virsyti

80 dB (A).

2 Sunkiy susizalojimy ir akustiniy trau-
my pavojus.

> Naudokite klausos apsaugos
priemones.

Matavimo vertés nustatytos pagal EN 60 745.
Prietaiso A svertinio triukimo lygio tipinés reik§més:
Garso slégio lygis 85 dB (A); garso galios lygis

96 dB (A).

Matavimo paklaida K=3 dB.

Naudokite klausos apsaugos priemones!
Bendroji svyravimo verté (trijy krypéiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60 745.

Vibracijos emisijos verté 0=2,5 m/s% Neapibréztis
K=1,5m/s?

Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas vibracijos
lygis buvo idmatuotas laikantis EN 60745 nurodytos
standartinés matavimo procediros ir gali buti taiko-
mas elektriniams jrankiams tarpusavyje palyginti. Jis

taip pat tinka ir laikinajai vibracinei apkrovai jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis reprezentuoja pagrindi-
nius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Jei vis dél
to elekirinis jrankis naudojamas kitiems tikslams,

su kitokiais darbiniais antgaliais arba atliekama
nepakankama techniné priezitra, vibracijos lygis
gali skirtis.

Tai gali akivaizdziai padidinti vibracing apkrovq per
visq darbo laikotarpi.

Siekiant tiksliai jvertinti vibracing apkrovg, reikia
atsizvelgti j laikotarpius, kuriy metu prietaisas yra
i§jungtas arba nors ir sukasi, taciau faktizkai yra
nenaudojamas. Tai gali akivaizdZiai sumazinti vibra-
cing apkrovq per visq darbo laikotarpi.

Nustatykite papildomas saugumo priemones,

kurios apsaugoty naudotojq nuo vibracijos poveikio,
pvz.: elektrinio jrankio ir darbiniy antgaliy tech-

niné priezitra, ranky laikymas Siltai, darbo eigos
organizavimas.
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C€ EB atitikties deklaracija

Atsakingai deklaruojame, kad 3is gaminys atitinka
sivos standartus arba norminius aktus:

Standartai
e EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013
EN 50581:2012

pagal tokiy Direktyvy reikalavimus:

EB direktyva
* 2006/42/EB
* 2011/65/ES
* 2014/30/EU

Techniné dokumentacija laiko:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG”
Reinhold-Wirth-Straf3e 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, VOKIETIJA

gt oo

F. Wolpert Dr-Ing. S. Beichter
|galiotasis - Prokuristas -
Produkto vadovas Kokybés vadovas

Kiinzelsau, 2019-08-06
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Jusu drosibai

e WURTH

Pirms ierices pirmdas lietosanas
reizes izlasiet 5o lietoSanas
instrukciju un rikojieties saskana
ar to. Uzglabadjiet 3o lietodanas
instrukciju vélakai lietodanai vai
nakamajam ipadniekam.

> Pirms pirmds lietoSanas reizes noteikti izlasiet

drogibas noradijumus!

— Ja neievéro lietodanas instrukciju un dro3ibas
noradijumus, var rasties bojajumi iericei un riski
operatoram un citdm personam.

> Visam personam, kuras ir saistitas ar ierices lie-

todanas sak3anu, vadibu, apkopi un uzturésanu
kartiba, jabot atbilstosi kvalificetam.

> lerices laboSanas darbus drikst veikt

tikai $im nolGkam pilnvarotas un apma-
citas personas. Turklat vienmér izmantojiet
uznémuma Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
originalas rezerves dalas. Tadéjadi nodrosing, ka
saglabasies ierices drosiba.

Sis instrukcijas zimes un simboli
Zimém un simboliem $qja instrukcija japalidz jums
atri un dro3i lietot instrukciju un masinu.

Informacija
Informé par visefektivako vai praktiska-
ko ierices un 3is instrukcijas lietosanu.

> Ricibas darbibas
Rictbas darbibu definéta seciba atvieglo jums
pareizo un dro3o lietodanu.

v Rezultats
Seit jUs atradisiet ricibas darbibu secibas rezulta-
ta aprakstu.

[1] Pozicijas numurs
Poziciju numuri tekstd ir atziméti kvadratiekavas.

BridinGjuma norazu bistamibas pa-
kapes

Saja lieto¥anas instrukcija izmanto 3adas bistami-
bas pakapes, lai sniegtu norddes uz potencialajam
bistamajam situacijam un svarigajiem drosibas
tehnikas noteikumiem:

A

Ir tiedi sagaidama bistama situacija,
un ta izraisa smagus savainojumus
[idz pat navei, ja neizpilda attiecigos
pasakumus. Noteikti izpildiet
pasakumus.

BISTAMI !

Var notikt bistama situacija, un ta
izraisa smagus savainojumus lidz
pat navei, ja neizpilda attiecigos
pasakumus. Stradaijiet arkartigi
uzmanigi.

A\ UZMANIBU!

Var notikt bistama situacija, un ta
izraisa vieglus vai nenozimigus
savainojumus, ja neizpilda attiecigos
pasakumus.

levéribai !
Var notikt iespé&jami kaitiga situacija, un ta izraisa

mantiskos zaudé&jumus, ja no tas neizvairas.

Drosibas noradijumu struktora

A\ BISTAMI!

Riska veids un avots!
O Sekas neievérodanas gadijuma
> Pasdkumi riska novérsanai
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| AN\ Drofbasnoradipmi |

BRIDINAJUMS

Izlasiet visas drosibas norades un instrukcijas.
Drosibas nordzu un instrukciju neievérodana var
radit stravas triecienu, ugunsgréku un/vai smagus
bojajumus. Saglabaijiet drosibas norddes un instruk-
cijas vélakai izmanto$anai.

> Vienmeér lietojiet aizsargbrilles un
dzirdes aizsarglidzek]us. Lietojiet iztu-
rigus apavus un puteklu aizsargmasku.
Individualo aizsardzibas lidzek|u lietosana
samazina savaino$anas risku.

> levietojamam instrumentam ir jabot
konstruétam ta, lai tas atbilstu noradi-
tajam elektroinstrumenta apgriezienu
skaitam. Disku fréze, kas darbojas ar parak
lielu apgriezienu skaitu, vai citi ievietojamie
instrumenti var izlidot viens no otra un radit
savainojumus.

> Vienmeér lietojiet aizsargapvalku. Aizsar-
gapvalks aizsarga lietotaju no nolizusam disku
frézes dalam un no nejausas pieskardanas frézei.

> Kad iekarta darbojas, aizliegts iznemt skaidas
vai atlizas.

> Nepieskrivéjiet vai nepiestipriniet papildu aiz-
sargus motoram, rokturim vai parnesumkarbai.

» Darba pértraukumos, ekspluatacijas partraukuma
un pirms visu darbu sak$anas ar ierici (piem.,
pirms darba instrumentu nomainas, apkopes,
firianas, regulésanas) atvienojiet fikla kontakt-
dak3u.

> Raugieties, lai piesléguma kabelis neatrastos
instrumenta darbosanas zond. Kabelim vienmér
jdatrodas aiz instrumenta.

> Pieslédziet instrumentu kontaktligzdai tikai tad,
kad tas ir izslegts.

> lespiediet detalu, ja ta ar savu svaru drogi
nepiegul.

> |zmantojiet tikai tehniska karfiba eso3as uzasi-
ndtas frézes, citadi palielingts grieSanas speks
var salauzt detalu. [zmantojiet frézi tikai ar rokas
padevi.

> Péc izslegianas nenobremzgjiet frézi.

> Kad fréze ir izbidita, pamatnes plaksnes nedrikst
bt iespiestas. Frézei viegli jaizbidas un jaiebidas
uz pamatnes plaksném.

> Izmantoijiet tikai originalos Wiirth piede-
rumus.

Pirms katras lietoanas reizes japarbauda
ierice, kabelis un kontaktdak3a. Ja kon-
stat&jat bojajumus, neturpiniet lietot ierici.
Bojajumu novérdanu atlauts veikt vienigi
specidlistam. Nekad patstavigi neatveriet
ierici.

Jalieto aizsargbrilles.

Jalieto dzirdes aizsardzibas lidzekli.

Jalieto putek|u aizsargmaska.

0@

Noteikumiem atbilstosa lietosana

lerice ir paredzéta masivkoka, sapldkina, kokskaidu
platu, kokskiedru platu, organiska stikla un maks-
[igé marmora frézésanai.

Jebkura citada lieto3ana vai lietodana, kas neat-
bilst $im mérkim, ir uzskatama par noteikumiem
neatbilstodu.

Par bojajumiem, kas radusies noteiku-
miem neatbilstosas lietoSanas rezultata ir
atbildigs lietotdjs.
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lerices elementi (I. att.)

Rokturis

Darbvérpstas fiksgjo3a poga
Uzliekama platne

Pamatplatne
leslegdanas/izslégianas sledzis
Frézes dziluma regulésanas ritenis
Vitnstienis

Lenka iestatisanas skala

Lenka iestatiSanas fiksésanas svira
10 Augstuma iestafisana

11 Fiksé3anas svira Augstuma iestafisana
12 Bides atduris

13 Revolvera augstuma atduris

14 Skaidu izsvie3ana

15 Skaidu izsvieSanas adapters

16 Nosiksanas adapters

17 Puteklu maiss

VONOCURWN=—



Attélotie vai aprakstitie piederumi dalgji
nav ieklauti piegades komplektacija.

lerices raksturlielumi

Savienojumu fréze  HVF 800
Pasttijuma numurs 5706 200 1
Uznemsanas jauda 800 W
Tukdgaitas apgriezienu 10 000 min~!
skaits

Maks. rievas dzilums 19 mm

Rievas platums atkarigs no frézes

Bides diapazons 0-90°

Freze-@ 100 mm

Nostiprina3anas punkta & 22 mm

Darbvarpstas vitne M 10

Svars apm. apm. 3,24 kg (bez
kabela)

Aizsardzibas klase ]

Pirms lietosanas saksanas (Il att.)

levéribai !

Pirms lietosanas sak3anas salidziniet, vai datu
plaksnité minétais fikla spriegums un fikla frekvence
atbilst josu elektriska tikla raditajiem.

Nemiet véra fikla spriegumu: Strévas avota
spriegumanm ir jGsaskan ar datiem vz iekartas datu
plaksnites. lerices, kuras paredzétas 230 V, var
darbinat ari ar 220 V.

Frézes dziluma iestatisana

Ar regulé3anas ratu iestatiet frézes dzilumu atbilsfigi
izvéletajai kokmateridlu savienojuma pléksnitei vai
koka ielapam.

Izmérs lestafiSana  Frézes dzilums
Nr. 0 0 8,0 mm

Nr. 10 10 10,0 mm

Nr. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm

Duplex D 14,7 mm
maksimali MAKS. 19,0 mm

e WURTH

Frézes lenka iestatisana

Atbrivojiet kreisas puses spailu sviru, péc skalas
iestatiet bides atduri vélamaija lenki (piem., tapu
savienojumiem) un atkal stingri piegrieziet spailu
sviru. Galvenie lenki 22,5°; 45° un 67,5° ir atri
regul&jami ar lodveida fiksatoru. @

Ja pievilkta spailu svira stradajot traucg,
izvelkot to var pérvietot citd pozicija,
neatbrivojot spaili.

&

Lietosanas saksana

Nopietnu savainojumu risks.

> Vienmér virziet masinu ar abam
rokam.

> Vispirms iesledziet, péc tam
ievietojamo instrumentu pievirziet pie
sagataves.

Risks, ko rada nejausa palaisana

> Vienmér izslédziet masinu,
kas kontaktdaksu atvieno no
kontaktligzdas, vai ir noticis stravas
padeves partraukums.

leslegsana/izsléegsana

leslegsana
> Pabidiet uz priek3u bidsledzi un priek3puses zona
nospiediet to uz leju, lai nofiksétu.

Izslég$ana

> Nospiediet spiedslédzi aizmuguréja zona uz leju,
sledzis automatiski parsledzas pozicija O.

163



Darba norades (1l att.)

Kokmaterialu savienojuma plaksnisu
izvéle

Kokmaterialu savienojuma pléksnisu izmérs ir atka-
rigs no materiala biezuma. Stingram savienojumam
vienmér izvélieties vislielako iesp&jamo izméru. Ja
materidla biezums parsniedz 25 mm, izmantojiet
divas kokmaterialu savienojuma pldksnites vienu virs
ofras.

materlﬁlu Izmeérs Izmers
iezums

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

lerices regulésana atbilstigi plaines
biezumam

Lai rievu varétu iefrézét pa vidu kokmaterialu savie-
nojuma plaksnitei, savienojumu fréze ir jGnoregulé
atbilsfigi platnes biezumam. Sim nolikam atbrivo-
jiet spailu sviru, péc skalas iestatiet nobides lenki
atbilsfigi platnes biezumam un atkal pievelciet spailu
sviru. 8

Skalas vérfibas der tikai tad, ja ir uzlikta
turéSanas platne.

Ja pievilkta spailu svira stradajot trauce,
izvelkot to var parvietot citd pozicija,
neatbrivojot spaili.

Revolvera atdurim var iestatit tris platnes biezumus.
RGpnica iestafitais platnes biezums ir 16, 19 un 25
mm.

Rievu attaluma iezimésana

Lai savienojamas platnes precizi piegulétu viena
ofrai, nofiks&jiet tas ar skrivspilém un atziméjiet rievu
vidu. Atstatumam starp rievam jabat 10-15 cm.
Nedrikst bt pacélusas sikas detalas.

Atkariba no platnu platuma masinu var novietot
at3kirigds pozicijas.

Platas platnes: Savietojiet masinu ar pamatnes
platnes vidus mark&jumu uz linijas.

Sauras platnes: Savietojiet masinu ar pamatnes
platnes aré&jo malu.

Loti Sauras platnes: Savietojiet masinu ar pamat-
nes platnes @réjo markéjumu. d

So iestafijumu var izmantot ari tad, ja
savienojumam jaatrodas tuvu malai.
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Rievu frézésana @

> Novietojiet masinu, ka apraksfits ieprieks.

> leslédziet masinu.

> Pabidiet masinu aiz motora dalas uz prieksu un
ar frézi |énam iegrieziet materidla lidz atdurei.
Vienlaikus turiet madinu ar abam rokam. Nedaudz
samaziniet spiedienu; motora dala ar atsperes
spéku tiek atvilkta atpakal sakuma pozicija.

> |zslédziet masinu.

Detalu savienosana

> Apstradaijiet rievas ar limi.

> levietojiet kokmaterialu savienojuma plaksnites.

> Salieciet kopa detalas un iespilgjiet ar piemérotu
iespilé3anas lidzekli (skrovspilém, spriegosanas
lentém u.c.).

Llimes mitruma dé| kokmaterialu
savienojuma plaksnites samirkst un
tadéjadi savienojums iegist papildu
stingribu.
Dazadi savienojumu veidi
Augstuma reguléjoma nobides atdura dé| frézi
var izmantot rievu veido$anai dazadu veidu savie-
nojumos. Turpmak attéloti dazi savienojumu veidi
un attiecigais savienojumu frézes izmanto3anas
panémiens.

Stora savienojums

Vidéjas sienas savienojums
Tapu savienojums

Garenisks un kérssavienojums
Ramja savienojums

Simplex savienojums (savienojuma
elements)

Duplex savienojums (3arnirs)

Koka ielapi (remonté3anal)

Rievu frézésana planas platnés

(VII att.)

Frézéjot planas platnes (materidla biezums mazaks
nekd 16 mm), zem pamatnes platnes ir jGpaliek
plans koka gabals, lai rieva netiktu iefrézéta par
dzilu platnu virsma.



Instrumenta maina (IV att.)

Nopietnu savainojumu risks.

> Pirms jebkadiem parveido3anas
darbiem atvienojiet tikla kontaktdaksu
no kontakiligzdas.

> Masinai jabit izslégtai un
apstadinatai.

Frézes maina

> Atskrivéijiet Eetras skrives un nonemiet parse-
guma plaksni.

> Nospiediet varpstas fiksatoru [2] un noskrvéjiet
piespiedéjatloku ar atslégu. Nonemiet frézi.

> Frézes montaZa veicama pretéja seciba.

Veicot frézes montdzu, raugieties, lai
frézes grie3anas virziena bultina sakristu
ar pamata plaksnes griedanas virziena
bultinu.

Frézes dziluma regulésana

Péc frézes nomainas jGpdrbauda frézes dzilums un,

ja nepiecie3ams, tas janoregulé.

> Noregulgjiet frézes dziluma iestafidanas ratu [6]
pozicija Max.

» Pabidiet motora dalu uz prieksu lidz atdurim un
sagrieziet frézi, lidz griezéjzobs ir sasniedzis
priek3dalas punktu.

> Izmériet atstatumu no pamatnes plaksnes lidz
griezéjzobam; pozicija Max. atstatumam jGbut ne
vairdk ka 19 mm.

> Lai vajadzibas gadijumé noregulétu frézes dzi-
Jumu, atgrieziet pretuzgriezni un atbilstigi sagrie-
ziet vitnstieni (1 apgrieziens = 0,7 mm). Atkartoti
pievelciet pretuzgriezni.

Lenka iestafijuma regulésana

> |estatiet nobides atduri [12] pozicija 0°.

> Atskrivéijiet skrivi [18] un parbidiet mark&jumu
[19], lidz tas atrodas virs nobides atdura atzimes
0. Atkal pievelciet skrivi. @
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Puteklu nosik$ana

> Materialu, piem., svinu saturo3a klgjuma, dazu
koksnes veidu, mineralu un metélu putekli var
bt kaitigi veselibai. Puteklu aizskarana vai
ieelpodana var izraisit lietotdja vai tuvuma esosu
personu alergiskas reakcijas un/vai elposanas
celu slimibas. Noteikti putekli, piem., ozola vai
dizskabarza putekli ir uzskatémi par kancerogé-
niem, ipasi kopa ar kokapstrades piedevam (hro-
mats, koksnes aizsarglidzeklis). Azbestu saturosu
materialu drikst apstradat tikai specidlisti.

— Péc iespéjas lietojiet puteklu nostksanas iekartu.

— Gadaiiet par darba vietas pieplides ventilaciju.

— leteicams izmantot elpcelu aizsargmasku ar P2
kategorijas filtru.

levérojiet jisu valsti spéka eso3os normativus

saisfiba ar apstradajamiem materidliem.

lek3gja putek|u nosikdana samazina intensivu nefi-

rumu rasanos, augstu puteklu koncentraciju gaisa un

atvieglo utilizaciju.

Stradaijiet tikai ar uzliktu skaidu izsvieSanas adapteri

vai nostksanas adapteri.

Uzlieciet puteklu maisu [17] uz nostk3anas adaptera

[16].

Regulari iztuk$ojiet puteklu maisu, lai nodroginatu

puteklu savak3anu.

Lai efekfivi veiktu puteklu nostksanu, izmantojiet

puteklsicéju.

Wirth piedava puteklsocéju. lerici

var tiedi pieslégt Wiirth putek|sicéja kontaktligzdai

ar automatisko talvadibu. leslédzot ierici, putek|so-

céjs tiek iedarbindts automatiski.

Apkope un firiSana

Risks, ko rada elektriska strava.

> Apkopes un firisanas darbus
drikst veikt tikai ar atvienotu fikla
kontaktdaksu.

A\ UZMANIBU!

Materialu putekli var bt kaitigi

veselibai.

> Lietojiet pretputek|u respiratoru vai
respiratora masku.

> Pirms katras ierices izmantoSanas reizes izvelciet
kontaktdak3u no kontaktligzdas.

> Lai varétu razigi un drosi stradat, elekiroinstru-
mentam un ta ventilacijas spraug@m jabat firam.
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Piederumi un rezerves dalas

Ja, neskatoties uz ripigu razo$anas un parbaudes
metodi, iericei notiek atteice, tad labo3anas darbu
izpilde jGuztic

Woirth masterService. Vacija varat bez maksas
sazindties ar Wirth masterService pa talruni
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Nositot
vaicajumus un rezerves dalu pasdtijumus, noteikti
noradiet preces numuru atbilstosi ierices datu
plaksnitei. Sis ierices aktudlo rezerves dalu sarakstu
var atvért Interneta vietné , http://www.wuerth.com/
partsmanager” vai pieprasit tuvakaja Wirth filiale.

Elektroieriéu labo3anas darbus drikst
izpildit tikai kvalificets elekirikis!

Bojatu fikla piesléeguma vadu drikst
nomainit tikai ar ipadu, originalu Wiirth
fikla piesléguma vadu, ko iegaddias,
izmantojot Wiirth masterService.

Izmantojiet tikai tadus piederumus, kas atbilst
3aja lietodanas instrukcija minétajam prasibam un
raksturlielumiem.

Nekéda zina neizsviediet ierici sadzi-
ves atkritumos. Utiliz&jiet ierici, nododot
to sertificéta utilizacijas uznémuma vai
vietgja komunalaja saimnieciba.

; levérojiet pasreiz spékd esosos noteiku-
mus. Saubu gadijuma sazinieties ar vietéjo komunalo
saimniecibu. Nododiet visus iepakojuma materialus
utilizécijai atbilstosi apkartgjas vides prasibam.

Sai Wiirth iericei més sniedzam garantiju saskand ar
likumdo3ana noteiktajam/attiecigas valsts prasibam,
sakot ar pirkuma datumu (pieradijums - rékins vai
preéu pavadzime). Radudos bojdjumus noveérs, veicot
rezerves piegadi vai labo3anas darbus. Bojajumi,
kas izskaidrojami ar nelietpratigu apiesanos, netiek
ieklauti garantija. Reklamacijas var tikt atzitas tikai
gadijuma, ja ierici neizjaukta veida nodod Wiirth
filiale, tuvakajam Wirth tirdzniecibas parstavim vai
Wirth pilnvarotam servisa uznémumam. Paturétas
tiesibas veikt tehniskas izmainas. Més neuznemamies
atbildibu par iespiedkladam.
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Troksnu/vibraciju informacija

Darba laiké trok3na limenis var

parsniegt 80 dB (A).

2 Nopietnu savainojumu un akustisko
traumu risks.

> lietojiet ausu aizsargus.

Méramas vértibas noteiktas atbilstosi EN 60 745.
Parasti ar A novértétais ierices trok$na limenis ir:
Skanas spiediena limenis 85 dB (A); skanas jaudas
[imenis 96 dB (A).

Mérijuma neprecizitate K=3 dB.

Lietojiet ausu aizsargus!

Vibraciju kopé&ja vértiba (tris virzienu vektoru summal)
noteikta atbilsto3i EN 60 745.

Vibraciju emisijas vérfiba 0=2,5 m/s% Neprecizitdte
K=1,5m/s?

Saja instrukcija noraditais svarstibu limenis ir izmérits
atbilstosi EN 60745 noteiktajai mérisanas metodei
un var tikt izmantots, lai salidzinatu elektroinstrumen-
tus sava starpd. Tas noder ari svarsfibu noslodzes
pagaidu novértgjumam.

Noraditais vibraciju limenis reprezenté elektroins-
trumenta galvenos izmanto3anas veidus. Ja fomér
elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem, ar
atikirigiem ievietojamiem instrumentiem vai nepietie-
kamu tehnisko apkopi, svarsfibu limenis var atkirties.
Tas visa darba laika var batiski palielingt svarsfibu
noslodzi.

Precizai svarsfibu noslodzes noteikianai vajadzétu
ari nemt vérd to laiku, kad iekarta ir izslégta vai ari
darbojas, bet faktiski ar to netiek stradats. Tas visa
darba laika var bitiski samazinat svarsfibu noslodzi.
Nosakiet papildu drosibas pasdkumus

Lietotaja aizsardzibai no vibracijas iedarbibas,
pieméram: elektroinstrumentu un ieviefojamo ins-
trumentu tehniska apkope, roku sildisana, darba
norises organizacija.



C€ EK atbilstibas deklaracija

Més pazinojam, uznemoties pilnu atbildibu, ka 3is
razojums atbilst 3adiem standartiem vai normativa-
jiem dokumentiem:

Standarti

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

saskana ar direkfivu prasibam:

EK direktiva
e 2006/42/EK
« 2011/65/ES
¢ 2014/30/ES

Tehniska dokumentacija:

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StrafBe 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, GERMANY

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Prokarists - Prokarists -
produktu vaditajs kvalitates vaditaijs

Kiinzelsau: 06.08.2019.
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B untepecax Baweit 6esonacHocr
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Mepen nepBbIM NPMMEHEHUEM
YCTPOWCTBA NPOUYUTANTE 3Ty
WHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumm u
AEUCTBYHTE B COOTBETCTBUM C HEM.
CoxpaHuTte aTy MHCTPYKLMIO MO
aKcnnyartaumm ang noaneﬁLuero
NoNb3OBAHUA MK AN nocnenyroLwero
Bnagensua.

> O693aTensHO NPOYTHTE YKA3AHUS MO TEXHUKE
6e30MacHOCTH Nepen nepBbIM BBOOOM B 3KCMITy-
arauymio!

— I_IpM HEBbINONHEHUM Tpe6050Hm71 MHCTPYKLMM
MO KCMAYATALUMM M YKA3AHMI MO TEXHUKe Bes-
OMACHOCTH BO3MOXHO NoBpexaeHue npmbopa,
a TaKKe BO3HMKHOBEHWE ONACHOCTM ans obcny-
XKMBAIOLLETO NepCoHANa M APYTMX NML.

> Bce nuua, KoTopble 30HMMALOTCS BEBOLOM B
3KCANYATALMIO, OBCNYXKMBAHUEM, TEXHUYECKMM
06Cy>KMBAHMEM 1 PEMOHTOM YCTPOMCTBA,

AOMXHbI 0BNAAATE COOTBETCTBYIOLLEM KBANMPU-
Kaumen.

> PeMOHT ycTpoIicTBA paspeluaeTcs
NPOBOAUTb TO/IbKO YNOSIHOMOUYEHHbIM U
obyueHHbIM nuuam. Mpu 3Tom Heobxoanmo
MCMOMb30BATH TOMLKO OPUIMHANbHBIE 3AMYACTH
komnarmu Adolf Wiirth GmbH & Co. KG. 310 no-

3BonnT obecneynts 6e3onacHoCTb yCTpOﬁCTBO.

3HAKHU U CMMBOJIbI B AAHHOM MHCTPYK-
umm

3HAKM M CUMBONbI B ﬂOHHOl"‘i MHCTPYKUWM OOJIKHbI
nomoub Bam Hayumtbes Bbictpo 1 BesonacHo nomb-
30BATLCS MHCTPYKUMEM M YCTPOMCTBOM.

Undopmauusa

Mudopmaums conepxut ceeneHns o
Hambonee 3GPEKTUBHOM MU NPAK-
THUYHOM MCMOMB3OBAHMM YCTPOMCTBA M
AGHHOM MHCTPYKLMM.

> MocnepoBATENBHOCTb AENCTBUNA
OnpeneneHHcm nocnenoBATENbHOCTbL BbINOJ-
HEHMs onepaLmMi yNnpoLldeT NPaBMbHOE M
6€e30MacHOe MCMNonNb3OBAHME.

v Pesynbtar
3£ler ONMCbIBAETCA PE3ynbTaT NOCNenoBATENb-
HOCTHM BbINONMHEHUS Ol'lep(]LlMlZA

[1] Homep nosuuun
HoMepo Nno3rUMM NOMEYEHBI B TEKCTE KBaopar-
HbIMM CKOBKAMM.

CTeneHu onacHOCTH NpeaynpeXaeHuin
B LOOHHOM MHCTPYKUMKM NO 3KCAyataumm UCnosb-
3ylOTCS Cnefytolme CTeneHu onacHoCTH, YTobbl
YKa3daTtb HA NOTEHLUMANbHbIE ONACHbIE CUTYAUMM U
BAXHbIE NpaBuMna 6e3onacHocTu:

A\ OMNACHOCTb!

CyuiecTByeT HenocpencTBeHHO
ornacHas cUTyaLms, kotopas B
cnyuae HecobnioneHus Mep seaet
K CEPbE3HBIM TPABMAM W AAXKE K
cmepti. ObszarenbHo NpuUHUMaiiTe
COOTBETCTBYOLLUME MEPBI.

MoKeT BO3HMKHYTb ONACHAS CUTY LIS,
KoTopas B cnyyae HecobnoneHus mep
BENET K CepPbe3HbIMM TPABMAM Mk
naxe k cmeptu. Pabotarire kparine
OCTOPOXKHO.

A\ OCTOPOXHO'!

Moxet BO3HUKHYTb OnaAcHas
CUTyaumsa, Kotopas B cnydae
HeCO6J‘IIOJJ,eHMS| Mep BeneT K Nerkum
NN HE3HAYUTENbHBIM TOABMAM.

Moxet BO3HUKHYTb NOTEHLMATBHO
onacHas cutyaums, Kotopas B cnyvyae ee
HenpenoTspdalleHns BeneT K MatepuranbHOMy

ylepby.

CTpPYyKTypa yKAa3aHHii O TEXHUKE
6esonacHocTu

A\ onAcHocCTb!

Bua v mnctouHmk onacHoctu!

2 MocnencTausa B cnyyae Hecobnio-
neHms

» Mepa no npenotspateHmio
OMNACHOCTU
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'A Yxasanus no rexHuke besonacHocTn

NPEAYNPEXXAEHUE

Mpoutnte Bce yKa3aHMs NO TeXHMKe BE30MACHOCTU U
MHCTPYKUMK. HecobriioneHme ykasaHmit no TexkHmke
6€30MNaCHOCTU M MHCTPYKLMIM MOXKET NPUBECTH K
MOPAXKEHMIO BNEKTPUUECKIMM TOKOM, NOXApY W/
cepbesHbiM TpaBMam. CoxpaHsifte Bce ykasaHus no
TEXHUKE BE30MACHOCTM M MHCTPYKLMM Ha Bynyluee.

> Bcerpa ucnonb3yiTte 3aWUTHbIE OUKH, O
TAKOKE NPOTUBOLYMHbIE HaywwHuKU. Ucnonb-
3yiiTe npouHyto obyBb u pecnuparop ang 3a-
LUTBI OT NbIK. [TpyMeHeHe CPEACTB MHAMBUAY-
OﬂbHOlZ 3aWmThl yMeHbUJGeT pVICK I'Ioﬂyl'leHVlﬂ TPGBM.

> Paboune MHCTPYMEHTbI AO/MKHBI BbITb
PACCUMTAHBI O MEHDbLUEW MEPE HA YKa-
3GHHYIO HA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE UACTOTY
BpauweHus. Paboratowme ¢ npesbieHem
HOMMHQLHOM YACTOThI BPALUEHMS OMCKOBbIE
pesbl MK ppyre paboune UHCTPYMEHTbI MOTyT
OTNETATb M BECTH K TPABMMPOBAHMIO.

> Bceraa Ucnonb3ymre 3aLUTHBIN KOXYX.
3QLUMTHBIM KOXKYX 30LMLLAET NONb3OBATENS OT
OTNIOMAHHBIX YACTEM AMCKOBOM dpesbl M Henpen-
HOMEPEHHOTO MPUKOCHOBEHMS K ppese.

> 3anpelueHo yaansTe CTPYXKY M Lemny BO BPeMs
pabOTbI MALIMHBI.

> 3anpeLeHo NPUBMHYMBATL MNK 3AKPENASTH
30KNenKamu NONONHUTENbHbIE TABAWYKM Ha
ABMraTene, pyyke MM peaykTope.

> 3BnekaiTe ceTeBOM LTEKEP M3 PO3ETKM MpH
nepepbiBax B pabote, ecin yCTPOICTBO He MCc-
nonb3yercs, a Takke nepea nobsiMM pabotamu ¢
HWM (Hanpumep, 3aMeHa Pabourx UHCTPYMEHTOB,
06CnyXMBAHKME, O4MCTKA, HACTPOMKHM).

> He cnenyet nonyckaTtb NonanaHmus COeanHUTENb-
Horo kabens B pabouyto 30Hy mawmHbl. Kabens
OTBOAMTCS OT MALLMHBI TONBKO HA3AA.

> TMonkntouaiTe MALMHY K pO3eTKe TOMbKO B
BbIKIFOUEHHOM COCTOSHWM.

> 3axumaitte 0bpabaTbiBaeMyto AeTars, ecnm
OHQ He PUKCHPYeTCs HAREXHbIM 0BPA3OM
6naronaps cobCcTBEHHOMY Becy.

> Vcnonbsyiite Tonbko 3aTOuEHHbIE Ppesbl B
6e3ynpeyHOM COCTOSHMM, TAK KAK B MPOTUBHOM
Cryudae MOBbILLEHHbIE YCHNMS PE3AHMS NOBPE-
xaatot obpabarbiBaemyto netans. Mcnonssyiire
TOMLKO GPesbl ANS PYYHOM NOAAYM.

> 3anpelyeHo 3ameansts Gpessl NOCAe BbIKMKOYEHMS.

> He cnepyert 3a)XMMATh ONMOPHYHO MAKTY Npu
BbinBMHYTOM dpese. Opesa nOmKHA Nerko BbinBH-
FATbCA 13 OMOPHOM MIMTHI M 3GABMIATLCA B HEe.

> Ucnonb3yiiTe TONbKO OPUrMHANbHBIE NPU-
HapgnexHoctu komnanunn Wisrth.

Mepen KaxXmbiM MCMONbI0BAHWEM NPOBEPSHTE
ycTpoicTso, kabens v wrekep. Mpu obHapyxe-
HWM HEMCPOBHOCTE RANbHEMIIAS KCANYaTa-
s ycTporicTaa 3anpeera. PemoHT gonxen
BLINOMHATS UCKMIOUMTENLHO CELMAnKCT. 3anpe-
LieHO CAMOCTOSTENBHO OTKPbIBATS YCTPOMCTBO.

VICI‘IOJ‘Ib3yl‘;1Te 3ALWKMTHbIE OYKMU.

Mcnonb3yitte cpencrsa 3awwmrsl OPraHoB
cnyxa.

Mcnonb3yitte pecnnpatop ans 3awursl
OT NbINu.

Snemenrer yerpoeraa (pic. 1)

YcTpoicTBO NpenHasHaAYeHo ans Gppe3epoBaHms
Na30B ANs COeOMHEHMIM B MACCUBHOM ApPEBECHHE,
danepe, OCI, OB, nnekcurnace m nckyccreen-
HOM MpaMope.

MHoe mnu Bbixonsliee 3a 3TM PAMKM MCMOMb-
30BAHME CYUMTAETCS MCMONMb3OBAHMEM HE MO
HA3HAYEHWUIO.

3a ywep6, BO3HMKLLMIA BCieACTBME UCNONb-
30BAHMS He NO HAa3HAYEHUIO, OTBEeUdaeT
nonbsoBaATenb.

Pykostka

Qukcatop wnuHoens

CoeMHas namta

OnopHas nnura

Buikntouarens

Konecwko ans HAcTpoiku my6uHbl ppeseposaHms
Hapestoi wrmdr

LLikana ans Hactpokku yrna

3aXKMMHAs PYKOSTKA NS HACTPOMKM yrnd

10 YcrpoiicTeo ans perynmpoBKM BbICOThI

11 3aXMMHAs pyKOSTKA ANs PEerynmMpoBKM BbICOTb
12 OrkumaHoit ynop

13 PeBonbBepHbIN OPAHUUKTEND BLICOTHI

14 Tpucnocobnetrme ans cbpoca cTpykKu

15 Anantep ang cbpoca crpyxkm

16 Orcaceisatowuin apantep

17 Meuwok ans neinu

VONOCUNHRWN=—
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He Bce n306parkeHHbIE HO PUCYHKAX UK
ONUCAHHbIE MPUHAANEXXHOCTU BXOAST B
obbem nocrasku.

XapaKTepucTUKK yCTPOUCTBA

JlamenbHbiii ppesep HVF 800
Homep ans sakasa 5706 200 1
Motpebnaemas mowrocts 800 Br
Ckopocts Bpaweruns Ha 10 000 mun™!
XONOCTOM X0Ay

ny6uHa nasa, Make. 19 Mm

upmra naza B sasmcrmoctu ot

dpesbl

[uanason nosopora 0-90°

D dpesb 100 mm

& kpenexHoro npucno- 22 MM

cobneHus

Pe3sba wnmHaens M 10

Bec ok. Ok. 3,24 «r (6e3 ka-
6ens)

Knacc sawmrsl O/

nepeA BBOAOM B 3Kcnayarayuio

(puc. 1)

[Nepen BBOAOM B 3KCMMYATALMIO NPOBEPLTE,
COOTBETCTBYIOT N1 CETEBOE HAMPSXKEHUE M
4acCTOTa, YKA3AHHbIE HO GUPMEHHOM TABIMUKE,
NAPAMETPAM 3MEKTPOCETH.

YuutbiBaiiTe ceTeBOe HaNPsHKEHUE: Hanps-
XKEHME UCTOUYHMKA MUTAHMS LOMXKHO COOTBETCTBO-
BATb HAMPSKEHMIO, YKA3AHHOMY HO GUPMEHHOM
Tabnmuke yCTpOMCTBA. YCTPOMCTBA C YKA3AHHbIM
Hanpsxxerrem 230 B MoryT Takxe noakniouarses k
cet ¢ Hanpsxenunem 220 B.

Hacrpoiika rnybunbl ¢ppeseposanus
Hacrporite my6uny dpeseposanus npm nomoLum
KOMECHKA A8 HACTPOMKM B COOTBETCTBMM C BbIBPAH-
HOM NlePEBAHHOM COENMHMTENbHOM MNACTUHKOM UK
NepeBSHHbIM NEMEHTOM ANs 3aaenki nedekra.
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o TnybuHa dpe-
Pasmep Hacrpoiika 3eposanms
Ne O 0 8,0 MM
Ne 10 10 10,0 Mm
Ne 20 20 12,0 Mm
Mpocroe S 13,0 mm
coenmHeHme
[eortHoe D 14,7 mm
coenmHeHme
Makemym  MAKC. 19,0 Mm

Hacrpoiika yrna ¢ppeseposaHus
Pasoxmute nesyto 3aXXMMHYIO PyKOSTKY, HOCTPOWMTE
ANS OTKMAHOTO YNOpa HEOBXOAMMBIN Yron npm
nomoLuu wkansl (HanpuMep, NS CoeanHeHMM Ha
YC) M CHOBQ 30XKMUTE 3A3KMMHYIO pyKosTKy. OcHOB-
Hble yrnbl 22,5°, 45° 1 67,5° MoxHo BbicTpO
HACTPOUTL BNAroAAps WAPUKOBOM 3aLLENKE.

Ecnu saxkaras 3saxmmHas pykostka
meLaet npu paboTe, ee MOXHO U3BNEYL
M NepeMecTuTh B IPYTroe NoMNoXeHne, He
PA3XMMAS 3AXKMM.

BBOA B 3Kcnayaraluio

OnacHoCTb NOMyYeHNs CepbesHbiX TPABM.

> Bcerna nepxure anekTpoMHCTPYMEHT
06enmMmn pyKamu.

> CHavana ekntouunte pabouni
MHCTPYMEHT, O 3aTeM MOABOAMTE €ro
K 06pabaTbiBaeMOl AETANM.

OnacHocTb M3-3a cny4aKHoro 3anycka
> Bcerna Beikntouarite
3NEKTPOUHCTPYMEHT, KOTAA
u3BneKaeTe BUIKY 13 PO3ETKM
MNK B CyYdae NPepbIBAHMS
3NEKTPOMUTAHMS.

BxnioueHue/BbiKNlOUEHNE

Bxniouenue

> [NepemecTuTte NON3yHKOBbIM BLIKNIOYATENL BNiEpeS
M HOXKMMTE HO €10 MepPEeRHIO YACTb B HAMPAB-
neHuu Bnepen, 4tobbl oH 3admKcHpoBancs.

BbiknioueHue

> HaxMuTe Ha 30/1HIOK YACTb NOM3YHKOBOTO
BbIKIOYATENS B HAMPOBNEHMM BHM3, BbIKIIOUATENb
OBTOMATMYECKM BO3BPALLAETCS B HAYANBHOE
NonoXeHue.



Yxazanua no pabore (puc.

Bbibop AepeBSHHbIX COEAUHUTENbHBIX
MIACTUHOK

TMH NepeBaHHbIX COeANHUTENbHBIX NNACTUHOK 3aBU-
CHT OT ToNWMHbI MaTepuana. [ns HagexHoro coe-
OMHEHMS BCETAA MCMOMb3YHMTE KAK MOXHO Bonblume
nnactunku. Npu Tonwmne mareprana Gonee 25
MM MPUMEHSITE NBE NePEBAHHbIE COEAMHUTENbHbIE
NAGCTUHKM C HANOXEHMEM OfIHA HA APYTYHO.

TonwuHa ma- Pasmep Pasmep

Tepuana

8-12 Mm 0 47 x 15 x 4 Mmm
12-15 mMm 10 53x 19 x4 mm
> 15 mm 20 56 x 23 x 4 Mm

Hacrpoitka mawmHbl B cOOTBETCTBUM €
TOJILLUHOMN NJIUTDI

[ns dppeseposanms nasa nns nepessHHOM coe-
OMHUTENBHOM NAACTUHKM MO LEHTPY HeobXxommmo
HACTPOWTL NAMENbHbLIN hpe3ep B COOTBETCTBUM C
TONIWMHOM NamTel. [Ing aToro pasoxmure npasyto
3COKMMHYIO PYKOSTKY, HOCTPOMTE NS OTKMAHOTO
ynopa HeobXOAMMYHO TOSMILMHY MMTbI MPK MOMOLLM
LKAl U CHOBA 3CKMMTE 3CKMMHYIO PYKOSTKY.

3HAYEHMS MO LKANE SBNSIOTCS BEPHBIMM
TONbKO MPU YCTAHOBNEHHOM CbEMHOM MuTe.
Ecnun 3axxaras saxumHas pykostka
MmeLwaet npu pabote, ee MOXHO U3BNeYb
M NepeMecTuTh B IPYroe NonoXeHue, He
PAIKMMAS 3AKMM.

Ha peBonbBepHOM orpaHMumTEne MOXHO Npensa-

PUTENBHO HACTPOMTbL TPM 3HAYEHMS TONLMHBI MAMTI.

Ha 3aBone HacTpoeHbl 3HAYEHMS TONLWMHBI MAMTbI

16,19 1 25 mm. ©

PasmeTka paccTosHmii mexay nasamm
Heo6x0n1Mmo ynoxmTs COenmMHIEMbIE MAMTbI APYT
HO APYTa € BbIPABHMBAHMEM COOKY, 3aPUKCUPOBATH
MX MPK NOMOLLM CTPYBLMH M PA3METUTL LiEHTP
nasos. PaccrosHue mexmy nasamm NOMXKHO COCTAB-
nate 10-15 cM. Y3kue obpabarsisaembie netanu
HE HYXHO Pa3Meudarts.

B 3aBMCHMOCTM OT TONILUMHBI MNKT MOXHO MO-PA3HOMY
PACMOMOXMTb MALLMHY.

LLinpokue nAMTbI: yCTAHOBMTE MALLMHY LEHTPAMb-
HOM METKOM OCHOBHOM MAMTLI Y PA3METKM.

Y3Kue nAuTbI: ycTaHoBuTe MaLmHy Yy obpabatbiae-
MO AeTanM HAPYXXHOM KPOMKOM OCHOBHOM MIMTbI.
OueHb y3KHe MANTBI: YCTAHOBUTE MALLIMHY Y
06pabaTbiBaeMoit AeTanu HAPY>KHOM OTMETKOM
OCHOBHOM MAMTBI.

e WURTH

STy HACTPOIKY TAKKE MOXHO MCMOMb3O-
BT, €CNIU COEOMHEHME NOMKHO
HAXOAMTLCS BIM3KO K Kpato.

®dpeseporanne nasos @

> YcTaHoBMTE MALLKHY, KOK OMUCAHO BbiLUe.

> Bkntounte MalImHy.

> lNepemectmte MALLKHY 30 3MIEMEHT C ABUTATENEM
B HAMPOBNEHUM BMepPeN 1 MelNeHHO BBeauTe
¢pesy 8 marepwman no ynopa. Npwu atom yaep-
XUBAMTE MAWMHY o6enmu pykamm. HemHoro
YMEHbLUMTE AABNEHME; SNEMEHT C ABUIATENEM
BO3BPALLAETCS B MCXOOHOE MONoxeHue Gnaro-
OAPS YCHIMIO MPYXKMHbI.

> CHOBGQ BbIKNIOUYMTE MALLMHY.

CoeauHenue obpabarbiBaembix getanei

> Hawnecurte knert Ha nassi.

> BcraBbTe nepeBsHHble COeaMHUTENbHbIE Ma-
CTUHKMU.

> Coeantute o6pabatbiBaemMbie AETANM M 3AKMMUTE
nx |'|p|/1 MOMOLWM NOOXOOALLMX 3AXKMMHBIX an-
cnocobneHmit (cTpyBLMHBI, CTAXHbIE XOMYTbI 1
.M.

Bnaronaps conepxauerics B knee Bnare
nepepaHHble COeNNHUTENbHbIE NNACTUH-
Ki HaBYXQIOT 1 COEMHEHME CTAHOBMTCS
ele bonee NPOUHbIM.

PasznuuHblie BuAbI coeguHeHns
PerynimpyeMbist Mo BbicOTe OTKMAHOM yNop Mo3eo-
nset ¢pe3eposaTh NA3bl ANS PA3NMYHBIX BULOB
coennHerms. Ha cnenytowmx 1sobpaxkeHusx noka-
3CHbI HEKOTOPbIE BMAbI COEAMHEHMS M COOTBETCTBY-
toLLMi cnocob nprumeHeHus namensHoro dpesepa.

Yrmosoe coenuHeHme
TaepoBsoe coenmHeHue
CoenuHenue Ha yc

CoenuHeHwue no anvHe u nonepevHoe
coeamHeHme

PamouHoe coenmHerme

MpocToe coeamHerme (coeanHUTenbHbIMN
anemen)

[soiiHoe coeantenne (waphmp)

[lepeBaHHbI aneMeHT ans 3anenkm
nedekra (ncnpasnexme nedekral)
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®dDpezepoBaHne NA30B B TOHKUX Nau-
Tax (puc. VII)

Mpu dpesepoBaHmmM TOHKMX NAKT (ToRWwMHA MaTe-
pyana meHee 16 MM) Hy>XHO NOANOXMTL NOA
OCHOBHYIO MIUTY TOHKMIA KyCOK [PEBECHHbI, 4TOObI
¢pe3epOBQHMe na3a He BbINOMHANOCH CIIMWKOM
6J'||/13KO K NOBEPXHOCTH MIMT.

3ameHa nHcTpymeHTa (puc. 1V)

OnacHocTb Nomy4YeHMs Cepbe3HbIX TPABM.

» Kaxneiit pas nepen
nepeobopynoBAHMEM U3BNEKAMTE
CeTeBytO BMIKY M3 PO3ETKM.

» DNEeKTPOMHCTPYMEHT AOMXeH BbiTh
BbIKMIOYEH M OCTOHOBIEH.

3ameHa ¢pesbl

> OTBUHTHTE YeTbIPE BUHTA M CHUMMTE 3ALUUTHYIO
naxens.

> Haxmure Ha dukcatop wnmHaens[2] n oteuttHTe
3CKMMHOM GraHEL MPK NOMOLLM TOPLIEBOTO
wueTosoro raeuroro kntoua. CHumute dpesy.

> MoHTax ¢pesbl ocylwecTsnsercs B o6patHom
nopsake.

lMpu ycTaHoBke dpesbl cnenute 3a TeMm,
4TO6bI COBMAAANM YKA3bIBAIOLME
HANPABREHME BPALLEHMS CTPENKM Ha
¢dpese 1 OCHOBHOM NnmTe.

Perynuposka rnybunbl ¢ppesepoBanus

Mocne 3ameHbl ppesbl cnenyet NposepuTs M NpK

HEOBXOAMMOCTH MOAPEryMPOBATL MyGUHY dpese-

POBAHMS.

> YCTAHOBMTE KONECHKO ANS HACTPOMKM IyBuHb
dpeseposaHms[6] B nonoxenme «Makc.».

> [NepemecTute aneMeHT ¢ ABUIATENeM A0 yNnopa B
HANPABNEHMK BNIEPen W NoBOPAUMBATE ppesy,
MOKQ BCTABHOM HOX He NOCTMIHET KpamHe
nepenHem TOuKM.

> [3mepbTe paccrosHme Mexany KPOMKOW oc-
HOBHOM MNNTbI U BCTABHBIM HOXOM; B MONOXEHMM
«Make.» paccrosHme AONXHO COCTABNSTL MAKC.
19 MMm.

> [ns koppeKumm my6uHbl Gpe3epoBaHms B
cryyae HeOBXOAMMOCTH OTBMHTMTE KOHTPIAMKY
1 MOBEPHMTE COOTBETCTBYIOLIMM OBPA3OM
Hapeston windr (1 obopot = 0,7 Mm). 3atanuTe
KOHTPramKy.
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Moaperynuposka yraa

> Ycranosute otknaHoM ynop [12] B nonoxerue
«0°».

> Orteunute BunT [18] 1 nepemelyarite Metky
[19], noka oHa He ByneT HAXOAMUTLCS HANPOTUB
HyneBoM OTMETKM oTkmnaHoro ynopa. CHosa
3aTAHUTE BUHT. ©

Or1cacbiBaHue nbinu

> [Mbinb, BO3HUKAOWAS Npu 06paboTtke mare-
PUMQANoB, CONEPXALMX CBUHEL], HEKOTOPbIX
BMOOB APEBECHHbI, MMHEPAINOB M METANIOB,
MOXET NPeacTaBnsTh ONACHOCTb A4S 300POBbS.
BﬂbIXOHMe vyactmy TCIKOIZ AbINTN UK KOHTAKT C
HewM MOXKET CTATb NPMUYMHOM NOABAEHMS an-
nepruyeckmx peakumi u/unu sabonesaHurl
AbIXATENbHLIX NyTeM y NONb3OBATENS MMM HAXO-
aswmxcs psnom nioneit. Hekotopeie Buabl nbinm
(Hanpumep nbib, Bo3HKMKatOWAs npu obpabotke
ay6a mnm 6yka) cuMTaoTCs KaHLEPOTEHHbIMM,
0COBEHHO B KOMBMHALMM C HOMOMHMUTENbHBIMM
MQATEPUANAMM, MCMOMb3YEMbIMM AN 0BPaBOTKM
APEeBECHHbI (CONb XPOMOBOM KMCNOTLI, CPeacTea
sawmTbl apesecutsl). Obpabotka matepuanos
C CONEpPXaHMeM acbecTa NOMKHA BbIMOHSTLCS
TOMBKO CMELMANMCTaMM.
— [Mo BO3MOXHOCTM MCMONb3yHTE MbINEOTCACHIBAID-
WM annapar.
— Obecneuste xopoLwyto BEHTUASLMIO paboueit
30HbI.
— PekoMeHpyetcs ncnonb3osats pecnuparop ¢
dunsTpom knacca P2.
Cobnionaitte pevicteytowme B Bawet crpate
Npeanucanms ans obpabaTbiBaeMbix MaTepra-
nos.
BHyTpeHHSs cucTeMa ynaneHms nbinv NpeaoTspa-
LAET CUIIbHbIE 3ATPS3HEHMS, BbICOKYIO 3AMbINeH-
HOCTb BO30YXA M YNPOLWAET YTUIM3ALMIO.
PaboTarite UCKNIOYMTENBHO C YCTAHOBNEHHbIM AAAr-
TEPOM LN cOpOca CTPYXKKM MK
OTCACHIBAIOLLMM GAANTEPOM.
YcraHosumTe Mewok ang neinu [17] Ha otcaceisaro-
wmr apantep [16].
PerynspHo onoposHsiTe MewWwok ang nbinu, 4To6bl
Hero Morna noaaBaTbCy Mblfb.
Mcnonbayitte nbinecoc, 4Tobbl yaanuTb nbink onTH-
ManbHbIM 0BPA30M.
Komnanus Wirth npeanaraet noaxonsiume nbine-
cocsl. YcTpoicTso
MO>XHO NMOAKNO4YATb HOnpﬂMylo K pO3eTKe nbine-
coca Wiirth nocpeactsom astromatiueckoro
OMCTAHUMOHHOTO nepekmoyatens. [pu BkoueHum
YCTPOMCTBA MbINECOC 3AMyCKAETCS ABTOMATUYECKM.
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TexHuueckoe OSCJ‘IY)KHBCHMe n
OuUUCTKa

OnacHocTH, CBA3AHHbBIE C

SNEKTPUYECKMM TOKOM.

> Pabotsl no TexHMueckomy
06CNy>KMBAHUIO M OYMCTKE YCTPOMCTBA
pa3peLLaeTcs BbINONHSATh TONLKO Mocne
M3BNIEYEHMS CETEBOM BUMKM.

4\ OCTOPOXHO'!

MMbinb, BO3HMKaIOWAS Npm 06paboTke

MATEPMANOB, MOXET BbITb BPEAHOM

300POBbA.

» Hocure nbinesawmtiyto macky mnu
pecnuparop.

> lNepen BbinonHeHMeM Mobbix paborT ¢ ycTpoit-
CTBOM M3BNEKMTE LITEKEP M3 PO3ETKM.

> Conepxute 3neKTPOMHCTPYMEHT M BEHTURSLM-
OHHblE NPOPE3M B uKCTOTE, YTOBHI PabOTATL B
XOPOLMX M BE30MACHBIX YCNOBMSIX.

npuuamemuoc'm U 3an4yactTum

Ecnm yctporictso, HecmoTtps Ha nprMeHeHme nobpo-
COBECTHbIX METOAIOB MPOM3BOACTBA M MUCMbITAHMS,
BbIMAET U3 CTPOS, NPOBEAEHWE PEMOHTA CreayeT
MOPYYMTb CEPBMUCHOM Cryk6e

Wiirth masterService. B [epmaruu Bl moxete 6ec-
nnatHo cessatses ¢ Wiirth masterService no renedony
0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Mpu ntobbix
BOMPOCAX M 30KA3€ 3aMACHbIX YaCTelN 0643aTentHO
coobuaiite apTHKynbHbIM HOMEP, YKA3aHHbIM Ha
dbrpmerHow Tabnnuke yctporictea. C akTyanbHbIM
nepeyHeM 3aM4acTelt Ans AAHHOTO NPMBOPA MOXHO
o3HakomuTbes B MHTepHete no aapecy http://www.
wuerth.com/partsmanager unu sanpocuts B Ganxa-
wem dunmane komnanum Wirth.

PeMOHT anekTpoMHCTPYMEHTa BOMKeEH
BbINOSHATLCS TOMBKO CMELMANMCTOM-3-
nexTpuKom!

HewcnpasHsitt kabenb cetesoro
MUTAHMS MOXKHO 3AMEHSTb TONLKO HA
CMEeLMAnbHbIM OPUIMHANbBHBIM kabenb
Wiirth, koTopbitt npepnaraetcs cnyx6o¥t
Wiirth masterService.

Mcrnonb3yitte ToMbKO NPUHAANEXKHOCTH, OTBEUAD-
wme TpebOBAHUIM M XOPAKTEPUCTUKAM, YKA3AHHbIM
B [IAHHOM MHCTPYKLMMU.

e WURTH

He ytunusmpyitte yctporicrso smecte
¢ 6bIToBbIMK OTXORAMM. [ns yTuamsa-
LMK ero HeobXoaMMO HAMPABTE HA
CMeumnanm3MpoBaHHoe Npeanpusime,
MMetoLLee COOTBETCTBYIOLLYHO NTULIEH-
3MH0, UM B MECTHYIO MYHULIMNANbHYIO Cry>X6y
ymnusaumm. Cobnionaiite newcrsytowme npeanm-
caHms. B cnyuae comHeHui cesxmTecs co cnyx 6okt
ytunusauum. Bee ynakosouHble Matepuansl ytunu-
3MpyHTE 2KONOTMYECKM 6E30MaCHbBIM CMOCOBOM.

[ns naxtHoro usaenus komnawmmu Wirth npea-
naraeTcs rapaHT1s B COOTBETCTBMM C TpeboBa-
HMAMM 30KOHOLATENLCTBA MU AEMCTBYFOLMMM B
COOTBETCTBYIOWEM CTPAHE HOPMAMM, HAYMHAS CO
[HS NOKYMKK (AOKA3ATENLCTBOM CIY>KMT CYeT Mnn
HaknagHas). BosHukwme nospexaeHus ycrpa-
HSIOTCS MyTEM 3AMEHBI MK PEMOHTA M3AENMS.
lapaHTHg He pacnpocTpaHseTcs Ha noBpexae-

HU1S, BO3HMKILME B PE3YNbTATE HEHAANEXALLEro
Mcnonb3oBaHMs maenus. Peknamaumm npmsHatotes
TOMbLKO B TOM Cllyyde, ecnu u3nenune oTnpasnsercs B
HepasobpaHHoM Buae B dunman komnanmm Wirth,
BaweMmy cotpynHuky npencrasuTenscTea KOMNAHMM
Wiirth vnu Ha GBTOPM30BAHHYIO CTAHLMIO TEXHMYE-
ckoro obcnyxmsanus komnarmmn Wirth. Coxpats-
€TCs NPABO HA BHECEHME TEXHUYECKMX UBMEHEHMA.
Mbi He HeceM OTBETCTBEHHOCTH 30 OMEUATKM.
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Undopmauus o wyme/Bnbpaunn

Bo Bpems pabortbl yposeHb wyma

moxxet npesbicuts 80 ab (A).

2 OnacHocTb nonyyeHns cepbesHbIx
TPABM M OKYCTMYECKOM TPABMbI.

» Vcnonb3yite cpencrsa 3aimtbl
cnyxa.

M3mepsembie 3HaYEHMS ONpeneneHs B COOTBeT-
ctBum co cranpaptom EN 60 745.

TUNUUHBIN YPOBEHb LWYMA YCTPOMCTBA, M3MEPEH-
HbIM Mo wkane A, coctasnset: YpoBeHb 38yKOBOTO
nasnenns 85 nb (A); yposetb 38ykoBo#t MOLHOCTH
96 b (A).

MorpewHocts nsmeperns K= 3 ob

WUcnonbayiite cpeactsa sawurbl cnyxal
O6wue 3HaueHns konebaHuit (BekTopHas cymma
N8 TPeX HAaNPABAEHWI) ONpeaeneHsl B COOTBET-
cremm co cranpaptom EN 60 745.

Benmumna subpaumronHon ammceun o = 2,5 m/c?.
MorpewHocts

K=1,5m/c?

YKa3aHHbIM B AQHHOM MHCTPYKLMM ypOBeHb BUEPQ-
UMK Bbin M3MEPEH B COOTBETCTBMM C OMPENEneHHbIM
8 ctanpapte EN 60745 metonom msmeperus u
MOXET MCMOMb3OBATLCS /1 CPABHEHMS SNEKTPO-
MHCTPYMeHTOB ApYr ¢ Apyrom. OH TakKe MOXeT
Cy>KMTb ANS NPENBAPMTENBHOM OLEHKM BUBpaLM-
OHHOWM HATPY3KM.

YKa3aHHbIM YpOBEHb BUOPALIMM OTHOCKTCS K OCHOB-
HbIM CHepaM NPUMEHEHMS SNEKTPOUHCTPYMEHTA.
OnHako yposeHb BUOPALIMM MOXKET OTAMYATLCS MPH
MCMOMb30BAHMM INEKTPOMHCTPYMEHTA C OPYTMMM
LeNsSMH, OPYTMMM PABOUMMM MHCTPYMEHTAMM MN B
Cryyae He[OCTATOYHOTO OBCTYXKMBAHMS.

370 MOXeT 3HQUUTENBHO MOBLICHTL BUBPALMOHHYIO
HArPY3Ky HO MPOTSXXEHWM BCETO BPEMEHM PABOTbI.
[1ns TOUHOM OUeHKM BUBPALMOHHOM HATPY3KM
TAKKe HEOBXOAMMO yuecTb BpeMs, KOrad ycTpoit-
CTBO BBIKITIOYEHO WM KOTAA OHO paboTtaer, HO

HO COMOM [iefe He MCMonb3yeTcs. DTO MOXeT
3HAYMTENHO CHM3WTb BUOPALIMOHHYIO HATPY3KY HA
MPOTSXKEHMM BCETO BPEMeHM PAboTbl.

Onpenenure nononHMTENbHbIE MEPBI MPEAOCTOPOX-
HOCTM ans

301UMTbI OMEPATOPA OT BO3NEMCTBMS BUOPALIMI,
HAMPUMEP: TEXHUUYECKOE 0BCTY>KMBAHME SNEKTPO-
MHCTPYMEHTA M BCTABHBIX MHCTPYMEHTOB, NOANEp-
XAHME PYK B TEMNOM COCTOSHMM, OPFAHM3ALMS
pabor.
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C € Bexnapaums coorsercraus EC

Ml 3asBnsem non cobCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTS,
4TO OAHHOE M3denMe COOTBETCTBYEeT Creay oMM
CTAHAQPTAM MW HOPMATUBHBIM AOKYMEHTAM:

CraHpapTbl

e EN 60745-1:2009 + A11:2010

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010
e EN 55014-1:2017

e EN 55014-2:2015

e EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

COrNACHO MONOXEHMUIM OUPEKTUB!

AuvpexrtuBa EC
¢ 2006/42/EC
* 2011/65/EC
¢ 2014/30/EC

TexHuueckas [OKyMEHTAUMS XPAHUTCS NO AApecy:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17,

74653 Kiinzelsau, TEPMAHINY

ket Jj i

@. Bonbneprt O-p unx. 3. barixtep
Mpoxkypwucr - Mpoxkypwucr -
Pykoeonutens npomsson-  Pykosoamtens otaena
CTBEHHOTO oTaena KauecTsa

KioHuenssay: 06.08.2019
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Radi Vase bezbednosti

e WURTH

Pre prve upotrebe svog uredaja
procitajte ovo uputstvo za
upotrebu i pridrzavaite ga se.
Saduvaijte ovo uputstvo za upotrebu za
kasniju upotrebu ili slede¢eg vlasnika.

> Pre prvog pustanja u rad obavezno proditajte
bezbednosne napomene!

— Ako se ne pridrzavate uputstva za upotrebu

i bezbednosnih napomena moze doéi od
o3tecenja uredaja i situacija koje su opasne za
rukovaoce i druga lica.

» Sva lica koja su zaduZena za pustanije u rad, ru-
kovanije, odrzavanie i servisiranje uredaja moraju
da imaju odgovarajuéu kvalifikaciju.

> Popravke na uredaju dozvoljeno je da
obavljaju samo za ovu svrhu ovlaséene
i obucene osobe. Pritome uvek treba koristiti
originalne delove od Adolf Wiirth GmbH & Co.
KG. Time se obezbeduje dalja sigurnost rada
uredaja.

Znakovi i simboli u ovom uputstvu
Cilj znakova i simbola u ovom uputstvu je da Vam
pomognu da masinu i uputstvo upotrebljavate brzo

i bezbedno.

Informacije

Informacije Vas informisu o tome kako
mozete na efikasan, odn. prakti¢an
nadin da koristite uredaj i ovo uputstvo.

> Koraci tokom rukovanja
Definisani redosled koraka tokom rukovanja Vam
olak$ava ispravno i sigurno koriséenie.

v Rezultat
Ovde je opisan rezultat nakon obavljenih koraka
tokom rukovanija.

[1] Broj pozicije
Brojevi pozicija su u fekstu obelezeni ravnim
zagradama.

Stepen opasnosti upozorenja

U ovom uputstvu za upotrebu se koriste slededi
stepeni opasnosti kako bi se ukazalo na opasne
situacije i vazne sigurnosne propise:

A\ OPASNOST!

Neposredna opasna situacija koja ¢e
izazvati teske povrede ili smrt ako se
ne postuju navedene mere. Potrebno je
da se obavezno pridrzavate mera.

Moze da dode do nastanka opasne
situacije ¢e izazvati teske povrede ili
smrt ako se ne postuju navedene mere.
Radite veoma pazljivo.

A\ OPREZ!

Moze da dode do nastanka opasne
situacije koja ¢e izazvati lake ili manje
povrede ako se ne postuju navedene
mere.

Paznja !

Moze da dode do nastanka eventualne opasne
situacije koja ée izazvati materijalne 3tete ako se
ne spredi.

Struktura bezbednosnih napomena

A\ OPASNOST!

Vrsta i izvor opasnosti!
O Posledice u sluéaju nepostovanija
> Mere za otklanjanje opasnosti
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| A\ Besbednosnenapomene |

UPOZORENJE

Procitajte sve bezbednosne napomene i uputstva.
U sluéaju da ne postujete bezbednosne napo-
mene i uputstva postoji opasnost od zadobijanja
elektri¢nog udara, pozara i/ili teski povreda.
Saduvaijte sve bezbednosne napomene i uputstva
za buduéu upotrebu.

> Potrebno je da uvek nosite zastitne
naodare, kao i zastitnu opremu za sluh.
Nosite évrstu odeéu i masku za prasinu.
Nosenije li¢ne zastitne opreme smanijuje opasnost
od zadobijanja povreda.

v

> Masdinu spoijite na utiénicu samo kad je

isklju¢ena.

»> Stisnite obradak, osim ako sigurno ne naleze

usled sopstvene teZine.

»> Koristite samo pravilno naostrena glodala, u

suprotnom povecane sile rezanja ée slomiti
radni deo. Koristite glodalo samo za ruéno
namestanije.

Ne usporavaite glodalo nakon iskljugivanija.

> Osnovna ploge se kod izlaska glodala ne sme

&vrsto stezati. lzvlacenje i uvlagenje glodala
iz osnovne plo¢e mora nesmetano i glatko da
funkcionise.

> Primenjeni alat ne sme prekoraditi broj > Koristite samo originalni Wirth dodatni
obrtaja koji je naveden na elektriéc(nom pribor.
alatu. Prekoragenie broja obrtaja diska glo-
dalice u radu ili drugog korisé¢enog alata moze
prouzrokovati odvajanije alata i povrede.

> Koristite uvek zastitni poklopac. Zatitni *9
poklopac 3titi korisnika od izba&enih delova
diska za glodanije i od nenamernog kontakta sa
glodalom.

> Opilici ili iver ne smeju se uklanjati dok masina
radi.

> Nemoijte pri¢vricivati zavrtnjima ili nitnama do-
datne plocice na motor, rukohvat ili prenosnik.

» Tokom prekida rada, kada ne koriste uredaj @ Nosite zastitu za sluh.

3 e Pre svake upotrebe, proverite uredaj,

o utikag i kabl. Ako se ustanove osteéenja
ne smete dalje da koristite uredaj.
Popravka treba da bude uradena samo
od strane struénog lica. Nikada sami ne
otvaraijte uredaj.

Nosite zastitne naocare.

i pre svih radova na uredaju, (npr. promena
radnih alata, odrzavanie, &idé¢enje, podesavania)
iskljuite kabl za napajanie.

» Prikljueni kabl uvek drzite dalje od podru¢ja
delovanja masine. Kabl uvek vodite unazad od
masine.

Nosite masku za prasinu.

Elementi uredaia (s. |

Uredaj je pogodan za glodanie Zlebova za spo- Ei’kfhc}’m
jeve od punog drveta, 3perploce, iverice, vlaknaste okada vrefena
Klizna plo¢a

ploce, pleksiglasa i vedta¢kog mermera.

Upotreba u neke druge svrhe i upotreba koja prelazi
te granice smatra se nenamenskom.

Za Stete nastale nenamenskom upotre-
bom odgovara korisnik.

Osnovna ploca

Prekidag za ukljugivanie / isklju€ivanje
Tocki¢ za podesavanie dubine glodanja
Navojna &ivija

Skala za podesavanie ugla

Stezna poluga za podedavanie ugla
10 Pode3avanie visine

11 Stezna poluga za podesavanie visine
12 Zakretni grani¢nik

13 Revolverski graniénik visine

14 Izbacivanije opiljaka

15 Adapter za izbacivanie opiljaka

16 Adapter za usisavanie opiljaka

17 Vreéa za prasinu

VONOCURWN=—
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Na slikama prikazana ili opisana dodatna
oprema nije uvek sastavni deo isporuke.

Karakteristike uredaja

Kekserica za drvo HVF 800
Broj za porucivanje 5706 200 1
Prihvatna snaga 800 W

Broj obrtaja u praznom 10 000 min~!
hodu

Maksimalna dubina Zleba 19 mm

Sirina Zleba u zavisnosti od glodala

Zakretna oblast 0-90°
Glodalo @ 100 mm
Prihvat @ 22 mm
Navoj vretena M 10
Tezina oko oko 3,24 kg (bez kabla)
Zastitna kategorija ]
Pre pustanja u rad (sl. 1)
Paznja!

Proverite pre pustanja u rad da su isti mrezni
napon i mrezna frekvencija nazna&eni na tablici sa
oznakom tipa kao podaci Vase strujne mreze.

Obratiti paznju na napon strujne mreze:
Napon izvora struje mora da odgovara poda-
cima koji su naznaéeni na tablici sa oznakom tipa
uredaja. Uredaiji ozna&eni sa 230 V takode mogu
raditi na 220 V.

Podesavanije dubine glodanja
Podesite dubinu glodanija na to&kiéu za
pode3avanie u skladu sa odabranom drvenom
lamelnom spojnicom ili drvenom zakrpom.

Dubina glo-

Veliéina  Podesavanje dani
anja
Br. 0 0 8,0 mm
Br. 10 10 10,0 mm
Br. 20 20 12,0 mm
Simplex S 13,0 mm
Duplex D 14,7 mm
maximal MAX 19,0 mm

e WURTH

Podesavanije ugla glodanja

Otpustite levu steznu polugu, podesite na osnovu
skale zakretni graniénik na Zeljeni ugao (npr. za ger
spojeve) i ponovo &vrsto zategnite steznu polugu.
Glavni ugao 22,5°; 45° i 67,5° se brzo pode3ava
pomodu loptastog hvataéa.

Ako &vrsto povuéena stezna poluga
ometa rad, moze se dovesti povlagenjem
u drugi poloZaj bez popustanja
stezaljke.

&

Pustanje u rad

Opasnost od zadobijanja ozbiljnih

povreda.

» Masinu vodite uvek sa dve ruke.

> Ukljucite masinu tek kada ste doveli
usadni alat do radnog komada.

Opasnost od nenamernog pokretanja
> Uvek isklju¢ite masinu kada izvlacite
utikaé iz utiénice ili ako je doslo do

prekida u napajaniu strujom.

Ukljucivanije/iskljuéivanje

Ukljuéivanje
> Gurnite klizni prekida& prema napred i pritisnite u
njegovom prednjem delu da biste ga blokirali.

Iskljuéivanje

> Gurnite klizni prekida& nadole u njegovom
zadnjem delu, prekidaé se automatski vraca u
polozaj 0.
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Napomene koje se odnose na rad
(sl. 1)

Izbor drvene lamelne spojnice

Veli¢ina drvenih lamelnih spojnica zavisi od debljine
materijala. Za &vrstu vezu uvek koristite najvecu
mogucu spojnicu. Za materijale debljine preko 25
mm, koristite dve drvene spojne ploce jedne iznad
druge.

Debliina mate- /.00 Dimenzije

rijala

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53x 19 x4 mm
>15 mm 20 56 x23 x4 mm

Podesavanje masine prema debljini
ploée

Da biste obavili glodanje za drvenu lamelnu spoj-
nicu u sredini, kekserica za drvo se mora prilagoditi
debljini ploce. Da biste to ucinili, otpustite desnu
steznu polugu, podesite na osnovu skale zakretni
grani¢nik na odgovarajuéu debljinu ploge i ponovo
zategnite steznu polugu.

Vrednost skale vazi samo za
odgovarajuéu kliznu plodu.

Ako &vrsto povuéena stezna poluga ome-
ta rad, moze se dovesti povlagenjem u
drugi poloZaj bez popustanja stezaljke.

Na revolverskom graniéniku mogu se unapred pode-
siti tri debljine ploge. Fabricki su podesene debljine
plo¢a od 16, 19125 mm. @

Obelezavanje odstojanja zleba

Polozite ploce koje se spajaju jednu pored druge, fik-
sirajte ih stegama i obeleZite sredinu Zleba. Razmak

Zleba treba da bude izmedu 10-15 cm. Uske radne
komade ne treba obeleZzavati.

U zavisnosti od Sirine plo¢a, madina se moZe posta-
viti na razlicit nadin.

Siroke ploce: Postavite masinu tako da srednja
oznaka osnovne ploge bude na markeru radnog
komada.

Uzane ploée: Postavite masinu na spoljnu ivicu
osnovne ploce.

Veoma uzane ploée: Postavite masinu na spoljnu
oznaku osnovne ploce.

Ovo podedavanije se takode moze

koristiti ako spoj treba da bude blizu
ivice.
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Glodanje zleba @

> Postavite mainu kao $to je gore opisano.

> Uklju¢ite maginu.

» Masinu u motornom delu gurnite prema napred
i polako umetnite glodalo u materijal dok se ne
zaustavi. Masinu drZite sa obe ruke. Donekle
popustite pritisak; motorni deo se pod uticajem
opruzne sile vra¢a u po&etni polozaj.

> Masinu ponovo iskljucite.

Povezivanije radnih komada

> U zZlebove utisnuti lepak.

> Postaviti drvene lamelne spojnice.

» Sastavite radne komade i stegnite odgovarajuéim
sredstvima za stezanje (stege, stezne trake itd.).

o

Razli¢ite vrste spojeva

Zakretni grani¢nik podesiv po visini omoguéava
glodanie zlebova za najrazlicitije vrste spojeva. U
nastavku su slikama ilustrovane neke vrste spojeva i
doti¢na primena kekserice za drvo.

Zbog vlaznosti lepka, drvene lamelne
spojnice na spoju nabubre i veza dobija
dodatnu &vrstocu.

Ugaoni spoj

Spoj srednje pregrade

Ger spoj

Uzduzni i popreéni spoj
Okvirni spoj

Simplex spoj (spojni element)

Duplex spoj (3arka)

Drvena zakrpa (popravka)

Glodanije zleba u tankim ploéama
(sl. viI)

Prilikom glodania tankih plo¢a (debljine manijih od
16 mm) stavite tanki komad drveta ispod osnovne
ploce tako da se Zleb ne glode preblizu gornje
povrine ploce.



Promena alata (sl. 1V)

Opasnost od zadobijanja ozbiljnih

povreda.

> Pre promene alata izvucite utikaé iz
strujne uticnice.

> Masina mora da je isklju¢ena i da se
ne pomera.

Promena glodala

> Otpustite &etiri zavrinja i uklonite poklopac.

» Pritisnite blokadu vretena [2] i odvrnite steznu
prirubnicu pomoéu zglavkasto &eonog kljuéa.
Skinite glodalo.

» Ugradnija glodala se vrsi obrnutim redosledom.

Prilikom ugradnje glodala pazite da se
strelice smera obrtanja na glodalu i
osnovnoj plogi podudaraiju.

Doterivanje dubine glodanja

Nakon zamene glodala, dubinu glodanja treba

proveriti i po potrebi prilagoditi. &

»> Postavite tocki¢ za podesavanje dubine glodanija
[6] na polozaj Max.

> Gurnite motorni deo prema napred do kraja i
okredite glodalo sve dok rezni zub ne dostigne
glavnu tacku.

> Izmerite udaljenost od ivice osnovne ploce do
reznog zuba; dimenzija mora biti 19 mm u
poloZaju Max.

> Po potrebi korigirajte dubinu glodanija
otpustanjem kontranavrtke i okretanjem navojne
givije u skladu sa tim (1 obrtaj = 0,7 mm). Opet
pritegnite kontra navrtku.

Doterivanje podesavanja ugla
> Zakretni graniénik [12] postavite u polozaj 0°.
> Otpustite vijak [18] i pomerite oznaku [19], dok

ne bude naspram O-oznake zakretnog grani&nika.

Ponovo zategnite vijok. ©

Usisavanje prasine

e WURTH

> Pradina koja nastaje od materijala kao 3to su pre-
mazi koji sadrze olovo, neke vrste drveta, minerali i
metali, mogu da uti¢u $teno na zdravlje. Dodi-
rivanje i udisanje prasina mogu da prouzrokuju
alergijske reakcije i/ili oboljenja disajnih organa
korisnika ili lica koja se nalaze v blizini. Odredene
materije kao $to su prasine hrasta ili bukve se sma-
traju izazivadima raka, pogotovo u kombinaciji sa
dodatnim materijama za trefiranje drveta (hromati,
zastitna sredstva za drvo). Materijalima koji sadrze
azbest dozvoljeno je da rukuju samo struéna lica.
— Po moguénosti koristite usisivaé za prasinu.
— Obezbedite dobro provetravanije radnog mesta.
— Preporuéuje se nosenje zastitne maske za disanje
kategorije filtera P2.
Pridrzavaijte se vazecih propisa u Va3oj drzavi u
vezi materijala koji se obraduje.
Unutradnje usisavanje pradine spreava veéu zaprl-
janost, visoko optereéenje prasinom vazduha za
disanje i olak3ava uklanjanie.
Radite samo sa priklju¢enim adapterom za izba-
civanie opiljaka ili
adapterom za usisavanie opiljaka.
Stavite vreéu za pradinu [17] na adapter za usisa-
vanije opiljaka [16].
Redovno praznite vreéu za prasinu, tako da prihvat
prasine bude zagarantovan.
Za optimalno usisavanije prasine, koristite usisivaé.
Wiirth nudi odgovarajuée usisivace. Uredaj
se moze direkino povezati sa utiénicom Wiirth
usisivaca sa automatskim daljinskim prebacivanjem.
Kada se uredaj ukljugi, usisivag se automatski pokreée.

Odrzavanje i ¢iséenje

Opasnost od elektriénog udara.

> Radovi na odrzavaniju i &iéenju
uredaja dozvolieno je obavljati samo
sa izvucenim utikagem za struju.

A\ OPREZ!

Prasina materijala moze Stetno da utice

na zdravlje.

> Koristite masku za zastitu od pradine
ili masku za disanije.

> Iskljucite utikag iz uti¢nice pre bilo kakvih radova
na uredaju.

> Obezbedite da elekiriéni alat i ventilacioni otvori
budu ¢isti i rade dobro i sigurno.
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Pribor i rezervni delovi

Ukoliko bi, i pored pazljive proizvodnie i fabrickog
testiranja proizvoda, ipak doslo do prestanka rada
uredaija, popravku treba da obavi struéni i ovladéeni
Wairth-master servis. U Nemackoj moZete da
kontaktirate Wiirth masterService besplatno na

tel. 0800-WMASTER (0800-9 62 78 37). Za sva
pitania, kao i prilikom porudzbine rezervnih delova,
molimo Vas da obavezno navedete broj artikla

koji se nalazi na tablici sa oznakom tipa. Aktuelni
spisak rezervnih delova moZete preuzeti sa stranice
Jhitp://www.wuerth.com/partsmanager”, ili mozete
da ga zatrazite u najblizoj Wirth filijali.

Popravke na elekiri¢nom alatu smeju da
obavljaju samo struéna lica iza oblasti
elektrike!

Neispravan priklju¢ak na elektri¢nu
mrezu dozvoljeno je da se zameni
samo specijalnim, originalnim vodom za
priklju&ak na elektriénu mrezu od Wiirth-
a, koji moZe da se dobije putem Wiirth
masterService.

Koristite samo dodatni pribor koji ispunjava zahteva
i odgovara podacima iz karakteristika uredaja.

Ni u kom sluéaju nemojte uredaj da
bacite u kuéni otpad. Uklonite uredaj
putem preduzeca zaduzenog za
uklanjanie takve vrste otpada ili putem
Vase komunalne sluzbe. Pridrzavaite se
trenutno vazeéih propisa. U sluaju nedoumica
obratite se Vasem komunalnom preduzeéu. Sav
materijal uklonite na ekoloski nacin.

Za ovaj Wirth uredaj dajemo garanciju u skladu
sa zakonskim/nacionalnim propisima, koja vazi

od datuma kupovine (dokaz na osnovu raguna

ili dostavnice). Nastala oste¢enja bice uklonjena
zamenom ili popravkom. Osteéenja koja su nastale
zbog nestruénog rukovanija su isklju¢ena od garan-
cije. Reklamacije mogu da se prihvate samo ako se
uredaj dostavi u nerastavljenom stanju Wirth filijali,
vasem Wirth spolinom saradniku ili ovlad¢enoj
Wiirth sluZbi za kupce. Zadrzana prava na tehnicke
izmene. U slugaju greske u $tampi ne preuzimamo
nikakvu odgovornost.
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u vezi buke/vibracija

Kod radova moguce je da dode do

prekoragenija nivoa buke 80 dB (A).

2 Opasnost od zadobijanja ozbiljnih
povreda i akustiéne traume.

> Nosite zastitu za sluh.

Merne vrednosti utvrdene na osnovu EN 60 745.
Tipi¢an nivo buke klase A ovog uredaja iznosi: Nivo
zvuénog prifiska 85 dB (A); nivo jacine zvuka 96 dB (A).
Nepreciznost pri merenju K=3 dB.

Nosite zastitu za sluh!

Ukupna vrednost vibracija (vektorski zbir triju
pravca) odredena prema EN 60 745.

Vrednost emisije vibracija a=2,5 m/s% Nesigurnost
K=1,5 m/s?

U ovom uputstvu navedeni nivo vibracije je utvrden
u postupku merenija koji je uskladen sa EN 60745

i moze da se koristi za uporedivanje sa drugim
elektriénim alatima. On moze da se koristi i za priv-
remenu procenu optereéenja od vibracija.
Navedeni nivo vibracija predstavlja vibraciju koja se
stvara tokom primarne upotrebe elektri¢nog alata.
Medutim, ako se uredaj koristi za druge primene, sa
drugim alatima ili uz nedovoljno odrzavanje moze
da dode do odstupanja nivoa vibracije.

Tako da je moguée da se opterecenie vibracijama
tokom rada umnogome poveéava.

Za ta&nu procenu optereéenija vibracijama treba
uzeti i obzir i vremenski period kada je uredaj
isklju¢en ili radi ali se ne koristi za rad. Tako da je
moguce da se optereéenije vibracijama tokom rada
umnogome smanjuje.

Odredite dodatne mere sigurnosti u svrhu

zadtite rukovaoca od uticaja vibracija, kao npr.:
odrzavanije elekiri¢nog uredaja i usadnih alata,
tople ruke i 3ake, organizacija radnih procesa.



C€ EZizjava o usaglasenosti

Ovim izjavljujemo u sopstvenoj odgovornosti da je
ovaj proizvod u skladu sa slede¢im standardima i
spisima normativa:

Standardi

EN 60745-1:2009 + A11:2010,
EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

prema odredbama direkfiva:

EZ direktiva
* 2006/42/EZ
« 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Tehni¢ka dokumentacija se nalazi kod:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wiirth-Strafle 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, NEMACKA

Fibgel” Joes i

F. Wolpert Dr.Ing. S. Beichter
Prokurista - Prokurista -
upravnik odeljenja za upravnik odeljenja za

proizvodni menadzment  kvalitet

Kiinzelsau: 06.08.2019.
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Za vasu sigurnost

Prije prvog koristenja uredaja
proditajte ove upute za uporabu
i postupaite u skladu s njima.
Saduvajte ove upute za uporabu za
kasnije koristenie ili za sliedeceg
korisnika.

> Prije prvog pustanja u rad svakako progitajte

sigurnosne napomene!

— U sluéaju nepodtivanja uputa za uporabu i
sigurnosnih napomena na uredaju mogu nastati
osteéenija, a rukovatelj i druge osobe mogu biti
dovedene u opasnost.

> Sve osobe zaduzene za pustanje uredaja u rad,
rukovanije njime, odrzavanije i popravak uredaja
moraiju biti za to kvalificirane.

> Uredaj smiju popravljati samo skolo-

vane osobe koje su dobile nalog za
popravak. U tu svrhu uvijek koristite originalne
rezervne dijelove proizvodaca Adolf Wiirth
GmbH & Co. KG. Na taj ée nadin sigurnost
uredaja ostati zajaméena.

Oznake i simboli u ovim uputama
Oznake i simboli u ovim uputama trebali bi vam
pomodi da se brzo upoznate s uputama i strojem i
sigurno rukujete njime.

Informacija

Obavijedtava vas o najucinkovitiem od-
nosno najprakfi¢nijem naginu koridtenja
uredaija i ovih uputa.

> Radni koraci
Definirani slijed radnih koraka olak$ava vam
pravilno i sigurno koristenje uredaja.

v Rezultat
Ovdje éete pronadi opis rezultata slijeda radnih
koraka.

[1] Broj pozicije
Brojevi pozicija u tekstu su oznadeni uglatim
zagradama.

Stupnjevi opasnosti znakova upozo-
renja

U ovim uputama za uporabu upotrebljavaju se
sliededi stupnjevi opasnosti kojima se upozorava
na potencijalno opasne situacije i vazne sigurnosne
propise:

A\ OPASNOST!

Neposredno predstoji opasna situacija
koja u slu&aju nepridrzavanja mjera
izaziva teske ozliede pa &ak i smrt.
Svakako se pridrzavaijte mjere.

Moze nastupiti opasna situacija koja u
sluéaju nepridrzavanja mjera izaziva
tedke ozliede pa &ak i smrt. Radite
izuzetno pazljivo.

A\ OPREZ!
Moze nastupiti opasna situacija koja u
sluéaju nepridrzavanja mjera izaziva
lagane ili manije ozljede.

Pozor!

Moze nastupiti eventualno 3tetna situacija koja
u sluéaju da se ne izbjegne izaziva materijalnu
Stetu.

Struktura sigurnosnih napomena

A\ OPASNOST!

Vrsta i izvor opasnostil

2 Posliedice u slugaju nepridrzavanja
> Mijera za otklanjanje opasnosti
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| A\ sigurnosnenapomene |

UPOZORENJE > Koristite samo besprijekorna i naodtrena glodala
Procitajte sve sigurnosne napomene i upute. Pro- jer ¢e inace poveéana snaga rezanja razbiti
pusti u pridrzavanju sigurnosnih napomena i uputa obradak. Koristite samo glodala za ruénu
mogu izazvati strujni udar, poZar i/ili teske ozljede. obradu.
Saduvaite sve sigurnosne napomene i upute za > Nakon iskljucivanja ne zaustavljajte glodalo.
ubuduée. > Kada je glodalo izvu&eno, osnovna ploéa ne
smije biti uklijetena. Izvlagenie i uvlagenje
> Uvijek nosite zastitne naocale i zastitu glodala iz osnovne plo&e mora se odvijati
sluha. Nosite évrste cipele i masku za neometano.
zastitu od prasine. Nosenje osobne zadtitne > Koristite samo originalni Wiirthov
opreme smanjuje opasnost od ozljeda. pribor.
> Alati moraiju biti konstruirani minimalno
za broj okretaja, naveden na elek- Prii ko koristeni ‘erite uredai
triénom uredaju. Diskovi za glodanie ili drugi |3 '1|€ SVAKOG KonsIEN|a proviente ureday,
g . : : } 9| kabele i utikage. Ako ustanovite da
alati koji se okreéu uz prevelik broj okretaja

postoje ostedenja, ne smijete nastaviti
koristiti uredaj. Popravak smije obaviti
samo struéna osoba. Nikada sami ne
otvaraijte uredaj.

mogu se razletjeti i prouzroéiti ozljede.

> Uvijek koristite zastitni pokrov. Zatitni po-
krov 3titi korisnika od odlomljenih dijelova diska
za glodanije i od nehoti¢nog dodirivanja glodala.

» Strugotine ili krhotine ne smiju se uklanjati dok je Nosite zastitne naocale.
stroj u radu.
> Na motor, ru¢ku ili prijenosnik nemoijte vijcima ili

zakovicama pri¢vricivati dodatne plocice. Nosite zasfitne sluialice
> Tijekom stanki u radu, dok ne koristite uredaj i @ '

prije svih radova na uredaju (npr. pri zamieni

radnih alata, odrzavaniy, ¢iséenju, namjestanju)

izvucite mrezni utika. ‘ Nosite masku za zastitu od prasine.
3

®)

> Prikljugni kabel uvijek drZite podalje od podrugja
djelovanija stroja. Kabel uvijek vodite iza stroja i
udaljen od njega.

Stroj prikljucite u uti¢nicu samo kada je iskljucen.
Zategnite obradak ako ne lezi sigurno uslijed
vlastite teZine.

vy

Uporaba u skladu s namjenom Elementi uredaja (sl. I)

Rucka

Uglavljivanie vretena

Nati¢na plo¢a

Osnovna plo¢a

Sklopka za ukljugivanije/iskljuivanje
Kotacié za namjedtanje dubine glodanja
Zatik s navojem

Liestvica namjestanja kuta

Stezna poluga namjedtanja kuta

10 Namijestanie visine

11 Stezna poluga namijestanja visine
12 Zakretni grani¢nik

13 Graniénik visine stezne glave

14 Izbacivanje strugotina

15 Adapter za izbacivanie strugotina
16 Usisni adapter

17 Vreda za prasinu

Uredaj je prikladan za glodanje utora za spojeve

u masivnom drvu, $perploéi, ivericama, vlaknastim
plo¢ama, pleksiglasu i umjetnom mramoru.

Svaka druga uporaba ili uporaba koja izlazi iz ovih
okvira nije u skladu s namjenom.

Za stetu nastalu uslijed uporabe koja

nije u skladu s namjenom odgovoran je
korisnik.

VONOCUNHRWN=—
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Prikazani ili opisani pribor djelomiéno nije
obuhvaéen opsegom isporuke.

Parametri uredaja

Glodalica za drvene

lamelne spojnice Pl
Broj za narucivanje 5706 200 1
Prihvatna snaga 800 W

Broj okretaja u praznom 10 000 min-!
hodu

Dubina utora maks. 19 mm

Sirina utora ovisno o glodalu
Podrugje zakretanja 0-90°
& glodala 100 mm
@ prihvata 22 mm
Navoj vretena M 10
Tezina oko oko 3,24 kg (bez
kabela)
Razred zastite O/
Pozor!

Prije pudtanja u rad provjerite podudaraju li se
podaci o mreznom naponu i mreznoj frekvencii,
navedeni na natpisnoj plogici, s podacima vase
strujne mreze.

Vodite raéuna o mreZnom naponu: Napon

izvora struje mora se podudarati s podacima na nat-
pisnoj plogici uredaja. Uredaiji na kojima je naveden
napon od 230 V mogu raditi i na naponu od 220 V.

Namijestanje dubine glodanja

Dubina glodanja namjesta se na kotaciéu za namije-
$tanje u skladu s odabranom drvenom spojnom
plogicom ili drvenom zakrpom.

Veliéina  Namjestanje Dubina glodanja
Br. 0 0 8,0 mm

Br. 10 10 10,0 mm

Br. 20 20 12,0 mm

Simpleks S 13,0 mm

Dupleks D 14,7 mm
maksimalno  MAX 19,0 mm
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Namijestanje kuta glodanja
Otpustite lijevu steznu polugu, namijestite zakretni
graniénik prema liestvici na Zeljeni kut (npr. za kose
spojeve) te ponovno &vrsto zakrenite steznu polugu.
Glavni kutovi: 22,5 °; 45 ° i 67,5 ° mogu se brzo
fino namiestiti putem kuglaste ustavljace.
Ako pritegnuta stezna poluga smeta pri
radu, moze se izvlacenjem dovesti u drugi
polozZaij, bez otpustanja stezanja.

Pustanje u rad

Opasnost od ozbiljnih ozljeda.

> Uvijek vodite stroj objema rukama.

> Najprije ga ukljuéite, a zatim
pribliZite stroj s alatom izratku.

Opasnost od nehoti¢nog pokretanija
> Uvijek iskljucite stroj kada izvlagite
utikag iz uti¢nice ili ako dode do

nestanka struje.

Ukljuéenje/iskljuéenje

Ukljuéenje
» Kliznu sklopku gurnite prema naprijed i pritisnite
ie prema dolie u prednjem dijelu kako biste je

blokirali.

Iskljuéenje
» Kliznu sklopku u straznjem dijelu pritisnite prema
dolje, sklopka se automatski vraéa u polozaj 0.
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Upute za rad (sl. 1) Glodanje utora @

Odabir drvenih spojnih ploécica
Veli¢ina drvenih spojnih plogica ovisi o debljini
materijala. Za solidan spoj uvijek koristite najvedu
mogucu veli€¢inu. Kod materijala debljih od 25 mm
koristite dvije drvene spojne plocice jednu iznad
druge.

Debljina mate- /. ;;;,, Dimenzije

rijala

8-12 mm 0 47 x 15 x 4 mm
12-15 mm 10 53 x19 x4 mm
>15 mm 20 56 x 23 x 4 mm

Namjestanje stroja na debljinu ploce
Kako bi se utor za drvenu spojnu plocicu izglodao
u sredini, glodalica za drvene lamelne spojnice
mora se namjestiti tako da odgovara debljini ploce.
U tu svrhu ofpustite desnu steznu polugu, namijestite
zakretni graniénik prema liestvici tako da odgovara
debljini plo¢e te ponovno &vrsto pritegnite steznu
polugu. @

Vrijednosti na liestvici vrijede samo ako
je postavliena natiéna ploca.

Ako pritegnuta stezna poluga smeta
pri radu, moze se izvlagenjem dovesti u
drugi poloZaj, bez otpustanja stezanja.

Na graniéniku stezne glave mogu se prethodno
namiestiti tri debljine ploce. Tvornicki su namjedtene

debljine plo¢a od 16, 191 25 mm. @

Ucrtavanje oznaka razmaka izmedu
utora

Ploce koje treba spoijiti bo&no polozite jednu na
drugu tako da budu u istoj ravnini, uévrstite ih vijéa-
nim stegacem i ucrtajte oznaku sredine utora. Raz-
mak izmedu utora trebao bi iznositi izmedu 10-15
cm. Obratke male debljine ne treba oznagavati. ©

Ovisno o §irini plo&a stroj se moze namiestiti u
razli¢ite poloZaie.

Siroke ploce: Postavite stroj s markacijom sredine
osnovne ploce na ucrtanu oznaku.

Uske ploée: Postavite stroj s vanjskim rubom
osnovne ploce.

Jako uske ploée: Postavite stroj s vanjskom mar-
kacijom osnovne ploe.

Ova se postavka moze koristiti i kada
spoj mora biti blizu ruba.

> Postavite stroj kako je prethodno opisano.

> Uklju¢ite stroj.

> Guraite stroj dijelom na kojem je motor prema na-
prijed i glodalom polako prodirite u materijal do
graniénika. Pri tome stroj drzite objema rukama.
Malo popustite pritisak; dio na kojem je motor
opruzna ée sila povuéi natrag u poéetni poloZaj.

> Ponovno iskljucite stroj.

Spajanje obradaka

> Premazite utore ljepilom.

> Umetnite drvene spojne plogice.

> Sastavite obratke i zategnite ih odgovarajuéim
zateznim sredstvima (vijéanim stegacem, steznim
trakama ili sl.).

Zahvaljujuéi vlazi liepila drvene spojne
plocice ée nabubriti i tako ¢e spoj dobiti
dodatnu &vrstodu.
Razli€iti nacini spajanja
Zahvaljujuéi moguénosti namjestania visine zakret-
nog graniénika mogu se glodati utori za najrazlicitije
nacine spajanja. U nastavku su slikovno prikazani
neki nacini spajanija i odgovarajuéa primjena gloda-
lice za drvene lamelne spojnice.

Kutni spoj

Spoj u sredini stienke

Kosi spoj

Uzduzni i popreéni spoj
Okvirni spoj

Simpleks spoj (spojni element)
Dupleks spoj (3arka)

Drvena zakrpa (popravak)

Glodanje utora u tankim ploéama

(sl. viI)

Pri glodaniju tankih ploga (debljina materijala manja
od 16 mm) ispod osnovne ploce treba podloziti
tanak komad drva kako utor ne bi bio izglodan
preblizu na povrsini ploca.
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Zamjena alata (sl. 1V)

Opasnost od ozbilinih ozljeda.

> Prije svakog mijenjanija alata mrezni
utikag izvucite iz ufi¢nice.

> Stroj mora biti isklju¢en i mora
mirovati.

Zamjena glodala

> Otpustite &etiri vijka i skinite pokrovnu plo&u.

> Pritisnite uglavljivanje vretena [2] i odvrnite
zateznu prirubnicu pomoéu kljuéa za okrugle
matice. Skinite glodalo.

> Montaza glodala obavlja se obrnutim redosli-
jedom.

Pri ugradniji glodala vodite raéuna o
tome da se strelice smjera okretanja na
glodalu i osnovnoj plogi podudaraiju.

Fino namjestanje dubine glodanja

Nakon zamiene glodala trebalo bi prekontrolirati i

po potrebi regulirati dubinu glodanja.

> Kotagi¢ za namjestanje dubine glodanja [6]
namijestite u poloZzaj Max.

> Dio s motorom gurnite prema naprijed do granié-
nika i zakreéite glodalo sve dok jedan od zubaca
za rezanije ne dosegne krajnju prednju tocku.

> Izmijerite razmak izmedu brida osnovne ploce i
zupca za rezanje; ta mjera u poloZaju Max mora
iznositi 19 mm.

> Za eventualno korigiranje dubine glodanja otpu-
stite protumaticu i na odgovarajuéi nadin zakrenite
zatik s navojem (1 okretaj = 0,7 mm). Ponovno
Cvrsto pritegnite protumaticu.

Fino namjestanje postavki kuta

> Zakretni graniénik [12] postavite u polozaj O °.

» Otpustite vijak [18] i pomicite markaciju [19] sve
dok se ne nade nasuprot oznaci O zakretnog
graniénika. Ponovno &vrsto pritegnite vijak. @
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Usisavanje prasine

> Prasina od materijala kao $to su premazi koji
sadrze olovo, neke vrste drva, minerala i metala
moze biti opasna po zdravlie. Dodirivanie ili udi-
sanje pradine moze izazvati alergijske reakcije i/ili
bolesti disnih putova kod rukovatelja uredajem ili
osoba koje se nalaze u blizini. Za odredene vrste
prasine kao 3to su pradina hrastovine ili bukovine
smatra se da izazivaju rak, narodito u kombinaciji
s dodacima za trefiranje drva (kromat, sredstva za
zadtitu drva). Materijale koji sadrze azbest smiju
obradivati samo struénjaci.
— Ako je mogude, koristite uredaj za usisavanje
prasine.
— Pobrinite se za dobro provjetravanje radnog
mijesta.
— Preporuéa se no3enje zastitne maske za disanje s
filtrom razreda P2.
PridrZavaijte se propisa za materijale koje obra-
dujete, na snazi u valoj zemlii.
Interno usisavanije prasine sprie¢ava jaéa onedisce-
nja, jako optereéenie zraka koji se udise prasinom i
olaksava zbrinjavanie.
Radite samo s nataknutim adapterom za izbacivanje
strugotina ili
usisnim adapterom.
Vredu za pradinu [17] nataknite na usisni adapter
[16].
Redovito praznite vreéu za prasinu kako bi bilo
zajamdéeno usisavanije prasine.
Za optimalno usisavanije pradine koristite usisac.
Wiirth nudi odgovarajuée usisace. Uredaj
se moze direktno prikljuciti u utiénicu usisaa Wiirth
s automatskim daljinskim uklju¢enjem. Pri ukljugenju
uredaja automatski se pokreée i usisac.

Odrzavanije i ¢iscenje

Opasnost od struje.
> Uredaj odrzavaite i &istite samo kada
je mrezni utika¢ izvuéen.

A\ OPREZ!

Prasina od materijala moZe biti opasna

po zdravlje.

> Koristite masku za zasfitu od
prasineili zastitnu masku za disanje.

> Prije svih radova na uredaiju izvucite utikag iz
uticnice.

»> Elektri¢ni uredaij i ventilacijske proreze odrzavaite
&istima kako biste radili dobro i sigurno.



Pribor i rezervni dijelovi

Ako uredaj unatog pazljivoj proizvodnii i postupcima
provjere ipak prestane raditi, popravak mora obaviti
Wirth masterService. U slu&aju bilo kakvih pitanja
i prilikom naruéivanja rezervnih dijelova svakako
navedite broj artikla s natpisne plogice uredaja.
Aktualan popis rezervnih dijelova za ovaj uredaj
mozete pronaéi na internetskoj stranici ,http://www.
wuerth.com/partsmanager” ili ga moZete zatrazZiti
od vama najblize Wiirthove podruznice.

Elektri¢ne uredaje smije popravljati samo
Skolovani elektricar!

Neispravan kabel za mrezni prikljuéak
smije se zamijeniti samo posebnim,
originalnim kabelom za mrezni prikljugak
proizvoda&a Wiirth koji se moze nabavi-
ti putem Wiirthovog masterServicea.

Koristite samo pribor koji ispunjava zahtjeve i karak-
teristike, navedene u ovim uputama za uporabu.

Zbrinjavanje

Ni u kojem sluaju nemoite baciti
uredaj u obigan kuéni otpad. Uredaj
zbrinite preko ovlastenog poduzeéa za
zbrinjavanije otpada ili preko komunal-
nog pogona za zbrinjavanje otpada.
Pritom se pridrzavaite propisa koji su na snazi.

U sluéaju dvojbe, obratite se pogonu za zbrinjava-
nje otpada. Sav ambalazni materijal zbrinite na
ekoloski prihvatljiv nadin.

Za ovaj uredaj Wiirth nudimo jamstvo u skladu sa
zakonskim odredbama/odredbama specifi¢nima za
pojedinu zemlju od datuma kupnije (dokaz: racun

ili otpremnica). Nastala steta uklanja se isporukom
zamijenskog uredaija ili popravkom. Steta prouzro-
&ena nestruénim rukovanjem iskljuena je iz jamstva.
Reklamacije se mogu priznati samo ako uredaj pre-
date nerastavljen podruznici Wirth, svom zastupniku
proizvoda Wirth ili ovlastenom servisu proizvodaéa
Wirth. Pridrzavamo pravo na tehnicke izmjene. Ne
preuzimamo odgovornost za tiskarske pogreske.

e WURTH

Informacije o buci / vibracijama

Pri radu razina buke mozZe prijeci 80 dB (A).

2 Opasnost od ozbiljnih ozlieda i
akustiénih trauma.

> Koristite zagtitu sluha.

Mierne vrijednosti utvrdene u skladu s EN 60 745.
Razina buke uredaja, ocijenjena ocjenom A, iznosi
prosjeno: Razina zvuénog tlaka 85 dB (A); razina
jacine zvuka 96 dB (A).

Neto&nost mjerenja K=3 dB.

Nosite zastitne slusalice!

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) utvrdene u skladu s EN 60 745.

Emisijska vrijednost vibracija 0=2,5 m/s2. Nesigurnost
K=1,5 m/s?

Razina vibracija navedena u ovim uputama izmje-
rena je mjernim postupkom u skladu s normom

EN 60745 i moze se koristiti za usporedbu s drugim
elektriénim uredajima. Pogodna je i za priviemenu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za
glavna podrugja primjene elektriénog uredaja.
Medutim, ako se elektri¢ni uredaij koristi za druge
primjene, s drugagijim alatima ili ako se ne odrzava
dobro, razina vibracija moZe odstupati od navede-
nih vrijednosti.

To mozZe znatno poveéati izloZenost vibracijama
tijekom cijelog razdoblja rada.

Za toénu procjenu izloZenosti vibracijama trebalo
bi uzeti u obzir i vrijeme tijekom koga je uredaj
iskljugen ili je u pogonu, ali se zapravo ne koristi. To
mozZe znatno smanjiti izloZenost vibracijama tijekom
cijelog razdoblja rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne miere za

zaititu rukovatelja od djelovania vibracija, na pri-
mijer: dobro odrzavaijte elektriéni uredaj i alate, ruke
neka budu tople, organizirajte tijek rada.
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C€ EZizjava o sukladnosti

Izjavljujemo na vlastitu odgovornost da je ovaj proi-
zvod podudaran sa sliedeéim normama ili normativ-
nim dokumentima:

Norme

* EN 60745-1:2009 + A11:2010,

e EN 60745-2-19:2009 + A1:2010,
e EN 55014-1:2017,

e EN 55014-2:2015,

e EN 61000-3-2:2014,

e EN 61000-3-3:2013

e EN 50581:2012

prema odredbama direktiva:

Direktiva EZ-a:
¢ 2006/42/EZ
« 2011/65/EU
¢ 2014/30/EU

Tehnicka dokumentacija kod:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG,
Reinhold-Wirth-Strasse 12 - 17,
74653 Kiinzelsau, NJEMACA

N T

F. Wolpert Dr. sc. S. Beichter
Prokurist - Prokurist -

Voditelj odjela za uprav-  Voditelj odjela za
lianje proizvodnjom kvalitetu

Kiinzelsau: 06.08.2019.
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