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/‘@4{ /\ Zvu lhrer Sicherheit j

\

Lesen Sie dlle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versdumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinwei-
se und Anweisungen kénnen elektri-
schen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Zusétzlich missen die allgemeinen Sicherheits-
hinweise im beigefiigten Heft befolgt werden.

0 Tragen Sie Gehérschutz bei der Benutzung
von Schlagbohrmaschinen. Die Einwirkung
von Larm kann Gehérverlust bewirken.

1 Benutzen Sie die mit dem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Zusatzgriffe. Der Verlust der
Kontrolle iber die Maschine kann zu Verletzun-
gen fihren.

O Verwenden Sie geeignete Suchgerate, um ver-
borgene Versorgungsleitungen aufzuspiiren,
oder ziehen Sie die oriliche Versorgungsge-
sellschaft hinzu. Kontakt mit Elektroleitungen
kann zu Feuer und elektrischem Schlag fishren.
Beschddigung einer Gasleitung kann zur Ex-
plosion fihren. Eindringen in eine Wasserlei-
tung verursacht Sachbeschédigung oder kann
einen elektrischen Schlag verursachen.

0 Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an iso-
lierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten aus-
fihren, bei denen das Einsatzwerkzeug ver-
borgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfithrenden Leitung setzt auch Metall-
teile des Elektrowerkzeuges unter Spannung
und fihrt zu einem elektrischen Schlag.

O Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbei-

-

g Weitere Sicherheitshinweise siehe Beilage.

ten fest mit beiden Handen und sorgen Sie fiir
einen sicheren Stand. Das Elektrowerkzeug
wird mit zwei Hénden sicherer gefihrt.

0 Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvor-
richtungen oder Schraubstock festgehaltenes
Werkstiick ist sicherer gehalten als mit lhrer
Hand.

O Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

O Treffen Sie SchutzmaBnahmen, wenn beim
Arbeiten gesundheitsschédliche, brennbare
oder explosive Stdube entstehen kénnen. Zum
Beispiel: Manche Stdube gelten als krebserre-
gend. Tragen Sie eine Staubschutzmaske und
verwenden Sie, wenn anschlieBbar, eine
Staub-/Spéineabsaugung.

0 Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber. Material-
mischungen sind besonders geféhrlich. Leicht-
metallstaub kann brennen oder explodieren.

O Warten Sie, bis das Elekirowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ablegen.
Das Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und
zum Verlust der Kontrolle iber das Elektrowerk-
zeug fihren.

O Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
beschédigtem Kabel. Berihren Sie das be-
schiadigte Kabel nicht und ziehen Sie den
Netzstecker, wenn das Kabel wdhrend des
Arbeitens beschédigt wird. Beschadigte Kabel
erhthen das Risiko eines elekirischen Schlages.

O Nur Original Wiirth-Zubehér verwenden.

( Geriiteelemente ]

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten
bezieht sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeu-
ges auf der Grafikseite.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstel-
lung des Gerites auf, und lassen Sie diese Seite auf-
geklappt, wihrend Sie die Bedienungsanleitung le-
sen.

1 Zahnkranzbohrfutter

2 Umschalter ,Bohren/Schlagbohren”
3 Feststelltaste

4 Ein-/Ausschalter

ﬁ%

%

5 Bohrfutterschlissel

6 Tiefenanschlag

7 Gangwahlschalter

8 Flugelschraube fiir Tiefenanschlagverstellung
9 Zusatzgriff

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért nicht
zum Standard-Lieferumfang.

5
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Geritekennwerte ]
Schlagbohrmaschine SB 16-E
Artikelnummer 0702 316
Nennaufnahmeleistung W] 1150
Abgabeleistung (W] 670
Nenndrehzahl

1. Gang [min'] 0-700

2. Gang [min'] 0-2100
Schlagzahl, max.

1. Gang [min'] 14 000

2. Gang [min'] 42 000
Nenndrehmoment (1./2. Gang) [Nm]  40/16
Bohrfutterspannbereich [mm] 3-16
max. Bohr-& (1./2. Gang)

Stein [mm] 35/16

Beton [mm] 68/90

Stahl [mm] 16/10

Holz [mm] 50/30
Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01 /2003 kgl 4,0
Schutzklasse O] /11

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V.

Das Geriit ist bestimmt zum Schlagbohren in Ziegel,
Beton und Gestein, sowie zum Bohren in Holz, Me-
tall, Keramik und Kunststoff.

Fir Schiden bei nicht bestimmungsgemédfien Ge-
brauch haftet der Benutzer.

Fragen zum Gerét und seiner Anwendung beant-
wortet lhnen in Deutschland die Produkt- und An-
wendungsberatung unter Tel.: 01805-60 65 69 (14
Cent/min).

Zusatzgriff/Tiefenanschlag
(siehe Bild )

Q Verwenden Sie lhr Gerét nur mit dem Zusatz-

griff 9.

Je nach Anwendung kann der Zusatzgriff in jeder be-
liebigen Winkellage am Spindelhals montiert wer-

den.

Zum Verstellen des Zusatzgriffes, unteres Griffstiick
gegen den Uhrzeigersinn drehen (@) und in der ge-
wiinschten Stellung wieder festziehen (@).

&

ﬁ%

%

—

Mit dem Tiefenanschlag 6 kann die Bohrtiefe einge-
stellt werden.

Die Fligelschraube 8 l3sen und den Tiefenanschlag
parallel bis auf Hehe der Bohrerspitze herauszie-
hen. An der Skala (Pfeil) den abgelesenen Skalen-
wert abziiglich der gewiinschten Bohrtiefe X einstel-
len.

Werkzeug einsetzen
(siehe Bilder ]+[J)

Das Bohrfutter 1 durch Drehen 6ffnen, bis das
Werkzeug eingesetzt werden kann. Das Werkzeug
einsetzen.

Mit dem Bohrfutterschliissel 5 gleichmédfig in den
zwei Bohrungen spannen.

Mit dem Sechskant des Bohrfutterschlissels 5 den
Exzenter in Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.
Dadurch wird die Spannkraft des Bohrfutters gesi-
chert.

Zum Entnehmen des Werkzeuges den Exzenter ge-

gen den Uhrzeigersinn drehen und das Zahnkranz-
bohrfutter 1 mit dem Bohrfutterschlissel 5 &ffnen.

Vorsicht bei heiBem Bohrfutter:

Bei léngeren Arbeitsvorgéngen, insbesondere bei
Schlagbohrarbeiten, kann sich das Bohrfutter stark
erwdrmen. In diesem Fall wird das Tragen von
Schutzhandschuhen empfohlen.

( Inbetriebnahme ]

Netzspannung beachten: Die Spannung der Strom-
quelle muss mit den Angaben auf dem Typschild des
Gerdtes Uibereinstimmen. Mit 230 V gekennzeichne-
te Gerdte kénnen auch an 220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerdtes den Ein-/Aus-
schalter 4 drijcken und gedriickt halten.
ter 4 bewirkt eine kleine Drehzahl

und macht somit einen kontrollierten

Anlauf méglich. Mit zunehmendem Druck wird die
Drehzahl erhoht. Das Gerdat nicht so stark belasten,
dass es zum Stillstand kommt.

Die Maschine léuft je nach Druck auf
den Ein-/Ausschalter 4 mit variabler
Drehzahl zwischen 0 und Maximum.
Leichter Druck auf den Ein-/Ausschal-

*

.
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3 Zum Feststellen den Ein-/Aus-

schalter 4 driicken und die Fest-

stelltaste 3 nach oben schieben.
4

)/

Zum Ausschalten des Gerdtes den Ein-/Ausschal-
ter 4 loslassen bzw. wenn er mit der Feststelltaste 3
arretiert ist, den Ein-/Ausschalter 4 kurz driicken
und dann loslassen.

Mechanische Gangwahl

Mit dem Gangwahlschalter 7 kdnnen zwei Dreh-
zahlbereiche vorgewdhlt werden:

Gang I:
Niedriger Drehzahlbereich; zum Ar-
beiten mit grofiem Bohrdurchmesser.
Gang lI:

Hoher Drehzahlbereich; zum Arbei-
ten mit kleinem Bohrdurchmesser.

NS i NS

Den Gangwabhlschalter 7 nur bei Stillstand des Ge-
rétes betdtigen!

Lasst sich der Gangwahlschalter 7 bei Stillstand
nicht bis zum Anschlag drehen, die Antriebsspindel
mit dem Bohrer etwas drehen.

Bohren und Schlagbohren
v Bohren
Den Umschalter 2 nach rechts drehen.

f

Schlagbohren
Den Umschalter 2 nach links drehen.

= 0

Den Umschadlter nur bei Stillstand oder auslaufen-
dem Gerét betdtigen.

Lasst sich der Umschalter 2 bei Stillstand nicht voll-

stéindig umlegen, die Antriebsspindel mit dem Boh-
rer etwas drehen.

Uberlastkupplung

Klemmt oder hakt das Einsatzwerkzeug, wird der
Antrieb zur Bohrspindel unterbrochen. Halten Sie,
wegen der dabei auftretenden Krafte, das Elektro-
werkzeug immer mit beiden Handen gut fest und
nehmen Sie einen festen Stand ein.

ﬁ%

%

—

( Bohrfutter wechseln ]

Bohrfutter losen (siehe Bild )

Zum Abschrauben des Zahnkranzbohrfutters 1, ei-
nen Gabelschlissel (SW 17) an der Schlissselflache

ansetzen.

Den Bohrfutterschlissel in eine der Bohrungen ste-
cken und mit diesem Hebel das Bohrfutter wie eine
Schraube durch Linksdrehen l6sen. Ein festsitzendes
Zahnkranzbohrfutter wird durch einen leichten
Schlag auf den Bohrfutterschlisssel gelost.

Bohrfutter festziehen

Die Montage des Bohrfutters erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

( Arbeitshinweise ]

Um Fliesen zu bohren, den Umschalter 2 auf das
Symbol ,Bohren” stellen. Erst nach Durchbohren der
Fliese auf das Symbol ,Schlagbohren” umschalten
und mit Schlag arbeiten.

Bei Arbeiten in Beton, Gestein und Mauerwerk sind
Hartmetallbohrer erforderlich.

Optimalen Bohrfortschritt erhalten Sie bei der Ver-
wendung von Hartmetallbohrern mit Sechskant-
spannschaft (Zubehor).

Bohrer schérfen

Beim Bohren in Metall nur einwandfreie geschérfte
HSS-Bohrer (HSS = Hochleistungs-Schnellschnittstahl)
verwenden. Entsprechende Qualitét garantiert das
Wiirth-Zubeh&r-Programm.

Maschinenschraubstock

Der als Zubehér erhdltliche Maschinenschraubstock
ermdglicht sicheres Festspannen von Werkstiicken.
Dies verhindert ein Verdrehen des Werkstiickes und
dadurch entstehende Unfélle.

( Wartung und Reinigung ]

1 Vor dllen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

O Halten Sie das Elekirowerkzeug und die Lif-
tungsschlitze des Elektrowerkzeuges stets sau-
ber, um gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerit trotz sorgfdltiger Herstellungs- und
Prisfverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von
einer autorisierten Kundendienststelle fir Wirth-Elek-
trowerkzeuge ausfihren zu lassen.

7
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Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die Artikelnummer laut Typenschild des
Gerdtes angeben.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Gerdtes kann im In-
ternet unter ,http://www.wuerth.com/partsmana-
ger” aufgerufen oder von der ndchstgelegenen
Wiirth-Niederlassung angefordert werden.

( Gewiihrleistung ]

Fir dieses Wiirth-Geréit bieten wir eine Gewdhrleis-
tung gemdf3 den gesetzlichen / lénderspezifischen Be-
stimmungen ab Kaufdatum (Nachweis durch Rech-
nung oder Lieferschein). Entstandene Schéden wer-
den durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemdfBe Behandlung  zuriickzufihren
sind, werden von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Geréit unzerlegt einer Wiirth-Niederlas-
sung, lhrem Wirth-AuBendienstmitarbeiter oder ei-
ner Wiirth-autorisierten Kundendienststelle fir Elek-
tro- und Druckluftwerkzeuge bergeben.

( Enisorgung ]

Elektrowerkzeuge, Zubehsr und Verpackungen sol-
len einer umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fohrt werden.

Nur fir EU-Lénder:

_ 7 Werfen Sie Elekirowerkzeuge nicht
\ ’ in den Hausmdll!

Gemdf3 der Europdischen Richtlinie

O 2002/96/EG iber Elektro- und

Elektronik-Altgeréte und ihrer Um-

setzung in nationales Recht missen nicht mehr ge-

brauchsféhige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-

melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung

zugefishrt werden.

Geréusch-/Vibrations- ’
information

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewerfete Gerduschpegel des Gerdites be-
triigt typischerweise: Schalldruckpegel 96 dB (A);

Schallleistungspegel 107 dB (A).  Unsicherheit
K=3 dB.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte  (Vektorsumme ~ dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60 745:

—

Bohren in Metall: Schwingungsemissionswert
ah=2,5 m/s2, Unsicherheit K=1,5 m/s2,
Schlagbohren in Beton: Schwingungsemissionswert
ah=14 m/s2, Unsicherheit K=3,5 m/s2.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwin-
gungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 ge-
normten Messverfahren gemessen worden und kann
fir den Vergleich von Elekirowerkzeugen miteinan-
der verwendet werden. Er eignet sich auch fir eine
vorléufige Einschétzung der Schwingungsbelastung.
Der angegebene Schwingungspegel représentiert
die hauptséchlichen Anwendungen des Elekirowerk-
zeugs. Wenn dllerdings das Elektrowerkzeug fir an-
dere Anwendungen, mit abweichenden Einsatz-
werkzeugen oder ungeniigender Wartung einge-
setzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen.
Dies kann die Schwingungsbelastung iber den ge-
samten Arbeitszeitraum deutlich erhhen.

Fir eine genaue Abschétzung der Schwingungsbe-
lastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt wer-
den, in denen das Gerdt abgeschaltet ist oder zwar
|Guft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann
die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Ar-
beitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusdtzliche SicherheitsmafBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektro-
werkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der
Hénde, Organisation der Arbeitsabléufe.

(c € Konformitéatserklérung ]

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter ,Technische Daten” beschriebene Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: EN 60745 geméf3 den Besfimmungen
der Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG.

C€ 09

Technische Unterlagen bei:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

Kinzelsau

bl o et

N. Heckmann A. Kréutle

Anderungen vorbehalten

ﬁ%

%
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- 4[ /\ For Your Safety j ~

Read all safety warnings and all in-
structions. Failure to follow the war-
nings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious in-
jury.
In addition, the general safety notes in the en-
closed booklet must be observed.

O Wear hearing protection when working with
impact drills. Exposure fo noise can cause hea-
ring loss.

0 Always use the auxiliary handle supplied with
the machine. Loss of control can cause personal
injury.

0 Use suitable detectors to determine if utility li-
nes are hidden in the work area or call the lo-
cal utility company for assistance. Contact with
electric lines can lead to fire and electric shock.
Damaging a gas line can lead to explosion. Pe-
nefrating a water line causes property damage
or may cause an electric shock.

0 Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces when performing an opera-
tion where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own power cord. Contact with @
“live” wire will also make exposed metal parts
of the power tool “live” and shock the operator.

0 When working with the machine, always hold
it firmly with both hands and provide for a se-
cure stance. The power tool is guided more se-
cure with both hands.

pFor further notes on safety refer to enclosed sheet.

-

O Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
securely than by hand.

0 Do not work materials containing asbestos.
Asbestos is considered carcinogenic.

0 Take protective measures when dust can de-
velop during working that is harmful to one’s
health, combustible or explosive. Example:
Some dusts are regarded as carcinogenic.
Wear a dust mask and work with dusf/chip ex-
traction when connectable.

0 Keep your workplace clean. Material mixtures
are particularly dangerous. Dust of light metal
can be inflammable or explode.

0 Always wait until the machine has come to a
complete stop before placing it down. The tool
insert can jom and lead fo loss of control over
the power tool.

Do not use a machine with a damaged mains
cable. Do not touch the damaged cable and
pull the mains plug when the cable is dama-
ged while working. Damaged cables increase
the risk of an electric shock.

0 Use only original Wiirth parts and accesso-
ries.

( Operating Controls ]

The numbering of the product features refers to the
illustration of the machine on the graphics page.

While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

Key type drill chuck
“Drilling / Impact Drilling” selector switch

-

Lock-on button
On/ Off switch
Chuck key
Depth stop

ﬁ%

o U h WNDN

%

7 Gear selector
8 Wing bolt for depth stop adjustment
9 Auxiliary handle

lllustrated or described accessories are not included as stan-
dard delivery.

9
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(see figures E1+[d)

Impact Drill SB 16-E

Order number 0702 316 Open the drill chuck 1 by turning until the tool can

Rated power input W] 1150 be inserted. Insert the tool.

Output power W] 670 Clamp evenly in the two holes with the chuck key 5.

Rated speed With the hexagon of the chuck key 5, turn the eccen-
1st gear [min] 0-700 tric in clockwise direction fo the stop. This secures the
2nd gear [min] 0-2100 gripping force of the drill chuck.

Impact rate, max. For removal of the tool insert, turn the eccentric in
1st gear [min] 14000 anticlockwise direction and open the drill chuck 1

2nd gear [min'l] 42 000 with the chuck key 5.
Rated torque Caution! The chuck may be very hot:

(1st/2nd gear) [Nm] 40/16 During longer working periods, especially when

Chuck clamping range [mm] 3-16 impact drilling, the chuck can become very hot. In
Maximum drilling @ this case we recommend wearing protective
(1st/2nd gear) gloves.
Stone [mm] 35/16 . "
Concrefe [mm]  68/90 ( Starting Operation ]
Steel [mm] 16/10 Observe correct mains voltage: The voltage of the
Wood [mm]  50/30 power source must agree with the voltage specified
Weight according to EPTA-Pro- on the nameplate of the machine. Equipment mar-
cedure 01/2003 kgl 4.0 ked with 230 V can also be connected to 220 V.
Protection class EWal oL
The values given are valid for nominal vo|tages [U] of SW"Chlng OI'I and OH
230/240 V. To start the machine, press the On / Off switch 4 and
keep it depressed.
[ Intended Use ] The machine runs with variable speed

(:e::?efefanrﬁiztgzz SISG :\fli?:" s for drilling in wood, Off switch 4 Light pressure on fhe

4 : On/ Off switch 4 results in low rotati-
For damage caused by usage other then intended, onal speed, thus allowing smooth,
the user is responsible. controlled starts. Further pressure on the switch re-
sults in an increase in speed. Do not strain the ma-

Avuxiliary Handle /Depth Stop ’ chine so heavily that it comes to a standstill.

. . e . between 0 and maximum, dependin
The machine is intended for impact drilling in brick, <§> on the pressure applied o ch)e Ons}

see figure lock the pushed On/Off
{ 9 Q) 3 \ switch 4 by pushing the lock-on
0 Operate the machine only with the auxiliary ﬂ button 3 upward.
handle 9. ﬁ

Depending on the application, the auxiliary handle 4/
can be mounted to the spindle collar in any position.

For adjustment of the auxiliary handle, turn the bottom - )
part of the handle in counterclockwise direction (@) ~ To switch off the machine, release the On/Off
and retighten again in the required position (@). switch 4 or when locked with the lock-on button 3,

The drilling depth can be set with the depth stop 6. PSS the On/ Off switch 4 briefly and then release.

Loosen wing bolt 8 and pull the depth stop out until
it is flush with the fip of the dfrill bit. On the scale (ar-

row), subtract the required drilling depth X from the
scale value read and adjust.
10

. 4 +/0
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Gear Selection, Mechanical

Two speed ranges can be preselected with the gear
selector 7:

, 1st gear:
1 2 . .
Low speed range; for working with
|c1rge dri||ing diameter.

2nd gear:

Higher speed range; for working with
small drilling diameter.

Actuate the gear selector 7 only when the machine
is at a standstill!
If the gear selector 7 cannot be fully engaged at
standstill, lightly rotate the drive/drill spindle with
the drill bit by twisting the chuck.
Drilling and Impact Drilling

v Drilling
Push selector switch 2 to the right.

t

Impact Drilling
Push selector switch 2 to the left.

=0

Actuate the selector switch only at standstill or just
before the machine comes to a stop.

If the selector switch 2 does not fully engage at
standstill, lightly rotate the drive spindle with the dfill
bit by twisting the chuck.

Safety Clutch

If the tool insert becomes caught or jammed, the dri-
ve to the drill spindle is interrupted. Because of the
forces that occur, always hold the power tool firmly
with both hands and provide for a secure stance.

)

Replacing the Drill Chuck ]

Loosening the Drill Chuck

(see figure )

To unscrew the key type drill chuck 1, position the
open-end spanner (size 17 mm) against the span-
ner flats.

Insert the chuck key into one of the holes and use it
as a lever fo release the drill chuck by turning in an-
ticlockwise direction, as if loosening a screw. Loosen
a tightly sitting drill chuck with a light blow on the
chuck key.

Tightening the Drill Chuck

The drill chuck is mounted in reverse order.

ﬁ%

%
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( Operating Instructions ]

For drilling in tiles, set the selector switch 2 to the
“Drilling” symbol. Do not switch over to the “Impact
Drilling” symbol until after drilling through the tile,
then work with impact.

Carbide fipped drill bits are required for jobs when
working in concrete, masonry and brick wall.

Optimal drilling progress is achieved when using
carbide tipped drill bits with hexagon clamping
shank (accessories).

Sharpening Drill Bits

For drilling in metal, use only perfectly sharpened
HSS drill bits. The appropriate quality is guaranteed
by the Wiirth accessories program.

Machine Vice

The machine vice, which is available as an accesso-
ry, enables secure clamping of workpieces. This pre-
vents the workpiece from turning and any accidents
this would cause.

( Maintenance and Cleaning ]

(O Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

[ For safe and proper working, always keep the
machine and its ventilation slots clean.

If the machine should happen to fail despite the care
taken in manufacture and testing, repair should be
carried out by an authorized customer service agent
for Wiirth power tools.

For dll correspondence and spare parts orders,
always include the article number on the type plate
of the machine.

For the current spare parts list of this machine, log
into the Internet under “http://www.wuerth.com/
partsmanager” or ask for a copy at your nearest
Wiirth branch office.
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( Warranty ]

For this Wirth tool, we provide a warranty in
accordance with statutory / country-specific regula-
tions from the date of purchase (proof of purc?wse
by invoice or delivery note). Damage that has
occurred will be corrected by replacement or repair.

Damage caused by normal wear, overloading or
improper handling is excluded from the warranty.

Claims can only be accepted if the power tool is sent
undisassembled to a Wirth branch office, your
Wiirth sales representative or a customer service
agent for Wiirth compressed-air and power tools.

( Disposal ]

—

The declared vibration emission level represents the
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, with differ-
ent accessories or poorly maintained, the vibration
emission may differ. This may significantly increase
the vibrational impact over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool
is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the
exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the op-
erator from the effects of vibration such as: Maintain
the power tool and the accessories, keep the hands
warm, organisation of work patterns.

Power tools, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

L'—o 2002/96/EC on waste electrical

and electronic equipment and its in-

corporation into national law, power tools that are

no longer suitable for use must be separately collec-

ted and sent for recovery in an environmental-fri-
endly manner.

Only for EC countries:

4 Do not dispose of power tools into
household waste!
According to the European Directive

( Noise/Vibration Information ]

Measured values determined according to

EN 60 745.

Typically the A-weighted noise levels of the machine
are: sound pressure level 96 dB (A); sound power
level 107 dB (A). Uncertainty K = 3 dB.

Wear hearing protection!

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN 60 745:

Drilling into metal: Vibration emission value
ap=2.5 m/s2, Uncertainty K=1.5 m/s2,

Impact drilling into concrete: Vibration emission val-
ve a,=14 m/s2, Uncertainty K=3.5 m/s2.

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a
standardised test given in EN 60745 and may be
used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of the vibrational
impact.

(c € Declaration of Conformiiy]

We declare under our sole responsibility that the
product described under ,Technical data” is in con-
formity with the following standards or standardiza-
tion documents: EN 60745 according to the provisi-
ons of the directives 2004/108/EC, 2006/42/EC.

Ceo9

Technical file at:
Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kinzelsau

bl 2 e

N. Heckmann A. Krautle

Subject to change without notice
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- @ 4[ /\ Per la Vostra sicurezza j ~N

Leggere tutte le avvertenze di perico-

lo e le istruzioni operative. In caso di

mancato rispetio delle avvertenze di

pericolo e delle istruzioni operative si

potrd creare il pericolo di scosse elett-

riche, incendi e/o incidenti gravi.
Inoltre vanno rispettate anche le generali istru-
zioni di sicurezza riportate nell’opuscolo allega-
to.

O Utilizzare una protezione acustica quando si
lavora con trapani battenti. L'effetto del rumo-
re pud comportare la perdita dell’ udito.

O Utilizzare impugnature supplementari fornite
insieme all’eletiroutensile. In caso di perdita del
controllo vi & il pericolo di provocare seri inciden-
ti.

0 Alfine di rilevare linee di alimentazione nascos-
te, utilizzare adatte apparecchiature di ricerca
oppure rivolgersi alla f:)cale societd erogatrice.
Un contatto con linee eletiriche pud provocare lo
sviluppo di incendi e di scosse elzh‘riche, Danneg-
giando linee del gas si pud creare il pericolo di
esplosioni. Penetrando una tubazione dell’acqua
si provocano seri danni materiali oppure vi ¢ il
pericolo di provocare una scossa elefirica.

1 Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo
che I'accessorio impiegato possa arrivare a
toccare cavi elettrici nascosti oppure anche il
cavo elettrico dell’elettroutensile stesso, ope-
rare con |'eletiroutensile afferrandolo sempre
alle superfici di impugnatura isolate. Un con-
tatto con un cavo elettrico mette sotto tensione
anche parti in metallo dell’elettroutensile provo-
cando quindi una scossa elettrica.

O Durante le operazioni di lavoro & necessario
tenere I'elettroutensile sempre con entrambe
le mani ed adottare una posizione di lavoro

-

pSPer dlire istruzioni di sicurezza si veda il foglio allegato.

sicura. Per operare con sicurezza con lelett-
routensile & necessario utilizzare entrambe le
mani.

O Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo
in lavorazione pud essere bloccato con sicurez-
za in posizione solo utilizzando un apposito
dispositivo di serraggio oppure una morsa a
vite e non tenendolo con la semplice mano.

1 Non lavorare mai materiali contenenti amian-
to. L'amianto & ritenuto materiale cancerogeno.

Q Prendere dei provvedimenti appropriati in
caso che durante il lavoro dovessero svilup-

arsi polveri dannose per la salute, infamma-
Eili oppure esplosive. Ad esempio: Alcune pol-
veri sono considerate cancerogene. Indossare
una maschera di protezione contro la polvere
ed utilizzare, in caso di attacco disponibile,
un’aspirazione polvere / aspirazione trucioli.

O Mantenere pulita la propria zona di lavoro.
Miscele di materiali di diverso tipo possono ri-
sultare particolarmente pericolose. La polvere
di metoﬁi leggeri pud essere infiammabile ed
esplosiva.

O Prima si posarlo, attendere fino a quando
I'elettroutensile si sara fermato completamen-
te. In caso contrario vi ¢ il pericolo che I'utensile
accessorio possa restare agganciato e provo-
care la perdita di controllo sull’elettroutensile.

0 Mai utilizzare I'eletiroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggia-
to ed estrarre la spina di rete in caso si doves-
se danneggiare il cavo mentre si lavora. Cavi
danneggiati aumentano il rischio di una scossa
di corrente elettrica.

0 Impiegare solo accessori originali di Wirth.

( Elementi dell’apparecchio ]

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce
alla rappresentazione dell’elettroutensile sulla pagi-
na con la rappresentazione grafica.
Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si tro-
va raffigurata schematicamente la macchina e las-
ciarlo aperto mentre si legge il manuale delle Istru-
zioni per l'uso.

1 Mandrino a cremagliera

2 Selettore «Foratura/Foratura battente»

3 Tasto di bloccaggio

Interruttore di avvio/arresto
Chiave di serraggio per mandrini
Asta di profondita

Selettore di velocita

© N O 0

Vite ad alette per la regolazione della battuta di
profonditd

9 Impugnatura supplementare

L'accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per I'uso non
é compreso nella fornitura standard!

13
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( Dati tecnici ]
Trapano battente SB 16-E
Numero d’ordine 0702 316
Potenza nominale assorbita  [W] 1150
Potenza resa W] 670
Numero giri nominale
19 marcia [min'] 0-700
29 marcia [min'] 0-2100
Numero colpi, mass.
1@ marcia [min'] 14 000
29 marcia [min'] 42 000
Coppia nominale
(19/29 marcia) [Nm] 40/16
Apertura mandrino [mm] 3-16
Diametro mass. foratura (19/
29 marcia)
Pietra [mm] 35/16
Calcestruzzo [mm] 68/90
Acciaio [mm] 16/10
Legno [mm] 50/30

Peso in funzione della

EPTA-Procedure

01/2003 kgl 40
Classe protezione O /1

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali
[U] 230/240 V.

( Uso conforme alle norme ]

La macchina & idonea per I'esecuzione di forature
battenti in mattoni, nel calcestruzzo e nel materiale
minerale; essa & adatta anche per forare ed avvitare
nel legname, nel metallo, nella ceramica e nelle ma-
terie plastiche.

Per danni provocati da uso non conforme alle nor-
me, risponde esclusivamente |'Utente.

Impugnatura supplementare /
asta di profondita
(vedere figura [Y)

0 Impiegare la macchina soltanto con I'impugnatu-
ra supplementare 9.

A seconda dell’applicazione, I'impugnatura supple-

mentare pud essere montata liberamente in ogni po-

sizione angolare al collare alberino.

Per regolare I'impugnatura supplementare, ruotare

I'impugnatura inferiore in senso antiorario (@) e

fissarla nuovamente alla posizione che si deside-

ra (@).

14
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Con l'asta di profondita 6, si pus regolare la pro-
fondita di trapanatura.

Allentare la vite ad alette 8 ed estrarre I'asta di pro-
fondita parallelamente fino all’altezza dell’estremita
della punta. Regolare sulla scala (freccia) il valore di
scala rilevato sottraendovi la profondita di foratu-
ra X che si desidera.

Introdurre I’viensile
( (vedere illustrazioni [J+[d)

Aprire il mandrino portapunta 1 girandolo fino a
quando sard possibile inserirvi 'utensile. Applicarvi
I'utensile.

Utilizzando la chiave di serraggio per mandrini 5
tendere uniformemente nelle due forature.
Operando con il dado esagonale della chiave di
serraggio per mandrini 5 ruotare I'eccentrico in sen-
so orario fino alla battuta di arresto. Questa proce-
dura consente di assicurare la forza di serraggio del
mandrino portapunta.

Per rimuovere |'utensile ad innesto, ruotare |'eccen-
trico in senso antiorario ed aprire il mandrino a cre-
magliera 1 utilizzando la chiave di serraggio per
mandrini 5.

Attenzione in caso di mandrino surriscaldato:

In caso di operazioni prolungate di lavoro, in
modo particolare eseguendo dei lavori a foratura
battente pué capitare che il mandrino portapunta
si surriscaldi sensibilmente. In questo caso si consi-
glia di portare dei guanti.

( Messa in servizio ]

Osservare la tensione di rete: La tensione della refe
deve corrispondere a quella riportata sulla targhetta
della macchina. Le macchine con l'indicazione di
230V possono essere collegate anche alla refe di

220 V.

Avwvio/ arresto

Per avviare la macchina, premere l'interruttore
awvio/ arresto 4 e tenerlo premuto.

A seconda della pressione esercitata
sull'interrutiore di  avvio/arresto 4,
I'utensile gira ad una velocitd variabi-
le che va dallo O fino al massimo pos-
sibile. Una leggera pressione sull'in-
terruttore di avvio/ arresto 4 provoca
un piccolo numero di giri e rende cosi possibile I'av-
viamento dolce e controllato. Aumentando la pressi-
one il numero di giri aumenta. Non sottoporre la
macchina a carico tanto elevato da farla fermare.
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3 Per fissare in posizione, pre-

_\ﬂ mere l'inferruttore  awio/

arresto 4 e spingere verso 'al-
to il tasto di bloccaggio 3.
4 =/

Per spegnere la macching, rilasciare I'interruttore
awvio/ arresto 4 oppure se bloccato con il pulsante
di arresto 3 premere brevemente I'interruttore di
awvio/ arresto 4 e poi rilasciarlo.

Commutazione meccanica di marcia

Tramite il selettore di velocita 7 possono essere pre-
selezionate due velocita di rotazione:

i ) Marcia I:
Bassa velocita; per lavori con grandi
diametri di foratura.

i ) Marcia II:
Alta velocita; per lavori con piccoli di-

ametri di foratura.
Azionare il commutatore di marcia 7 solo quando
la macchina é completamente fermal

Se quando la macchina é ferma non & possibile ruo-
tare il commutatore di marcia 7 fino alla battuta,
ruotare leggermente il mandrino di trasmissione con
la punta.

Foratura e foratura battente
v Foratura
Spostare il selettore 2 verso destra.

#

Foratura battente
Spostare il selettore 2 verso sinistra.

=0

Azionare il selettore unicamente in posizione di
fermo oppure quando la macchina sta per fermarsi
completamente.

In caso che in posizione di fermo non dovesse essere
possibile ribaltare completamente il selettore 2, ruo-
tare leggermente il mandrino di trasmissione con la
punta.

Frizione a stacco

La trasmissione all’alberino filettato si blocca se
I'utensile ad innesto si inceppa oppure resta blocca-
to. Per via delle rilevanti forze che si sviluppano
mentre si opera in questo modo, afferrare sempre
I'elettroutensile con entrambe le mani ed assicurar-
si una sicura posizione operativa.

( Sostituzione del mandrino ]

Svitare il mandrino portapunta
(vedere figura 1)

Per svitare il mandrino a corona 1 inserire la crema-
gliera (SW 17) nella sede.

Inserire la chiave di serraggio per mandrini in una
delle forature e, utilizzando questa leva, svitare
come una vite il mandrino portapunta girandolo in
senso sinistrorso. In caso di mandrino a cremagliera
bloccato, sbloccarlo dando leggeri colpi sulla chiave
di serraggio per mandrini.

Avwvitare il mandrino portapunta

Il montaggio del mandrino portapunta avviene ese-
guendo inversamente le stesse operazioni.

( Istruzioni per il lavoro ]

Per forare piastrelle, mettere il selettore 2 sul simbo-
lo «Forare». Prima forare la piastrella e poi passare
al modo operativo battente selezionando il simbolo
per la «Foratura battente».

In caso di lavorazione del calcestruzzo, di materiali
minerali e di muratura & indispensabile utilizzare
punte in metallo duro.

Un oftimale avanzamento di foratura pud essere
raggiunto utilizzando punte in metallo duro con
mandrino di serraggio esagonale (accessorio opzi-
onale).

Affilatura delle punte

Per forature nel metallo impiegare solo punte HSS
perfettamente affilate (HSS = accicio superrapido).
Una rispettiva qualitd viene garantita dal program-
ma accessori Wiirth.

Morsa per macchina

Fissare i pezzi durante la foratura. Per esempio con
una morsa per macchine (vedi accessori). Cio evita
uno spostamento del pezzo e quindi eventuali in-
fortuni.

( Manvutenzione e pulizia ]

0 Prima di qualunque intervento alla macching,
estrarre la spina dalla presa di rete.

(1 Per poter lavorare bene ed in maniera sicura,
mantenere sempre pulito |'elettroutensile e le fe-
ritoie di ventilazione.

15
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Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse guastarsi,
la riparazione va fatta effettuare da un punto di
assistenza autorizzato per gli elettroutensili Wirth.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi
di ricambio, & indispensabile comunicare sempre il
codice articolo riportato sulla targhetta di fabbrica-
zione della macchina.

L'attuale distinta dei pezzi di ricambio di questa mac-
china pud essere consultata nel sito Internet «http://
www.wuerth.com/partsmanager» oppure & possibile
richiederla presso la piv vicina filiale Wiirth.

[ Garanzia legale ]

Per questo prodotto Wiirth, la garanzia & conforme
alle disposizioni di legge vigenti nei singoli Paesi, a
partire dalla data di acquisto (faranno fede la fattu-
ra o la bolla di consegna). | difetti subentrati ven-
gono eliminati attraverso una fornitura di ricambio
oppure provvedendo dlle dovute riparazioni.

Si esclude ogni prestazione di garanzia in caso di
danni dovuti a normale usura, a sovraccarico, op-
pure a trattamento ed impiego inappropriato.

Reclami possono essere riconosciuti esclusivamente se
I'apparecchio viene consegnato non smontato ad una
filiale Wirth, al Vostro rivenditore di fiducia Wiirth op-
pure ad un Centro di Assistenza Clienti autorizzato
Wirth per utensili pneumatici ed elefiroutensili.

( Smaltimento ]

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dis-
messi.
Solo per i Paesi della CE:
_ 7/ Non gettare elefiroutensili dismessi
\ , tra i rifiuti domesticil
Conformemente alla norma della
\:—0 direttiva CE 2002/96 sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elett-
roniche (RAEE) ed all'attuazione del recepimento
nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati in-
servibili devono essere raccolti separatamente ed
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

16

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica
della macchina & solitamente di pressione acustica
96 dB (A); livello della potenza sonora 107 dB (A).
Incertezza della misura K = 3 dB.

Usare auricolari di protezione!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzioni) misurati conformemente alla  norma
EN 60 745:

Foratura nel metallo: valore di emissione dell’oscil-
lazione ah=2,5 m/s2, incertezza della misura
K=1,5m/s2,

Foratura a percussione nel calcestruzzo: valore di
emissione dell’oscillazione ah=14 m/s2, incertezza
della misura K=3,5 m/s2.

Il livello di oscillazione indicato nelle presenti istruzi-
oni & stato rilevato seguendo una procedura di mi-
surazione conforme alla norma EN 60745 e puo es-
sere utilizzato per il confronto di elettroutensili. Lo
stesso & idoneo anche per una valutazione provviso-
ria del carico da oscillazioni.

Il livello di oscillazione indicato rappresenta gli im-
pieghi principali  dell’elettroutensile. Se tuttavia
I'elettroutensile viene utilizzato per altri impieghi
con accessori differenti oppure con manutenzione
insufficiente, il livello di oscillazione puo differire.
Questo pud aumentare sensibilmente il carico da os-
cillazioni per I'intero periodo operativo.

Per una valutazione precisa del carico da oscillazi-
oni sarebbe necessario considerare anche i tempi in
cui I'apparecchio & spento oppure & acceso ma non
viene utilizzato effettivamente. Questo pud ridurre
chiaramente il carico da oscillazioni per I'intero pe-
riodo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per la
protezione dell’operatore dall’azione delle oscillazi-
oni, come p. es.: manutenzione di elettroutensile e
accessori, tenere calde le mani, organizzazione dei
cicli di lavorazione.

4@
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(( € Dichiarazione di conformité]

Assumendone la piena responsabilitd, dichiariamo
che il prodotto descritto nel paragrafo «Dati tecnici»
& conforme dlle seguenti normative oppure docu-
menti normativi: EN 60745 in base dlle direttive
delle prescrizioni CE 2004/108, 2006/42/EG.

C€ 09

Facicolo tecnico presso:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau
N. Heckmann A. Kréutle

Con riserva di modifiche
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— ® 4[ /\ Pour votre sécurité j

\

Lire tous les avertissements et indica-
tions. Le non-respect des avertisse-
ments et instructions indiqués ci-aprés
peut entrainer un choc éjectrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur
les personnes.

Respecter en plus les indications générales de sécu-

rité se trouvant dans le cahier ci-joint.

Q Lors de l'utilisation de perceuses a percussion,
toujours porter une protection acoustique. Une
forte exposition au bruit peut provoquer une per-
te d’audition.

Q Utiliser les poignées supplémentaires fournies
avec |'appareil électroportatif. Le fait de perdre
le contréle de I'appareil peut entrainer des bles-
sures.

O Utiliser des détecteurs appropriés afin de déce-
ler des conduites cachées ou consulter les entre-
prises de distribution locales. Un contact avec
des conduites d'électricité peut provoquer un in-
cendie ou un choc électrique. L'endommagement
d’une conduite de gaz peut provoquer une ex-
plosion. La perforation d'une conduite d’eau
provoque des dégdts matériels et peut provoquer
un choc électrique.

0 Ne tenir 'appareil électroportatif qu’aux poig-
nées isolées, si, pendant les travaux, I'outil de
travail risque de toucher des cébles électriques
cachés ou son propre céble d’alimentation. Le
contact avec des conduites sous tension a pour
conséquence une mise sous tension des parties
métalliques de 'appareil et provoque une dé-
charge électrique.

O Toujours bien tenir 'appareil électroportatif des
deux mains et veiller a toujours garder une po-
sition de travail stable. Avec les deux mains,
I'appareil électroportatif est guidé de maniére
plus stre.

-

.|

|

3

o

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travail-
ler serrée par des dispositifs de serrage ou dans
un étau est fixée de maniére plus stre que lors-
qu’elle est tenue par une main.

Ne pas travailler de matériaux contenant de
I'amiante. L'amiante est considérée comme étant
cancérigéne.

Prendre des mesures de sécurité, lorsque des
poussiéres nuisibles a la santé, inflammables
ou explosives peuvent étre générées lors du tra-
vail. Par exemple : Certaines poussiéres sont
considérées comme étant cancérigénes. Porfer
un masque anti-poussiéres et utiliser un dispositif
d'aspiration de poussiéres/de copeaux s'il est
possible de raccorder un fel dispositif.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges de
matériaux sont particuliérement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explo-
sives ou inflammables.

Avant de déposer I'appareil électroportatif, at-
tendre que celui-ci soit complétement a I'arrét.
L'outil de travail risque de se coincer, ce qui ent-
raine une perte de contréle de I'appareil électro-
portatif.

Ne jamais utiliser un appareil électroportatif
dont le cable est endommagé. Ne pas toucher
un cible endommagé et retirer la tiche du cable
d’alimentation de la prise du courant, au cas ov
le céble serait endommagé lors du travail. Un
céble endommagé augmente le risque d’un choc
électrique.

N'utiliser que des accessoires Wiirth d’origine.

p>D’autres consignes de sécurité figurent sur la feuille jointe.

( Eléments de IYappareil ]

La numérotation des éléments de I'appareil se réfere
d la représentation de |'appareil électroporttif sur la
page graphique.

Dépliez le volet sur lequel I'appareil est représenté
de maniére graphique. Laissez le volet déplié pen-
dant la lecture de la présente notice d'utilisation.

1 Mandrin & couronne dentée

2 Commutateur « Percage / Percage
percussion »

18

Bouton de blocage
Interrupteur Marche /Arrét
Clé de mandrin

Butée de profondeur

Commutateur de vitesse

© N O O bW

Vis papillon pour le réglage de la butée de
profondeur

9 Poignée supplémentaire

Les accessoires décrits ou monirés ne sont pas compris dans
I'emballage standard.
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( Caractéristiques techniques ]

Perceuse a percussion SB 16-E
N° d’article 0702 316
Puissance absorbée nominale [W] 1150
Puissance débitée (W] 670
Régime nominal
1¢re vitesse [min1] 0-700
2éme vitesse [min'] 0-2100
Fréquence de frappe, max.
1¢r vitesse [min'] 14 000
2¢me yitesse [min'] 42 000
Couple nominal
(1¢re/2¢me yitesse) [Nm] 40/16
Fixation du mandrin de per-
cage [mm] 3-16
O percage max.
(1¢re/28me yitesse)
Pierre [mm] 35/16
Béton [mm] 68/90
Acier [mm] 16/10
Bois [mm] 50/30
Poids suivant EPTA-Procedure
01/2003 kgl 4,0
Classe de protection O /1

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U]
230/240 V.

( Restrictions d’vtilisation ]

L'appareil est congu pour les travaux de percage en
frappe dans la brique, le béton et dans la pierre na-
turelle ainsi que pour le percage dans le bois, le mé-
tal, la céramique et les matiéres plastiques.

L'utilisateur assume toute responsabilité pour les
dommages dus & une utilisation non conforme a la
conception de |'appareil.

Poignée supplémentaire /
Butée de profondeur
(voir figure )

0 Nutiliser votre appareil qu’avec la poignée sup-
plémentaire 9.

Suivant I'utilisation, la poignée supplémentaire peut

étre montée dans n’importe quelle position angulai-

re sur le collet de broche.

ﬁ%
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Pour déplacer la poignée supplémentaire, fourner le
manche de la poignée supplémentaire dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre (@) et le resser-
rer (@) une fois la poignée supplémentaire mise
dans la position désirée.

La butée de profondeur 6 permet de régler la pro-
fondeur de percage.

Pour cela, desserrer la vis papillon 8 et tirer la butée
de profondeur parallélement jusqu’a la pointe du fo-
ret. Régler la valeur relevée sur la graduation
(fleche) apres avoir déduit la profondeur de perca-
ge X souhaitée.

Mise en place de I’outil
(voir figures [1+[d)

Ouvrir le mandrin de percage 1 par un mouvement
de rotation jusqu’a ce que l'outil puisse étre monté.
Monter |'outil.
A l'aide de la clé de mandrin 5, serrer de maniére
égale dans les deux alésages.
A I'aide du six-pans de la clé du mandrin 5, tourner
I'excentrique dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’d la butée. Ceci assure la force de serrage du
mandrin.
Pour sortir I'outil, tourner I'excentrique dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre et ouvrir le man-
rin & couronne dentée 1 & I'aide de la clé du man-
drin 5.
Attention quand le mandrin de percage est chaud :
En cas de travaux assez longs, notamment lors des
travaux de percage a percussion, le mandrin de
percage risque de chauffer fortement. Dans ce
cas-lg, il est recommandé de porter des gants de
protection.

( Mise en service ]

Tenir compte de la tension du secteur : La tension
de la source de courant doit correspondre aux indi-
cations figurant sur la plaque signalétique de I'ap-
pareil. Les appareils marqués 230 V peuvent égale-
ment &tre utilisés sous 220 V.

Mise en fonctionnement /Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement, ap-
puyer sur |'inferrupteur Marche / Arrét 4 et le main-
tenir appuyé.

En fonction de la pression exercée sur
I'interrupteur Marche /Arrét 4, I'ap-
pareil fonctionne & une vitesse com-
prise entre O et le maximum. Une lé-
gére pression sur |'inferrupteur Mar-
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che/Arrét 4 permet d’obtenir une faible vitesse de
rotation, et donc un démarrage progressif, facile-
ment contrélable. Une pression plus forte entraine
une augmentation de la vitesse. Ne pas trop sollici-
ter 'appareil qui risque sinon de s'arréter.

3

)

4

Afin de le bloquer, appuyer sur
I'interrupteur Marche / Arrét 4
et pousser vers le haut le bou-
ton de blocage 3.

Afin d’arréter |'appareil, relacher Iinterrupteur
Marche / Arrét 4 ou, s'il est bloqué par le bouton de
verrouillage 3, appuyer briévement sur I'interrup-
teur Marche / Arrét 4, puis le relacher.

Commutation mécanique de la vitesse

Le commutateur de vitesse 7 permet de sélectionner
deux plages de vitesse de rotation :

i ) Vitesse | :
Petites vitesses de rotation ; pour di-
amétres de pergage importants.

1 ) Vitesse Il :
Vitesses de rotation élevées ; pour pe-

tits diametres de percage.

N’actionner le commutateur de vitesse 7 qu’a I'ar-
rét total de I'appareil !

Au cas oU le commutateur de vitesse 7 ne se laisser-
ait pas tourner & fond, I'appareil étant & 'arrét, tour-
ner légérement la broche d'entrainement muni du
foret.
Percage et percage a percussion

A Percage
Faire coulisser le commutateur 2 vers
la droit.

Percage a percussion

Faire coulisser le commutateur 2 vers
la gauche.

Mg

N’actionner le commutateur que lorsque I'appareil
est a |'arrét ou au ralenti.

Au cas ov il serait difficile de faire basculer & fond
le commutateur 2, I'appareil étant & I'arrét, tourner
légerement la broche d’entrainement munie du fo-
retf.

N

0
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Deés que |'outil se coince ou qu'il s’accroche, I'entrai-
nement de la broche de percage est interrompu. En
raison des forces pouvant en résulter, toujours bien
tenir I'outil électroportatif des deux mains et veiller
a garder une position stable et équilibrée.

Protection de surcharge

( Changement du mandrin ]

Desserrer le mandrin (voir figure [B1)

Pour dévisser le mandrin & couronne dentée 1, po-
sitionner une clé & fourche (taille 17) sur la surface
de la clé.

Introduire la clé de mandrin dans l'un des alésages
et, & |'aide de ce levier, desserrer le mandrin de per-
cage par un mouvement de rotation vers la gauche,
exactement comme pour une vis. Au cas oU le man-
drin & couronne dentée serait coincg, il suffit de don-
ner un léger coup sur la clé de mandrin.

Serrer le mandrin

Pour monter le mandrin, procéder en sens inverse.

( Instructions d’vtilisation ]

Pour percer dans des carreaux de faiience, position-
ner le commutateur 2 sur le symbole « Percage ».
Seulement une fois le carreau de faience percé, po-
sitionner le commutateur sur le symbole « Percage &
percussion » et continuer le fravail en mode de per-
cage en frappe.

Des forets en carbure sont nécessaires pour les tra-
vaux de pergage dans le béton, la pierre et la ma-
connerie.

Une avance optimale dans le processus d'alésage
est obtenue, lorsque des forets en carbure avec tige
a six pans (accessoires) sont utilisés.

Affotage des forets

Lors de pergage dans les métaux, n’utiliser que des
forets HSS en bon état et bien affités (HSS = aciers
super rapides). Le programme d’accessoires Wiirth
garantit la qualité des forets.

Etau

L'étau, disponib|e en tant qu’accessoire, permet de

serrer les piéces & travailler ofin d’ empecher un glis-
sement de la piéce et de réduire ainsi les risques
d'accidents qui pourraient en résulter.
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4

( Nettoyage et entretien ]

( Bruits et vibrations ]

O Avant toute intervention sur |'appareil, toujours
retirer la fiche du cable d’alimentation de la pri-
se de courant.

1 Toujours tenir propres I'appareil électroportatif
ainsi que les ouies de ventilation afin d'obtenir
un travail impeccable et sir.

Si, malgré tous les soins apportés & la fabrication et au

contrdle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut,

la réparation ne doit étre confiée qu’a une station de
service aprés-vente pour oufillage Wirth agréée.

Pour toutes questions et commandes de piéces de re-

change, indiquer absolument le numéro d'article se

trouvant sur la plaque signalétique de I'appareil.

La liste actuelle des piéces de rechange de cet appa-

reil peut &tre consultée sous « http://

www.wuerth.com/partsmanager » ou demandée
auprés de la succursale Wiirth la plus proche.

( Garantie légale ]

Cet appareil Wiirth est légalement garanti, & partir
de la date d’achat, conformément aux dispositions
légales / nationales (contre preuve d’achat, facture
ou bordereau de livraison). Les dommages survenus
seront compensés par une livraison de remplace-
ment ou par une réparation.

les dommages résultant d’une usure naturelle,
surcharge ou utilisation non conforme ne sont pas
couverts par la garantie.

Les réclamations ne peuvent éfre reconnues que si
vous retournez I'appareil non démonté & une succ-
ursale Wiirth, & votre vendeur Wiirth ou que vous le
transmettiez & un service aprés-vente autorisé pour
outils pneumatiques et électriques Wirth.

( Elimination de déchets ]

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une
voie de recyclage appropriée.

O nageres !

Conformément & la directive euro-
péenne 2002/96/CE relative aux déchets d’équipe-
ments électriques et électroniques et sa réalisation
dans les lois nationales, les outils électroportatifs
dont on ne peut plus se servir doivent étre séparés et
suivre une voie de recyclage appropriée.

ﬁ%

Seulement pour les pays de I'Uni-
#/  on Européenne :

Ne pas jeter les appareils électro-
portatifs dans les ordures mé-

%

Valeurs de mesure obtenues conformément & la
norme européenne EN 60 745.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de I'ap-
pareil sont : niveau de pression acoustique

96 dB (A) ; niveau d'intensité acoustique

107 dB (A). Incertitude K = 3 dB.

Toujours porter une protection acoustique !
Valeurs totales des vibrations (somme de vecteurs de
trois sens) relevées conformément & EN 60 745 :
Percage du métal : Valeur d’émission vibratoire
a,=2,5 m/s2, incertitude K=1,5 m/s2,

Percage & percussion du béton : Valeur d’émission
vibratoire a,=14 m/s2, incertitude K=3,5 m/s2.

L'amplitude d’oscillation indiquée dans ces instruc-
tions d'utilisation a été mesurée conformément & la
norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une com-
paraison d’outils électriques. Elle est également
appropriée pour une estimation préliminaire de la
sollicitation vibratoire.

L'amplitude d’oscillation représente les utilisations
principales de I'outil électrique. Si I'outil électrique
est cependant utilisé pour d’autres applications,
avec d’autres outils de travail ou avec un entretien
non approprié, I'amplitude d’oscillation peut &tre
différente. Ceci peut augmenter considérablement la
sollicitation vibratoire pendant foute la durée du tra-
vail.

Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en consi-
dération les espaces de temps pendant lesquels
I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement
la sollicitation vibratoire pendant toute la durée de
travail.

Déterminez des mesures de protection supplémen-
taires pour protéger I'utilisateur des effets de vibra-
tions, telles que par exemple : Entretien de I'outil
électrique et des outils de travail, maintenir les mains
chaudes, organisation des opérations de travail.
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(( € Déclaration de conformiié]

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que le produit décrit sous « Caractéristiques
techniques » est en conformité avec les normes ou
documents normatifs suivants : EN 60745 confor-
mément aux termes des réglementations

2004/108/CE, 2006/42/CE.

ceo9

Dossier technique auprés de:
Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau
N. Heckmann A. Krautle

Sous réserve de modifications
22
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- @4[ /\ Para su seguridad j ~

Lea integramente estas advertencias
de peligro e instrucciones. En caso de
no atenerse a las advertencias de peli-
gro e instrucciones siguientes, ello pue-
de ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesién grave.

Adicionalmente deberan respetarse las instruccio-
nes de seguridad generales comprendidas en el
folleto adjunto.

0 Emplear unos protectores auditivos al trabajar
con taladradoras de percusién. El ruido inten-
so puede provocarle sordera.

0 Utilizar la herramienta eléctrica con las em-
puiiaduras adicionales que se adjuntan con el
aparato. Vd. puede accidentarse si pierde el
control sobre el aparato.

O Utilice unos instrumentos de exploracion ade-
cuados para detectar tuberias y cables ocul-
tos, o consulte a su compaiiia abastecedora
local. El contacto con cables eléctricos puede
provocar un incendio o descarga eléctrica. El
deterioro de tuberias de gas puede producir
una explosion. La perforacion de una tuberia
de agua puede causar dafios materiales o una
descarga eléctrica.

2 Unicamente sujete el aparato por las empuiia-
duras aisladas al realizar trabajos en los que
el otil pueda tocar conductores eléciricos ocul-
tos o el propio cable del aparato. El contacto
con conductores portadores de tension puede
hacer que las partes metélicas del aparato le
provoquen una descarga eléctrica.

-

p=Indicaciones de seguridad adicionales ver hoja.

O Trabajar sobre una base firme sujetando la
herramienta eléctrica con ambas manos. La
herramienta eléctrica es guiada de forma més
segura con ambas manos.

0 Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de tra-
baijo fijada con unos dispositivos de sujecién, o
en un tornillo de banco, se mantiene sujeta de
forma mucho més segura que con la mano.

Q No trabajar material que contenga amianto.
El amianto es cancerigeno.

0 Tome unas medidas de proteccién adecuadas
si al frabajar pudiera generarse polvo com-
bustible, explosivo, o nocivo para la salud.
Por ejemplo: ciertos fipos de polvo son canceri-
genos. Coléquese una mascarilla antipolvo vy,
si su aparato viene equipado con la conexién
correspondiente, utilice ademds un equipo de
aspiracién adecuado.

O Mantenga limpio su puesto de trabajo. La
mezcla de diversos materiales es especialmente
peligrosa. Las aleaciones ligeras en polvo pue-
den arder o explotar.

O Antes de depositarla, esperar a que se haya
detenido la herramienta eléctrica. El dtil puede
engancharse y hacerle perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

O No utilizar la herramienta eléctrica con el ca-
ble dafado. Si éste se dafa durante el traba-
jo, no tocarlo, sino extraer inmediatamente el
enchufe de red. Un cable dafiado puede pro-
vocarle una descarga eléctrica.

0 Utilizar solamente accesorios originales
Wiirth,

( Elementos del aparato ]

La numeracién de los componentes estd referida o
la imagen de la herramienta eléctrica en la pagina
ilustrada.

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
imagen del aparato mientras lee las instrucciones de
manejo.

1 Portabrocas de corona dentada
2 Selector “Taladrar /Taladrar con percusién”
3 Tecla de enclavamiento

4 Interruptor de conexién / desconexién

5 Llave de portabrocas

6 Tope de profundidad

7 Selector de velocidades

8 Tornillo de mariposa para ajuste del tope de

profundidad

9 Empufiadura adicional

Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al ma-
terial que se adjunta de serie.
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( Caracteristicas técnicas ]
Taladradora de percusion SB 16-E
N2 de art. 0702 316
Potencia absorbida nominal  [W] 1150
Potencia Util W] 670
Revoluciones nominales
1¢ velocidad [min'] 0-700
2° velocidad [min'] 0-2100
Frecuencia de percusién, méx.
1¢ velocidad [min'] 14 000
2¢ velocidad [min'] 42 000
Par nominal
(12 /22 velocidad) [Nm] 40/16
Capacidad de sujecion del
portabrocas [mm] 3-16
@ de perforacion max.
(12 /22 velocidad)
Piedra [mm] 35/16
Hormigén [mm] 68/90
Acero [mm] 16/10
Madera [mm] 50/30
Peso segn EPTA-Procedure
01/2003 kgl 4,0
Clase de proteccion O /11

ndicaciones vélidas para tensiones nominales [U] de
230/240 V.

( Utilizacién reglamentaria ]

El aparato ha sido proyectado para taladrar con
percusién en ladrillo, hormigén y piedra, asi como
para taladrar sin percutir en madera, metal, cerami-
ca y material sintético.

El usuario es el responsable exclusivo de los dafios
que puedan derivarse de una utilizacién antirregla-
mentaria.

Empuiadvura adicional /tope de
profundidad (ver figura [J)

0 Solamente emplee el aparato con la empufiadura
adicional 9.

La empufiadura adicional puede montarse en el
cuello del husillo en cualquier posicién angular para
adaptarla al trabajo respectivo.

Para ajustar la empufadura adicional, aflojar el
mango de la empufiadura giréndolo en el sentido
de las agujas del reloj (@) y volver a apretarlo en la
posicién deseada (@).

24
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Con el tope de profundidad 6 puede ajustarse la
profundidad de taladrado.

Aflojar el tornillo de mariposa 8 y sacar paralela-
mente el tope de profundidad hasta que coincida
con la punta de la broca. Restar la profundidad de
perforacién X deseada al valor indicado en la esca-
la (flecha) y ajustar este valor en la escala.

Montaje del otil
(ver figuras E1+K)

Abrir suficientemente el portabrocas 1 e insertar el
otil.

Sujetar el otil apretando uniformemente el portabro-
cas aplicando la llave 5 en cada uno de los dos
taladros.

Girar hasta el tope en el sentido de las agujas del
reloj la excéntrica, empleando el hexdgono de la
llave del portabrocas 5. De esta manera se evita que
el dtil se afloje.

Para desmontar el dtil girar la excéntrica en sentido
contrario a las agujas del reloj y abrir el portabro-
cas de corona dentada 1 con la llave del portabro-
cas 5.

Precaucién con el portabrocas caliente:

Al utilizar el aparato prolongadamente, y muy es-
pecialmente al trabajar con percusién, puede que
el portabrocas se caliente fuertemente. En estos ca-
sos se recomienda ponerse guantes de proteccion.

( Puesta en servicio ]

Cerciorarse de que la tension de la red sea co-
rrecta: La tensién de alimentacion debe coincidir
con las indicaciones en la placa de caracteristicas
del aparato. Los aparatos marcados con 230 V pu-
eden funcionar también a 220 V.

Conexién y desconexién

Para la puesta en marcha del aparato presionar y
mantener accionado el interruptor de conexién /
desconexion 4.

La méquina funciona con un ndmero
de revoluciones variable entre O y
maximo segon la presion ejercida so-
bre el interruptor de conexién/
desconexién 4. Presionando ligera-
mente sobre el interruptor de conexi-
6n/desconexion 4 se consigue un régimen de giro
reducido, lo que permite una puesta en marcha su-
ave y controlada. Aumentando la presién se incre-
menta el nimero de revoluciones. No solicitar el
aparato de manera que llegue a detenerse.
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3 Para enclavar el interruptor de

conexién/ desconexidon 4

mantenerlo presionado y des-
4

)/

plazar hacia arriba la tecla de
enclavamiento 3.

Para desconectar el aparato soltar, o bien presionar-
lo brevemente y soltar si estuviese sujeto con la tecla
de enclavamiento 3, el interruptor de conexién/
desconexion 4.

Selector mecdnico de velocidad

Con el selector de velocidades 7 pueden ajustarse
dos margenes de velocidad:

™ Velocidad I:

Campo de revoluciones reducidas;
para realizar perforaciones de gran
diémetro.

Velocidad II:

Campo de revoluciones dltas; para

realizar perforaciones de pequefio
didmetro.

1 2

'

¢

iSolamente accionar el selector de velocidad 7 con
el aparato detenido!

Si el selector de velocidad 7 no se puede girar hasta
el tope, girar a mano ligeramente el husillo motriz.

Taladrar sin y con percusién

v ? Taladrar
Desplazar el conmutador2a la
derecha.
Taladrar con percusién

= 0

Desplazar el conmutador 2 a la iz-
quierda.

Solamente accionar el conmutador con el aparato
detenido o en marcha por inercia.

Si estando el aparato detenido, el conmutador 2 no
se pudiera girar del todo, girar ligeramente a mano
el husillo motriz.

Embrague limitador

En caso de agarrotarse o atascarse el 0til se desa-
copla el husillo de la unidad de accionamiento. De-
bido a la elevada fuerza de reaccién resultante,
siempre sujetar la herramienta eléctrica con ambas
manos y trabajar sobre una base firme.

( Cambio de portabrocas ]

Desmontaje del portabrocas
(ver figura 1)

Para aflojar el portabrocas de corona dentada 1,
introducir la llave plana (ancho de boca 17) en el
entrecaras del husillo.

Insertar la llave del portabrocas en uno de los
taladros y girarla a izquierdas para aflojar el por-
tabrocas. Si éste no pudiese aflojarse a mano, apli-
car un golpe leve contra la llave del portabrocas.

Montaje del portabrocas

El montaje del portabrocas se realiza siguiendo los
pasos en orden inverso.

( Instrucciones de trabajo ]

Para taladrar azulejos, girar el conmutador 2 a la
posicion “Taladrar”. Una vez traspasado el azulejo
ajustar la posicién “Taladrar con percusién” para
continuar trabajando.

Al redlizar trabajos en hormigén, piedra y muro de
ladrillo deben utilizarse brocas de metal duro.

Una progresién optima al taladrar se obtiene em-
pleando brocas de metal duro de véstago hexago-
nal (accesorio especial).

Afilado de brocas

Al taladrar en metal, utilizar solamente brocas HSS
perfectamente afiladas (HSS = acero de corte répi-
do de gran rendimiento). El programa de accesorios
Wiirth garantiza la correspondiente calidad.

Tornillo de banco para la maquina

La mordaza para méquina (accesorio especial) per-
mite sujetar firmemente las piezas. Con ello se impi-
de que la pieza llegue a girarse corriendo el riego
de accidentarse.

( Mantenimiento y limpieza ]

O Antes de cualquier manipulacién en el aparato
extraer el enchufe de la red.

(1 Siempre mantener limpias la herramienta eléc-
trica y las rejillas de refrigeracion para trabajar
con eficacia y seguridad.

Si a pesar de sus esmerados procesos de fabrica-
cién y control el aparato llegara a fallar, la repara-
cién deberd realizarse por un taller de servicio au-
torizado para herramientas neuméticas o eléctricas
Wirth.
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Para cualquier consulta o al solicitar piezas de repu-
esto es imprescindible indicar siempre el n® de arti-
culo que figura en la placa de caracteristicas del
aparato.

La lista actualizada para las piezas de repuesto de
este aparato puede obtenerse en internet bajo
“http:/ /www.wuerth.com/partsmanager”, o adqui-
rirse en el establecimiento Wiirth mas cercano.

( Garantia ]

Para este aparato Wiirth concedemos una garantia a
partir de la fecha de compra (comprobacién mediante
factura o albarén de entrega) de acuerdo con las dis-
posiciones que marca la ley en el respectivo pais. Los
defectos serén subsanados mediante reparacion o re-
posicion del aparato, segin se estime conveniente.
No quedan cubiertos por la garantia los dafios ori-
ginados por desgaste natural, sobrecarga o utiliza-
cion inadecuada.

Las reclamaciones solamente podrén tenerse en
cuenta si Ud. entrega el aparato, sin desmontar, a
un establecimiento Wiirth, al personal del Servicio
Exterior Técnico Wiirth, o a un servicio técnico oficial
para herramientas eléctricas y Pneuméticas Wiirth.

( Eliminacién ]

Recomendamos que las herramientas eléctricas, ac-
cesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de recuperacion que respete el medio ambiente.

X
(B ) 2002/96/CE sobre aparatos eléc-
tricos y electrénicos inservibles, tras
su transposicion en ley nacional, deberén acumu-
larse por separado las herramientas eléctricas para
ser sometidas a un reciclaje ecolégico.

Sélo para paises de la UE:

2 iNo arroje las herramientas eléctri-
cas a la basural
Conforme a la Directriz Europea

Informacién sobre ruidos y
vibraciones

Deferminacion de los valores de medicién segin

norma EN 60 745.

El nivel de ruido del aparato, en condiciones norma-
les, determinado con un filtro A, es de: nivel de pre-
sion de sonido 96 dB (A); nivel de potencia acistica
107 dB (A). Tolerancia K = 3 dB.

iSe recomiendan protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres di-
recciones) deferminado segin EN 60 745:

Taladrado en metal: Valor de vibraciones genera-
das ay,=2,5 m/s2, tolerancia K=1,5 m/s?,
Taladrado con percusién en hormigén: Valor de vi-
braciones generadas a,=14 m/s2, tolerancia
K=3,5m/s2.

El nivel de vibraciones indicado en estas instruccio-
nes ha sido determinado segin el procedimiento de
medicién fijado en la norma EN 60745 y puede ser-
vir como base de comparacién con ofras herramien-
tas eléctricas. También es adecuado para estimar
provisionalmente la solicitacién experimentada por
las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determina-
do para las aplicaciones principales de la herrami-
enta eléctrica. Por ello, el nivel de vibraciones puede
ser diferente si la herramienta eléctrica se utiliza
para otras aplicaciones, con Gtiles diferentes, o si el
mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello pu-
ede suponer un aumento drastico de la solicitacion
por vibraciones durante el tiempo total de trabaijo.
Para determinar con exactitud la solicitacion experi-
mentada por las vibraciones, es necesario conside-
rar también aquellos tiempos en los que el aparato
esté desconectado, o bien, esté en funcionamiento,
pero sin ser utilizado realmente. Ello puede suponer
una disminucién drastica de la solicitacién por vib-
raciones durante el tiempo total de trabaijo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario de los efectos por vibraciones,
como por ejemplo: Mantenimiento de la herramien-
ta eléctrica y de los dtiles, conservar calientes las
manos, organizacién de las secuencias de trabajo.

1

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el
producto descrito bajo “Datos técnicos” esté en con-
formidad con las normas o documentos normaliza-
dos siguientes: EN 60745 de acuerdo con las regu-
laciones 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Declaracién de
conformidad

ce€ 09
Expediente técnico en:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau

bkl 2 s

N. Heckmann A. Krautle

Reservado el derecho a modificaciones
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- ® 4[ /\ Para sua seguranca j ~

Devem ser lidas todas as indicagoes
de adveriéncia e todas as in-
strugdes. O desrespeito das adver-
téncias e instrugdes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctri-
co, incéndio e/ou graves lesdes.

Adicionalmente deverd seguir as indicacdes ge-

rais de seguranca que se encontram no caderno

em anexo.

0 Usar protec¢Go auricular ao utilizar furadei-
ras de percussdo. A influéncia de ruidos pode
provocar a perda auditiva.

0 Utilizar os punhos adicionais fornecidos com
a ferramenta eléctrica. A perda de controlo
pode levar a lesdes.

0 Utilize aparelhos detectores apropriados para
detectar cabos de alimentacéo ou peca apoio
da sua firma de abastecimento. O contacto
com cabos eléctricos pode provocar incéndio e
choque eléctrico. O dano de uma linha de gés
pode levar a uma explosdio. Uma perfuragdo
de um tubo de dgua provoca um dano material
ou pode provocar um choque eléctrico.

0 Ao executar frabalhos durante os quais po-
dem ser atingidos cabos eléctricos ou o
préprio cabo de rede devera sempre segurar
a ferramenta eléctrica pelas superficies de
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséio também coloca pegas de metal da ferra-
menta eléctrica sob tenso e leva a um choque
eléctrico.

-

g Para outras indicacdes de seguranca ver a folha.

Q0 Durante o trabalho devera segurar a ferra-
menta elécirica firmemente com ambas as
mdos e assegurar uma posicdo segura. A fer-
ramenta eléctrica é conduzida de forma segura
com ambas as mdos.

0 Fixar a peca a ser trabalhada. Uma pega a ser
trabalhada fixa através de dispositivos de fixa-
¢&io ou forno de bancada estd mais fixo do que
quando segurado com a mé&o.

0 Né&o trabalhar material que contenha asbes-
to. Asbesto & cancerigeno.

O Tomar medidas de proteccdo, se durante o
trabalho houver a possibilidade de serem
produzidos pés nocivos a sadde, inflamaveis
ou explosivos. Por exemplo: Alguns pés séo
considerados como sendo cancerigenos. De-
verd usar-se uma mascara de protecgéo contra
o pé e, se for possivel, utilizar uma aspiragédo
de pé/ aparas.

O Manter o local de trabalho sempre limpo. Mis-
turas de material séo extremamente perigosos.
P6 de metal leve pode se inflamar ou explodir.

O Aguardar, até que a ferramenta eléctrica pa-
re, antes de deposita-la. A ferramenta de ap-
licaggio pode se enganchar e levar & perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

0 Nao utilizar a ferramenta eléctrica se o cabo
estiver danificado. N&o entre em contacto
com o cabo danificado e tire a ficha da toma-
da se o cabo for danificado durante o trabal-
ho. Cabos danificados elevam o risco de um
choque eléctrico.

0 Usar exclusivamente acessérios originais de
Wiirth.

J

( Elementos do aparelho ]

A numeragdio dos componentes ilustrados refere-se
& apresentacdio da ferramenta eléctrica na pagina
de esquemas.

Por favor abra a aba com a apresentagdio do apa-
relho, e deixe a pagina aberta enquanto ler a in-
strucdo de servico.

1 Mandril de brocas de coroa dentada
2 Comutador “Furar/Furar com percuss&o”
3 Tecla de imobilizacdo

4 Interruptor de ligar/ desligar

5 Chave de mandril de brocas

6 Esbarro de profundidade

7 Selector de velocidades

8 Parafuso de orelhas para o ajuste do esbarro

de profundidade

9 Punho adicional

Acessérios apresentados ou descritos ndo pertencem ao vo-
lume de fornecimento.
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( Dados técnicos do aparelho ]

Berbequim de percussao SB 16-E
N° de produto 0702 316
Poténcia nominal consumida  [W] 1150
Poténcia util W] 670
Rotacdes nominais
1¢ marcha [min1] 0-700
2° marcha [min'] 0-2100
N2 de impactos, méx.
1¢ marcha [min'] 14 000
2° marcha [min'] 42 000
Bindrio (12/22 marcha) [Nm] 40/16
Capacidade do mandril de
brocas [mm] 3-16
max. & de perfuragdio (1¢/2¢
marcha)
Pedra [mm] 35/16
Concreto [mm] 68/90
Aco [mm] 16/10
Madeira [mm] 50/30
Peso conforme EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 4,0
Classe de protecgdio O /1

As indicacdes valem para tensdes nominais de [U] 230/240 V.

Utilizacéo de acordo com as
disposicoes

O aparelho é determinado para furar com percus-
sdo em tijolos, betdo e pedras, assim como para fu-
rar em madeira, metal, ceréimica e pléstico.

O utilizador é responsavel por danos provocados
por uma utilizacdio indevida, que portanto ndio é
acordo com as disposigdes.

Punho adicional /Esharro de
profundidade (veja figura [})

0 Apenas utilizar o aparelho com o punho adicio-

nal 9.

De acordo com a aplicagdio, é possivel montar o pun-
ho adicional em qualquer éngulo & gola do veio.

Para deslocar o punho adicional, deverd girar a
parte inferior do punho no sentido contrério dos
ponteiros do relégio (@) e apertar na posicdio dese-

joda ().

A profundidade de perfuracdio pode ser regulada
através do esbarro de profundidade 6.
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Soltar o parafuso de orelhas 8 e puxar paralela-
mente o esharro de profundidade para fora, até a
altura da ponta da broca. Ajustar na escala (seta) o
valor de escala lido, subtraindo a profundidade de
perfuracdo X desejada.

Colocar a ferramenta
( (veja as figuras [1+[4)

Abrir o mandril de brocas 1 girando, até que a fer-
ramenta possa ser introduzida. Introduzir a ferra-
menta.

Fixar uniformemente nos dois orificios com a chave
de mandril de brocas 5.

Girar o excéntrico completamente no sentido dos
ponteiros do relégio com o sextavado da chave de
mandril de brocas 5. Desta forma é assegurada
poténcia de aperto do mandril de brocas.

Para retirar a ferramenta, deveré girar o excéntrico
no sentido contrério dos ponteiros do relégio e abrir
o mandril de brocas de coroa dentada 1 com a cha-
ve de mandril de brocas 5.

Cuidado com o mandril de brocas quente:
Durante prolongados processos de trabalho, prin-
cipalmente durante trabalhos de perfuragéo com
percussdo, pode ser que o mandril de brocas seja
extremamente aquecido. Neste caso é recomen-
davel utilizar luvas de proteccéo.

( Colocacéio em funcionamento ]

Tenha em atencdo a tensdo de rede: A tensdo da
fonte de corrente deve coincidir com as indicaces
na palca de caracteristicas do aparelho. Aparelhos
com a indicagdio de 230 V também podem ser ope-
rados com 220 V.

Ligar e desligar

Pressionar o inferruptor de ligar/desligar 4 para
colocar o aparelho em funcionamento e manter
pressionado.

De acordo com a pressdo exercida
sobre o interruptor ligar/ desligar 4,
a magquina frabalha com velocidade
variavel entre O e velocidade maxi-
ma. Através de uma ligeira presséo
sobre o interruptor de ligar/desli-
gar 4, consegue-se um nGmero de rotacdes reduzi-

o, 0 que permite um arranque suave e controlado.
Um aumento da pressdio provoca um aumento do
nimero de rotacdes. O aparelho nédo deve ser de-
masiadamente carregado, de modo que possa pos-
sa vir a parar.
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Para imobilizar deverd pressi-
onar o interruptor de ligar/
desligar 4 e empurrar a tecla
de imobilizagdo 3 para cima.

3

)

4

Para desligar o aparelho, deveré soltar o interrup-
tor de ligar/ desligar 4 ou se estiver travado com a
tecla de imobilizagdo 3, pressionar por instantes o
interruptor de ligar/ desligar 4 e soltar em seguida.

Seleccdo mecanica de marcha

Com o selector de velocidades 7 podem ser pré-se-
leccionados dois regimes de velocidade:

™ Marcha I:

Faixa de reduzido nimero de rota-
¢8o; para trabalhar com grande dig-
metro de perfuracéio.

Marcha II:
Faixa de alto nimero de rotacéio;

para trabalhar com pequeno diame-
tro de perfuragdo.

1 2

!

¢

Apenas accionar o selector de velocidades 7 quan-
do o aparelho estiver parado!

Se o selector de velocidades 7 néo puder ser girado
completamente, deverd girar um pouco o veio de
accionamento com a broca.

Furar e furar com percusséo

=
Rodar o comutador 2 para a esquer-

11— 0 da.

S$6 accionar o comutador quando o aparelho esti-
ver parado ou quando estiver a parar.

Rodar o comutador 2 para a direita.

Furar com percussao

Se ndo for possivel virar completamente o comuta-
dor 2 com o aparelho parado, devera girar um
pouco o veio de accionamento com a broca.

Embraiagem de sobrecarga

O accionamento ao veio de perfuracdo é interrom-
pido se a ferramenta de aplicagdo emperrar ou
enganchar. Segurar a ferramenta eléctrica, devido
as for¢as desenvolvidas, sempre firmemente com
ambas as mdos e manter uma posi¢éo firme.

ﬁ%
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( Substitvir a bucha ]

Soltar a bucha (veja figura )

Para desaparafusar o mandril de brocas de coroa
dentada 1, pér a chave de forqueta (SW 17) na su-
perficie de chave.

Introduzir a chave de mandril de brocas num dos ori-
ficios e com esta alavanca, soltar o mandril de brocas
como um parafuso, girando para a esquerda. Um
mandkril de brocas de coroa dentada que estiver de-
masiadamente firme, pode ser solto através de um
leve golpe sobre a chave de mandril de brocas.

Apertar a bucha

A montagem da bucha é efectuada em sequéncia
oposta.

( Instrucées para o trabalho ]

Para furar azulejos, deverd colocar o comutador 2
sobre o simbolo “Furar”. S6 apés perfurar o azulejo
é deverd comutar para o simbolo “Furar com per-
cussdo” e trabalhar com percussdo.

Para trabalhos em betdo, pedras e muramentos séo
necessdrias brocas de metal duro.

Brocas de metal duro com haste sextavada (aces-
sério), proporcionam um avanco de perfuracéio op-
timizado.

Afiar as brocas

Ao furar metais, deverd usar somente brocas HSS
perfeitamente afiadas (HSS = Ago de corte répido
de alto rendimento). O programa de acessérios da
Wiirth garante uma qualidade correspondente.

Torno de bancada para a méaquina

Com o torno de bancada adquirivel como aces-
sério, & possivel fixar seguramente as pecas a serem
trabalhadas. Isto impede movimentos da pega de
trabalho e acidentes subsequentes.

( Manvutencao e conservacdao ]

(A Tirar a ficha da tomada antes do todos os tra-
balhos no aparelho.

(1 Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de
ventilagdo da ferramenta eléctrica sempre lim-
pas, para assegurar um trabalho bom e seguro.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar

de cuidadosos processos de fabricagdo e de contro-

lo de qualidade, deve ser reparado em um servico
técnico autorizado para aparelhos eléctricos Wiirth.
29
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No caso de questdes e encomenda de pecas sobres-
salentes, deverd impreterivelmente indicar o nGmero
de artigo conforme o logotipo do aparelho.

A lista actual de pegas de substituicdo deste aparel-
ho pode ser obtida no internet sob “http://
www.wuerth.com/partsmanager” ou  requisitada
na representacdio Wirth mais préxima.

( Garantia legal ]

Nos prestamos para este aparelho Wirth uma ga-
rantia legal conforme as deferminagdes legais/
especificas do pais, a partir da data de compra
(comprovado pela factura ou pelo recibo de entre-
ga). Danos originados sdo eliminados através de
um fornecimento de substituigdio ou por uma repa-
ragdo.

Danos provenientes de desgastes naturais, sob-
re-carga ou utilizagdo inadequada, néio sdio abran-
gidos pela garantia legal.

Sé é possivel aceitar reclamagdes, se o aparelho for
enviado, sem ser desmontado, a uma sucursal
Wirth, ao seu revendedor Wiirth ou a um servico
pés-venda autorizado para ferramentas eléctricas e
pneumdticas da Wiirth.

( Eliminacéo ]

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens
devem ser enviados a uma reciclagem ecolégica de
matérias primas.

S6 paises da Unido Europeia:

_/  Nao deitar ferramentas eléctricas
\ , no lixo doméstico!

De acordo com a directiva européia

O 2002/96/CE para aparelhos eléc-

tricos e electrénicos velhos, e com as

respectivas realizagdes nas leis nacionais, as ferra-

mentas eléctricas que n&o servem mais para a utili-

zagdo, devem ser enviadas separadamente a uma

reciclagem ecolégica.

Informa¢des sobre ruido
e vibrac¢oes

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de ruido avaliado como A do aparelho é de
tipicamente: nivel de presséo acistica 96 dB (A);
nivel de poténcia acstica 107 dB (A).

Incerteza K = 3 dB.

Usar proteccdo auricular!

—

Valores totais de vibracéo (soma dos vectores das
trés direccées) determinadas conforme EN 60 745:
Furar em metal: Valor de emissdo de vibracdo
a,=2,5 m/s?, incerteza K=1,5 m/s2,

Furar com percussdo em betdo: Valor de emissdo de
vibragdo a,=14 m/s2, incerteza K=3,5 m/s2.

O nivel de oscilagses indicado nestas instrugdes de
servico foi medido de acordo com um processo de
medicio normalizado pela norma EN 60745 e
pode ser utilizado para a comparagéo de apare-
lhos. Ele também & apropriado para uma avaliagdio
preliminar da carga de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplica-
¢des principais da ferramenta eléctrica. Se a ferra-
menta eléctrica for utilizada para outras aplicages,
com outras ferramentas de trabalho ou com manu-
tengdio insuficiente, é possivel que o nivel de vibra-
¢des seja diferente. Isto pode aumentar nitidamente
o impacto de vibragdes durante o completo periodo
de trabalho.

Para uma avdliagéio exacta do impacto de vibra-
¢Bes, também deveriam ser considerados os perio-
dos nos quais o aparelho estd desligado ou funci-
ona sem estar realmente a ser empregado. Isto
pode reduzir nitidamente o impacto de vibragdes
durante o completo periodo de trabalho.

Como medidas de seguranca adicionais para a
proteccéio do operador contra o efeito das vibra-
¢Bes, deveria determinar por exemplo: Manutencéo
de ferramentas eléctricas e de ferramentas de traba-
lho, manter as mdos quentes e organizacdio dos
processos de trabalho.

(C € Declaracéio de coniormidade]

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que o produto descrito nos “Dados técnicos” cumpre
as seguintes normas ou documentos normativos:
EN 60745 conforme as disposicdes das directivas
2004/108/CE, 2006/42/EG.

ceo9

Processo técnico em:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kinzelsau

bl o it

N. Heckmann A. Krautle

Reservado o direito a modificacoes
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- @ 4[ /\ Voor uw veiligheid j ~

Lees alle veiligheidswaarschuwin-
gen en dlle voorschriften. Als de
waarschuwingen en  voorschriffen
niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Houd u bovendien aan de algemene veiligheids-
voorschriften in de bijgevoegde brochure.

0 Draag een gehoorbescherming bij het gebruik
van een klopboormachine. De invloed van ge-
luid kan gehoorverlies tot gevolg hebben.

0 Gebruik de bij het elekirische gereedschap
meegeleverde extra handgrepen. Het verlies
van de controle kan tot verwondingen leiden.

0 Gebruik een geschikt detectiecapparaat om
verborgen stroom-, gas- of waterleidingen op
te sporen of raadpleeg het plaatselijke ener-
gie- of waterleidingbedrijf. Contact met elektri-
sche leidingen kan tot brand of een elektrische
schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een wa-
terleiding veroorzaakt materiéle schade en kan
een elekirische schok veroorzaken.

0 Houd het elektrische gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken als u werk-
zaamheden vitvoert waarbij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of de
eigen netkabel kan raken. Contact met een on-
der spanning staande leiding zet ook de meta-
len delen van het elektrische gereedschap on-
der spanning en leidt tot een elekirische schok.

-

g5 Zie voor meer veiligheidsvoorschriften de bijgevoegde

0 Houd het elektrische gereedschap tijdens de
werkzaamheden stevig met beide handen
vast en zorg ervoor dat u stevig staat. Het
elekirische gereedschap wordt met twee han-
den veiliger geleid.

0 Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzie-
ningen of een bankschroef vastgehouden
werkstuk wordt beter vastgehouden dan u met
uw hand kunt doen.

0 Bewerk geen asbesthoudend materiaal. As-
best geldt als kankerverwekkend.

O Tref veiligheidsmaatregelen wanneer er bij de
werkzaamheden stoffen kunnen ontstaan die
schadelijk voor de gezondheid, brandbaar of
explosief zijn. Bijvoorbeeld: sommige soorten
stof gelden als kankerverwekkend. Draag een
stofmasker en gebruik een afzuiging voor stof
en spanen, als deze kan worden aangesloten.

0 Houd uw werkplek schoon. Materiaalmeng-
sels zijn bijzonder gevaarlijk. Stof van lichte
metalen kan ontvlammen of exploderen.

0 Wacht tot het elektrische gereedschap tot stil-
stand is gekomen voordat u het neerlegt. Het
inzetgereedschap kan vasthaken en dit kan tot
het verlies van de controle over het elektrische
gereedschap leiden.

0 Gebruik het elekirische gereedschap niet met
een beschadigde kabel. Raak de beschadigde
kabel niet aan en trek de stekker uit het stop-
contact als de kabel tijldens de werkzaamhe-
den beschadigd wordt. Beschadigde kabels
vergroten het risico van een elektrische schok.

0 Gebruik vitsluitend origineel Wiirth-toebehoren.

J

(Besianddelen van de uppuraal]

De componenten zijn genummerd zoals op de afbe-
elding van het elekirische gereedschap op de pagi-
na met afbeeldingen.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
van het gereedschap open en laat deze pagina
opengevouwen ferwijl u de gebruiksaanwijzing
leest.

1 Tandkransboorhouder

2 Schakelaar ,Boren /klopboren”
3 Vastzetknop

4 Aan/ vit-schakelaar

ﬁ%

%

5 Boorhoudersleutel
6 Diepteaanslag
7 Toerentalschakelaar

8 Vleugelschroef voor verstelling van
dieptecanslag

9 Extra handgreep

Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt stand-
aard meegeleverd.
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( Technische gegevens ]
Klopboormachine SB 16-E
Zaaknummer 0702 316
Opgenomen vermogen W] 1150
Afgegeven vermogen W] 670
Nominaal toerental

Stand 1 [min'] 0-700

Stand 2 [min'] 0-2100
Aantal slagen, max.

Stand 1 [min'] 14 000

Stand 2 [min'] 42 000
Nominaal dracimoment (stand
1/2) [Nm] 40/16
Capaciteit boorhouder [mm] 3-16
Max. boor-@ (stand 1/2)

Steen [mm] 35/16

Befon [mm] 68/90

Staal [mm] 16/10

Hout [mm] 50/30

Gewicht volgens

EPTA-Procedure 01 /2003 kgl 4,0
Veiligheidsklasse O] /1
Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/240 V.

( Gebruik volgens bestemming ]

De machine is bestemd voor het klopboren in baks-
teen, beton en steen en voor het boren in hout, me-
tco|, keramiek en kunststof.

De gebruiker is aansprakelijk voor defecten bij ge-
bruik dat niet volgens de bestemming is.

Extra handgreep /
diepteaanslag
(zie afbeelding 1)

0 Gebruik de machine alleen met de extra hand-
greep 9.

Afhankelijk van de toepassing kan de extra hand-
greep in elke gewenste hoekpositie op de ashals
worden gemonteerd.

Wanneer u de extra handgreep wilt verstellen,
draait u eerst het onderste greepstuk tegen de wij-
zers van de klok (@) en draait u het vervolgens in de
gewenste stand weer vast (@).

Met de diepteaanslag 6 kan de boordiepte worden
ingesteld.

32

ﬁ%

%

—

Draai de vleugelschroef 8 vast en trek de diep-
teaanslag parallel tot op de hoogte van de boorpunt
uit. Stel op de schaalverdeling (piijl) de afgelezen sc-
haalverdelingswaarde min de gewenste boordiep-
te Xin.

Inzetgereedschap in
boorhouder plaatsen
(zie afbeeldingen [1+[d)

Draai de boorhouder 1 open tot het inzetge-
reedschap in de boorhouder kan worden geplaatst.
Plaats het toebehoren in de boorhouder.

Span met de boorhoudersleutel 5 gelijkmatig in de
twee boorgaten.

Draai de excenter met de zeskant van de boorhou-
dersleutel 5 in de richting van de wijzers van de klok
tot aan de aanslag. Daardoor wordt de spankracht
van de boorhouder verzekerd.

Als u het inzetgereedschap wilt verwijderen, draait
u de excenter tegen de richting van de wijzers van
de klok en opent u de tandkransboorhouder 1 met
de boorhoudersleutel 5.

Voorzichtig bij een hete boorhouder:

Bij langdurige werkzaamheden, in het bijzonder
bij klopboren, kan de boorhouder zeer heet wor-
den. In dit geval wordt het dragen van werkhand-
schoenen geadviseerd.

( Ingebruikneming ]

Let op de netspanning: De spanning van de stroom-

ron moet overeenkomen met de gegevens op het
typeplaatie. Met 230 V aangeduide machines kun-
nen ook worden gebruikt met een spanning van

220 V.

In- en vitschakelen

Als u de machine wilt inschakelen, drukt u de aan/

vit-schakelaar 4 in en houdt u deze ingedrukt.
vit-schakelaar 4 leidt tot een laag fo-
erental, daardoor is gecontroleerd

aanlopen mogelijk. Door het vergroten van de druk
op de schakelaar stijgt het toerental. Belast de ma-
chine niet zo sterk dat deze tot stilstand komt.

De machine loopt afhankelijk van de
druk op de qqn/uif-schake|qqr 4 met
variabel toerental tussen O en maxi-
maal. Licht indrukken van de aan/
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3 Als u de aan/ uit-schakelaar 4

wilt vastzetten, drukt u de

aan/vit-schakelaar in en duwt
4

)/

u de vastzetknop 3 omhoog.

Als u de machine wilt vitschakelen, laat u de aan/
vit-schakelaar 4 los. Als de aan / uit-schakelaar met
de vastzetknop 3 is vergrendeld, drukt u de aan/
vit-schakelaar 4 kort in en laat u deze vervolgens
los.

Mechanische toerentalkeuze

Met de toerentalschakelaar 7 kunnen twee toeren-
talbereiken worden ingesteld:

Stand I:

1 2
Llaag toerentalbereik; voor werk-
zaamheden met grote boordiameters.
1 > Stand II:
Hoog toerentalbereik; voor werk-

zaamheden met kleine boordiame-
ters.

Bedien de toerentalschakelaar 7 alleen wanneer
de machine stilstaat.

Als de toerentalschakelaar 7 terwijl de machine stil-
staat niet tot aan de aanslag kan worden gedraaid,

dient u de uitgaande as met de boor iets te draaien.
Boren en klopboren
(4 * Boren

De omschakelaar 2 naar rechts schu-
iven.

Klopboren
De omschakelaar 2 naar links schui-

u_ O ven.

Bedien de omschakelknop alleen als de machine
stilstaat of vitloopt.

Als de omschakelknop 2 terwijl de machine stilstaat
niet volledig kan worden omgezet, dient u de
vitgaande as met de boor iets te draaien.

Veiligheidskoppeling

Als het inzetgereedschap vastklemt of vasthaakt,
wordt de aandrijving van de uvitgaande as onder-
broken. Houd, vanwege de daarbij optredende
krachten, het elekirische gereedschap altijd met
beide handen goed vast en zorg ervoor dat u ste-
vig staat.
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( Boorhouder vervangen ]

Boorhouder losdraaien (zie afbeelding )

Plaats de steeksleutel (SW 17) op het sleutelviak om
de tandkransboorhouder 1 los te draaien.

Steek de boorhoudersleutel in een van de boorgaten
en draai met deze hendel de boorhouder los als een
schroef door linksdracien. Een vastzittende tand-
kransboorhouder wordt losgemaakt door een lichte
slag op de boorhoudersleutel.

Boorhouder vastdraaien

De montage van de boorhouder vindt plaats in om-
gekeerde volgorde.

( Tips voor de werkzaamheden ]

Als u tegels wilt boren, zet u de omschakelknop 2 op
het symbool ,Boren”. Schakel pas na het doorboren
van de tegel over op symbool ,Klopboren” om met
slag te werken.

Bij werkzaamheden in befon, steen en metselwerk
zijn hardmetaalboren vereist.

Een optimaal boorcomfort verkrijgt u bij gebruik van
hardmetaalboren met zeskantspanschacht (toebe-
horen).

Boren slijpen

Gebruik bij het boren in metaal alleen perfect gesle-
pen HSS-boren (HSS = snelsnijstaal van hoge kwa-
liteit). Met het Wiirth-toebehorenprogramma bent u
verzekerd van de juiste kwaliteit.

Bankschroef

Zet de werkstukken tijdens het boren vast. Bijvoorbe-
eld met de bankschroef (zie toebehoren). Dit voor-
komt het dracien van het werkstuk en de ongevallen
die daardoor kunnen ontstaan.

( Onderhoud en reiniging ]

 Trek altijd voor werkzaamheden aan de machi-
ne de stekker vit het stopcontact.

(1 Houd het elektrische gereedschap en de ventila-
tieopeningen van het gereedschap altijd schoon
om goed en veilig te werken.

Mocht de machine ondanks zorgvuldige fabricage-
en testmethoden toch defect raken, dient de repara-
tie te worden uitgevoerd door een erkende klanten-
service voor Wiirth elektrische gereedschappen.
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Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het artikelnummer volgens
het typeplaatie van de machine.

De actuele onderdelenlijst van deze machine kunt u
bekijken op het internet via ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” of aanvragen bij
de Wirth-vestiging bij u in de buurt.

( Wettelijke garantie ]

Voor dit Wiirth-gereedschap bieden wij de wettelijke
garantie vanaf de aankoopdatum (factuur of leverbon
geldt als bewijs) volgens de wettelijke, per land ver-
schillende bepalingen. Opgetreden defecten worden
verholpen door een vervangingslevering of reparatie.

Defecten die ferug te voeren zijn op natuurlijke slij-
tage, overbelasting of ondeskundige behandeling
worden van de wettelijke garantie uitgesloten.

Klachten worden alleen in behandeling genomen
wanneer u het apparaat in compleet gemonteerde
toestand overdraagt aan een Wiirth-vestiging, een
Wirth-buitendienstmedewerker of een door Wiirth
erkende klantenservicewerkplaats voor perslucht- en
elektrische gereedschappen.

( Afvalverwijdering ]

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpak-
kingen moeten op een voor het milieu verantwoorde
wijze worden hergebruikt.

Alleen voor landen van de EU:

/.  Gooi elekirische gereedschappen
\ , niet bij het huisvuil.

Volgens de Europese richtlijn

O 2002/96/EG over elekirische en

elektronische oude apparaten en de

omzetting van de richtlijn in nationaal recht moeten

niet meer bruikbare elektrische gereedschappen

apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het A-gewogen geluidsniveau van de machine be-
draagt kenmerkend: geluidsdrukniveau 96 dB (A);
geluidsvermogenniveau 107 dB (A).

Onzekerheid K = 3 dB.

Draag een gehoorbescherming.

—

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtin-
gen) bepaald volgens EN 60 745:

boren in metaal: trillingsemissiewaarde

a,=2,5 m/s2, onzekerheid K=1,5 m/s2,

klopboren in beton: trillingsemissiewaarde

a,=14 m/s2, onzekerheid K=3,5 m/s2

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsni-
veau is gemeten met een volgens EN 60745 genor-
meerde meetmethode en kan worden gebruikt om
elektrische gereedschappen met elkaar te vergeli-
jken. Deze is ook geschikt voor een voorlopige in-
schatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de
hoofdzakelijke toepassingen van het elektrische ge-
reedschap. Als echter het elektrische gereedschap
wordt gebruikt voor andere toepassingen, met afwi-
jkende inzetgereedschappen of onvoldoende onder-
houd, kan het trillingsniveau afwijken. Dit kan de
trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidsperi-
ode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbe-
lasting moet ook rekening worden gehouden met de
tijld waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of
waarin het gereedschap wel loopt, maar niet werke-
lijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting ge-
durende de gehele arbeidsperiode duidelijk vermin-
deren.

Lleg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bediener fegen het effect van trillingen vast,
zoals: onderhoud van elektrische gereedschappen
en inzetgereedschappen, warm houden van de han-
den, organisatie van het arbeidsproces.

( C € Conformiteitsverklaring ]

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat het on-
der ,Technische gegevens” beschreven product voldo-
et aan de volgende normen en normatieve documen-
ten: EN 60745 volgens de bepalingen van de richt-
liijnen 2004/108/EG en 2006/42/EG.

Ceo09

Technisch dossier bij:

Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Kinzelsau

N. Heckmann A. Kréutle

Wiijzigingen voorbehouden
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a _(A For din egen sikkerheds skylclj ~N

Les alle advarselshenvisninger og
instrukser. | tilfelde of manglende
overholdelse af advarselshenvisnin-
gerne og instrukserne er der risiko for
elekirisk stad, brand og/eller alvorli-
ge kvaestelser.

Desuden skal de generelle sikkerhedsforskrifter i
vedlagte hafte overholdes.

O Brug herevaern, nar der arbejdes med slagbo-
remaskiner. Stejpdvirkning kan fere til tab of
horelse.

0 Anvend de ekstrahandtag, der felger med
el-vaerktgjet. Tabes kontrollen over el-veerk-
tojet, kan det fare til kvaestelser.

1 Anvend egnede sogeinstrumenter til at finde
frem fil skjulte forsyningsledninger, eller kon-
takt det lokale forsyningsselskab. Kontakt med
elektriske ledninger kan fere til brand og elek-
trisk stod. Beskadigelse of en gasledning kan
fore til eksplosion. Brud pé et vandrer kan fere
til materiel skade eller elektrisk sted.

1 Hold altid kun el-veerkigiet i de isolerede gri-
beflader, nér du udferer arbejde, hvor indsat-
svaerktajet kan ramme bojede stromledninger
eller varktojets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning saetter ogsa metal-
delj under spaending, hvilket ferer til elektrisk
sted.

0 Hold altid maskinen fast med begge hander
og serg for at sta sikkert under arbejdet.
El-veerktojet fores sikkert med to haender.

0 Sikre emnet. Et emne holdes bedre fast med

-

g5 Yderligere sikkerhedsforskrifter findes pé blad.

speendeanordninger eller skruestik end med
handen.

0 Bearbejd ikke asbestholdigt materiale. Asbest
geelder som kraeftfremkaldende.

0 Treef de nedvendige foranstalininger, hvis
sundhedsskadeligt, breendbart eller eksplosivt
stov kan opsta under arbejdet. F.eks.: Noget
stov kan veere kraeftfremkaldende. Brug en stov-
beskyttelsesmaske og hvis den kan filsluttes, en
stav-/ spéneopsugning.

0 Renhold arbejdspladsen. Blandede materialer
er seerlig farlige. Letmetalstev kan braende eller
eksplodere.

0 El-veerktojet ma forst legges fra, nar det star
helt stille. Indsatsveerkigjet kan satte sig i klem-
me, hvilket kan medf;are, at man taber kontrol-
len over el-veerkigijet.

O El-veerktojet ma ikke benyttes, hvis ledningen
er beskadiget. Berer ikke den beskadigede
ledning og traek netstikket ud, hvis ledningen
beskadiges under arbejdet. Beskadigede led-
ninger oger risikoen for elekirisk sted.

0 Benyt kun originalt Wiirth tilbeher.

( Illustrerede komponenter ]

Nummereringen af de illustrerede komponenter re-
fererer til illustrationen af el-veerkigjet pa illustrati-
onssiden.

Klap venligst foldesiden med illustration af maskinen
ud og lad denne side vaere foldet ud, mens du laeser
betjeningsvejledningen.

1 Tandkransborepatron

2 Omskifter ,Boring/ Slagboring”

3 Laseknap

4 Start-stop-kontakt
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5 Borepatronnggle

6 Dybdeanslag

7 Gearvelger

8 Vingeskrue il indstilling af dybdeanslag
9 Ekstrahandtag

Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i betjeningsvejlednin-
gen, er ikke indeholdt i leveringen.
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[ Tekniske data ]
Slagboremaskine SB 16-E
Bestillingsnummer 0702 316
Nominel optagen effekt W] 1150
Afgiven effekt W] 670
Omdrejningstal, belastet
1. gear [min1] 0-700
2. gear [min'] 0-2100
Slagantal ved belastet
omgre]ningstal, maks.
1. gear [min1] 14 000
2. gear [min'] 42 000
Nominelt omdrejnings-moment
(1./2. gear) [Nm] 40/16
Borepatronspaendeomrade  [mm] 3-16
maks. bore-&
(1./2. gear)
Sten [mm] 35/16
Befon [mm] 68/90
Stal [mm] 16/10
Tre [mm] 50/30
Vaegt svarer til EPTA-Procedure
01/2003 kgl 4,0
Isolationsklasse O] /11

Angivelser gzelder for nominelle spaendinger pa [U] 230/
240 V.

[ Beregnet anvendelsesomréde ]

Veerkiejet er beregnet til slagboring i tegl, beton og
sten samt til boring i trae, metal, keramik og kunst-
stof.

Brugeren baerer ansvaret for skader, som matte
opstd som felge af ikke foreskrevet anvendelse.

Ekstrahéndtag / dybdeanslag
(se billede [})

O Brug altid Deres maskine med ekstrahandtaget 9.

Ekstrahéndtaget monteres i en hvilken som helst vin-
kel p& spindelhalsen, passende il det arbejde, der
skal udferes.

Ekstrahandtaget indstilles ved at dreje den nederste
del of handtaget mod venstre (@) og spaende det
fast i den enskede position (@).

Boredybden indstilles ved hjzlp of dybdeansla-
get 6.
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Vingeskruen 8 lesnes og dybdeanslaget traekkes pa-
rallelt ud indfil hejden pé& borespidsen. Indstil pa
skalaen (pil) den aflzeste skalaveerdi minus den gns-

kede boredybde X.
Veerktojet iscettes
(se hillede E1+[)

Borepatronen 1 dbnes ved at dreje pa den, indtil
veerktejet kan saettes i. Seet veerktoijet i.

Spaend ensartet i de to sekskanthuller med borepa-
tronnaglen 5.

Drej excenteren helt mod hejre med borepatronnag-
lens 5 sekskant. Derved sikres borepatronens til-
speaending.

Veerkigjet tages ud ved at dreje excenteren mod
venstre og dbne tandkransborepatronen 1 med bo-
repatronngglen 5.

Pas pd, borepatronen kan blive varm:

Ved lengerevarende arbejde, iszr i forbindelse
med slagborearbejde, kan borepatronen blive me-
get varm. | dette filfelde anbefales det at bzere

beskyttelseshandsker.

( Ibrugtagning ]

Kontrollér netspaendingen: Stremkildens spaending
skal svare til angivelserne p& maskinens typeskilt.
Maskinen til 230 V kan ogsé tilsluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen startes ved at trykke pa start-stop-kontak-
ten 4 og holde den nede.

Alt effer trykket pa start-stop-kontak-

ten 4 leber maskinen med variabelt
omdrejningstal mellem O og maksi-
mum. Et let tryk pé start-stop-kontak-

ten 4 bevirker et lavt omdrejningstal;
dette gor en blad, kontrolleret start
mulig. Med tiltagende tryk bliver omdrejningstallet
foreget. Maskinen mé& ikke belastes i et sadant om-
fang, ot den stopper.

Maskinen fastlases ved ot

3 N\ trykke pa  start-stop-kontak-
ﬂ ten 4 og skubbe laseknap-
ﬁ pen 3 opad.

Maskinen slukkes ved at slippe start-stop-kontak-
ten 4 eller — hvis den er fastlast med laseknappen 3
—ved at trykke kort p& start-stop-kontakten 4 og slip-
pe den igen.
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Mekanisk gearvalg

Gearvaelgeren 7 kan bruges fil forvalg of to omdrej-
ningsomréder:

: Gear I:
1 2 - e
Lavt omdrejningstal-omrade; til arbe-
jde med stor borediameter.
Gear lI:

Heijt omdrejningstal-omrade; til arbe-
ide med lille borediameter.

Gearvalgeren 7 méa kun aktiveres, nar maskinen
star stille!

Hvis det ikke er muligt at dreje gearvaelgeren 7 indtil
anslag, nér maskinen star stille, drejes drivspindlen
en smule med boret.

Boring og slagboring

v ? Borearbejde
Omskifteren 2 skydes mod heijre.

Slagboring
Omskifteren 2 skydes mod venstre.
= 0

Omskifteren ma kun aktiveres, nar maskinen star
stille eller udlgber.

L

Hvis det ikke er muligt ot flytte omskifteren 2 helt, nar
maskinen star stille, drejes drivspindlen med boret
en smule.

Sikkerhedskobling

Sidder indsatsvaerktaijet i klemme, afbrydes rotatio-
nen. | den forbindelse opstar store kreefter. Hold
derfor altid maskinen sikkert med begge haender
og sorg for at sta fast under arbejdet.

( Udskiftning af borepatron ]

Lasne borepatronen (se billede &)

Til afskruning of tandkransborepatronen 1 placeres
gaffelneglen (SW 17) pa neglefladen.

Stik borepatronneglen ind i en of sekskanthullerne
og lasne borepatronen lige som en skrue med dette
greb ved at dreje den mod venstre. Sidder tand-
kransborepatronen fast, lasnes den ved at sla let pa
borepatronngglen.

Fastspaend borepatronen

Borepatronen monteres i omvendt raekkefolge.
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( Arbejdshenvisninger ]

Til boring i fliser stilles omskifteren 2 p& symbolet
,Boring”. Skift farst til symbolet ,Slagboring” for at
arbejde med slag, nar flisen er boret igennem.

Brug altid hérdmetalbor til arbejde i beton, sten og
murvaerk.

Optimal borefremskridt opnas ved at anvende hérd-
metalbor med sekskantet spaendeskaft (tilbehar).

Slibning of boret

Ved boring i metal skal man kun anvende fejlfrie el-
ler nye skeerpede HSS-bor (HSS = high-speed-stal).
Wiirth tilbehgrs-program garanterer den tilsvarende
kvalitet.

Maskinskruestik

Arbejdsmaterialet skal vaere spaendt fast under bo-
ringen, f.eks. med maskinskruestikken (se tilbehar).
Dette forhindrer, at arbejdsmaterialet drejer sig, og
at der derved sker uheld.

(Vedligeholdelse og rengoring ]

O Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maskinen.

(0 El-veerktoj og el-vaerkioijets ventilationsabninger
skal altid holdes rene for at sikre et godt og sik-
kert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op at fungere, skal reparatio-
nen udferes of et autoriseret serviceveerksted for
Wiirth-elektrovaerktgi.

Avrtikelnummeret p& maskinens typeskilt skal altid angi-
ves ved forespergsler og bestilling of reservedele.

Den aktuelle reservedelsliste for denne maskine fin-
des pa nettet under ,http://www.wuerth.com/
partsmanager” eller kan bestilles hos den naermeste
Wairth-filial.

( Reklamationsret ]

Vi yder garanti pé& dette Wiirth aggregat i henhold fil
de |ovbestemme|ser, som gae|der i det enkelte |c1nd, fra
kebsdagen (kebsbevis i form of faktura eller felgesed-
del skal fremlaegges/ medsendes). Skader, der opstér,
repareres eller defekte dele udskiftes.

Garantien daekker ikke skader, der skyldes naturligt
slid, overbelasting eller forkert behandling.

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis du sender
aggregatet uadskilt til et Wiirth center, din Wirth
kontaktperson eller Wirth Master Service, der har
kendskab il trykluft- og el-veerktei.
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( Bortskaffelse ]

El-veerktei, tilbeher og emballage skal genbruges pa
en miljgvenlig méde.

— Gzlder kun for EU-lande:
\ _ 7 Smid ikke el-veerkigj ud sammen
’ affald!
Iht. det europeeiske direktiv
og elektronisk udstyr skal kasseret elektrisk udstyr in-
dsamles separat og genbruges iht. geeldende miljz-

med det almindelige husholdnings-

O
2002/96/EF om affald of elektrisk

forskrifter.

( Stoj-/ vibrationsinformation ]

Mélevaerdier beregnes iht. EN 60 745.

Veerktojets A-veegtede stojniveau er typisk: Lydtry-
kniveau 96 dB (A); lydeffektniveau 107 dB (A).
Usikkerhed K = 3 dB.

Brug hereveern!

Samlede vibrationsvaerdier (vaerdisum for tre retnin-
ger) beregnet iht. EN 60 745:

Borearbejde i metal: Vibrationseksponering
a,=2,5 m/s?, usikkerhed K=1,5 m/s2,

Slagboring i beton:  Svingningsemissionsvaerdi
ap=14 m/s2, usikkerhed K=3,5 m/s2.

Det svingningsniveau, der er angivet i denne instruk-
tion, er blevet mélt iht. en standardiseret maleproces
i EN 60745, og kan bruges til at sammenligne
el-vaerktgjer. Det er ogsé egnet til en forelabig vur-
dering af svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau repraesenterer
el-veerktojets veesentligste anvendelsesomr&der.
Hvis el-vaerkiojet dog anvendes fil andre formal,
med afvigende indsatsveerktej eller utilstraekkelig
vedligeholdelse, kan svingningsniveauet afvige.
Dette kan ege vibrationsbelastningen betydeligt i
hele arbejdstidsrummet.

For ngjagtigt at kunne vurdere svingningsbelastnin-
gen ber man ogsé tage hojde for de tider, hvor
apparatet er slukket eller kerer, men ikke bruges.
Dette kan reducere vibrationsbelastningen betyde-
ligt i hele arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstalininger for at be-
skytte brugeren mod folgerne af svingningerne som
f.eks.: Vedligeholdelse af el-vaerktaj og indsatsvaerk-
toj, holde haenderne varme, organisation of ar-
bejdsforlabene.

Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at det produkt,
der er beskrevet under ,Tekniske data” er i overens-
stemmelse med folgende standarder eller normative
dokumenter: EN 60745 iht. bestemmelserne i direkti-
verne 2004/108/EF, 2006/42/EF.

ceo9

Teknisk dossier hos:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau

bl o it

N. Heckmann A. Kréutle

Ret til sendringer forbeholdes
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- 4[ /\ For din sikkerhet j ~

Les gjennom alle advarslene og an-
visningene. Feil ved overholdelsen av
advarslene og nedenstéende anvis-
ninger kan medfere elektriske stet,
brann og/eller alvorlige skader.

I tillegg ma de generelle sikkerhetsinformasjone-
ne i vedlagt hefte falges.

0 Bruk herselvern ved bruk av slagboremaski-
ner. Innvirkning av stay kan fere til at man mis-
ter horselen.

O Bruk ekstrahdndtakene som leveres sammen
med elektroverktoyet. Hvis du mister kontrol-
len, kan dette fore til skader.

0 Bruk egnede sekeapparater til @ finne skjulte
strem-/ gass-/ vannledninger, eller sper hos
det lokale el-/ gass-/ vannverket. Kontakt med
elektriske ledninger kan medfere brann og
elektriske stot. Skader pa en gassledning kan
fore til eksplosjon. Inntrengning i en vannled-
ning forarsaker materielle skader og kan med-
fore elektriske stet.

0 Ta kun tak i elekiroverktoyet pa de isolerte
gripeflatene, hvis du utferer arbeid der innsat-
sverkioyet kan treffe pa skjulte stremlednin-
ger eller den egne stremledningen. Kontakt
med en spenningsferende ledning setter ogsé
elekiroverktoyets metalldeler under spenning
og ferer til elektriske stet.

0 Hold elekiroverktoyet fast med begge hender
under arbeidet og serg for & sta stedig. Elek-
troverktoyet fores sikrere med to hender.

-

g Ytterligere sikkerhetshenvisninger; se ark.

0 Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som hol-
des fast med spenninnretninger eller en skrus-
tikke, holdes sikrere enn med handen.

[ Bearbeid aldri materiale som inneholder as-
best. Asbest kan forarsake kreft.

O Utfer beskyttelsestiltak hvis det kan oppsta
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt stav un-
der arbeidet. For eksempel: Enkelte stevtyper
kan veere kreftfremkallende. Bruk en stevmaske
og et stev-/ sponavsug — hvis dette kan koples
til.

0 Hold arbeidsplassen ren. Materialblandinger
er spesielt farlige. Lettmetallstav kan brenne el-
ler eksplodere.

O Vent fil elektroverktoyet er stanset helt for du
legger det ned. Innsatsverkteyet kan kile seg
fast og fare til at du mister kontrollen over elek-
troverktoyet.

0 Bruk aldri elekiroverkioyet med skadet led-
ning. lkke bergr den skadede ledningen og
trekk stepselet ut hvis ledningen skades i lepet
av arbeidet. Med skadet ledning ker risikoen
for elektriske stat.

0 Bruk kun original-Wiirth-tilbehor.

( Maskinelementer ]

Nummereringen av de illustrerte komponentene
gjelder for bildet av elektroverktayet pa illustrasjons-
siden.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og la
denne siden vaere utbrettet mens du leser bruksan-
visningen.

1 Nokkelchuck

2 Omkoplingsbryter «Boring/ Slagboring»

3 Laseknapp

4 P&-/av-bryter

ﬁ%

%

5 Chucknekkel

6 Dybdeanlegg

7 Turtallsvelger

8 Vingeskrue for justering av dybdeanlegg
9 Ekstrahandtak

lllustrert eller beskrevet filbehor inngér ikke i den normale le-
veransen.
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ﬁ ( Tekniske data ) [ Innsetting av verkioyet ’ %

(se bildene E1+H)

Slagboremaskin SB 16-E
Produkinummer 0702 316 Chucken 1 épne.s ved & .o|reie den s& langt ot verk-
Oppatt effekt W] 1150 toyet kan settes inn. Sett inn verktoyet.
Avgitt effekt W] 670 Spenn jevnt fast med chucknekkelen 5 i de to borin-
Nominelt turfall gene.
1. trinn [min''] 0-700 Prei .eksente.ren med s.ekskqnfen til c.huc.knzkke|en 5
2 trinn [min] 0-2 100 Lurwserrefmng frem til anslaget. Slik sikres spenn-
Slagtall, mox. .raf.fen .h| chucken. . .
1. trinn [min1] 14 000 Til fierning av verktoyet dreies ﬂeksenteren mot urvi-
2 trinn [min1] 42 000 rs;rl?l;leigs nokkelchucken 1 &pnes med chuck-
Dreiemoment -
(1./2. trinn) [Nm] 40/16 Veer forsiktig med den varme borchucken:
Chuckspennomrade [mm] 3-16 Yed arbeid over lengre tid, sarskilt ved slagbo-
Max. bor-diameter ring, kan borchucken varme seg sterkt opp. | dette
(1./2. trinn) tilfellet anbefales det & bruke vernehansker.
Stein [mm] 35/16
Betong [mm] 68/90 ( Start ]
Stal [mm] 16/10 Vaer oppmerksom pa nettspenningen: Spenningen
Tre [mm]  50/30 til stremkilden m& stemme overens med informasjo-
Vekt i henhold til EPTA-Proce- nene p& maskinens typeskilt. Maskiner som er mer-
dure 01/2003 kgl 4,0 ket med 230 V kan ogs& brukes pa 220 V.
Beskyttelsesklasse O] /1

Inn-/ utkobling

Til igangsetting av maskinen m& pd-/av-bryter 4
( Formélsmessig bruk ] trykkes og holdes trykt inne.

Dataene gjelder for nominelle spenninger [U] 230/240 V.

i . . . Alt etter trykk pa pa-/av-bryteren 4
Maskinen er beregnet il s|(.:|gbor|ng.| murstein, be- kiorer maskinen med variabelt turtall
:Zr;?ilj(g:;ell(t,nztgstgﬁ.ssuten til boring i tre, metall, ke- mfe||om 0 og maksimum. Lett trykk pa

pd-/ av-bryteren 4 medfarer et lavt
Brukeren overtar ansvaret for skader som oppstar turtall og muliggjer derved en myk,
ved gal bruk. kontrollert start. Med tiltakende trykk
okes turtallet. Maskinen ma ikke belastes s& sterkt at
den stanser.

Tl lasing trykkes pa-/

Ekstrahéndtak / dybdeanlegg ’ 3
ﬁ av-bryteren 4 inn og laseknap-

(se bilde [})

pen 3 skyves oppover.

@ Bruk maskinen kun med ekstrahandtaket 9. ﬁ
Alt etter anvendelse kan ekstrah&ndtaket monteres i /
hvilken som helst vinkelstilling p& spindelhalsen. 4

Til innstilling av ekstrahandtaket mé den nedre delen

g hcla(n?k:l?ﬁtdr(eée)s mot urviserne (@) og lases igien Til utkobling av maskinen slippes p&-/av-bryteren 4
+ onsket stiing 1)- hhv. hvis den er last med léseknapp 3, trykkes pé-/
Med dybdeanlegg 6 kan boredybden innstilles. av-bryteren 4 ett ayeblikk og slippes deretter.

Les vingeskruen 8 og trekk dybdeanlegget parallelt

ut frem til borspissen. Innstill avlest skalaverdi minus

gnsket boredybde X pa skalaen (pil).

40 .
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Mekanisk girvalg

Med turtallsvelgeren 7 kan det velges to turtallsom-
réder p& forhénd:

i 5 Gir l:
Lavt turtallomrade; til arbeid med stor
bordiameter.

Girll:

Hoyt turtallomrade; til arbeid med li-
ten bordiameter.

Girvelgeren 7 mé kun betjenes nar maskinen stér
stille!

Hvis girvelgeren 7 ikke kan dreies frem til anslaget i
stillstand, mé& drivspindelen dreies litt med boret.
Boring og slagboring

& * Boring
Omkoblingsbryter 2 skyves mot hay-

re.

Slagboring

Omkoblingsbryter 2 skyves mot ven-
stre.

—
|
S

Ombkoblingsbryteren mé kun betjenes nér maski-
nen star stille eller holder pa & stanse.

Hvis omkoblingsbryteren 2 ikke kan endres i still-
stand, mé& drivspindelen dreies litt med boret.

Overbelastningskobling

Hvis innsatsverktayet er innklemt eller sitter fast av-
brytes drivkraften mellom det og borespindelen. Pé
grunn av de kreftene som da oppstar mé du alltid
holde elektroverktayet godt fast med begge hen-
dene og serge for a sta stadig.

( Skifte chuck ]
Lese chuck (se bilde [BY)

For & skru av nekkelchucken 1 setter du fastnakkelen
(SW 17) mot nokkelflaten.

Sett chucknekkelen inn i en av boringene og les
chucken med denne spaken som en skrue ved ven-
stredreining. En fastsittende nokkelchuck lzses med
et svakt slag p& chucknakkelen.

Trekke fil chucken
Monteringen av chucken utferes i omvendt rekkefel-
ge.

ﬁ%

%

4

( Arbeidshenvisninger ]

Sett omkoblingsbryteren 2 pa symbolet «Boring» til
boring av fliser. Farst etter gjennomboring av flisen
kobler du om til symbolet «Slagboring» og arbeider
med slag.

Ved arbeid i betong, stein og murverk er det ned-
vendig & bruke hardmetallbor.

Optimal boring far du nér du bruker hardmetallbor
med sekskantskaft (tilbeher).

Sliping av bor

Ved boring i metall, benytt kun feilfrie slipte HSS-bor
(HSS = high speed stal). Tilsvarende kvalitet garan-
terer Wiirth-tilbeher-programmet.

Maskinskrustikke

Arbeidsemner spennes fast under boringen. For ek-
sempel med maskinskrustikken (se tilbehgr). Dette
forhindrer en vridning av arbeidsemner og séledes
ulykker som kan skje pa grunn av dete.

( Vedlikehold og rengjoring ]

QO For dlle arbeider pa maskinen utfores ma stop-
selet trekkes ut.

(1 Hold selve elekiroverktoyet og ventilasjonsspal-
tene til elektroverktayet alltid rene, for @ kunne
arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige pro-

duksjons- og kontrollmetoder, ma reparasjonen

utferes av en autorisert kundeservice for Wiirth-elek-
troverktey.

Ved adlle foresparsler og reservedelsbestillinger ma

du absolutt oppgi artikkelnummeret som er angitt pé

maskinens fypeskilt.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen

finner du p& internett under «http://www.wu-

erth.com/partsmanager» eller du kan bestille den
av naermeste Wiirth-filial.

( Reklamasjonsrett ]

For dette Wiirth-apparatet gir vi garanti i henhold til
lovbestemmelser /landets bestemmelser fra kjgpsda-
to (bevis er regning eller felgebrev). Oppstétte ska-
der blir utbedret med ny levering eller reparasjon.
Skader som er oppstétt pé grunn av vanlig slitasje,
overbelastning eller usakkyndig behandling er ute-
lukket fra reklamasjonsretten.
Reklamasjoner kan kun aksepteres hvis maskinen le-
veres inn i sammenbygd tilstand til en Wirth-filial,
Wiirth-servicemedarbeider eller et autorisert Wiirth
serviceverksted for trykkluft- og elektroverktay.
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4

( Deponering ]

(c € Samsvarserkleering ]

Elektroverktay, tilbeher og emballasie ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.

Kun for EU-land:
%A Elektroverktay mé& ikke kastes i van-
\ ’ lig seppel!
Jt. det europeiske direktivet
L.—O 2002/96/EF vedr. gamle elektriske
og elektroniske apparater og tilpas-
singen til nasjonale lover ma gammelt elekiroverktoy
som ikke lenger kan brukes samles inn og leveres inn
til en miljgvennlig resirkulering.

[ Stoy-/ vibrasjonsinformasjon ]

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.

Maskinens typiske A-bedemte stoynivé er: Lydtrykk-
niva 96 dB (A); lydeffektniva 107 dB (A).
Usikkerhet K = 3 dB.

Bruk herselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre renin-
ger) beregnet if. EN 60 745:

Boring i metall: Svingningsemisjonsverdi

a,=2,5 m/s?, usikkerhet K=1,5 m/s2,

Slagboring i betong:  Svingningsemisjonsverdi
ap=14 m/s2, usikkerhet K=3,5 m/s2.
Vibrasjonsnivéet som er angitt i disse anvisningene
er malt iht. en mélemetode som er standardisert i
EN 60745 og kan brukes fil sammenligning av elek-
troverktay med hverandre. Den egner seg ogsé fil en
forelabig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de
hovedsakelige anvendelsene til elekiro-verktoyet.
Men hvis elektroverkteyet brukes til andre anvendel-
ser, med avvikende innsatsverktey eller utilstrekkelig
vedlikehold, kan svingningsnivéet avvike. Dette kan
alc;e vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeids-
tiden.

Til en neyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen
ber det ogsé tas hensyn til tidene nar maskinen var
utkoblet eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette
kan redusere vibrasjonsbelastingen tydelig for hele
arbeidstiden.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedli-
kehold av e|ekfrover|d¢y og innsatsverkt@y, holde
hendene varme, organisere arbeidsforlepene.

Vi erkleerer som eneansvarlig at produktet som be-
skrives under «Tekniske data» stemmer overens med
folgende normer eller normative dokumenter:
EN 60745 if. bestemmelsene i direktivene
2004/108/EF, 2006/42/EF.

c€ 09
Tekniske underlag hos:
Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kinzelsau

bl o ot

N. Heckmann A. Krautle

Rett til endringer forbeholdes
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~@FIN—— A Tyéturvallisuus ) ~

Lue kaikki turvallisuus- ja muut oh-
jeet. Turvallisuusohjeiden noudatta-
misen laiminlydnti saattaa  johtaa
sdhksiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.

Lisiksi tulee noudattaa oheen liitetyn vihkosen

yleisié turvaohieita.

0 Kéyta kuulosuojaimia iskuporakoneita kéay-
tettdessd. Melu saattaa aiheuttaa kuulon mene-
tysta.

0 Kaytd sahkétykalun mukana toimitettuja li-
sdkahvoja. Hallinnan menettéminen saattaa
johtaa loukkaantumisiin.

0 Kéyta sopivia efsintdlaitteita piilossa olevien
syottojohtojen paikallistamiseksi, tai kddnny
paikallisen jakeluyhtion puoleen. Kosketus
séihkdjohtoon saattaa johtaa tulipaloon ja séh-
ksiskuun.  Kaasuputken  vahingoittaminen
saattaa johtaa rdjéhdykseen. Vesijohtoon tun-
keutuminen aiheuttaa aineellista vahinkoa tai
saattaa johtaa séhksiskuun.

0 Tartu sahkatydkaluun ainoastaan eristetyisté
pinnoista, tehdessasi tydtd, jossa saattaisit
osua piilossa olevaan séhkdjohtoon tai sahan
omaan sdhkdjohtoon. Kosketus jénnitteiseen
johtoon saattaa myds séhkatydkalun metallio-
sat j@nnitteisiksi ja johtaa séhkaiskuun.

0 Pidé tydn aikana séhkatyokalua kaksin késin
ja ota tukeva seisoma-asento. Sihkatyskalua
pystyy ohjaamaan varmemmin kahdella kédel-

O Varmista tyokappale. Kiinnityslaitteilla tai ruu-
vipenkissa kiinnitetty tydkappale pysyy tuke-
vammin paikoillaan, kuin kédessé pidettynd.

0 Alg koskaan tydsté asbestipitoista ainetta. As-
bestia pidetcicn karsinogeenisena.

O Noudata  suojatoimenpiteitd, jos tydssa
saattaa syntyd terveydelle vaarallista, pala-
vaa tai rajéhdysaltista pélya. Esimerkiksi: Mo-
nia polyjé pidetddn karsinogeenisina. Kéytd
pélynsuojanaamaria ja pélyn-/lastunimua jos
se on liifettévissd.

O Pidé tydpaikka puhtaana. Materiaalien sekoi-
tukset ovat erityisen vaarallisia. Kevytmetalli-
poly saattaa syttyd palamaan tai réjahtad.

0 Odota, kunnes sihkotydkalu on pyséhtynyt,
ennen kuin asetat sen pois kdsistdsi. Vaihtoty-
dkalu saattaa juuttua kiinni, johtaen sihkstys-
kalun hallinnan menettémiseen.

0 Alé koskaan kéyté sihkétydkalua, jonka ver-
kkojohto on vidllinen. Ala kosketa vaurioi-
tunutta johtoa ja irrota pistotulppa pistorasi-
astq, jos johto vaurioituu tydn aikana. Vahin-
goittunut johto kasvattaa séihksiskun vaaraa.

0 Kaytd vain alkuperdisid varusteita.

I
pSeliséd turvaohieita lehdessa.
\-
( Koneen osat J 7 Vaihteenvalitsin
8 Syvyydenrajoitinséicidén siipiruuvi

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasi-
vussa olevaan séhkatydkalun kuvaan.

Avaa faitettava kuvasivu ja pidé se esilld, kun tutus-
tut kéiyttdohjeeseen.

1 Hammaskehdistukka

2 Vaihtokytkin “Poraus /Iskuporaus”
3 Kaynnistyskytkimen lukituspainike
4 Kaynnistyskytkin

5 Istukka-avain

6 Syvyydenrajoitin

ﬁ%

%

9 Lisskahva

Kuvassa tai selostuksessa esiintyvd lisétarvike ei kuulu vakio-
toimitukseen.
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( Tekniset tiedot ] Tyokalun asennus
(katso kuvat ]+[9)
Iskuporakone SB 16-E
; Avaa poraistukka 1 kiertémalla sitdi, kunnes tydkalu
Tilausnumero 0702 316
Ottoteho W] 1150 voidaan asettaa siihen. Asenna tydkalu.
Antoteho W] 670 Kiristd tasaisesti istukka-avaimella 5 kahdesta reids-
Nimelliskierrosluku fa.
1. vaihde [min''] 0-700 Kierr& epéikeskoa istukka-avaimen 5 kuusiokulmalla
2 vaihde [min1] 0-2 100 mydtapdivadn vasteeseen asti. Téten varmistat po-
Iskuluku. maks raistukan kiristysvoiman.
1 vqil':de ' [min] 14000 Irrota tydkalu kiertéimédlla epékeskoa vastapdivéidn
2’ vaihde [min] 42 000 ja avaamalla hammaskehéistukkaa 1 istukka-avai-
: mella 5.
Nimellisvéiéntdmomentti (1./ . .
2. vaihde) [Nm] 40/16 Varo kuumaa poraistukkaa:
Poraistukan aukeama [mm] 3-16 Pitkissa tyovaiheissa, etenkin iskuporattaessa, po-
maks. poran-& raistukka saattaa kuumeta. Suosittelemme naissé
(. /2'. saih de) tapauksissa suojakdsineiden kayttoa.
Kivi [mm] 35/16 e
Betoni [mm] 68/90 ( Kayttoonotto ]
Terds [mm] 16/10 Tarkista verkkojénnite: Virtaléhteen jénnitteen téy-
I y
Puu [mm]  50/30 olla soma, kuin mallikilpeen  merkitty.
Paino vastaa EPTA-Procedure 230 V-merkittyjé laitteita voidaan kéytaa myds
01/2003 kgl 4,0 220 V verkoissa.
Suojausluokka O /1 L. . .
Tiedot koskevat 230/240 V nimellisjénnitettd [U]. KCIYI'II’IIS"YS |a pYSOYfYS
Kéynnistd kone painamalla kéynnistyskytkinté 4 jo
( Asianmukainen kéaytté ] pitaméllé se painettuna.

Laite on tarkoitettu iskuporaukseen tiileen, betoniin
ja kiveen sekd poraamiseen puuhun, metalliin, kera-
miikkaan ja muoviin.

Kéiyttdijd on vastuussa vaurioista, jotka syntyvét asiat-
toman kéytdn johdosta.

Liséikahva/Syvyydenrajoitin
(katso kuvaa [J)

0 Kaytd séhkstydkalua ainoastaan  lisskahvan 9
kanssa.

Kéytdstd riippuen voidaan lisékahva asentaa karan

kaulaan mielivaltaiseen kulmaan.

Saada lisskahva kiertémélla kahvan alaosa vasta-

pdivédn (@) ja kiristamélla se uudelleen halutussa

asennossa ().

Syvyydenrajoittimella 6 voidaan séétéd poraussy-

vyys.

Hollaa siipiruuvia 8 ja vedd ulos syvyydenraijoitin

poranteréin kérjen korkeudelle asti. Séédd asteik-

koon (nuoli) luettu asteikkoarvo vihennetty halutulla

poraussyvyydellé X.

44
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Koneen kierrosluku vaihtelee nollasta
maksimiin riippuen ké&ynnistyskytki-
meen 4  kohdistuvasta  paineesta.
Ké&ynnistyskytkimen 4 kevyt painallus
kéiynnistdd koneen pehmedsti, jolloin
on helppo porata tarkka aloituspiste.
Kun painat kytkinté voimakkaammin, kierrosluku
nousee vastaavasti. Alé kuormita konetta niin pal-
jon, ettd se pysdhtyy.
Lukitse kéynnistyskytkin 4 pai-
namalla sitd ja tydntémalla lu-
kituspainiketta 3 yl&spdin.

Pysdytd laite paastamalla kéynnistyskytkin 4 va-
paaksi tai, jos se on lukittu lukituspainikkeella 3,
paina ensin kéynnistyskytkinté 4 lyhyesti ja pddsté
se sitten vapaaksi.
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Mekaaninen vaihteenvalinta

Vaihteenvalitsimella 7 voidaan esivalita jompi kum-
pi kierroslukualueista:

1 ) Vaihde I:
Pieni kierroslukualue; tydskentelyyn
suurien porahalkaisijoiden kanssa.

1 ) Vaihde II:
Suuri kierroslukualue; tydskentelyyn

pienien porahalkaisijoiden kanssa.

Kéyté vaihteenvalitsinta 7 vain koneen seistessd!

Ellei vaihteenvalitsinta 7 voida kddntéd vasteeseen
asti koneen seistessd, tulee kdyttokaraa kiertcid hie-
man porasta.

Poraus ja iskuporaus
Poraus
Tydnné vaihtokytkin 2 oikealle.

#

Iskuporaus
Tydnné vaihtokytkin 2 vasemmalle.

=0

Kayta vaihtokytkinté ainoastaan koneen seistessd
tai sen pyodriessd jdlkipyorintdd.

Ellei vaihtokytkinté 2 voida kédntéd vasteeseen asti
koneen seistessd, tulee kéyttkaraa kiertéid hieman
porasta.

Ylikuormituskytkin

Jos vaihtotyskalu j&& puristukseen tai juuttuu kiinni,
katkeaa karan kéyttévoima. Pidé fallsin syntyvien
voimien takia, aina konetta kaksin kdsin ja huoleh-
di tukevasta seisoma-asennosta.

( Istukan vaihtaminen ]

Istukan irrottaminen (katso kuvaa )

Hammaskehéporaistukka 1 ruuvataan irti kiinto-
avaimella (SW 17).

Tydnnd istukka-avain yhteen reik&dn ja irrota avain-
ta vipuna kéyttéen, istukka ruuvin tavoin vasemmal-
le kiertémalla. Kiinni tarttunut hammaskehaistukka
irrotetaan kopauttamalla kevyesti istukka-avainta.

Istukan kiinnittdminen

Istukan asennus tapahtuu kédinteisessa jdrjestykses-
sa.

ﬁ%
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( Tyoskentelyohjeita ]

Aseta vaihtokytkin 2 “poraus”-merkin kohdalle, kun
poraat kaakeleita. Vasta, kun olet porannut kaake-
lin 1&pi, kytket “iskuporaukseen” ja jatkat tydskente-
lyd iskuilla.

Tydskenneltéessé betonissa, kiviaineksessa ja muu-
rauksessa, tulee kéyttdd kovametalliporanterid.

Parhaan mahdollisen poraustehon saat kéyttémdlla
kuusiokiinnitysvarrella  varustettua kovametallipo-
ranterdd (lisétarvike).

Porien teroitus

Metallia  porattaessa on  kéytettéivé  HSS-teric
(HSS = pikateréis); tarkista, etté teré on moitteetto-
massa kunnossa ja terdvé. Laatuterid eri tarkoituk-
siin |6ydét Wirthin lisétarvikeohjelmasta.

Koneruuvipuristin

Lisatarvikkeena saatava koneruuvipuristin mahdolli-
staa tydkappaleiden varman  kiinnityksen. Témé
estcid tydkappaleen kiertymisen ja véihent&d ndin ty-
otapaturman vaaraa.

( Huolto ja hoito ]

Q Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia t5ita.

0 Pida aina séhkétydkalu ja séhkétyékalun tuu-
letusaukot puhtaana, jotta voit tydskennella hy-
vin ja turvallisesti.

Témd laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu erit-
téin huolellisesti. Mikdli siing siité huolimatta ilme-
nee jokin vika, anna vain Wirth-keskushuollon suo-
rittaa tarvittavat korjaukset.

Mainitse ehdottomasti koneen mallikilvessé 18ytyvé
tuotenumero kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksis-
sa.

Téman laitteen reaaliaikainen varaosaluettelo 16ytyy
Internetisté  osoitteesta ”http://www.wuerth.com/
partsmanager” fai voit pyytdd sits |&himméstd
Wirth-sivuliikkeesta.

( Takuu ]

Mysnnémme tille Wirth-laitteelle  lainmukaisen
maakohtaisten m&é&rdysten mukaisen takuun osto-
hetkestéi (osoitettava laskulla tai léhetteelld). Synty-
neet viat hoidetaan korvaavalla toimituksella tai kor-
jaamalla.

45
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Vauriot, jotka johtuvat luonnollisesta kulumisesta,
ylikuormasta tai asiattomasta kasittelystd eivéit kuulu
takuun piiriin.

Reklamaatiot voidaan huomioida vain, jos laite toi-
mitetaan  purkamattomana  Wiirth-edustukseen,
Wirth-kenttéhenkillle tai valtuutettuun Wiirth-pain-
eilma- ja séihkstyskalujen asiakaspalveluun.

( Havitys ]
Sahkatyskalu, lisétarvikkeet ja pakkaukset tulee toi-
mittaa ympdéristdystévélliseen uusiokéytdsn.

O elektroniikkalaitteita  koskevan  di-

rektiivin 2002/96/EY ja sen kan-

sallisten lakien muunnosten mukaan, tulee kéyttskel-

vottomat shkatydkalut kerétd erikseen ja toimittaa
ympdiristdystavélliseen uusiokéyttdsn.

Vain EU-maita varten:

27 A heitg sahkstyskaluja talousiét-
teisiin!
Eurooppalaisen vanhoja séhks- ja

( Melvu-/tarindtieto ]

Mittausarvot mddritetty EN 60 745 mukaan.

Laitteen tyypillinen A-painotettu &dnen painetaso
on: Adnen painetaso 96 dB (A); &dnen tehotaso
107 dB (A). Epévarmuus K = 3 dB.

Kéytéa kuulosuojaimial

Vérdhte|yn yhteisorvof (kolmen suunnan vektorisum-
ma) mitattuna EN 60 745 mukaan:

Poraus metalliin: Vérdhtelyemissioarvo

ap=2,5 m/s?, epévarmuus K=1,5 m/s2,
Iskuporaus betoniin: Vérdahtelyemissioarvo

ap=14 m/s2, epévarmuus K=3,5 m/s2.

Naissé ohjeissa mainittu vérdhtelytaso on mitattu
EN 60745 standardoidun mittausmenetelmén mu-
kaisesti ja sité voidaan kéyttéd sahkstydkalujen ver-
tailussa. Se soveltuu vérdhtelyrasituksen alustavaan
arviointiin.

lImoitettu véiréhtelytaso edustaa séhkstyskalun pés-
asiallista kéyttdd. Jos sihkstydkalua kuitenkin kéy-
tetGiéin muissa 15issd, poikkeavilla vaihtotydkaluilla
tai riitiméatemasti huollettuna, saattaa vérdhtelyta-
so poiketa. Témé saattaa selvéisti nostaa koko tys-
aikajakson véirdhtelyrasitusta.

Vérdahtelyrasituksen tarkkaa arviointia varten tulisi
oftaa huomioon myds se aika, jolloin laite on sam-
mutettuna tai kéy, mutta sitd ei tosiasiassa kéytetd.
Téma saattaa selvéisti pienentéd koko tydaikajakson
vérdhtelyrasitusta.

—

Madrad lisévarotoimenpiteité kéyttéjén suojaksi vé-
rahtelyltd, kuten: Sahkstydkalujen ja vaihtotydkalu-
jen huolto, késien pitéiminen |&mpiming, tydnkulun
organisointi.

Yhdenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksin vastaavamme siitd, etté kohdassa
“Tekniset tiedot” selostettu tuote vastaa seuraavia
standardeja  tai  standardoituja  asiakirjoja:
EN 60745 direktiivien 2004/108/EY, 2006/42/EY

mddrdysten mukaan.

ceo9

Tekninen tiedosto kohdasta:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau

bkl 2 g

N. Heckmann A. Kréutle

Piddtdmme oikeuden muutoksiin
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—

- @4[ /\ Sékerhetsatgiarder j ~

Lds noga igenom alla anvisningar.
Fel som uppstar till félid av att anvis-
ningarna nedan inte f3ljts kan orsaka
e|st6t, brand och/e"er o||vor|igc:
kroppsskador.

Dessutom ska allménna sdkerhetsanvisningarna

i bifogat héfte foljas.

O Anviénd horselskydd vid arbete med slagborr-
maskin. Risk finns for att buller leder till horsel-

SkOdG.

0 Anvénd elverktyget med medlevererade std-
handtag. Risk finns fér personskada om du for-
lorar kontrollen.

0 Anvénd lémpliga detektorer for lokalisering
av dolda fdrsérjningsledningar eller konsul-
tera lokalt distributionsforetag. Kontakt med
elledningar kan férorsaka brand och elstst. En
skadad gasledning kan leda till explosion.
Borrning i vattenledning kan férorsaka sakska-
dor eller elstst.

0 Hall fast elverktyget endast vid de isolerade
handtagen nér arbeten utfors pa stallen dér
insatsverktyget kan skada dolda elledningar
eller egen natsladd. Om elverktyget kommer i
kontakt med en spénningsfdrande ledning sétts
elverktygets metalldelar under spénning som
sedan leder till elstdt.

0 Hall i elverktyget med bada hénderna under
arbetet och se till att du star stadigt. Elverkiy-
get kan styras sékrare med tvé hénder.

-

pFér yherligare sakerhetsforeskrifter se bifogat informationsblad.

0 Sakra arbetsstycket. Eft arbetsstycke som &r
fastspént i en uppspénningsanordning eller ett
skruvstycke halls sékrare &n med handen.

0 Asbesthaltigt material far inte bearbetas.
Asbesf anses vara CGncerfromkc”dnde.

Q Vidta skyddsatgérder om risk finns for att hal-
sovadligt, brdannbart eller explosivi damm
uppstar under arbetet. Till exempel: Vissa
damm  klassificeras som cancerframkallande
dmnen. Anvénd en dammfiltermask och om
mdjligt damm-/ spanutsugning.

0 Hall arbetsplatsen ren. Materialblandningar
&r sarskilt farliga. Lattmetalldamm kan brinna
och explodera.

O Vanta tills elverktyget stannat helt innan du
lagger bort det. Insatsverktyget kan haka upp
sig och leda fill att du kan férlorar kontrollen
dver elverktyget.

0 Elverktyget far inte anvéndas med defekt
sladd. Beror inte skadad ndtsladd, dra slad-
den ur vigguttaget om den skadats under
alrbetet. Skadade nétsladdar 8kar risken for
elstot.

0 Anvénd endast original-Wiirth-tillbehdr och
reservdelar.

( Maskinens komponenter ]

Numreringen av komponenterna hénvisar till illus-
tration av elverktyget pé grafiksida.

Fall upp sidan med illustration av elverktyget och

hall sidan uppfalld nér du laser bruksanvisningen.
1 Nyckelchuck

Omkopplare “Borra/ Slagborra”

L&sknapp

Stromstallare Till / Fran

Chucknyckel

Djupanslag

o0 bhWN

ﬁ%

%

7 Vaxelomkopplare
8 Vingskruv for instéllning av djupanslag

9 Stodhandtag

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehr ingar inte
i standardleveransen.
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—

( Tekniska data ] Montering av verktyg
(se bilder [J+H)
Slagborrmaskin SB 16-E . . . o
Produktnummer 0702 316 ?{Irl\i:z;)gﬂ;ucken 1 tills verktyget kan skjutas in. Sétt
Uppt Grkeffekt Wl 1150 '
App.agenf}nir ene (W] Dra med chucknyckeln 5 jémnt ét i bada nyckelhd-
vgiven eftekt W] 670 len
Mérkvarvtal '
ﬁro::\r/\.(;;el [min] 0—700 Vrid med sexkanten pé chucknyckeln 5 excentern
) N . medurs mot stopp. Harvid sékras chuckens spénn-
2:ans vaxel [min''] 0-2 100 kraft
Slagtal, max. L . .
. . For borttagning av verktyget vrid excentern moturs
1:ans véixel [min1] 14 000 och 8ppna nyckelchucken 1 med chucknyckeln 5.
2:ans véixel [min1] 42 000 Se upp for het chuck:
Nominellt vrid H(1. )
2,0:/2;‘:” vridmoment (1./ (Nm]  40/16 Under langre arbetspass, speciellt vid slagborrning

Chuckens inspénningsomrade [mm] 3-16
max. borr-@ (1./2. vaxel)

Sten [mm] 35/16
Betong [mm] 68/90
Stal [mm] 16/10
Tra [mm] 50/30
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/
2003 tkg] 4,0
Skyddsklass O] /1

Data géller fér mérkspénningar [U] 230/240 V.

( Andamalsenlig anvéndning ]

kan chucken bli mycket varm. Anvéind i dessa fall

skyddshandskar.

( Start ]

Kontrollera nétspénningen: Kontrollera att strém-
kéllans spénning 6verensstimmer med uppgifterna
pé maskinens typskylt. Maskiner mérkta med 230 V
kan éven anslutas till 220 V.

In-/ urkoppling

Fér start av maskinen tryck pa stromstallaren Till /
Fran 4 och hall den nedtryckt.

Maskinen &r avsedd for slagborrning i tegel, betong
och sten samt fr borrning i trd, metall, keramik och
plast.

Anvéndaren ansvarar fér skador som uppstar till
folid av icke andamalsenlig anvéindning.

(se bild ¥)

O Anvénd maskinen endast med stédhandtag 9.

Stodhandtag /Djupanslag ’

Stédhandtaget kan monteras i valfritt vinkelldge pé
spindelhalsen och salunda anpassas il aktuell
arbetsstdllning.

For instéllning av stddhandtaget, vrid greppets
undre del moturs (@) och dra ater fast i 6nskat
lage (@).

Borrdjupet kan stéllas in med djupanslaget 6.

Lossa vingskruven 8 och dra ut djupanslaget paral-
lellt upp till borrspetsens plan. Stéll pé skalan (pil) in
avldst skalvérde minus 8nskat borrdjup X.

48
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Maskinens rotationshastighet varierar

mellan O och max i relation till den
kraft med vilken strémstéllaren Till /
Frén 4 trycks in. Létt tryck pé strém-

stéllare Till /Frén 4 ger l&gt varvial
och m&jliggér kontrollerad mjukstart.
Vid 8kat tryck hajs varvtalet. Utséitt inte maskinen for
s& hdg belastning att den stannar.

3 For lasning tryck ned strémstal-
N\ laren Till /Frén 4 och skjut las-
ﬂ knappen 3 uppét.

4

For frankoppling av elverktyget slépp stromstéllaren
Till/Frén 4 eller om strémstdllaren lasts med las-
knappen 3, tryck helt kort ned strémstéllaren Till /
Frén 4 och slépp den igen.

Mekaniskt véxellégesval

Med véixelomkopplaren 7 kan man vélja mellan tvé&
olika varvtalsomréaden:

- +@
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- Vaxel I:

2. b
L&gt varvtalsomrade fér arbeten med
stor borrdiameter.

7 Vaxel Il:
Hégt varvialsomrade fér arbeten med

liten borrdiameter.
Omkopplaren 7 far paverkas endast pa avstingd
maskin!

Kan véixelomkopplaren 7 vid avsténgd maskin inte
vridas mot stopp, dra en aning runt drivspindeln
med borren.

Borrning och slagborrning
(@ Borrning
Skjut omkopplaren 2 &t héger (med-

urs).

Slagborrning
Skjut omkopplaren 2 @t vénster (mot-

11— O urs).

Paverka omkopplaren endast nér elverktyget ér
frankopplat eller stannat helt.

Np

Kan véixelomkopplaren 2 vid avstéingd maskin inte
vridas fill slutléget, dra en aning runt drivspindeln
med borren.

Overlastkoppling

Om insatsverktyget kommer i klém eller hakar fast
kopplas borrspindelns drivning fran. Hall stadigt i
elverktyget med bada hénderna och sta stadigt for
att motverka uppstaende krafter.

( Sé& hér byts chucken ]

Sa hdr lossas chucken (se bild 1)

Anvéind U-nyckel (NV 17) som mothdll nér du skru-
var av kuggkranschucken 1.

Stick in chucknyckeln i ena hélet och vrid chucken
som en skruv moturs for att lossa den. En hértsit-
tande kuggkranschuck kan lossas med eft létt slag
mot chucknyckeln.

Sa& hdr dras chucken fast

Chucken &termonteras i omvéind ordningsfélid.

%
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( Arbetsanvisningar ]

Fér borrning i stenplattor, stll omkopplaren 2 pé
symbol “Borra”. Férst sedan stenplattan genombor-
rats koppla om mot symbolen “Slagborrning” och
fortscitt sedan med slag.

For arbeten i betong, sten och murverk kréivs hérme-
tallborrar.

Optimala borresultat kan uppnas om hardmetalls-
borrar med sexkantskaft (tillbehdr) anvénds.

Skérpning av borrar

Vid borrning i metall anvéind endast vélskérpta
HSS-borrar  (HSS = hogeffekts-snabbstél).  Wiirth
tillbeh&rsprogram garanterar denna kvalitet.

Maskinskruvstad

Maskinskruvstédet som erbjuds som tillbehsr mailig-
gor sdker fastspénning av arbetsstyckena. Hérige-
nom undviks olyckshéndelser som latt kan uppstéa
ndr ett arbetsstycke snedvrids.

( Underhéll och rengéring ]

(0 Dra ut stickproppen innan atgérder uiférs pa
maskinen.

0 Hall elverktyget och dess ventilationséppning
rena for bra och sdkert arbete.

Om i apparaten trots exakt tillverkning och stréing
kontroll stérning skulle uppstd, bér reparation utfs-
ras av auktoriserad serviceverkstad for Wiirth
elverktyg.

Var vénlig ange vid férfragningar och reservdelsbe-
stéllningar elverktygets artikelnummer som finns
antecknat pé typskylten.

Aktuell reservdelslista for elverkiyget kan hamtas i
Internet under “http://www.wuerth.com/partsma-
nager” eller bestéllas hos lokal Wirth-representa-
tion.

( Garanti ]

For denna Wiirth-produkt [émnar vi garanti enligt
lagens/ respektive lands bestémmelser utgaende
fran kdpdatum (kdpet méste styrkas med faktura el-
ler fsljesedel). Skador som uppstétt &tgérdas genom
erséitiningsleverans eller reparation.

Skador som orsakats av normalt slitage, &verbelast-
ning eller osakkunnigt handhavande omfattas ej av
leveratdrsansvaret.

49

4@



%I% éﬁ 1609 929 U32.book Seite 50 Dienstag, 12. Januar 2010 11:00 11

Reklamation kan godkénnas endast om verktyget
lémnas in i monterat tillstand till en Wirth-represen-
tation, en Wiirth-fltséljare eller en auktoriserad
Wirth-serviceverkstad for tryckluft- och elverktyg.

( Avfallshantering ]

Elverktyg, tilloehdr och férpackning ska omhénder-
tas pé miljdvanligt satt for &tervinning.

Endast fér EU-lander:
\ -, " Sléing inte elverktyg i hushallsavfall!
(B .) niska apparater och dess modifie-
ring fill nationell rétt maste obruk-

Enligt europeiska direktivet 2002/

96/EG for elektriska och elektro-
bara elverktyg omhéndertas separat och p& miljs-
vanligt sétt [émnas in for atervinning.

( Ljud-/ vibrationsdata ]

Métvirdena har  tagits fram  baserande pé
EN 60 745.

Maskinens A-véigda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksnivé 96 dB (A); ljudeffekiniva 107 dB (A).
Onoggrannhet K = 3 dB.

Anvénd hérselskydd!

Vibrationens totalvérde (summan av vektorerna i tre
rikiningar) anges enligt EN 60 745:

Borrning i metall: Vibrationsemissionsvérde

a,=2,5 m/s2, osdkerhetsfaktor K=1,5 m/s2,
Slagborrning i betong: Vibrationsemissionsvérde
ap=14 m/s2, osdkerhetsfaktor K=3,5 m/s2.

Métningen av den vibrationsnivé som anges i denna
anvisning har utférts enligt en métmetod som é&r
standardiserad i EN 60745 och kan anvéndas vid
icémforelse av olika elverktyg. Den kan &ven tilléim-
pas for prelimingr bedémning av vibrationsbelast-
ningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverkty-
gets huvudsakliga anvéindningsomraden. Om dére-
mot elverktyget anvénds fér andra dndamal och
med andra insatsverktyg eller inte underhallits
ordentligt kan vibrationsnivan avvika. Detta kan éka
vibrationsbelastningen vésentligt under den totala
tidsperioden.

F&r exakt véirdering av vibrationsbelastningen under
en bestimd fidsperiod bér héinsyn &ven tas fill den
tid elverktyget har varit avstingt eller gatt utan att
vara i verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrations-
belastningen vésentligt under den totala tidsperio-

den.

—

Bestéim extra stikerhetsatgérder for att skydda ope-
ratéren mot vibrationernas inverkan, t.ex.: underhéll
av elverktyget och insatsverkiygen, att hélla hén-
derna varma, organisation av arbetsfdrloppen.

Forsdakran om
overensstammelse

Vi forsékrar hérmed under exklusivt ansvar att
denna produkt som beskrivs i “Tekniska data” &ver-
ensstimmer med féljande normer och normativa
dokument: EN 60745 enligt bestimmelserna i
direktiven 2004/108/EG, 2006/42/EG.

Cceo9

Teknisk tillverkningsdokumentation finns hos:

Adolf Wisrth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau

bkl 2 g

N. Heckmann A. Kréutle

Andringar forbehdlles
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- 4[ /\ Tia Tnv acpaAeia oag j ~N

AlaBAoTE OAEG TIG TPOEISOTOINTIKEG
unodei&elg. AEAELEG KATA TNV
TAPENON TWV TIPOEISOTIONTIKWV
uTtodei&ewv PMopel va MpoKaAEoouv
nAekTpomAnéia, Kivduvo mupkayldg
n/kat coBapous Tpaupatiopols.
SUNTTANPWHATIKA TIPEMEI VA TNPOUVTAI Kal Ol
YEVIKEG UTTOBEIEEIG aoPaAciag mou epIEXovTal
OTO CUNTIaPAdISOEVO PUAAASIO.
1 dopare wTaonideg 6Tav epyaleobe pe
KPOUOTIKA dpamava. H emnidpaon Tou BopURou
uropei va odnyroel o€ anwAELa TNG AKOoNG.

[ Na xpnoigorolgiTe TIG TPO0OETEG AABEG TTOU
ouvodcUOUV TO NAEKTPIKO epyaAeio. H anwAeia
TOU gA€yXOU Pmopel va odnynoel oe
TPAUMATIOMOUG.

1 XpnoipormoinoTe KATAAANAEG OUOKEUEG
aviXVeUoNng yia TOV EVTOTIGHO TUXOV apavmv
aywyov/ypapp®v Mapoxng eVEPYEIAg R
GUHPBOUAEUTEITE OXETIKA TNV AVTIOTOIXN TOTIKA
EMXEiPNON MAPOXNG EVEPYEIAG. H ETTAQT) HE TIG
NAEKTPIKEG YPAUUEG UrtopEi va odnynoel oe
nupKayld KL nAekTpomAn&ia. Znuida o’ Evav
aywyo pwtaepiou (ykadioU) uropei va
odnynoet oe Ekpnén. To TpUTMA/KOYIHO EVOG
UdpPOoOowWANVa POKAAel {NULEG O AVTIKEINEVA
Kal TPAYHATA KAl UTOPEL va TIPOKAAECEL
nAeKTpPOTANEia.

(1 Na Kpatare To pnXavnua mavroTe amo TIg
HOVWHEVEG EMPAVEIEG OCUYKPATNONG OTAV
KOTA TN SIAPKEIA TWV EPYACIOV TTOU EKTEAEITE
uTrapxel Kivduvog To epydlEio KOTING va KOYEl
HN 0paTEG NAEKTPIKEG YPAMMEG R TO i10 TO
KAaAwd10 Tou. H emagn) pe pia unod taon
€UPLOKOMEVN NAEKTPLKT YPAUUN BETEL TA
METAAALKA TUNAATA TOU UNXAVAUATOG EMIONG

(1 Otav epyalecOe KpATATE TO NAEKTPIKO
epyaleio Kaha kal ye Ta duo oag XEpIa Kai
PPOVTIJETE YIa TNV AGPAAR 6TAON TOU
OWHATOG 0aG. To NAEKTPLKO epyaleio
odnyeital kal pe Ta duo xEpLa.

[ AogalileTe To UNO KaTepyaoia Tepayio. Eva
Umd Katepyaoia TeUAXLO TTIOU OTEPEWVETAL E
™ BonBela pag dlata&ng cUoPIENG 1 Klag
MEYKEVNG €lval OTEPEWMEVO [E HEYAAUTEPN
ao(pAAELd AMO £va MOU CUYKPATIETAL [E TO XEPL.

1 Mnv katepyaleoBe UAIKA TTOU TIEPIEXOUV
apiavTo. Oswpeital, OTL To apiavTo eival
KOPKLVOYOVO.

[d Na AapBAVETE MPOCTATEUTIKA HETPA OTAV KATA
TNV €pyacia oag Unmapxel MEPINMTWON va
dnunyloupynOsi avouyicivn, EUQPAEKTN i
€KPNKTIKA oKOVN. Ma apddetypa: Mepikd €idn
oKovng BswpolvTal Kapkivoyova. Na gopdrte
HaoKa MpooTaciag okovng Kat va
XPNOLUOTIOLEITE avappoPnon okovng/
POKAVIBLWV/YPETLWV.

1 Alatnpeite TOo XWpOo Tou £pyalecBe kabapo.
Miypata ano 3lagopeTIKA UAIKA gival
1S1AITEPWG ETIKIVOUVA. SKOVN Ao eEAAPPA
METAAAAQ propel va avagAeyei i va ekpayei.

1 Mpiv armoB£oeTe TO NAEKTPIKO Epyaleio
TMEPIPEVETE TIPWTA VA OTAMATAOEI EVTEAWG Va
Kiveital. To XPnolUoTIoloUEVO epyaAeio
UTIOpPEL VA 0pNVWOEL KAl va 0dNnynaoel og
AMWAELQ TOU EAEYXOU TOU UNXAVAHATOG.

(1 Mn XpnoIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EpYAAEio pe
XaAaopévo KaAwdio. Mnv eyyigete To
XOaAaopEVo KaAwd1o Kal BYAATE To ¢IG QMo TV
npida 0Tav To kaAwd1o urmooTei BAARN KATA Th
S1ApKEIa TNG £pyaociag oag. XaAaoueva
KaA®dla au&avouv Tov kKivduvo

UTIO TAOM KL £TOL IPOKaAeital NAekTpomAnéia. NAEKTPOTANEIaG.
[d XpnoiporoigiTe HOVOV YV Old avTaAAaKTIKA
Tng Wiirth.
\_ ngﬂpéaesrsq unod<i&eig aopaleiag BAETE 0TO ouvnuuEVOo QUAAO. )
( Mé avhuaTo J 4 Awakomtng ON/OFF
PN HNXavnu S 5 KAeldi took
H amnapibunon Twv otolxeiwv Tou 6 0dnyog Badoug
pnxavnuatoq Baociletal oTnv anelkovion Tou 7 AlakdTTING eTihoync TaxUTnTag

MNXAVIHATOG OTN OEAIdA YPAPLKDV.
MapakaAoUue avoi&Te TN dIMAwUEVN oeAida
ME TNV ATEIKOVION TOU UNXAVIHATOG KL
agnaoTe TNV avolXTr 0co 6a dlaBaleTe TIQ
odnyieg xelptopoU.

1 MpavalwTto ToOoK

2 Metaywyeag «Alatpnon/Aldtpnon pe
KpouUon»

3 TANKTPO aKLVNTOTOoINoNg

ﬁ%

8 Bida poxAoU yla puBuion odnyou Badoug
9 Mpoobetn Aapn

EZapTrpaTa mou ansikovifovtal fj meplypagpovTail dev
TEPIEXOVTAl OTN OTAVTAP CUOKEUAOIa.
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[ XapaKTnPIOTIKA UNXAVAHATOG ]

KpouoTiko dpamavo SB 16-E
KwdIkog apayyeAiag 0702 316
OvVouaoTIKN LoXUG [W] 1150
ATod130ueVT 1oXUG W] 670
Ovou. aptb. OTPOPWV XWPIQ
popTio
1n taxumnta [min-1] 0-700
2n taxutnTa [min-11 0-2 100
ApLOUOG KPoUTEW3V, HEY.
1n Taxutnta [min-1] 14 000
2n TaxumTa [min-1] 42 000
OVOUAOTIKA POTI OTPEYNG
(1n/2n TaxutnTa) [Nm] 40/16
Meploxn oUoPIENG TOOK [mm] 3-16
MEYLOTN @ TPUTATOG
(1n/2n TaxuTa)
NeTpwua [mm] 35/16
SKUpOdENA [mm] 68/90
XdaAuBag [mm] 16/10
ZUAo [mm] 50/30
Bdapog oUupwva pe tnv
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 4,0
Movwon =l /n

Ta otoixeia loxUouV yia ovouaoTikég Taoelg [U]
230/240 V.

[ XpRon cUMPWVa [IE TOV TPOOPICHO ]

To unxavnua npoopiletal yia TpUMmMua he
Kpouon oe ToURAQ, O UMETOV Kal OE
METPOUATA KABWS Kal yia TpUrmua og EUAO,
o€ HETAAAQ KAl OE KEPAULKA KAl TIAACTIKA
UALKQ.

MNa {nuieg mou epgavifovtal 0Tav 1o
uNXAavnua xpnolyoroleital he TpoOmo
aoUUPWVO LE TOV TIPOOPLONO TOU TNV eUBUVN
PEPEL O XPNOTNG.

MpocBsTn Aapn/0dnyog Baboug
(BAeéme sikova )

O XpnOolUomoLeiTe TO PNXAVNUA oag MAVTOTE
Me TNV nMpooBetn Aapn 9.

AvaAoya e TNV EKACTOTE EQAPHOYN

npoobeTn Aapn unopei va ouvapuoloynOei

0TO AQto Tou AEova UTO OTIoLadNTIoTE

emouunTn yovia.
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lNa va puBuioeTe TNV MpocBeTn Aapn

OTPEYTE TO KATW HEPOG TNG AAPRNG HE Popd
avTIBETN EKEIVNG TWV SEIKTWV TOU
poAoyloU (@) kal opiETe TNV MAAL 0T BEon
Tou erubupeite (B).

Me Tov 0dnyo BaBoug 6 unopeite va
puBuioete To BABOG NG TPUTAG.

AUoTte ™ Bida poxAoU 8 kat TpapnEte Tov
0dnyo BaBoug MapAAANAa mpog Ta £Ew, HEXPL
va £pBOeL «TIPOOWTIO» HE TNV ALXN TOU
TpumnavioU. H pUButon dieEayetal ue
agaipeon anod v Tiun mou dlaBdalete otV
KAlpaka (BEAOG) To eTuBUUNTO BABOG
Tpurmuarog X.

TomoB£TnoN €EAPTAMATOG
(BAéme sikoves H+H)

MNeploTpeYTe TO TOOK 1 HEXPL VA UMOPECETE
va ToBeTNOETE TO €EAPTNUA.

SUOQIETE OMOLOMOPPA KL ATTO TIG duo TPUTIEG
Me To KAELdI TOOK 5.

Me To €EAywVo AKPO ToU KAELdLlOU TOOK 5
YUPIOTE TO €KKEVTPO TEPUA UE Popad idla W’
eKelvn Twv SEIKTWV Tou poAoyloU. M’ autov
Tov TpOTo e€aopaliletal n 1oxUG oUOPIENG
TOU TOOK.

Ma va apalpeoeTe 10 epyaleio yupiote 1o
€KKEVTPO HE POPA aVTIBETN EKEIVNG TWV
SEIKTWV TOU poAoyloU KL aVoiETe TO
ypavalwTto Took 1 ye tn Bonbeta Tou
KAELB10U TOOK 5.

Mpocoxn O0TO KAUTO TOOK:

& epyaoieg OXETIKA HEYAANG S1ApKEIAG,
1310iTEPA OE £pYACieg [IE KPOUOT), HTTOPEI TO
TOOK va OeppavOei umepBoAika. I’ AUTEG TIG
TMEPINMTWOEIG 0AG OUVIOTOUHE VA pOPATE
MPOCTATEUTIKA YAVTIO.

( ©&on oc AsiToupyia ]

A®OTE TPOCOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU:
H tdon t™ng mnyng peUPaTOG MPETEL va
AVTIOTOLXEL MANPWG OTNV TACT TIOU
avaypageTal oTnyv mvakida tou
KATAOKEUAOTN TIAV®W OTO UNXAvNua.
Mnxavruata pe avaypapuévn tdon 230 V
AettoupyoUv emiong kat ota 220 V.
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O<£on oc AsIToupyia Kal EKTOG
AeiToupyiag

lNa va 8£oeTe TO PNXAvnua o AsiToupyia
TATNOTE KAl KPATHOTE MATNHEVO TO SLAKOTITN
ON/OFF 4.

AvaAoya e Tnv Tiieon Tou
aokeital otov dlakormtn ON/
OFF 4, To unxdavnua Asttoupyel
ME HETABANTO APLOUO OTPOPWV
aro 0 uExpL To peyloTo. EAappo
nATtnua otov dlakortn ON/

OFF 4 ouvtelel oTnv MepLoTpOPn He
XOHUNAEG OTPOPEG KAl KABLOTA €TOL dUvVaATO
€va amnalo, eAeyxouevo Eekivnua. ‘OTtav
au&avetal n mieon, au&avetal avaloya Kat o
aplOpog otpoPwv. Mnv eruBapuveTte 10
MNXAvnua 1000 oAU, WOTE va OTAUATIOEL va
Kiveitat.

a va aKivnTOomoINOETE TO
dlakomtn ON/OFF 4
wONOoTE TPOG TA EMAVW TO
TANKTPO

akwnTomnoinong 3.

IMa va 6£€0eTe TO UNXAVN A EKTOG
AeiToupyiag Apnote To dlakortn ON/OFF 4
eAelBepo N, av ival ACPAAIOUEVOG UE TO
TANKTPO aKlvnToroinong 3, matnote Alyo ki
aKoAoUBWG apnote eAelBePO.TO SLAKOTTN
ON/OFF 4.

Mnxavikn emAoyn TaAXUTATWV

Me Tov 31aKOTTTn erAoyng TaxunTtag 7
propoUV va poeTiAeyoUv dU0 TIEPLOXEG

OTPOPWV:
i ) TaxuTtnTa l:
Meploxn xapnAoU aptbuou
OTPOPMV- YIO EQPYACIEG UE
Tpunavia peyAaAng dlatoung.
i » TaxuTtnTa ll:
Meptoxn ugnAol aptBpou

OTPOPWV: VIO EPYACIEG [E
TPUMAVIA ULIKPNC SLATOMNG.

O XEIPICHOG TOU S10KONTN €MAOYAG
TaXUTNTAG 7 EMTPEMETAI HOVO OTAV TO
Hnxavnua BpiokeTal eKTOG AsiToupyiag!

S MepPIMTWON ToU deV UMOoPEITE va yupioeTe
TEPHA TO SLAKOTITN €TUAOYNG TaxUuTNTag 7
OTaV TO HNXAvnua BpioKeTal EKTOG
Aeltoupyiag, yupiote Alyo Tov d€ova e To
TPUTIAVL.

ﬁ%
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TpuUTNMa Kai TpUTINMa e KpoUon

A * Aiavoign onwv
[upioTe TOV SLAKOTITN 2 TMPOG T’
aplotpa.

TpUnnua pe Kpouon
[upiloTe TOV BLAKOTITN 2 TIPOG T

= O dekla.

Na xe1pilco0e TO pETAYWYEQ HOVO OTAV TO
Hnxavnua gival akKivnTormoinHEVOo N OTav £XEl
TeOEI EKTOG ASITOUPYIAG KAl TIPOKEITAI Va
naygel va Kiveital.

S MeplnTwon nou dev Uropeite va aA\agete
eVTEAWG TN B€0N Tou PeTaywyEa 2 OTav TO
unxavnua £xet 1dn naget va Kiveital, yupiote
Alyo Tov d€ova pe tn Bonbela Tou TpumavioU.

SUNTTAEKTNG TIpOOTACIAC ATTO
UTIEPPOPTWON

S MepinMTwOoNn Tou To £pyaAeio opnvwaoel i
TIPOOKPOUCL KATIOU SLakoTTeTAL T eTaBifaon
g Kivnong otov agova. Aoyw Twv
AVAMTUCCOUEVWY OUVAUEWY KPATATE TO
NAEKTPIKO £pydA&io MAVTOTE KAAA Kal M€ TA
U0 0ag XEPIU KAl PPOVTI(ETE va EXETE
navroTe otabepn otaon.

( AVTIKATAOTAON TOU TOOK ]

AUoipo Tou TooK (BAEme sikova )

MNa va &eRidwoeTe TO Ypavalwtod TOOK 1
TOTOBETNOTE OTNV ETIPAVELA EQAPHOYNG TOU
KAELOLOU €va YEPHAVIKO KAELDI (SW 17).
TomoBeTnoTE TO KAEISL TOU TOOK OE Wl armo
Tig TPUMEQ KAl XPNOLUOTIOWVTAG TO 0d HOXAO
YUPIOTE TO TMPOG Ta apLOTEPA Kal AUOTE TO
TOOK OTwg Oa AUvATE [id aploTEPOTTPOPN
Bida. Eva TuXov opnvwuEVo ypavalwTo TOoK
AlveTal i’ €va eAa@po XTUTINUA EMAVW OTO
KAeLdl TOU TOOK.

ZU0QIEN TOU TOOK

H ouvapuoAOyNnon Tou TOOK €TIAKOAOUBEL e
avtiotpo®n dladikaoia.
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Y1odei&eIg yia Thv eKTEAEON
£PYACIOV

la va TpunmnoeTe MAaKidla BECTE MPWTA TO
MeTaywyga 2 oTo cUMPBOAO «TpUTNUa».
TpuMMoeTE MPWTA EVIEANG TO TAAKIDLO KL
aKoAoUBwG BE0TE TO PETAYWYEA OTN BEON
«TpUrnua pe kpolon» KAl oUVEXIOTE va
Tpundre Pe kpouon.

lNa epyaoieq og PMeTodV, METPOUATA KAl
Toixoug amnattoUvTal TpuMAavia ano
OKANPOUETAANO.

H kaAUTepn duvatr mpdodog TPUTIHATOS
ETUTUYXAVETAL OTAV XPNOLUOTIOLEITE TPpUTAVIA
artd GKANPOUETAANO HE EEAYWVO OTEAEXOG
(e1d1kA eEapTNHATA).

TpOoxIoHa TPUTIAVIOV

Kata t 31dvolEn onwv o YETAAAA
XPNOLUOTIOLEITE HOVOV TEAELD TPOXIOMEVA
Tpumavia HSS (HSS = uynAng anodoong
X0AuBag Taxeiag korng). Avaloyn motdtnta
€Eaopailel To MPOYpANMA EEAPTNUATWY TNG
Warth.

Me&ykevn

H npoopepouevn oav 181KO eEApTNHA
MEYKEVN ETUTPETEL TNV ACPAAT] CUOPIEN TWV
umo Katepyaoia Tepayiwv. Etolepnodiletaln
aveEEAEYKTN CUCTPOPT| TOU UTIO KATEpyaaoia
Teyaxiou Kat arnogelyovTal evdexoueva
atuxnuaTta.

( ZuvTRnPNON Kal KABapIopog ]

O Mpiv amo kabe spyaocia oTo id10 TO
Hnxavnua Byadete To QIG Ano Thv mpila.
O AlaTnpeite To NAEKTPIKO £pyaleio Kal TIg
OXIOMEG aEPICHOU TTAVTOTE KABAPEG yia va
HrTopeiTe va £pyalcoBs Kala Kal Je
ao@aleia.
AV TIAPOAEG TIG ETIIHEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATOEL KATOTE
TO UNXAvVNUA, TOTE 1) ETLIOKEUT) TOU TIPETEL VA
avateBel 0 avayvwpLIOUEVO GUVEPYEID
NAEKTPIK®V CUCKEUWV TNG Wrth.

S € MEPIMTWON CUNMANPWHATIK®OV EPWTIOEWV
KaBwg Kal o OAeQ TIG TIApaAyYeAIEG
AVTOAAQKTIKOV TIAPAKAAOUE VA AVAPEPETE
OTIWOJBNTIOTE TOV APLOUO MPOIOVTOG (TOoV
KWIKO aplBo) TIou avaypapeTal oTnyv
TIVAKIda KATAOKEUAOTN.
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MropeiTe va KAAECETE TOV EMIKALPO KATANOYO
QAVTOAGKTIKQV YU QUTO TO UNYAvNnua otnv
lotooeAida «http://www.wuerth.com/
partsmanager» Tou Internet 1} va Tov {nNtnoeTe
aro TNV TIO KOVTUVY) avTinpoowreia Tng Wirth.

( EuBuUvn yia eAaTTopaTas ]

AV TIAPOAEG TIG ETIUHEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATOTE
TO UNXAvVNUA, TOTE 1 ETLIOKEUT] TOU TIPETIEL VA
avateBel 0 AvayvVwPLIOUEVO GUVEPYEID
NAEKTPIK®V CUCKEU®V TNG Wrth.

S € TEPIMTWON CUMMANPWHATIKOV EPWTIOEWY
KaBwg Kal oe OAEG TIG MapayyeAieg
AVTOAAQKTIKQV TIAPAKAAOUE VA AVAPEPETE
OTIWOBNTOTE TOV APLOUO TIPOIOVTOG (TOV
KWJIKO aplBuo) Tou avaypdapeTal oTnv
TVAKI®a KATAOOKEUAOTN).

Mropeite va KOAECGETE TOV EMIKALPO
KATAAOYO AVTAAGKTIKWV YU AUTO TO UNnXavnua
oTtnv LotooeAida «http://www.wuerth.com/
partsmanager» Tou Internet ) va tov {ntnoete
aro TNV o KOVTUVH aVTIMPoowrEeid TG
Wirth.

( Anmocupon ]

Ta nAeKTplka epyaleia, Ta eEaptnuara Kat ot
OUOKEUAOIEG TIPETEL VA AVAKUKAQVOVTAL UE
TPOTO PIAIKO TIPOG TO TIEPLRAAAOV.
Movo yia xwpeg Tng EE:
iy Mn piXVveTe TA NAEKTPIKA
\ ’ epyaleia oTa anoppippaTa Tou
orutioU oag!
\=—° SUMPwva pe TNV KovoTiKn
0dnyia 2002/96/EK oxeTIKA [e
TIG TIAAALEG NAEKTPLKEG KAl NAEKTPOVIKEG
OUOKEUEG Kal TNV HETAPOPA TNG O £BVIKO
dikalo, Ta axpnota NAeKTPIKA epyaleia dev
elval UTIOXPEWTIKO TIAEOV VA GUAAEYOVTAL
EeXWPLOTA TIPLV VA AVAKUKAWBOUV pe TPOTIO
PIAIKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.
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MAnpo@opicg yia 66pupfo
Kal 3OVNOEIQ

EEakpiBwon TwV TIH®V HETPNONG cUUPVa
pne EN 60 745.

H cUu@wva pe v KaumnUAn A ekTiundeioa
XOPOKTNPLOTIKN 0TABUN BopURou Tou
MNXAVIHATOG AVEPXETAL: OTABUN NXNTIKNG
Tiieong 96 dB (A), oTABUN NXNTIKAG LoXU0G
107 dB (A). AvopBoTtnTa pétpnong K = 3 dB.
dopare wTaomideg!

OL OUVOALKEG TIMEG METPNONG KPASACUMV
(avuouaTiko ABpoloua TPLV dleuBUvoewy)
eEakplBwONKav cUPPWvaA Pe TNV
npodiaypa@r EN 60 745:

TpUrmnua og PETAAAO: TIUN EKTIOUMNG
KPadaoUWV

a,=2,5 m/s?, avaopalela HETPNONG
K=1,5 m/s2,

TpUmnua hge KpoUaon o UMETOV: TN
EKTIOUTNG KPAdAOU®Y a,=14 m/s?,
avao@alela pEtpnong K=3,5 m/s2.

H o1dBun KpadaoumV Tou avagpepeTal o
AUTEG TIG 0dnyieg €xel HeTpnOei cUuPWva e
gia dladikaoia pETpnong mou eivat
TUTIOTIOINEVN OTO TAQICLO TOU MPOTUTIOU

EN 60745 kal unopei va xpnotuornoindei ot
oUYKPLOTN TWV SLAPOPpWV NAEKTPLKOV
epyaleiov. Eival emiong KataAAnAn kat yia
TOV TPOCWELVO UTIOAOYLOMO TNG EMIBAPUVONG
arnod Toug KpadaouoUg.

H avagepouevn otabun Kpadaouwv LoxUet
Yl TIG BACIKEG XPNOEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. Otav, OUWG, TO NAEKTPIKO
epyaleio xpnoigomnoindei e epyaleia kat
TapeAKOUEva TIoU dev MopoBAEmovTal yt'
auTo 1) XWPIG va €xel ouvTNPENOEl EMAPKWOG N
OTABUN KPASACH®WV UTIOPEL va arokAivel.
AUTO Uropel va au&noel onuavTika v
emPBApuUvOon amno Toug kpadaopoUg Katd
SlAPKELA TOU GUVOAOU TOU XPOVIKOU
Sl00TNHATOG TNG £pYACiag.

—

a v akplPn] ekTignon g emBdpuvong
aro Toug KpadaopoUg, KAatd Tn dLApKeLd eVOg
OPLOPEVOU XPOVIKOU dlaoTNUATOg Epyaociag,
Ba mpénel va AngBouv emiong unoyn Kat ot
XPOVOL KaTa Tn dlApKELa TWV OTIoIWY TO
Unxavnua BpiokeTal eKTOG AelToupyiag n
AelToupyel Xwpig OPWG va otV
MPAYHATIKOTNTA Va XenoldoToleital. AUTO
UTopEl va HELWOEL ONUAVTIKA TNV TIRAPUVON
aro Toug KpadaouoUg KaTtd Tn dlapKela TOU
OUVOAOU TOU XPOVIKOU JlaoThHATOg TNG
epyaoiag.

Na kaBopileTe CUUMANPWHATIKA PHETPA
ao@aAeiag yla Tnv MpooTacia Tou XeLpLoTn/
™G XelploTplag anod tnyv emidpacn Twv
KPadAoU®V, YId TIAPAdELya: CUVTRPNON TWV
NAEKTPIK®OV EPYAAEIWV KAL TIAPEAKOUEVWY,
(EO0TAMA TWV XEPLWV, OPYAVWOT] TWV
dlad1KaoIwV Epyaoiag.

(C € AnAwon oupBaTikoTNTAG ]

AnAwvoupue utieUBuva OTL TO TIPOIOV TIoU
avapepeTal ota «TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA»
EKTANPQOVEL TANPWG TA £ENG TIPOTUTIA N
KavovloTika eyypaga: EN 60745 cUupwva pe
TIg dlaTA&elg TwV 0dnytwv 2004/108/EK kat
2006/42/EK.

C€ 09

Texvikd €yypaga arno:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Kiinzelsau

bble 2 o

N. Heckmann A. Kréutle

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaynv

%
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Giivenliginiz igin j

Butiin uyarilan ve talimat
hiikiimlerini okuyun. Aciklanan
uyarilara ve talimat hikiimlerine
uyulmadigi takirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden
olunabilir.

Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen genel

guvenlik talimatina da uyulmalidir.

1 Darbeli matkaplari kullanirken koruyucu

kulaklik kullanin. Girdltinin etkisi isitme
duyusunun azalmasina neden olabilir.

[ Elektrikli el aletini alet ekinde teslim edi-
len ek tutamakla kullanin. Aletin kontrol(-
ndn kaybi yaralanmalara neden olabilir.

0 Gériinmeyen ikmal sebeke hatlarini belir-
lemek Gizere uygun tarama cihazlari kul-
lanin veya bolgenizdeki ikmal sirketinden
yardim alin. Elektrik hatlariyla temas yangin
cikmasina veya elektrik carpmalarina neden
olabilir. Hasarli bir gaz hatti patlamalara
neden olabilir. Bir su borusunun igine girme
maddi hasarlara veya elektrik carpmalarina
neden olabilir.

O Alet ucunun gériinmeyen elektrik kablo-
larina veya kendi baglanti kablosuna
temas etme olasiligi olan igleri yaparken
aleti sadece izolasyonlu tutamaklarindan
tutun. Akim ileten elektrik kablolariyla temas
aletin metal parcalarinin da elektrik akimina
maruz kalmasina ve elektrik carpmalarina
neden olabilir.

1 Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle

-

birlikte sikica tutun ve durus pozisyo-
nunuzun gtivenli ve dengeli olmasini
saglayan. Bu elektrikli el aleti iki elle daha
guvenli yonlendirilir.

0 is parcasini emniyete alin. is parcasini bir
sikma tertibati veya vidali mengene ile sikma
elle tutmaktan daha glvenlidir.

(1 Bu aletle asbest iceren maddeleri
islemeyin. Asbest kanserojendir.

J Calisma sirasinda saghga zararli, yanici
veya patlayici tozlarin ¢cikma olasilig
varsa gerekli koruyucu énlemleri alin.
Ornegin: Bazi tozlar kanserojen sayilir.
Koruyucu toz maskesi takin ve eger aletinize
takilabiliyorsa bir toz/talag emme tertibat
baglayin.

1 Calisma yerinizi temiz tutun. Malzeme
karisimlari ézellikle tehlikelidir. Hafif metal
tozlar yanabilir veya patlayabilir.

(1 Elinizden birakmadan énce elektrikli el
aletinin tam olarak durmasini bekleyin. U¢
malzeme i¢inde herhangi bir yere takilabilir
ve bu da elektrikli el aletinin kontroliini kay-
betmenize neden olabilir.

1 Hazarh kablo ile elektrikli el aletini kullan-
mayin. Hasarli kabloyu ellemeyin ve
caligma sirasinda kablo hasar gérecek
olursa sebeke figini cekin. Hasall kablolar
elektrik carpma tehlikesini ylkseltirler.

1 Sadece orijinal Wiirth aksesuar kullanin.

=5 Diger giivenlik talimati icin ekteki giivenlik kilavuza bakiniz.

\

( Aletin elemanlari ]

Yapi elemanlarinin numaralari elektrikli el aletinin
seklinin gérildigu i¢ kapaktaki sayfada
g6rilmektedir.

Ldtfen aletin resminin bulundugu kapak sayfasini
acin ve kullanim kilavuzunu okurken bu kapak
sayfasini acik tutun.

1 Mandren

2 “Darbeli/darbesiz delme” anahtari
3 Tespit digmesi

4 Acma/kapama salteri

5 Mandren anahtari
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6 Derinlik mesnedi

7 Vites se¢me kolu

8 Derinlik mesnedi ayari kelebek vidasi
9 ilave sap

Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart
teslimat kapsamina girmez.
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( Teknik veriler ]
Darbeli matkap SB 16-E
Urlin numarasi 0702 316
Anma giris gucu [W] 1150
Cikis glcu W] 670
Anma devir sayisi
1. vites [min"'] 0-700
2. vites [min-] 0—2 100
Darbe sayisi, maks.
1. vites [min-'] 14 000
2. vites [min] 42 000
Anma torku (1./2. vites) [Nm] 40/16
Mandren agiz ¢api [mm] 3-16
Maks. delme capi
(1./2. vites)
Tas [mm] 35/16
Betonda [mm] 68/90
Celikte [mm] 16/10
Tahtada [mm] 50/30
Agirhgr EPTA-Procedure
01/2003’e goredir [ka] 4,0
Koruma sinifi WAL

Bu veriler, [U] 230/240 V’luk anma gerilimleri icin gegerlidir.

( Usuliine uygun kullanim ]

Bu alet; tugla, beton ve tas malzemede darbeli
delme ile tahta, metal, seramik ve plastik
malzemede delme igleri igin gelistirilmistir.

Usuliine uygun olmayan kullanimdan
dogabilecek hasarlardan kullanici sorumludur.

ilave sap/Derinlik mesnedi
(Sekil Y’ ya bakiniz)

[ Aletinizi mutlaka ilave sapla 9 kullanin.
Yapilan ige gore ilave sap mil boynuna istenen
acida takilabilir.

ilave sapin konumunu degistirmek icin alt
tutamak parcasini saat hareket yénuniin tersine
cevirin (@) ve istediginiz konumda tekrar

sikin (@).

Derinlik mesnedi 6 yardimi ile istenen delik
derinligi ayarlanabilir.

Kelebek vidayi 8 gevsetin ve derinlik mesnedini
paralel olarak matkap ucunun yiksekligine kadar
disari ¢ekin. Derinlik mesnedini, skalada
okudugunuz deg@erden istediginiz delik
derinligini X cikararak geri dogru iterek, delik
derinligini ayarlayin.

ﬁ%

%

Uclarin takiimasi
(Sekillere bakiniz E1+[d)

Mandreni 1 ug takilabilecek 6lgude cevirerek
acin. Ucu takin.

Mandren anahtari 5 ile iki delikten de esit oranda
sikin.

Mandren anahtarinin 5 altigeni ile eksantrigi
dayamagda kadar saat hareket yoniinde gevirin.
Bu sayede mandrenin germe kuvveti emniyete
alinmis olur.

Ucu cikarmak icin eksantrigi saat hareket
yonindn tersine ¢evirin ve anahtarli mandreni 1
mandren anahtari 5 ile agin.

Isinmis olan mandrene dikkat edin:

Uzun siireli calismalarda, 6zellikle darbeli
delme islerinde mandren asiri él¢ciide
isinabilir. Bu durumlarda koruyucu eldiven
kullanmanizda yarar vardir.

( Calistirma ]

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi izerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de c¢alistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti caligtirmak icin agcma/kapama salterine 4
basin ve salteri basili tutun.

Alet, agma/kapama salterine 4
yapilan basinca gére, sifirile
maksimum arasinda degisen devir
sayisl ile calisir. Acma/kapama
salterini 4 hafifce basarak dusuk
devir sayisi elde edebilirsiniz;
bdylelikle de yumusak ve kontrol edilebilir bir
baslangi¢ hareketi mimkin olur. Basing arttikca
devir sayisi da ¢ogalir. Aleti, durduracak kadar
zorlamayin.

Sabitlemek icin agma/

3 \ kapama salterine 4 basin ve
ﬂ tespit digmesini 3 yukari
ﬁ dogru sardn.
4 —/

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 4
birakin veya sabitleme diigmesi 3 ile
sabitlenmisse agma/kapama salterine 4 kisa bir
sure basin ve birakin.
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Mekanik vites secimi

Vites kolu 7 ile Gg devir sayisi araliyi dnceden
secilebilir:

i 5 l. Vites:
Dustlk devir sayisi arahgi; buyik
capl delikler igin.

i 5 Il. Vites:
Yiksek devir sayisi araligi; kiglk

capli delikler icin.
Vites degistirme (se¢me) salterini 7 sadece
alet dururken kullanin!
Alet dururken vites degistirme salteri 7 sonuna
kadar déndirilemiyorsa, matkap ucuyla tahrik
milini biraz cevirin.
Delme ve darbeli delme
Delme
Degistirme salterini 2 saga itin.

#

Darbeli delme
Degistirme salterini 2 sola itin.

=0

Cevrim salterine sadece alet dururken veya
serbest doniste iken basin.

Alet dururken cevirim salteri 2 tam olarak
devrilmiyorsa, tahrik milini matkap ucu ile biraz
cevirin.

|

Emniyet debriyaji

Aletle kullanilan ug sikisir veya takilirsa, matkap
milinin tahriki kesilir. Ortaya ¢ikan kuvvetler
dolayisi ile elektrikli el aletini daima iki elinizle
sikica tutun ve durus pozisyonunuzun giivenli
olmasina dikkat edin.

( Mandrenin degistirilmesi ]

Mandrenin gevsetilmesi
(Sekil EX’'ye bakiniz)

Mandreni 1 s6kmek icin ¢atal anahtari (SW 17)
anahtar yuzeyine oturtun.

Mandren anahtarini deliklerden birine sokun ve
bunu kaldirag gibi kullanarak mandreni aynen bir
vida gibi sola dogru cevirerek gevsetin. Cok
sikismig mandrenler mandren anahtarina hafifce
vurularak gevsetilebilir.

%

4

Mandrenin sikilmasi

Mandrenin takilmasi, yukaridaki igslemlerin
tersten uygulanmasiyla olur.

( Calisirken dikkat edilecek hususlar ]

Fayanslari delmek icin cevrim salterini 2 “Delme”
sembolll Gizerine getirin. Ancak fayans tam olarak
delindikten sonra “Darbeli delme”’ye ¢evrim yapin
ve darbeli olarak caligin.

Beton, tag malzeme ve duvarda ¢aligirken sert
metal matkap uglari gereklidir.

Optimum delme hizini altigen germe saftl sert
metal matkap uclari ile saglarsiniz (Aksesuar).

Uclarin bilenmesi

Metallerde yapilan delme islemleri igin sadece
kusursuz olarak bilenmis HSS-matkap uglar
(HSS = yuksek verimli hizli kesme celigi)
kullanin. Gerekli kaliteyi Wurth aksesuar
programi garanti eder.

Tezgah mengenesi

Uzerinde galisilan is pargasini, rnegin bir tezgah
mengenesi (bakiniz: aksesuar) ile sikigtirin. Bu
sekilde is pargasinin dénmesini ve dolayisiyla
ortaya cikabilecek kazalari 6nlemis olursunuz.

( Bakim ve temizlik ]

1 Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden cekin.

0 lyi ve giivenli galigabilmek icin elektrikli el
aletini ve havalandirma araliklarini daima
temiz tutun.

Titiz Gretim ve test ydontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Wirth elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Batun sorulariniz, bagvurulariniz ve yedek parca
sipariglerinizde lUtfen aletinizin tip etiketindeki
aran kodunu belirtin.

Bu alete ait glincel yedek parca listesi internette
“http://www.wuerth.com/partsmanager” adresin-
den cagrilabilir veya en yakindaki Wirth subesin-
den elde edilebilir.
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( Teminat ]

Bu Waurth aleti icin satin alma tarihinden itibaren
yasal ve Ulkelere 6zgu hikimler uyarinca teminat
veriyoruz (kanit fatura veya irsaliye ile). Ortaya
cikan hasarlar yedek parca verilmesi veya
onarimla giderilir.

Dogal yipranma, zorlanma veya usulline aykiri
kullanmadan dogan hasarlar garanti kapsaminda
degildir.

Alete iligkin sikayetler ancak alet sdkilmeden bir
Wirth subesine, Wrth dis hizmet sorumlusuna
veya yetkili bir Wirth misteri servisine teslim
edildigi takdirde kabul edilir.

[ Tasfiye (atma) ]

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj
malzemesi ¢cevreye zarar vermeyecek bicimde
yeniden kazanim iglemine tabi tutulmalidir.
Sadece AB liyesi ulkeler icin:
a, Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin
\ 4 , icine atmayin!
Kullanim émrind tamamlamis
(I, ) elektrikli ve elektronik aletlere ait
Avrupayodnergeleri 2002/96/AT ve
bunlarin ulusal yasalara uygulanmasi uyarinca
artik kullaniimasi mumkin olmayan elektrikli el
aletleri ayri ayri toplanmak ve cevreye zarar ver-

meyecek yontemlerle tekrar kazaniimak
zorundadir.

Gurilti ve titresim 6nleme
hakkinda bilgi

Olgtim degerleri EN 60 745’e gére belirlenmekte-
dir.

Aletin A degerlendirmeli glrilti seviyesi tipik ola-
rak: Ses basinci seviyesi 96 dB (A); gurdlta
emisyonu seviyesi 107 dB (A).

Tolerans K = 3 dB.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (U¢ yonin vektor toplami)
EN 60 745’e gore tespit edilmigtir:

Metalde delme: Titresim emisyon degeri

a,=2,5 m/s?, tolerans K=1,5 m/s2,

Betonda darbeli delme: Titresim emisyon degeri
a,=14 m/s?, tolerans K=3,5 m/s2.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi

EN 60745'e gére normlandiriimig bir élgme yén-
temi ile belirlenmis olup, elektrikli el aletlerinin bir-
biri ile kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu deger
ayni zamanda titresim yukUnin gegici olarak tah-
min edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin
temel kullanim alanlarini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farkli uclar ve yetersiz bakimla
baska alanlarda kullanilacak olursa titresim sevi-
yesi belirtilen degerden sapma gdsterebilir. Bu da
toplam calisma alanindaki titresim yUkina énemli
Olcude artirabilir.

Titresim yUkUn0 tam olarak belirleyebilmek igin
aletin kapali ancak déner durumda ve bir i icin
kullaniimadigi sureleri de dikkate almaniz gerekir.
Bu toplam calisma alanindaki titresim yikanu
onemli élciide azaltabilir.

Titresim etkilerine ugramadan énce ek givenlik
dnlemlerini alin. Ornegin;. Elektrikli el aletinin ve
uclarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asama-
larinin organize edilmesi.

(C€

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” béluminde
tanimlanan bu Urtiniin agagidaki norm veya
normatif belgelere uygun oldugunu beyan ederiz:
2004/108/EG ybdnetmeligine gdére 2006/42/EG
yoénetmeligine goére EN 60745.

C€ 09

Teknik belgelerin bulundudunu beyan ederiz:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

bkl 2 g

A. Kréutle

Uygunluk beyani ]

N. Heckmann

Degisiklikler mimkiindiir

ﬁ%
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- 4[ /\ Zasady bezpieczenstwa ] ~N

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.
Dodatkowo nalezy przestrzega¢ ogéinych
przepisow bezpieczenstwa znajdujacych sie w
zataczonej broszurze.
(d Przy uzywaniu wiertarki udarowej nalezy
nosi¢ ochrone stuchu. Wptywy hatasu moga
spowodowag utrate stuchu.

(J Nalezy uzywa¢ dostarczonych z elek-
tronarzedziem uchwytéw dodatkowych.
Utrata kontroli moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata.

(1 Stosowa¢ odpowiednie przyrzady poszuki-
wawcze w celu lokalizacji ukrytych przewo-
dow zasilajacych lub poprosi¢ o pomoc
zaktady miejskie. Kontakt z przewodami elek-
trycznymi moze doprowadzi¢ do powstania
ognia i porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu. Uszkodzenie przewodu wodociago-
wego moze doprowadzi¢ do powstania szkéd
rzeczowych i porazenia elektrycznego.

[ W czasie pracy, podczas ktorej elek-
tronarzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny kabel
zasilajacy, nalezy je chwyta¢ jedynie za izo-
lowane powierzchnie rekojesci. Pod
wptywem kontaktu z przewodem znajdujgcym
sie pod napigciem, metalowe czesci elek-
tronarzedzia znajda sie réwniez pod napieciem,
co doprowadzi do porazenia pradem.

-

=" Dalsze wskazowki bezpieczenstwa patrz zatacznik.

1 Elektronarzedzie nalezy podczas pracy trzy-
mac¢ mocno w obydwu rekach i zabezpiec-
zy¢ stabilnag pozycje pracy. Elektronarzedzie
prowadzone jest bezpieczniej obydwoma
rekami.

(1 Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczyc¢.
Bezpieczniejsze jest zamocowanie obrabia-
nego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
w imadle niz trzymanie go w reku.

1 Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest. Azbest jest rakotwérczy.

(1 Nalezy podjac¢ srodki zapobiegawcze, gdy
podczas pracy powsta¢ moga pyly szkod-
liwe dla zdrowia, fatwopalne lub
wybuchowe. Na przykiad: Niektére pyly sa
rakotworcze. Zaleca sig uzywanie maski przeci-
wpylowej, a takze — jezeli istnieje mozliwo$¢
podtaczenia — odsysania pytu i wiérow.

J Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czy-
stosci. Mieszanki materiatéw sg szczegélnie
niebezpieczne. Pyly metali lekkich moga byé
tatwopalne lub wybuchowe.

(1 Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy
odczeka¢ do jego catkowitego zatrzymania.
Narzedzie robocze moze sie zablokowac i spo-
wodowag utrate kontroli nad narzedziem.

[J Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia z usz-
kodzonym kablem. Nie nalezy dotyka¢ usz-
kodzonego kabla — w przypadku uszkodze-
nia kabla podczas pracy nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda. Uszkodzone kable
podwyzszajg ryzyko porazenia pragdem.

[J Stosowacé wytacznie originalny osprzet
dodatkowy firmy Wiirth.

( Elementy urzadzenia ]

Numeracja zilustrowanych komponentéw odnosi
si¢ do przedstawionych na stronach graficznych
szkicow elektronarzedzia.

Prosze roztozy¢ strone z opisem urzadzenia i
pozostawi¢ jg roztozong podczas czytania tej
instrukcji obstugi.

1 Uchwyt wiertarski z wiencem zgbatym

2 Przetacznik ,wiercenie/wiercenie z udarem*
3 Przycisk ustalajacy

4 Wigcznik/wytgcznik

5 Klucz do uchwytu wiertarskiego
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6 Zderzak gtebokosci
7 Wigcznik wyboru biegu

8 Sruba skrydetkowa do regulacji zderzaka
gtebokosci wiercenia

9 Uchwyt dodatkowy

Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie
wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.
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( Dane techniczne urzadzenia ]

Wiertarka udarowa SB 16-E
Numer artykut 0702 316
Moc nominalna [W] 1150
Moc wyjsciowa W] 670
Predkos$c obrotowa
znamionowa

1. bieg [min-'] 0-700

2. bieg [min-'] 0-2 100
llo$¢ udaréw, maks.

1. bieg [min-1] 14 000

2. bieg [min-'] 42 000
Znamionowy moment
obrotowy (1./2. bieg) [Nm] 40/16
Zakres uchwytu wiertarskiego[mm] 3-16
maks. @-wiercenia
(1./2. bieg)

Kamien [mm] 35/16

w betonie [mm] 68/90

w stali [mm] 16/10

w drewnie [mm] 50/30

Ciezar zgodnie z

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 4,0
Klasa ochrony o /1l
Dane wazne dla napig¢ [U] 230/240 V.

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do wiercen z
udarem w cegle, betonie i kamieniu jak réwniez
do wykonywania wiercen w drewnie, metalach,
ceramice i tworzywach sztucznych.

Za szkody wynikajgce z uzytkowania niezgodnie
z przeznaczeniem odpowiada uzytkowanik.

Uchwyt dodatkowy/Zderzak
gtebokosci wiercenia (patrz szkic [Y)

1 Urzadzenie nalezy uzywacé jedynie z uchwytem
dodatkowym 9.

Wzzaleznoéci od zastosowania uchwyt

dodatkowy moze by¢é montowany wzdowolnym

potozeniu katowym na szyjce wrzeciona.

Aby przestawi¢ uchwyt dodatkowy nalezy obrécié

dolng cze$¢ uchwytu wzlewo (@) izdokreci¢ ja

zzpowrotem wzwymaganym potozeniu (@).

ﬁ%
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Za pomocg zderzaka gtebokosci wiercenia 6
mozna wstepnie ustawi¢ odpowiednig zadanag
gtebokos¢ wiercenia.

Srube skrzydetkowa 8 zwolni¢ i wyciagnaé opér
gtebokosci réwnolegle do wysokosci koncowki
wiertta. Na skali (strzatka) nastawi¢ odczytang
warto$¢ skali odejmujac zyczong gtebokosé
wiercenia X.

(patrz szkice E1+I)

Uchwyt wiertarski 1 otworzyé przez pokrecanie,
az mozliwe jest wiozenie narzedzia. Wtozy¢
narzedzie.

Za pomocag klucza do uchwytu wiertarskiego 5
rownomiernie zakleszczy¢ narzedzie, wktadajac
klucz do dwéch otwordw.

Za pomocg szesciokata klucza do uchwytu
wiertarskiego 5 obraca¢ mimos$réd wzprawo az
do oporu. Powoduje to zabezpieczenie sity
mocowania uchwytu wiertarskiego.

Aby wyja¢ narzedzie, obréci¢ mimosréd wzlewo
izotworzy¢ uchwyt wiertarski, obracajac wieniec
zebaty uchwytu 1 za pomoca klucza do uchwytu
wiertarskiego 5.

Ostroznie z goracym uchwytem wiertarskim:

W czasie diuzszej pracy, a przede wszystkim
przy pracach z udarem, uchwyt wiertarski
moze sie bardzo nagrzaé. W tym celu
polecamy stosowanie rekawic ochronnych w
czasie pracy.

( Wktadanie narzedzi

( Uruchamianie ]

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego napiecia:
Napigcie zrédta pradu musi byé zgodne z danymi
na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Urzadzenia oznaczone 230 V moga by¢ zasilane
z sieci 220 V.

Wiaczanie/wytaczanie

W celu uruchomienia urzadzenia wcisnaé
przycisk wtgcznika/wytacznika 4 i trzymacé w
takim potozeniu.

Predko$¢ obrotowa urzgdzenia
zalezy od stopnia wcisnigcia
przycisku witacznika/wytacznika 4 i
moze by¢ regulowana w zakresie
od 0 do maksimum. Lekki nacisk na
przycisk wtacznika/wytacznika 4
powoduje niewielka predkosé obrotowg i
umozliwia kontrolowany rozbieg urzadzenia.
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Wraz ze wzrostem nacisku na przycisk
wiacznika/wytacznika zwieksza sie réwniez
predko$¢ obrotowa. Nie obciaza¢ urzadzenia do
stanu zatrzymania.

Wzcelu zaryglowania
nacisnaé wiacznik/
wytacznik 4 izprzesunaé
przycisk ryglujacy 3 do gory.

Aby wytaczyé urzadzenie nalezy zwolni¢
wiacznik/wytacznik 4 badz, jezeli jest on
zaryglowany przyciskiem ryglujacym 3, krétko
nacisna¢ izzwolni¢ przycisk wigcznika/
wytacznika 4.

Mechaniczny wybér przetozen

Za pomoca przetacznika wyboru biegu 7 mozna
wstepnie wybra¢ dwa zakresy momentu
obrotowego:

Bieg I:

Niski zakres predkosci obrotowych;
do pracy zzduzymi $rednicami
wiertet.

Bieg Il:

Wysoki zakres predkosci
obrotowych; do pracy zzmatymi
Srednicami wiertet.

Przetacznik wyboru biegow 7 nalezy
przestawiac tylko przy nieruchomym
urzadzeniu!

W przypadku, gdy w stanie bezruchu nie mozna
przekreci¢ do oporu przetgcznika wyboru
biegbéw 7, nalezy pokreci¢ troche wrzecionem
napedowym wraz z wierttem.

Wiercenie i wiercenie z udarem

(4 ? Wiercenie

Obréci¢ przetgcznik 2 wzprawo.

Wiercenie z udarem
Obroci¢ przetacznik 2 wzlewo.

=0

Przelacznik nalezy przestawia¢ tylko przy
nieruchomym urzadzeniu.

Jezeli przetacznik 2 nie pozwala obréci¢ sie do
konca przy nieruchomym urzadzeniu, nalezy
nieznacznie poruszy¢ wrzeciono napedowe
zzwierttem.

62

ﬁ%

%

—

Sprzegto przeciwprzeciazeniowe
(bezpieczenstwa)

W przypadku, gdy uzywane narzedzie jest
zablokowane lub sie zahaczy naped do
wrzeciona wiertarki zostaje przerwany.
Elektronarzedzie nalezy trzymacé ze wzgledu
na wystepujace przy tym sity zawsze mocho w
obydwu rekach i przyja¢ pewna prozycje.

( Wymiana uchwytu wiertarskiego ]

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego
(patrz szkic )

W celu odkrecenia uchwytu wiertarskiego z
wiehcem zebatym 1, nasadzi¢ klucz widetkowy
(SW 17) na powierzchnie uchwytu.

Wetknaé klucz do uchwytu wiertarskiego do
jednego zzotwordw izuzywajac go jako dzwigni
odkreci¢ uchwyt wiertarski jak Srube, obracajac
go wzlewo. Zakleszczony uchwyt wiertarski
zzwiencem zgbatym mozna zwolni¢ lekkim
uderzeniem wzdtugie ramie klucza do uchwytu
wiertarskiego.

Mocowanie uchwytu wiertarskiego

Montaz uchwytu wiertarskiego nastepuje w
odwrotnej kolejnosci.

( Wskazowki robocze ]

Aby wierci¢ otwory wzptytkach ceramicznych
nalezy przestawi¢ przetacznik 2 na symbol
,wiercenie“. Dopiero po przewierceniu otworu
wzplytce ceramicznej nalezy przestawié
przetgcznik na symbol ,wiercenie udarowe®, by
pracowac dalej zzudarem.

Podczas wykonywania prac w betonie, kamieniu i
murze stosowac wiertta utwardzane.
Optymalny postep wiercenia mozna uzyskac przy

uzywaniu wiertet zzwktadkami ze spiekéw
zzchwytem szesciokatnym.

Ostrzenie wiertet

Przy wykonywaniu wierce w metalach stosowaé
wytacznie prawidtowo naostrzone wiertta HSS
(HSS = stal szybkotnaca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania). Zestaw odpowiedniej
jakosci wiertet zapewnia program osprzetu
dodatkowego firmy Wirth.
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Imadio maszynowe

Dostepne jako osprzet dodatkowy imadto
maszynowe umozliwia bezpieczne mocowanie
réznych elementéw. Zapobiega to
niezamierzonemu obréceniu elementu w czasie
pracy i zmniejsza ryzyko wypadku.

( Konserwacija i czyszczenie ]

1 Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagna¢ wty-
czke z gniazdka.

(1 Elektronarzedzie i jego otwory wentyla-
cyjne nalezy utrzymywac stale w czystosci,
aby moc wygodnie i bezpiecznie pracowaé.

Jesli urzadzenie, mimo doktadnej i i wszechstron-
nej kontroli produkcyjnej ulegnie kiedykolwiek
awarii, naprawe powinien przeprowadzi¢ autory-
zowany serwis elektronarzedzi firmy Warth.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwie-
niach czeséci zamiennych koniecznie podawaé
numer artykutu zgodnie z danymi na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

Aktualng liste czeéci zamiennych tego urzadze-
nia mozna wywotywac w internecie pod adresem
Lhttp://www-wuerth.com/partsmanager” i
zamowi¢ w najblizszej filii firmy Warth.

( Rekojmia )

Na urzadzenie firmy Wiirth zapewniamy Panstwu
rekojmie zgodnie z przepisami prawnymi/
specyficznymi dla danego kraju od daty zakupu
(faktura lub pokwitowanie dostawy jako dowod
kupna). Powstate uszkodzenia bedg usuniete
poprzez dostawe urzgdzenia zamiennego lub
naprawe.

Uszkodzenia, ktére wynikaja z naturalnego
zuzycia, przecigzenia lub niewtasciwej obstugi,
nie sg objete rekojmia.

Uszkodzenia moga by¢ uznane tylko w tym przy-
padku, kiedy urzgdzenie zostanie dostarczone w
stanie nierozebranym do filii firmy Wirth,
przedstawiciela handlowego firmy Warth lub
autoryzowanego serwisu elektronarzedzi firmy
Wirth.
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( Usuwanie odpadow ]

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych

/" do UE:

\ "4 ’ Nie nalezy wyrzuca¢
elektronarzedzi do odpaddéw

\=—° domowych!

Zgodnie z europejska wytyczna 2002/96/EG o
starych, zuzytych narzedziach elektrycznych i
elektronicznych i jej stosowania w prawie
krajowym, wyeliminowane niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

(Informacja na temat hatasu i wibracii]

Wartosci pomiarowe okreslono zgodnie z normg,
EN 60 745.

Mierzona warto$ci hatasu wynosi typowo: poziom
ci$nienia akustycznego 96 dB (A); poziom mocy
akustycznej 107 dB (A). Pewnos¢

pomiaru K = 3 dB.

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Warto$¢ sumy drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych kierunkéw) wyznaczona zostata
zgodnie z normg EN 60 745:

Wiercenie w metalu: Warto$¢ emisji drgan
ap=2,5 m/s?, niepewno$é pomiaru K=1,5 m/s?,
Wiercenie udarowe w betonie: Warto$é emisji
drgan a,=14 m/s2, niepewno$¢ pomiaru

K=3,5 m/s2.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okre$long przez
norme EN 60745 procedurg pomiarowg i moze
zostaé uzyty do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzyé do wstepnej oceny ekspozyciji
na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze, jesli nie bedzie wystarczajaco konserwo-
wane, poziom drgan moze odbiega¢ od poda-
nego. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowaé podwyzszenie ekspozycji na drgania pod-
czas catego czasu pracy.
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Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzad-
zenie jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposéb tagczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bez-
pieczenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: kon-
serwacje elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
ustalenie kolejnosci operaciji.

[( € Oswiadczenie o zgodnosci ]

Niniejszym o$wiadczamy ponoszac osobistg
odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany w
rozdziale ,Dane techniczne” wykonany jest
zgodnie z nastepujacymi normami i dokumentami
normalizujacymi: EN 60745 zgodnie z
dyrektywami 2004/108/EG, 2006/42/EG.

C€ 09

Dokumentacja techniczna:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

Klnzelsau
N. Heckmann A. Kréutle

Zastrzegamy sobie prawo zmian
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- @41 /\ Az On biztonsagaért ] N

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és eldirast. A
kévetkez6kben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztasa
aramutésekhez, tlizh6z és/vagy
sUlyos testi sériilésekhez vezethet.
Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben

talalhato biztonsagi elGirasokat is.

1 Az utvefuro gépek hasznalanal viseljen
zajtompito fiilvédot. Ennek elmulasztasa ese-
tén a zaj hatasa a halloképesség elvesztéséhez
vezethet.

(J Hasznalja az elektromos szerszammal
egyitt szallitott pétfogantyukat. Ha elveszti
az uralmét a szerszam felett, ez személyi
sérlilésekhez vezethet.

1 A rejtett vezetékek felkutatasahoz hasznal-
jon alkalmas fémkereso késziiléket, vagy
kérje ki a helyi energiaellato vallalat tanac-
sat. Ha egy elektromos vezetékeket a berende-
zéssel megérint, ez tlizh6z és aramutéshez
vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa rob-
banast eredményezhet. Egy vizvezetékbe valod
behatolas anyagi karokhoz és aramiitéshez
vezethet.

(J Az elektromos kéziszerszamot csak a szige-
telt fogantyufeliileteknél fogja meg, ha olyan
munkakat végez, amelyek soran a betéts-
zerszam kiviilrdl nem lathato, fesziiltség
alatt all6 vezetékeket, vagy a sajat halozati
vezetékeét is atvaghatja. Ha a berendezés egy
feszlltség alatt allé vezetékhez ér, az elektro-
mos kéziszerszam fémrészei szintén fesziltség
ala kertilnek és aramitéshez vezetnek.

(J A munka soran mindig mindkét kezével
tartsa az elektromos kéziszerszamot és gon-
doskodjon arrél, hogy szilard, biztos alapon
alljon. Az elektromos kéziszerszamot két kéz-
zel biztosabban lehet vezetni.

(d A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megfeleléen régzitse. Egy befogd szerkezet-
tel vagy satuval régzitett munkadarab biztonsa-
gosabban van rdgzitve, mintha csak a kezével
tartana.

(d Ne munkaljon meg a berendezéssel azbesz-
tet tartalmazé anyagokat. Az azbesztnek rak-
kelt6é hatasa van.

1 Hozza meg a sziikséges véddintézkedése-
ket, ha a munkak soran egészségkarosito
hatasu, éghetd vagy robbanékony porok
keletkezhetnek. Példa: Bizonyos porok rak-
kelté hatasuak. Viseljen porvéd6 alarcot, és
hasznaljon, ha hozza lehet kapcsolni a beren-
dezéshez, por-/forgacselszivast.

(1 Tartsa tisztan a munkahelyét. Az anyagkeve-
rékek kilondsen veszélyesek. A kdnnyi fémek
pora éghetd és robbanasveszélyes.

(1 Varja meg, amig az elektromos kéziszers-
zam teljesen leall, miel6tt letenné. A betéts-
zerszam beékel&dhet és a kezel6 elvesztheti az
uralmat az elektromos kéziszerszam felett.

1 Sohase hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, ha a kabel megrongalédott.
Ha a halézati csatlakoz6 kabel a munka
soran megseériil, ne érintse meg a kabelt,
hanem azonnal huzza ki a csatlakozo dugot
a dugaszol6 aljzatbél. Egy megrongalédott
kabel megndveli az aramités veszélyét.

(1 Csak eredeti Wiirth gyartmanyu
tartozékokat hasznaljon.

\_ 33 Tovabbi biztonsagi elGirasokat lasd a Mellékletben. )
R PR R . 6 Mélységbeallité Utk6z6
A késziilék részei ]
( 7 Mechanikus sebességvalté

Az abrazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel
az elektromos kéziszerszam abrajanak az
abrékat tartalmazé oldalon.

Kérjuk hajtsa ki a kihajthaté abras oldalt, és
hagyja igy kihajtva, mikézben ezt a kezelési
Utmutatét olvassa.

-

Fogaskoszorus furétokmany
2 Furas/Utveflras-atkapcsold
3 Rogzitd billenty(

4 Be-/kikapcsolo

5 Tokmanykulcs

ﬁ%

8 Mélységi Utkdz6t rogzité szarnyascsavar
9 Pdtfogantyu

A képeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok
részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.
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[ A késziilék miiszaki adatai ]

Utvefarégép SB 16-E

Rendelési szam 0702 316
Névleges felvett teljesitmény [W] 1150
Leadott teljesitmény W] 670
Névleges fordulatszam
1. sebesség [min"'] 0-700
2. sebesség [min"'] 0—-2100
Utésszam, max.
1. sebesség [min'] 14 000
2. sebesség [min-'] 42 000
Névleges forgatonyomaték
(1./2. sebességfokozat) [Nm] 40/16
Furétokmanyba befoghaté
atméré [mm] 3-16
Legnagyobb furé-&
(1./2. sebességfokozat)
K6 [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Acélban [mm] 16/10
Faban [mm] 50/30
Suly az ,EPTA-Procedure
01/2003“ (2003/01
EPTA-eljaras) [kal 4,0
Védelmi osztaly o] /1

Az adatok [U] = 230/240 V névleges fesziltségre
vonatkoznak.

[ Rendeltetésszerii hasznalat ]

A készUlék téglaban, betonban és k6zetekben
végzett Gtveflurasra, valamint faban, fémekben,
keramiakban és mianyagokban végzett furasra
szolgal.

A rendeltetésnek nem megfelel6 hasznalatbdl
eredd karokért a felhasznald felel.

Pétfogantyu/mélységbeallité iitk6zo
(lasd a [} abran)

(1 A készlléket csak a 9 pétfogantyuval fels-
zerelve haszndlja.
A pétfogantyut az alkalmazasnak megfelelen

barmilyen szdéghelyzetben fel lehet erésiteni az
orsoényakra.
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A pétfogantyu helyzetének megvaltoztataséahoz
csavarja el a fogantyu alsé részét az éramutaté
jarasaval ellenkezé iranyba (@), majd a kivant
helyzetbe forgatva hizza meg ismét

szorosra (8).

A furatmélységet a 6 mélységbedllité Uitk6z4
segitségével lehet beallitani.

Oldja ki a 8 szarnyascsavart és huzza ki a
mélységi Utk6z6t parhuzamosan a furéfej
hegyének magassdagaig. A skalan leolvasott
értékbdl vonja le a kivant X furasi mélységet és
allitsa be a skalan (lasd a nyilat) az igy kapott
értéket.

A szerszam berakasa
(lasd az [+ abran)

Forgatva nyissa szét annyira az 1 furétokmanyt,
hogy bele lehessen helyezni a szerszamot.
Tegye bele a szerszamot a furétokmanyba.

Az 5 tokmanykulccsal egyenletesen szoritsa
meg a két furatban.

Az 5 tokmanykulccsal forditsa el az éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba (tk6zésig az
excentert. Igy biztosithatja a furétokmany
szoritéerejét.

A szerszam kivételéhez forgassa el az excentert
az éramutatd jarasaval ellenkez§ iranyba és

az 5 tokmanykulccsal nyissa ki

az 1 fogaskoszorus furétokmanyt.

Vigyazat, ha forré a furétokmany:

Hosszabb munkak, mindenek el6tt hosszabb
titvefuras soran a furétokmany erésen
felmelegszik. Ebben az esetben célszerii
védokesztyiit viselni.

( Uzembehelyezés ]

Ugyeljen a halézati fesziiltségre: Az aramforras
feszlltségének meg kell egyeznie a késziiléken
elhelyezett gyari tdblan megadott feszlltséggel.
A 230 V-os halbzatra méretezett gépeket

220 V-os halézatban is szabad hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A készllék lizembe helyezéséshez nyomja be
és tartsa benyomva a 4 be-/kikapcsolét.

A készulék 4 be-/kikapcsoléjara
gyakorolt nyomas er@ssegétd|
fliggden a fordulatszam nulla és a
maximum kozott valtoztathato.

A 4 be-/kikapcsoldra gyakorolt

enyhe nyomas alacsony
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fordulatszamhoz vezet és igy lehetévé teszi a
készulék lassu, I6késmentes beinditasat. A
nyomas ndvelésekor a fordulatszam is
megndvekszik. A készlléket sohasem szabad
olyan er6sen megterhelni, hogy az ennek
kévetkeztében lealljon.

3 A régzitéshez nyomja meg
\ a 4 be-/kikapcsol6t és tolja el
ﬂ felfelé a 3 régzitégombot.

4 —/

A készllék kikapcsolasahoz engedije el a 4 be/
kikapcsoldt, illetve ha az a 3 régzitégombbal
reteszelve van, akkor révid idére nyomja be, majd
engedje el a 4 be/kikapcsoldt.

Mechanikus fokozatvalasztas

A 7 mechanikus sebességvalto segitségével két
kllénbdz6 fordulatszamtartomanyt lehet elére
beallitani:

™ . fokozat:

Alacsonyabb fordulatszam
tartomany; nagyobb furéatmérével
végzett munkakhoz.

Il. fokozat:

Magasabb fordulatszam tartomany;
kisebb furéatmérdvel végzett
munkékhoz.

A 7 fokozatvalaszté kapcsolét csak allé
berendezés mellett szabad atkapcsolni!

Ha a 7 fokozatvalaszté kapcsolot allo készuilék
mellett nem sikerll egészen itk6zésig elforditani,
kissé forgassa el a furéval a hajtétengelyt.

Furas és ltvefaras

4 * Furas

Forditsa el jobbra a 2 atkapcsolot.

Utvefuras
Forditsa el balra a 2 atkapcsolét.

1= 0

Az atkapcsolét csak vagy allé, vagy mar
kifutva lassulé berendezés mellett szabad
miikodtetni.

Ha a 2 atkapcsolét allé berendezés mellett nem
lehet teljesen atkapcsolni, kissé forgassa el a
furéval a hajtétengelyt.

ﬁ%
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Biztonsagi kuplung

Ha a betétszerszam beakad, vagy beékel6dik, a
furéors6 meghajtasa kikapcsolodik. Az
elektromos kéziszerszamot a munka kdzben
fellépd erdk felvételére mindig mindkét kezével
fogja és gondoskodjon arrél, hogy mindig
szilard, biztos alapon alljon.

( A farétokmany kicserélése ]

A farétokmany kiszerelése
(lasd a [ abran)

Az 1 fogaskoszorus furétokmany
lecsavarasahoz helyezzen fel egy 17-es
villaskulcsot a tengelyrégzitésre szolgald
fellletre.

Tegye bele a tokmanykulcsot a furatok egyikébe
és azt mintegy emel6ként hasznalva, mintha egy
csavart csavarna ki, balra forgatva csavarja ki a
furétokmanyt. Ha a fogaskoszorus furétokmany
beékel6détt, akkor a forgast a tokmanykulcsra
mért enyhe Utéssel lehet elinditani.

A farétokmany felszerelése

A farétokmany felszerelését forditott sorrendben
kell végrehajtani.

( Alkalmazasi tanacsok ]

Csempék furasahoz kapcsolja ata 2 atkapcsolot
a ,Furas” jelére. Csak a csempe atfurasa utan
kapcsoljon at az ,Utvefuras” jelre és csak ekkor
dolgozzon tovabb bekapcsolt ttésekkel.

Betonban, terméskében és téglafalban végzett
munkahoz keményfémbetétes furdfejre van
szlkség.

Optimalis furasi eredményt hatlapos szaru
keményfémfuré (kilén tartozék) alkalmazasaval
lehet.

A furéfejek élezése

Fémben térténd furashoz csak toékéletesen
kiélesitett HSS-furofejet (HSS-nagyteljesitményl
gyorsacél) hasznaljunk. A Wiirth
tartozék-programmija garantalja a megfelel§
mindséget.

Gépsatu

A klloén tartozékkent arusitott gépsatuval a
megmunkalasra kerilé munkadarabokat
biztonsagosan be lehet fogni. Ez meggatolja a
munkadarabnak a munka soran fellépé esetleges
elmozdulasat és az ebbdl szarmazdé baleseteket.
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( Karbantartas és tisztitas ]

( Hulladékkezelés )

1 A csatlakoz6 dugét a késziiléken végzend6
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki
a dugaszol6 aljzatbél.

1 Tartsa mindig tisztan az elektromos kézis-
zerszamot és annak szell6z6nyilasait, hogy
jol és biztonsagosan dolgozhasson.

Ha a készUllék a gondos gyartasi és ellen8rzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
akkor a javitassal csak Wurth elektromos kézis-
zerszam-mUihely Ugyfélszolgalatat szabad meg-
bizni.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenil adja meg a készilék
tipustablajan talalhaté cikkszamot.

Ennek a késziléknek az aktualis tartalékalkat-
rész jegyzéke az Internetrol ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” cim alatt lehiv-
hat6 vagy a legkdzelebbi Wirth-lerakatnal
megrendelheto.

( Szavatossag ]

Erre a Wirth gyartmanyu készilékre a vasarlasi
datumtdl kezdve a térvényes/orszag-specifikus
rendelkezéseknek megfelel§ szavatossagot
nyujtunk (a vasarlasi datumot a szamlaval vagy a
szallitdlevéllel lehet igazolni). A karokat egy
masik gép szallitasaval vagy javitassal szlintetjuk
meg.

A természetes elhasznalddas, tulterhelés illetve
szakszer(tlen kezelés kdvetkeztében bekdvetke-
zett kdrokra a szavatossag nem vonatkozik.

A reklamaciok jogosult voltat csak akkor ismer-
hetjiik el, ha On a berendezést egy Wirth lerakat-
nak, egy Wirth képviseleti munkatarsnak vagy
egy Wirth sdritett leveg8s és elektromos kézis-
zerszam-mihely Ugyfélszolgalatanak megbontat-
lanul bekuldi.
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Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és
csomagoldanyagokat a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra leadni.

Csak az EU-tagorszagok

5, szamara:

\=—° szemétbe!
Az elhasznalt villamos és

elektronikus berendezésekre vonatkoz6 2002/96/
EG eurdpai irdnyelvnek és a megfeleld orszagos
torvényekbe vald atlltetésének megfeleléen a
mar nem hasznalhato elektromos
kéziszerszamokat kilon dssze kell gydijteni és a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en
kell ujrafelhasznalasra leadni.

Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi

( Zaj és vibracio ]

A mért értékek az EN 60 745 szabvanynak
megfeleléen keriltek meghatarozasra.

A készllék A-értékelési zajszintjének tipikus
értékei: hangnyomas-szint 96 dB (A);
hangteljesitmény-szint 107 dB (A). Mérési
bizonytalansag K = 3 dB.

Viseljen fiilvédot!

Rezgési 6sszértékek (a harom irany
vektordsszege), az EN 60 745 szabvanynak
medfelel6en meghatarozva:

Furas fémekben: Rezgés kibocsatasi érték
a,=2,5 m/s?, szérds K=1,5 m/s?,

Utvefuras betonban: Rezgés kibocséatasi érték,
a,=14 m/s?, széras K=3,5 m/s2.

Az ezen el6irasokban megadott rezgésszint az
EN 60745 szabvanyban rogzitett mérési mods-
zerrel kerult meghatarozasra és a készulékek
6sszehasonlitasara ez az érték felhasznalhato.
AZ érték a rezgési terhelés ideiglenes megbec-
sulésére is alkalmazhato.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszers-
zam f6 alkalmazasi terlleteire vonatkozik. Ha az
elektromos kéziszerszamot mas célokra, eltéré
betétszerszamokkal, vagy nem kielégité karbant-
artds mellett hasznaljak, a rezgésszint a fenti
értékektdl eltérhet. Ez az egész munkaidSre von-
atkozé rezgési terhelést Iényeges mértékben
megndvelheti.
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A rezgési terhelésnek egy pontos megbecsiilésé-
hez figyelembe kell venni azokat az id6szakokat
is, amikor a berendezés kikapcsolt allapotban
van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de
nem kerUl ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaid6re vonatkozo rezgési terhelést Iénye-
ges mértékben csdkkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a
kezel6nek a rezgések hatasa elleni védelmére,
példaul: az elektromos kéziszerszam és a betéts-
zerszamok megfelel6 karbantartasa, a kezek
melegen tartasa, a munkafolyamatok atgondolt
megszervezése.

Mindségi tanusito
c E Wiirthnyilatkozat

Kizarolagos felel6sséglinkre kijelentjiik, hogy a
~Miszaki Adatok” alatt leirt termék megfelel az
alabbi szabvanyoknak és normativ eléirasoknak:
EN 60745, a 2004/108/EK, 2006/42/EK
iranyelvek el6irasainak megfeleléen.

C€ 09

Technikai dokumentacio:
Adolf Warth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau
N. Heckmann A. Kréutle

Valtoztatasok joga fenntartva

%
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— @ 4[ /\ Pro Vasi bezpeénost j

Ctéte vSechna varovna
upozornéni a pokyny. Zanedbani
pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynt mohou mit
za nasledek Uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

Dodatecné je treba se fidit vSeobecnymi

bezpeénostnimi predpisy v pfilozené

brozufre.

1 P¥i pouzivani pfiklepovych vrtacek noste
chraniée sluchu. Vliv hluku mGze zpusobit
ztratu sluchu.

1 Pouzivejte s elektronaradim dodavana
pfidavna drzadla. Ztrata kontroly mize
vést k poranénim.

1 Pouzijte vhodné detekéni pfistroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spoleénost. Kontakt s elektrickym vedenim
mUzZe vést k pozaru a elektrickému tderu.
Poskozeni vedeni plynu muize vést k
explozi. Proniknuti do vodovodniho potrubi
zpUsobuje vécné skody nebo mize
zpUsobit tder elektrickym proudem.

1 Pokud provadite prace, pri kterych by
nastroj mohl zasahnout skryta el. vedeni
nebo vlastni kabel, drzte elektronaradi
pouze na izolovanych uchopovacich
plochach. Kontakt s vedenim pod napétim
pfivadi napéti i na kovové dily stroje a vede
k uderu elektrickym proudem.

1 Drzte elektronaradi pfi praci pevné
obéma rukama a zajistéte si bezpecny
postoj. Elektronaradi je dvéma rukama
vedeno bezpec¢néiji.

1 Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecénéji nez Vasi rukou.

1 Neopracovavejte zadny azbestovy
material. Azbest je karcinogenni.

1 Uéinte ochranna opatieni, pokud pfi
praci mdze vzniknout zdravi $kodlivy,
hoflavy nebo vybusny prach. Napftiklad:
néktery prach je karcinogenni. Noste och-
rannou masku proti prachu a pouzijte, Ize-li
jej pfipojit, odsavani prachu &i tfisek.

1 Udrzujte své pracovni misto Cisté. Smési
materiall jsou obzvlast nebezpecné. Piliny
lehkych kov( mohou hofet nebo explodovat.

1 Nez elektronaradi odlozite, pockejte az
se zastavi. Nasazovaci nastroj se muze
zachytit a vést ke ztraté kontroly nad
elektronaradim.

1 Nepouzivejte elektronaradi s
poskozenym kabelem. Pokud se kabel
béhem prace poskodi, nedotykejte se jej
a vytahnéte sitovou zastréku. PoSkozené
kabely zvySuji riziko uderu elektrickym
proudem.

0 Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi
Wiirth.

\

I palsi bezpeénostni predpisy viz pfiloha.

\- J

7 Volba pfevodu

8 Kfidlovy Sroub pro prestaveni hloubkového
dorazu

9 Pfidavna rukojet

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi ke
standardnimu obsahu dodavky.

[ Casti stroje ]

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na zobrazeni elektronaradi na obrazkové strané.

Odklopte prosim vyklapéci stranu se
zobrazenim stroje a nechte tuto stranu béhem
éteni ndvodu k obsluze odklopenou.

1 Skli¢idlo s ozubenym véncem
Prepinag ,vrtani/pfiklepové vrtani“
Aretaéni tlacitko

Spinaé

Klicka sklic¢idla

Hloubkovy doraz

o0~ WONDN
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[ Technicka data ]

Priklepova vrtacka s SB 16-E
odsavanim
Objednaci &islo 0702 316
Jmenovity pfikon [W] 1150
Vystupni vykon [W] 670
Jmenovité otacky
1. stupeni [min-] 0-700
2. stupen [min-] 0-2 100
Pocet udert, max.
1. stupen [min-'] 14 000
2. stupen [min1] 42 000
Jmenovity kroutici moment
(1./2. stupery) [Nm] 40/16
Rozsah upinaciho priméru  [mm] 3-16
max. @ vrtani
(1./2. stupen)
Kamen [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Ocel [mm] 16/10
Drevo [mm] 50/30
Hmotnost podle
EPTA-Procedure (postupu)
01/2003 [kg] 4,0
T¥ida ochrany o/
Udaje plati pro sitové napéti [U] 230/240 V.
( Pouziti )

Stroj je ur€en k pfiklepovému vrtani do zdiva,
betonu a horniny, jakoz i k vrtani do dfeva, kovu,
keramiky a umeélé hmoty.

Za $kody pfi jiném neuréeném pouziti ruci
uzivatel.

Pfridavna rukojet/hloubkovy doraz
(viz obrazek })

1 Pouzijte Vas stroj pouze s pfidavnou

rukojeti 9.
Podle pouziti mlze byt pfidavna rukojet
namontovana na krk vietene v jakékoli libovolné
uhlové poloze.
Pro pfestaveni pfidavné rukojeti oto¢te spodni
¢ast rukojeti proti sméru hodinovych rucicek (@)
a v pozadované poloze opét utahnéte (@).
Pomoci hloubkového dorazu 6 Ize nastavit
hloubku vrtani.

ﬁ%
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Uvolnéte kFidlovy Sroub 8 a hloubkovy doraz
rovnobézné vytahnéte az na vysku hrotu vrtaku.
Na stupnici (Sipka) nastavte hodnotu pfeétenou
ze stupnice minus pozadovana hloubka

vrtani X.

Nasazeni nastroje
(viz obrazky @+K)

Otacenim otevrete skli¢idlo 1 natolik az Ize
nasadit nastroj. Nastroj nasadte.

Kli¢kou skli¢idla 5 rovnomérné v onéch dvou
otvorech upnéte.

Sestihranem klicky skli¢idla 5 otodte excentr az
na doraz ve sméru hodinovych ruci¢ek. Tim se
zajisti upinaci sila sklicidla.

Pro odejmuti nastroje otocte excentr proti sméru
hodinovych rugi¢ek a otevrete skli¢idlo s
ozubenym véncem 1 pomoci klicky sklicidla 5.
Pozor u horkého skli¢idla:

P¥i delSich pracovnich ukonech, zejména u
pfiklepového vrtani, se skli¢idlo mGze silné
zahtat. V tomto pripadé se doporucuje nosit
ochranné rukavice.

( Uvedeni stroje do provozu ]

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti zdroje
proudu musi souhlasit s udaji na typovém Stitku
stroje. Stroje oznacené 230 V mohou pracovat i
pfi220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu stlaéte spina¢ 4 a
drzte jej ve stlateném stavu.

Stroj bézi v zavislosti na stlaceni
tladitka spinace 4 s variabilnimi
ota€kami v rozmezi 0-maximum.
Lehké stlaceni spinace 4 vyvola
maly pocet otaéek a tim umozriuje
kontrolovany rozbéh. S rostoucim
tlakem se otacky zvysuji. NezatéZujte stroj
natolik, aby doslo k jeho zastaveni.

3 Pro aretaci stlacte spina¢ 4

_\‘ a posufite nahoru aretaéni

tlacitko 3.

4

Pro vypnuti stroje spina¢ 4 uvolnéte popf. je-li
aretaénim tlaCitkem 3 zaaretovan, spinac¢ 4
kratce stlacéte a poté uvolnéte.
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Mechanicka volba prevodového
stupné

Prepinatem volby pfevodu 7 mohou byt
zvoleny dvé oblasti otacek:

: Chod I:
1 2 e
NiZ3i rozsah poctu otacek; pro
prace s velkym priimérem vrtani.

i ) Chod lI:
Vy8si rozsah poctu otacek; pro
prace s malym prdmeérem vrtani.

Pfepina¢ chodu 7 ovladejte jen za stavu
klidu stroje!

Nelze-li pfepina¢ chodu 7 otocit az na doraz,
otocte o trochu hnaci vieteno s vrtakem.

Vrtani a pfiklepové vrtani

(A * Vrtani
Pfepina¢ 2 otocte doprava.
Priklepové vrtani
Pfepina 2 otocte doleva.
= Q

Prepina€ ovladejte jen za stavu klidu nebo pf¥i
dobéhu stroje.

Nelze-li pfepina¢ 2 za stavu klidu zcela pfefadit,
otoCte o trochu hnaci vieteno s vrtakem.

Spojka proti pretizeni

Pokud se nasazovaci nastroj vzpfi¢i nebo
zasekne, pohon k vrtacimu vfeteni se prerusi.
Drzte elektronaradi, kvl pfitom se
vyskytujicim silam, vzdy pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj.

[ Vymeéna sklicidla ]

Uvolnéni sklic¢idla (viz obrazek )

K odSroubovani skli¢idla s ozubenym véncem 1
nasadte stranovy kli¢ (SW 17) na ploSku
vietena.

Nastréte klicku skli¢idla do jednoho z otvorll a
touto pakou uvolnéte skli¢idlo jako Sroub
ota¢enim doleva. Pevné usazené sklicidlo s
ozubenym véncem se uvolni lehkym tuderem na
klicku sklic¢idla.

Utazeni sklicidla
Montaz skli¢idla nasleduje v opaéném postupu.
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( Pracovni pokyny ]

Pro vrtani obkladacek nastavte prepina¢ 2 na
symbol ,vrtani“. Teprve po provrtani obkladacky
pfepnéte na symbol ,pfiklepové vrtani“ a
pracujte s pfiklepem.

Pro praci v betonu, kameni a zdivu jsou
zapotiebi tvrdokovové vrtaky.

Optimalni pokrok vrtani ziskate pfi pouziti
tvrdokovovych vrtakd s Sestihrannou upinaci
stopkou (pfisluSenstvi).

Ostfeni vrtaka

P¥i vrtani do kovl pouzivejte pouze bezvadné
nabrousené vrtaky HSS (HSS-rychlofezna
ocel). Odpovidajici kvalitu zaru€uje program
pfisluSenstvi Warth.

Strojni svérak

Strojni svérak, k dostani jako pfislusenstvi,
umoznuje bezpec¢né upnuti obrobkd. To
zabranuje nato¢eni obrobku na nastroj a s tim
spojené urazy.

( Udrzba a gisténi )

1 Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

1 Abyste dobie a bezpeéné pracovali,
udrzujte elektronaradi a jeho vétraci
otvory vzdy cisté.

Pokud dojde i pfes peclivou vyrobu a naroéné

zkousky k poruse stroje, svéfte provedeni

opravy autorizovanému servisnimu stfedisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Wurth.

Pfi vSech dotazech a objednavkach nahradnich
dilt nezbytné prosim uvedte Cislo dilu podle
typového Stitku stroje.

Aktualni seznam nahradnich dil( tohoto stroje
mUiZete nalézt na internetu pod ,http://
www.wuerth.com/partsmanager“ nebo o néj
pozadat u nejblizs§iho zastoupeni firmy Wrth.

( Zaruka ]

Pro tento pfistroj Warth poskytujeme zéruku v
souladu se zakonnymi predpisy, specifickymi
pro jednotlivé zemé, od data prodeje (dokladem
je ucet nebo dodaci list). Vzniklé poruchy budou
odstranény nahradni dodavkou nebo opravou.
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Poskozeni zptsobené pfirozenym opotfebenim,
pretizenim nebo nespravnym zachazenim jsou
ze zaruky vylouceny.

Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud pfedate nerozebrany stroj zastoupeni
firmy Wirth, Vasemu obchodnimu zastupci
W(rth nebo servisnimu stfedisku
autorizovanému firmou Wirth.

[ Likvidace ]

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni

neposkozujicimu zivotni prostredi.
Pouze pro zemé EU:
< Nevyhazujte elektronafadi do
\ ’ domovniho odpadu!
Podle evropské smérnice
O 2002/96/ES o starych
elektrickych a elektronickych
zafizenich a jejim prosazeni v narodnich
zakonech musi byt neupotfebitelné
elektronaradi rozebrané shromazdéno a dodano
k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zZivotni prostredi.

( Informace o hluénosti a vibracich ]

Mérené hodnoty byly zjistény v souladu s

EN 60 745.

Vazena hladina akustického hluku (A) stroje €ini
typicky: Hladina akustického tlaku 96 dB (A);
hladina akustického vykonu 107 dB (A).
Nepfesnost méfeni K = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tFi
0s) zjistény podle EN 60 745:

Vrtani do kovu: hodnota emise vibraci

a,=2,5 m/s?, nepresnost K=1,5 m/s?,
PFiklepové vrtani do betonu: hodnota emise
vibraci a,=14 m/s?, nepfesnost K=3,5 m/s2.

V téchto pokynech uvedena uroven vibraci byla
zméfena podle méficich metod normovanych v
EN 60745 a muZe byt pouZita pro vzajemné
porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
pfedbézny odhad zatiZeni vibracemi.

—

Uvedena uroven vibraci reprezentuje hlavni
pouziti elektronafadi. Pokud ovéem bude
elektronaradi nasazeno pro jina pouziti, s
odliSnymi nasazovacimi nastroji nebo s
nedostate¢nou udrzbou, mlize se Uroveri vibraci
lisit. To mGze zatizeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro pfesny odhad zatizeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo
sice bézi, ale fakticky neni nasazen. To mlze
zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu
zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpecénostni opatfeni k
ochrané obsluhy pfed ucinky vibraci jako napft.:
udrzba elektronafadi a nasazovacich nastroja,
udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich
procesu.

Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme ve vyhradni zodpovédnosti, ze v
odstavci ,Technicka data“ popsany vyrobek je v
souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60745 podle
ustanoveni smérnic 2004/108/ES, 2006/42/EG.

C€ 09

Technicka dokumentace u:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

bkl 2 g

N. Heckmann A. Kréutle

Zmény vyhrazeny
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Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a bezpe¢nostné
pokyny. Zanedbanie dodrziavania
Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte
moOze mat za nasledok zasah
elektrickym pradom, sposobif poziar
a/alebo tazké poranenie.

Okrem toho treba reSpektovat vSeobecné

bezpecnostné predpisy uvedené v

prilozenom texte.

[ Pri praci s priklepovymi vitackami
pouzivajte chranic¢e sluchu. Pdsobenie
hluku méze mat za nasledok stratu sluchu.

1 Pri praci s naradim pouzivajte pridavné
rukovate, ktoré boli dodané s naradim.
Strata kontroly nad naradim méze mat za
nasledok poranenie.

(J Na vyhladanie skrytych elektrickych vedeni,
plynovych a vodovodnych potrubi pouzite
vhodné hladacie pristroje, alebo sa spojte s
prislusnym energetickym zavodom.

Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah
elektrickym pradom. Poskodenie plynového
potrubia méze spésobit vybuch. Prevftanie
vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody,
alebo méze spdsobit zasah elektrickym
pradom.

(1 Elektrické naradie drzte za izolované plo-
chy rukovati pri vykonavani takej prace, pri
ktorej by mohol rezaci nastroj natrafit na
skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut
vlastnu privodnu $nuru naradia. Kontakt s
vedenim, ktoré je pod napatim, spdsobi, Ze aj
kovové suciastky naradia sa dostanu pod
napatie, ¢o ma za nasledok zasah elektrickym

(1 Pri praci drzte rucné elektrické naradie
pevne oboma rukami a zabezpecte si
stabilny postoj. Pomocou dvoch ruk sa ruéné
elektrické naradie ovlada bezpecnejsie.

(1 Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

(1 Neobrabajte material, ktory obsahuje
azbest. Azbest sa povaZzuje za rakovinotvorny.

(1 Ak by pri praci mohol vznikat zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny prach,
vykonajte prislusné ochranné opatrenia.
Napriklad: Mnohé druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Noste ochrannu dychaciu
masku a v pripade moznosti pripojenia
pouzivajte aj zariadenie na odsavanie prachu/
triesok.

(d Pracovisko udrziavajte v cistote. Zmesi
niektorych materialov si mimoriadne
nebezpecné. Hlinikovy prach sa méze fahko
zapAlit alebo explodovat.

[J Pockajte na upiné zastavenie ruéného
elektrického naradia, az potom ho odlozte.
Pracovny nastroj sa moze zaseknut a mbze
zapri€init stratu kontroly nad ruénym
elektrickym naradim.

(1 Nepouzivajte ruéné elektrické naradie,
ktoré ma poskodenu privodnu $nuru.
Nedotykajte sa poSkodenej privodnej Snury
a v pripade, ze sa kabel pocas prace s
naradim poskodi, ihned vytiahnite zastréku
2o zasuvky. Poskodené privodné Snury
zvysuju riziko zasahu elektrickym pradom.

(1 Pouzivajte len originalne prisluSenstvo
Wiirth.

prudom.
I~ CalSie bezpe¢nostné pokyny najdete v prilohe.
.
P 6 Hibkovy doraz
vl ie prvk ]
( SULGERD s 7 Prepinanie rychlostnych stupriov

Cislovanie jednotlivych komponentov sa
vztahuje na vyobrazenie elektrického naradia na
grafickej strane tohto Navodu.

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s
obrazkami naradia a nechaijte si ju vyklopenu po
cely ¢as, ked Citate tento Navod na pouzivanie.

1 Upinacia hlava s ozubenym vencom
2 Prepina¢ ,vftanie/vftanie s priklepom”
3 Aretacné tlacidlo

4 Vypinac

5 Dotahovaci kfu¢

74
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8 Kridlova skrutka pre nastavanie hibkového
dorazu

9 Pridavna rukovat

Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.
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( Technické parametre ]

Priklepova vitacka SB 16-E
Objednavacie Cislo 0702 316
Menovity prikon [W] 1150
Vykon [W] 670
Menovité obratky
1. rychlostny stupen [min-'] 0-700
2. rychlostny stupen [min-'] 0—2 100
Frekvencia priklepu, max.
1. rychlostny stuperni [min-1] 14 000
2. rychlostny stupen [min-1] 42 000
Menovity krdatiaci moment
(1./2. stupen) [Nm] 40/16
Rozsah upinacej hlavy [mm] 3-16
max. & vrtu
(1./2. stupen)
Kamen [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Ocel [mm] 16/10
Drevo [mm] 50/30
Hmotnost podla
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 4,0
Ochranna trieda o/n

Udaje platia pre menovité napajacie napatie [U] 230/240 V.

( Spravne pouzivanie naradia ]

Naradie je uréené na vitanie s priklepom do
tehly, beténu a kameria ako aj na vftanie do
dreva, kovov, keramiky a plastov.

Za Skody spdsobené pouzivanim pristroja inak
ako podfa uréenia ruci pouzivatel.

Pridavna rukovit/hibkovy doraz
(pozri obrazok [[Y)

1 Pouzivajte naradie len s pridavnou
rukovétou 9.

Podra spésobu pouzitia ruéného elektrického
néaradia sa da pridavna rukovét namontovat na
kféok vretena v ktorejkolvek fubovolnej polohe.
Ak chcete zmenit nastavenie pridavnej
rukovate, otocte dolnu rukovat proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek (@) a v
pozadovanej polohe ju opaf utiahnite (@).
Hibkovym dorazom 6 sa déa nastavit potrebna
hibka vrtu.

ﬁ%
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Uvohite kridlovd skrutku 8 a vytiahnite hibkovy
doraz paralelne az na vySku hrotu vrtaka. Na
stupnici (Sipka) nastavte hodnotu stupnice s
odpocitanim pozadovanej hibky vrtu X.

Vkladanie nastroja
(pozri obrazok E1+[4)

Otac¢anim otvorte upinaniu hlavu 1 do takej
miery, aby sa do nej dal vlozit prisluSny nastroj.
Vlozte nastroj.

Pomocou dotahovacieho kfu¢a 5 dotiahnite
nastroj rovhomerne v dvoch otvoroch
skfu¢ovadla.

Pomocou Sesthranu dotahovacieho kfi¢a 5
zaskrutkujte excenter az na doraz v smere
pohybu hodinovych ruéi¢iek. Tym sa zabezpedi
upinacia sila skfu¢ovadla.

Ak chcete pracovny nastroj demontovat, otéajte
excenter proti smeru pohybu hodinovych
ruciCiek a pomocou dotahovacieho kfi¢a 5
otvorte skfuovadlo s ozubenym vencom 1.

Pri horacom skfucidle budte opatrni:

Pri dihSie trvajucej praci — najma pri
skrutkovani — sa skfucidlo moze silne
zahriat. V takomto pripade odporu¢ame
pouzivat pracovné rukavice.

( Spustenie ]

Dodrziavajte prisluSné napétie siete: Napéatie
elektrického zdroja musi suhlasit s udajom na
typovom Stitku naradia. Pristroje oznagené pre
napatie 230 V sa mdzu napajat aj zo zdroja s
napatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie

Naradie uvediete do ¢innosti stlatenim
vypinac¢a 4 a jeho drzanim v stlacenom stave.

V zavislosti od tlaku na vypinac¢ 4
bezi skrutkova¢ v rozsahu obratok
od 0 az po maximum. Mierne
stlaenie vypinaca 4 vyvola chod
naradia s nizkymi ota¢kami, ¢o
umoznuje kontrolovany rozbeh. So
zvysujucim sa tlakom sa pocet obratok zvysuje.
Naradie sa nesmie zatazovat do takej miery, aby
sa zastavovalo.

3 Na zaaretovanie stlacte
N\ vypina¢ 4 a posurite
“ aretacné tlac¢idlo 3 smerom
ﬁ hore.
4—/
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Na vypnutie naradia uvolnite vypina¢ 4 v
pripade, ak je zaaretovany aretaénym
tladidlom 3, najprv vypina¢ 4 kratko stlacte a
potom ho uvornite.

Mechanické nastavovanie rychlosti

Prepina¢om rychlostnych stuprfiov 7 mozno
nastavovat dva rozsahy obratok:

Stupen I:

1 4 Nizky pocet obratok; na pracu s
velkym vitacim priemerom.

i J Stupen II:
Vysoky pocet obratok; na prace s

malym vitacim priemerom.

Prepinacom rychlostnych stupiov 7
manipulujte len vtedy, ked motor ruéného
elektrického naradia stoji!

Ak sa pri zastavenom naradi neda otocit
prepina¢ rychlostnych stupfiov 7 az na doraz,
hnacie vreteno s vrtakom trochu pootocte.

Vrtanie a vitanie s priklepom
Vitanie
Prepina¢ 2 otocte doprava.

#

Vrtanie s priklepom
Prepina¢ 2 otocte dofava.

=0

Prepinaéom manipulujte len vtedy, ked je
rucné elektrické naradie celkom zastavené
alebo uz dobieha.

Ak sa pri zastavenom naradi neda otogit

prepinac rychlostnych stupriov 2 az na doraz,
hnacie vreteno s vrtakom trochu pootocte.

|

Bezpecnostna spojka

Ak sa pracovny nastroj vzprie€i alebo zablokuje,
pohon vftacieho vretena sa prerusi. Po¢as
prace, so zretefom na mozné vznikajuce sily,
drzte rucné elektrické naradie vzdy oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

)

Vymena upinacej hlavy ]

Uvolnhenie upinacej hlavy
(pozri obrazok [])

Ak chcete odskrutkovat upinaciu hlavu s
ozubenym vencom 1, pouzite vidlicovy
kla¢ (SW 17).

76
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Zalozte dotahovaci kfi¢ do niektorého z otvorov
a pomocou tejto paky otocte skfucovadlo dofava
ako nejaku skrutku. Ak je skfu€ovadlo s
ozubenym vencom zablokované, uvolnite ho
jemnym uderom na dotahovaci klUg.

Dotiahnutie upinacej hlavy

Montaz upinacej hlavy sa vykonava v opa¢nom
poradi krokov.

( Pracovné pokyny ]

Na vitanie keramického obkladu nastavte
prepina¢ 2 na symbol ,Vitanie“. Na symbol
»Vftanie s priklepom“ prepnite az po prevftani
obkladacky a iba potom pracujte s priklepom.
Pri pracach s beténom, kamefiom a murivom
treba pouzivat vrtaky z tvrdokovu.

Optimalny postup dosiahnete pri vitani vtedy, ak
budete pouzivat vrtaky z tvrdokovu so
Sesthrannou upinacou stopkou (prisluSenstvo).

Brusenie vrtakov

Pri vftani do kovu pouzivajte len bezchybné a
naostrené vrtaky z rychloreznej ocele (HSS).
Potrebnu kvalitu zarudia vrtaky z prislusenstva
Warth.

Vrtaci zverak

Viaci zverak, ktory si mozno prikupit ako
prislusenstvo, umoziuje bezpeéné upnutie
obrobkov. To zabrariuje oto€eniu obrobka a tym
spbsobeniu Urazu.

( Udrzba a éistenie naradia ]

1 Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastrcku privodnej Snury zo zasuvky.

1 Rucné elektrické naradie a jeho vetracie
Strbiny udrziavajte vzdy v Cistote, aby ste
mohli pracovat kvalitne a bezpecne.

Ak by pristroj napriek starostlivej vyrobe a kon-

trole predsa len prestal niekedy fungovat, treba

dat opravu vykonat autorizovanej servisnej
opravovni elektrického naradia Wiirth.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach
nahradnych suciastok uvadzajte
bezpodmienecéne objednavacie &islo vyrobku
uvedené na typovom Stitku.

Aktualny zoznam nahradnych suciastok pre
toto naradie najdete na Internete na stranke
shttp://www.wuerth.com/partsmanager” alebo v
najbliz§ej pobocke Wiirth.
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[ Zaruka ]

Na tento vyrobok Wirth poskytujeme zaruku od
datumu kupy (preukazanie uctovnym dokladom
alebo dodacim listom) podfa zékonnych
ustanoveni platnych pre konkrétnu krajinu.
Vzniknuté poSkodenia budu odstranené
nahradnou dodavkou alebo opravou.

Poskodenia, ktoré boli spdsobené prirodzenym
opotrebovanim, pretazovanim alebo neodbor-
nou manipuldciou, su zo zaruky vylucené.
Uznavaju sa len také reklamacie, ak je naradie v
nerozobranom stave zaslané do poboc¢ky Wiirth,
externému dilerovi Wiirth alebo autorizovanej
servisnej opravovni ruéného pneumatického a
elektrického naradia.

( Likvidacia )

Ruéné elektrické naradie, prisluSenstvo a obal
treba dat na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Len pre krajiny EU:
/7  Neodhadzujte ruéné elektrické
\ ’ naradie do komunalneho
odpadu!
Lv—o Podfa Eurépskej smernice
2002/96/EG o starych
elektrickych a elektronickych vyrobkoch a podfa
jej aplikacii v narodnom prave sa musia uz
nepouzitefné elektrické produkty zbierat
separovane a dat na recyklaciu zodpovedajiucu
ochrane zivotného prostredia.

( Informacia o hluénosti/vibraciach ]

Hodnoty namerané v sulade s EN 60 745.

Typické hodnota hladiny akustického tlaku

A vyrobku je: Akusticky tlak 96 dB (A); hladina
akustického tlaku 107 dB (A). Nespolahlivost
merania K = 3 dB.

Pouzivajte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch
smerov) zistované podfa normy EN 60 745:
Vftanie do kovu: Hodnota emisie vibracii
a,=2,5 m/s?, nepresnost merania K=1,5 m/s?,
Vtanie s priklepom do beténu: Hodnota emisie
vibracii a,=14 m/s2, nepresnost merania
K=3,5 m/s2.

—

Uroveri kmitov uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného
v norme EN 60745 a mozno ju pouzivat na
vzajomné porovnavanie réznych typov ruéného
elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezny
odhad zataZenia vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezen-
tuje hlavné druhy pouzivania tohto ruéného
elektrického naradia. AvSak v takych pripadoch,
ked sa toto ruéné elektrické naradie vyuziva nainé
druhy pouzitia, s odlinymi pracovnymi nastrojmi
alebo sa podrobuje nedostatoénej udrzbe, moze
sa hladina zatazenia vibraciami od tychto hodnét
odliSovat. To méze vyrazne zvysit zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zatazenia vibraciami po¢as
ur€itého ¢asoveého Useku prace s naradim treba
zohfadnit doby, pocas ktorych je ruéné elektrické
naradie vypnuté alebo doby, ked je naradie sice
zapnuté a beZi, ale v skuto€nosti nepracuje. Tato
okolnost moze vyrazne redukovat zatazenie
vibréciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujucej s naradim pred
ucinkami zatazenia vibraciami vykonajte dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako su napriklad:
Udrzba ruéného elektrického naradia a
pouzivanych pracovnych nastrojov,
zabezpecenie zachovania teploty ruk,
organizacia jednotlivych pracovnych ukonov.

(c E Vyhlasenie o konformite ]

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok, popisany nizSie v ¢asti, Technické
udaje”, je v zhode s nasledujucimi normami
alebo normativnymi dokumentami: EN 60745
podfa ustanoveni smernic 2004/108/EG,
2006/42/EG.

C€ 09

Subor technickej dokumentacie sa nachadzaju
na adrese:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

Dbl 2 s

N. Heckmann A. Kréutle

Zmeny vyhradené

ﬁ%
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- —| & Pentru siguranta dumneavoastréj

\
Cititi toate indicatiile de avertizare (J Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
si instructiunile. Nerespectarea fixata cu dispozitive de prindere sau cu meng-
indicatiilor de avertizare si a hina este tinuta mai sigur decat cu ména dv.
instructiunilor poate provoca O Nu prelucrati materiale care contin azbest.
elrzc\:/t;ocutare, incendii si/sau raniri Azbestul este considerat a fi cancerigen.
. g ' i ; . (1 Luati masuri de protectie daca in timpul
Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben lucrului se pot produce vapori nocivi, infla-
tal':llhato biztonsagi elSirasokat is. mabili sau explozibili. De exemplu: anumiti
(1 In timpul folosirii masinilor de gaurit cu per- vapori sunt considerati a fi cancerigeni. Purtati o
cutie purtati aparat de potectie auditiva. Zgo- masca de protectie impotriva prafului si folositi
motul poate duce la pierderea auzului. o instalatie de aspirare a prafului/agchiilor, in
O Folositi manerele suplimentare din setul de situatia in care exista posibilitatea racordarii
livrare al sculei electrice. Pierderea controlu- acesteia.
lui poate duce la raniri. [J Pastrati curatenia la locul de munca. Ame-
O Folositi detectoare adecvate pentru localiza- stecurile de materiale sunt extrem de pericu-
rea conductelor si conductorilor ascunsi loase. Pulberile de metale usoare pot arde sau
sau adresati-va in acest scop furnizorilor exploda.
locali de utilitati. Atingerea conductorilor elec- 1 Inainte de a lasa din mana scula electrica
trici poate duce la incendii si electrocutare. Stra- asteptati ca aceasta sa se opreasca com-
pungerea unei conducte de gaze poate provoca plet. Altfel dispozitivul de lucru se poate agata
explozii. Spargerea unei conducte de apa si duce la pierderea controlului asupra sculei
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la electrice.
electrocutare. [0 Nu folositi scula electrica, cu cablul
[J Apucati masina numai de méanerele izolate deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat si
atunci cand executati lucrari la care dispozi- trageti stecherul daca, cablul se
tivul de taiere ar putea nimeri conductori deterioreaza in timpul lucrului. Cablurile
ascunsi sau propriul cablu de alimentare al deteriorate maresc riscul de electrocutare.
masinii. Contactul cu un conductor sub tensi- [ Folositi numai accesorii originale Wiirth.
une determina punerea sub tensiune a compo-
nentelor metalice ale masinii si duce la electro-
cutare.
(1 Tineti strans cu ambele maini scula electrica
in timpul lucrului si asigurati-va o pozitie
stabila. Scula electrica se conduce mai sigur cu
ambele méini.
N g Alte instructiuni privind securitatea muncii gasiti in prospectul alaturat. )
. Cheie pentru mandrine
( Elementele masinii ] - A
Limitator de reglare a adancimii

Numerotarea elementelor componente se refera
la reprezentarea sculei electrice de la pagina
grafica.

Va rugam sa desfasurati pagina plianta cu
ilustrarea masinii si sa lasati aceasta pagina
desfasurata in timp ce cititi instructiunile de
folosire.

1 Mandrina cu coroana dinfata

2 Comutator ,gaurire/gaurire cu percutie”
3 Tasta de fixare

4 Tntrerupator pornit/oprit

78
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Comutator de selectie a treptelor

Surub fluture pentru reglarea limitatorului
cursei in adancime

9 Maner suplimentar

Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
setul de livrare standard.

0 N O O
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[ Specificatii tehnice ]
Masina de gaurit cu percutie SB 16-E
Numar articol 0702 316
Putere nominala W] 1150
Putere debitata W] 670
Turatie nominala
Treapta 1-a [min'] 0-700
Treapta a 2-a [min-] 0-2 100
Numar percutii, max.
Treapta 1-a [min'] 14 000
Treapta a 2-a [min-1] 42 000
Moment nominal
de rotatie
(Treapta 1-a/a 2-a) [Nm] 40/16
Domeniu de prindere mandrine[mm] 3-16
@ max. de gaurire (Treapta
1-a/a 2-a)
Piatra [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Otel [mm] 16/10
Lemn [mm] 50/30

Greutate conform
EPTA-Procedure
(procedura EPTA) 01/2003  [kg] 4,0

Clasa de protectie EAl
Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U]
230/240 V.

( Utilizare conform destinatiei ]

Masina este destinata gauririi cu percutie in cara-
mida, beton si piatra cat si executarii de gauri sim-
ple in lemn, metal, ceramica si material plastic.
Raspunderea pentru folosirea neconforma scopului
de utilizare specificat ii revine utilizatorului.

Méaner suplimentar/limitator de cursa
in adancime (vezi figura [Y)

Desprindeti surubul fluture 8 si extrageti

limitatorul de adancime paralel cu burghiul, pana
la nivelul varfului acestuia. Scadeti din valoarea
citita pe scala (sageata), adancimea de gaurire
dorita X si reglati limitatorul in functie de valoarea
obtinuta astfel.

(vezi figurile J+[)

Se deschide prin rotire mandrina 1, pana cand
poate fi introdus accesoriul. Se introduce
accesoriul.

Fixati-I uniform prinzandu-I in cele doua orificii cu
cheia pentru mandrine 5.

Rotiti excentricul in sensul migcarii acelor de
ceasornic pana la punctul de oprire cu varful
hexagonal al cheii pentru mandrine 5. Prin
aceasta se asigura forta de strangere a
mandrinei.

Pentru extragerea accesoriului rotiti excentricul in
sens contrar miscarii acelor de ceasornic i
deschideti mandrina cu coroana dintata 1 cu
cheia pentru mandrine 5.

Atentie, atunci cand mandrina este fierbinte:

in cazul proceselor de lucru mai indelungate,
mai ales in timpul lucrarilor de gaurire cu
percutie, mandrina se poate incalzi puternic.
In acest caz este recomandabil sa purtati
manusi de protectie.

[ Montarea accesoriului

( Punere in functiune ]

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.

Pornire/oprire

Pentru punerea in functiune a masinii apasati
intrerupatorul pornit/oprit 4 si mentineti-l apasat.

(1 Folositi-va masina numai cu manerul supli-
mentar 9.

in functie de utilizare, manerul suplimentar poate

fi montat in orice pozitie unghiulara pe gulerul

axului.

Pentru reglarea méanerului suplimentar, rotiti

manerul inferior in sens contrar migcarii acelor de

ceasornic (@) si fixati-I din nou prin strangere in

pozitia doritd (@).

Adéancimea de gaurire poate fi ajustata cu limita-

tor de reglare a adancimii 6.

ﬁ%

%

Masina functioneaza cu o turatie
variabila intre 0 si maximum, in
functie de forta de apasare
exercitatd asupra intreruptorului
pornit/oprit 4. Apasandu-se usor
intrerupatorului pornit/oprit 4 se
obftine o turatie redusa, astfel fiind posibila
pornirea controlata. Turatia se mareste prin
cresterea apasarii. Nu suprasolicitati masina
intr-atat incat aceasta sa se opreasca.
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3 Penrtru fixare apasati

intrerupatorul pornit/oprit 4 si

fmpingeti in sus tasta de
4

)/

fixare 3.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 4 respectiv daca
acesta este blocat cu tasta de fixare 3, apasati

scurt si apoi eliberati intrerupatorul pornit/oprit 4.

Schimbator mecanic al treptelor de
putere

Cu ajutorul comutatorului de selectie a treptelor 7
pot fi preselectate doua domenii ale treptelor de

turatii
| J Treapta l-a:
Domeniu de turatii scazute; pentru
executia gaurilor de diametre mari.
i 7 Treapta a ll-a:
Domeniu de turatii inalte; pentru

executia gaurilor de diametre mici.

Actionati comutatorul de selectie a treptelor 7
numai cu scula electrica oprita!

Daca, cu masina oprita, comutatorul de selectie a
treptelor 7 nu poate fi rotit pana la marcajul
opritor, invartiti putin axul de antrenare cu
burghiul.

Gaurire si gaurire cu percutie
v ? Gaurire

Rotiti spre dreapta comutatorul 2.

Gaurire cu percutie
Rotiti spre stdnga comutatorul 2.

L

1= Q

Actionati comutatorul numai cu scula electrica
oprita sau atunci cand aceasta se mai roteste
inca din inertie inainte de oprirea completa.
Daca, cu magina oprita, comutatorul 2 nu poate fi
ntors o tura completa, invartiti putin cu burghiul
axul de antrenare.

Cuplaj de siguranta la suprasarcina
Daca accesoriul se blocheaza sau se agata, se
intrerupe antrenarea spre arborele portburghiu.
Avandin vedere fortele care apar, tineti strans
scule electrica cu ambele maini si adoptati o
pozitie stabila.

80
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( Inlocuirea mandrinei ]

Desurubarea mandrinei

(vezi figura )

Pentru desurubarea mandrinei cu coroana
dintatd 1, asezati cheia fixa (deschidere

cheie 17) pe suprafata pentru chei.

Introduceti cheia pentru mandrine intr-unul din orificii
si, cu aceasta parghie, slabiti mandrina ca pe un
surub, rotind-o spre stanga. O mandrind cu coroana
dintata blocata se deblocheaza printr-o lovitura
usoara aplicata asupra cheii pentru mandrine.

insurubarea mandrinei
Montarea mandrinei se face in ordine inversa.

( Recomandari de lucru ]

Pentru a gauri placi de faiania, pozitionati
comutatorul 2 pe simbolul ,gaurire®. Numai dupa
strapungerea faiantei comutati pe ,gaurire cu
percutie“ si lucrati cu percutie.

Pentru lucru in beton, piatrad si zidarie sunt
necesare burghie placate cu carburi metalice.
Folosind burghie cu carburi metalice cu sistem de
prindere hexagonal (accesoriu) veti putea atinge
un avans optim la gaurire.

Ascutirea burghielor

La executarea de gauri in metal utilizati un
burghiu perfect ascutit tip HSS (germ. HSS =
Hochleistungs-Schnell-Schnittstahl = otel de
taiere rapida si mare productivitate). Programul
de accesorii Wiirth garanteaza o calitate
corespunzatoare.

Menghina de masina

Menghina de masina disponibila ca accesoriu
permite fixarea sigura a pieselor de prelucrat.
Aceasta impiedica rasucirea piesei de prelucrat si
accidentele care se datoreaza acestui fapt.

( intretinere si curatare ]

(1 inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

1 Pentru a putea lucra bine si sigur pastrati
intotdeauna curate scula electrica si fantele
de aerisire ale acesteia.

Daca, in ciuda procedeelor riguroase de
fabricatie si control, masina se defecteaza,
reparatia va fi executata la un atelier autorizat de
service post-vanzari pentru scule electrice Wiirth.

4@
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in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb
va rugam sa indicati neaparat numarul de articol
conform placutei indicatoare a tipului de masina.
Lista actuala a pieselor de schimb ale acestei
masini o puteti accesa pe Internet la ,http://
www.wuerth.com/partsmanager” sau o puteti
solicita la cea mai apropiata reprezentanta Wirth.

( Responsabilitate privind garantia ]

Pentru aceasta masina Wiirth acordam garantie
conform prevederilor legale/specifice tarii de
achizitie, incepand cu data cumpararii (dovada
cumpararii se face cu factura sau aviz de livrare).
Masinile defecte vor fi reparate sau inlocuite cu
altele noi.

Defectiunile datorate uzurii naturale,
suprasolicitarii sau utilizaérii necorespunzatoare
sunt excluse de la garantie.

Reclamatiile vor fi recunosculte ca atare numai
daca veti preda scula electrica nedemontata unei
sucursale Warth, reprezentantului Wirth de care
apartineti sau unui centru de asistenta service
post-vanzari pentru scule electrice si pneumatice
Wirth.

( Eliminare )

Sculele electrice, accesoriile siambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Numai pentru tarile

5, membre UE:

Lv—o Conform Directivei Europene
2002/96/CE privind aparatura
electrica si electronica uzata si transpunerea
acesteia in legislafia nationald, sculele electrice
casate trebuie colectate separat si directionate
catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in
gunoiul menajer!

( nformatie privind zgomotul/vibratiile ]

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 60 745.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal: nivel presiune sonord 76 dB (A);
nivel putere sonora 107 dB (A). Siguranta
masurarii K = 3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

—

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriald a trei
directii) au fost determinate conform EN 60 745:
Gaurire In metal: valoarea vibratiilor emise
a,=2,5 m/s?, incertitudine K=1,5 m/s?,

Gaurire cu percutie In beton: valoarea vibratiilor
emise a,=14 m/s?, incertitudine K=3,5 m/s2.

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructi-
uni a fost masurat conform unui procedeu de
masurare standardizat in EN 60745 si poate fi
folosit pentru compararea sculelor electrice. El
este adecvat si pentru evaluarea provizorie a soli-
citarii vibratorii.

Nivelul specificat al vibratiilor se refera la utili-
zarile principale ale sculei electrice. in cazul in
care scula electrica va fi folosita pentru alte apli-
catii, cu accesorii diferite de cele recomandate
sau nu va beneficia de o intretinere corespun-
zatoare, nivelul vibratiilor poate fi diferit. Acest
fapt poate duce la cresterea considerabila a soli-
citarii vibratorii pe tot parcursul lucrului.

Pentru o evaluare precisa a solicitarii vibratorii ar
trebui avute in vedere si perioadele de timp cand
scula electrica este oprita sau, desi este in functi-
une, nu este utilizata efectiv. Aceasta abordare ar
putea reduce considerabil solicitarea vibratorie
calculata pe tot timpul de lucru.

Stabiliti masuri suplimentare privind sigurania si
protectia utilizatorului Tmpotriva efectelor
vibratiilor, ca de exemplu:

intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, incal-
zirea mainilor, organizarea desfasurarii proce-
selor de munca.

(€ € Declaratie de conformitate |

Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris la paragraful ,,Date tehnice” corespunde
urmatoarelor standarde sau documente normative:
EN 60745 conform dispozitiilor Directivelor
2004/108/CE, 2006/42/CE.

Ce€ 09
Documentatie tehnica la:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

bl 2 o

N. Heckmann A. Kréutle

Sub rezerva modificarilor

ﬁ%
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/‘4( JAN

Za vaso varnost )

|

—

Preberite vsa opozorila in
napotila. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo
elektricni udar, pozar in/ali tezke
telesne poskodbe.

Upostevajte tudi splosSna varnostna navodila

v priloZeni knjizici.

(1 Pri uporabi udarnih vrtalnikov nosite
zasc¢itne glusnike. Vpliv hrupa lahko povzro¢i
izgubo sluha.

(1 Uporabljajte dodatne rocaje, ki so bili
dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem.
Izguba nadzora nad napravo lahko povzroéi
telesne poskodbe.

(d Za odkrivanje skritih elektri¢nih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimaijte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo. Stik z
elektriénimi kabli lahko povzroci pozar ali
elektriéni udar. PoSkodbe plinovoda lahko
povzrogijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omrezje pa lahko povzroci materialno Skodo ali
elektriéni udar.

0 Ce izvajate dela, pri katerih bi lahko z vsad-
nim orodjem zadeli ob skrite elektricne
vodnike ali ob lastni omrezni kabel, prije-
maijte elektricno orodje samo za izolirane
rocaje. Stik z vodniki, ki so pod napetostjo,
prenese napetost tudi na kovinske dele
elektriénega orodja, kar ima za posledico
elektriéni udar.

(1 Med delom trdno drzite orodje z obema rok-
ama in poskrbite za varno stojisée. Vodl-
jivost elektriénega orodja bo zanesljivejSa, e
ga boste drzali z obema rokama.

d Zavarujte obdelovanec proti premikanju. V
ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

d Ne obdelujte materiala, ki vsebuje azbest.
Azbest povzroc¢a rakasta obolenja.

1 Ce bi pri delu lahko nastajal zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven prah,
poskrbite za ustrezne zas¢itne ukrepe. Na
primer: Nekatere vrste prahu povzroéajo raka-
sta obolenja. Nosite zasc¢itno masko, ¢e pa je
na vrtalni vijaénik mozno prikljuciti napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov, jo obvezno
uporabljajte.

[J Poskrbite za ¢isto¢o na delovhem mestu.
Posebno nevarne so meSanice materialov.
Prah lahkih kovin se lahko vname ali eksplo-
dira.

[J Pred odlaganjem elektriénega orodja
pocakajte, da se le-to popolnoma ustavi.
Vsadno orodje se lahko zatakne, kar povzrogi
izgubo nadzora nad elektri¢énim orodjem.

[ Ne uporabiljajte elektricnega orodja s
poskodovanim kablom. PoSkodovanega
kabla se ne dotikajte. Ce se kabel
poskoduje med delom, takoj izvlecite vtikaé
iz elektriéne vtiénice. PoSkodovani kabli
povecujejo tveganije elektricnega udara.

(1 Uporabljajte samo originalen Wiirth
dodatni pribor.

I=3"Nadaljnja navodila za varno delo preberite v prilogi.

-

~

[ Sestavni elementi ]

Osteviléenje komponent na sliki se nanasa na
prikaz elektricnega orodja na strani z grafiko.

Prosimo, odprite stran navodil, kjer je prikazana
slika naprave in med branjem navodil za
uporabo pustite to stran odprto.

1 Vpenjalna glava z zobatim vencem
Izbirno stikalo ,vrtanje/udarno vrtanje“
Tipka za blokiranje stikala
Vklopno-izklopno stikalo

Klju¢ vpenjalne glave

Letev za omejitev globine vrtanja

o0~ WONDN
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7 lzbira stopnje

8 Kiilni vijak za nastavitev omejevalnika
globine

9 Dodatni rocaj

Prikazan ali opisan pribor ne spada v obseg
standardne dobave.
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( Tehniéni podatki )

Udarni vrtalnik SB 16-E
Stevilka artikla 0702 316
Nazivna odjemna mo¢ [W] 1150
Izhodna mo¢ W] 670
Nazivno Stevilo vrtljajev
1. stopnja [min-'] 0-700
2. stopnja [min-] 0—2 100
Stevilo udarcev, maks.
1. stopnja [min-'] 14 000
2. stopnja [min-'] 42 000
Nazivni vrtilni moment (1./
2. stopnja) [Nm] 40/16
Premer vpenjalne &eljusti [mm] 3-16
Maksimalni @ vrtine
(1./2. stopnja)
Kamen [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Jeklo [mm] 16/10
Les [mm] 50/30
Teza po ,EPTA-Procedure”
01/2003 [kgl 4,0
Zasditni razred o/n

Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V.

( Namembnost naprave ]

—

Odvijte krilno matico 8 in vzporedno s svedrom
izvlecite globinsko omejilo do viSine konice
svedra. Na skali (puscica) nastavite od¢itano
vrednost, ki ji odStejete zeleno globino vrtanja X.

Vstavljanje orodja
(glejte slike E1+I4)

Z obraganjem odpirajte vpenjalno glavo 1,
dokler ni toliko odprta, da je mozna namestitev
orodja. Vstavite orodje.

S klju¢em vpenjalne glave 5 enakomerno
vpenjate orodje v dveh izvrtinah.

S Sestorobnim delom klju¢a vpenjalne glave 5
vriite izsrednik v smeri urinega kazalca do
omejila. S tem zagotovite primerno vpenjalno
silo vpenjalne glave.

Ko Zelite orodje vzeti ven, vrtite izsrednik v
nasprotni smeri urinega kazalca in odprite
vpenjalno glavo z zobatim vencem 1 s pomogjo
klju¢a vpenjalne glave 5.

Bodite previdni, kadar je vpenjalna glava
vroca:

Med daljSimi delovnimi opravili, zlasti pri
udarnem vrtanju, se lahko vpenjalna glava
mocno segreje. Zato priporoéamo uporabo
zasSc¢itnih rokavic.

( Zagon ]

Naprava je namenjena za udarno vrtanje v
opeko, beton in kamen, kot tudi za vrtanje v les,
kovine, keramiko in umetne mase.

Za Skodo, nastalo zaradi nepravilne rabe
naprave, je odgovoren uporabnik.

Dodatni rocaj/letev za omejitev
globine vrtanja (glejte sliko )

1 Napravo uporabljajte samo skupaj z dodatnim
roCajem 9.

Odvisno od primera uporabe lahko dodatni ro¢aj
montirate v poljubnem poloZaju na vrat
pogonskega vretena.

Za prestavitev dodatnega ro¢aja morate odviti
njegov spodnji prijemni del v obratni smeri
urinega kazalca (@) in ga ponovno priviti v
doseznem Zelijenem polozaju (@).

Z omejevalnikom globine 6 lahko nastavite
globino vrtanja.

ﬁ%

%

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektri¢ne energije se mora ujemati s podatki na
tipski ploscici naprave. Naprave, oznadene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Napravo vklopite tako, da pritisnete in drzite
vklopno-izklopno stikalo 4.

S spreminjanjem pritiska na
vklopno-izklopno stikalo 4 lahko
uravnavate Stevilo vrtljajev od
vrednosti ni¢ do najvecje vrednosti.
Z majhnim pritiskom na
vklopno-izklopno stikalo 4
dosezete nizko Stevilo vrtljajev, kar omogoca
kontroliran zagon naprave. Z ve¢anjem pritiska
se povecuje Stevilo vrtljajev. Naprave ne
obremenijujte do te mere, da bi se ustavila.

83
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3 Za nastavitev zagona

pritisnite vklopno/izklopno

stikalo 4 in potisnite blokirno
4

)/

tipko 3 navzgor.

Za izklop aparata sprostite vklopno/izklopno
stikalo 4 oziroma—ko je stikalo blokirano s
tipko 3—vklopno/izklopno stikalo 4 za kratek
Cas pritisnite in nato spustite.

Mehansko izbiranje stopnje vrtenja

S stikalom za izbiro stopnje 7 lahko izberete dve
obmodiji Stevila vriljajev:

Stopnja I:

1 2 ) e
Obmogje z nizkim Stevilom
vriljajev; za vrtanje s svedrom z
velikim premerom.

i 5 Stopnja II:
Obmodje z visokim Stevilom

vrtljajev; za vrtanje s svedrom z
majhnim premerom.

Stikalo za izbiro stopnje 7 uporabite samo v
mirujoéem stanju naprave!

Ce pri mirujo€i napravi ne morete konca obrniti
stikala za izbiro stopnje 7, pogonsko vreteno in
vrtalnik nekoliko zavrtite.

Vrtanje in udarno vrtanje

(4 ? Vrtanje

Izbirno stikalo 2 vrtite v desno.

Udarno vrtanje
Izbirno stikalo 2 vrtite v levo.

1= Q

Izbirno stikalo uporabite samo v mirujoéem
stanju naprave ali ob iztekanju naprave.

Ce pri mirujoéi napravi ne morete do konca

obrniti izbirnega stikala 2, nekoliko zavrtite
pogonsko vreteno z vrtalnikom.

Mg

Preobremenitvena sklopka

V primeru zatikanja ali zagozdenja vsadnega
orodja se pogon vrtalnega vretena prekine. Pri
tem nastajajo sile, zato elektriéno orodje
vedno trdno drzite z obema rokama in
poskrbite za varno stojiSce.

%

—

( Menjava vpenjalne glave ]

Odpvijanje vpenjalne glave
(glejte sliko 1)

Vpenijalno glavo z zobatim vencem 1 lahko
odvijtete s pomogjo vilicastega klju¢a (SW 17), ki
ga namestite na profil za kljuc.

Klju€ vpenjalne glave vtaknite v izvrtino in z njim
z vrtenjem v levo odvijte vpenjalno glavo kot
vijak. Trdno vstavljeno vpenjalno glavo z
zobatim vencem odstranimo z rahlim uarcem na
klju¢ vpenjalne glave.

Privijanje vpenjalne glave
Montaza vpenjalne glave poteka v obratnem
vrstnem redu.

( Navodila za deloe ]

Za vrtanje plos¢ic obrnite izbirno stikalo 2 na
simbol ,Vrtanje“. Sele ko so ploscice prevrtane,
obrnite stikalo na simbol ,Udarno vrtanje® in
nadaljujte z udarnim vrtanjem.

Za vrtanje v beton, kamen in zidove uporabljajte
svedre, ojacene s karbidno trdino.

Optimalni rezultat vrtanja dosezete ob uporabi
svedrov iz trde kovine z vpenjalnim Sestrobnim
steblom (pribor).

Ostrenje svedrov

Pri vrtanju v kovino uporabljajte samo brezhibno
nabruSene HSS-svedre

(HSS = visokokakovostno hitrorezno jeklo).
Wirth ev program dodatnega pribora zagotavlja
ustrezno kakovost.

Strojni primez

Primez (dodatni pribor) omogoc¢a zanesljivejSe
vpetje obdelovanca. Z uporabo primeza
prepre¢imo vrtenje obdelovanca in s tem
povezane nezgode.

( Vzdrzevanje in ¢iS¢enje ]

1 Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vtiCnice.

1 Elektriéno orodje in prezracevalne reze
elektricnega orodja naj bodo vedno ¢isti,
kar bo zagotovilo dobro in varno delo.

Ce Kljub skrbni izdelavi in preizkusu naprave pride
do okvare, prepustite popravilo pooblaséenemu

servisu za Wurth elekiricna orodja.
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V primeru kakrsnihkoli vprasanj ali narocil
nadomestnih delov je potrebno obvezno navesti
Stevilko artikla, ki se nahaja na tipski ploScici
naprave.

Aktualno listo rezervnih delov za to napravo
lahko najdete na internetnem naslovu ,http://
www.wuerth.com/partsmanager“alijo zahtevate
v najblizji podruznici firme Wurth.

[ Odgovornost proizvajalca ]

Za opisano napravo Wurth nudimo garancijo v
skladu z zakonskimi dologili/dologili, ki veljajo v
posameznih drzavabh in sicer od datuma nakupa
izdelka (ob predlozitvi racuna ali dobavnice).
Nastale okvare se bodo odpravile znadomestno
dobavo ali s popravilom.

Iz garancije so izklju¢ene okvare, ki nastanejo

zaradi normalne obrabe, preobremenitve ali
nepravilnega ravnanja z napravo.

Reklamacije lahko upostevamo samo, ¢e
posljete napravo nerazstavljeno v podruznico
podjetja Wrth, za vas pristojnemu sodelavcu na
terenu podjetja Wirth ali avtoriziranemu servisu
za elektri¢na orodja podjetja Wirth.

( Odlaganje ]

Elektri¢na orodja, pribor in embalaZo oddajte v

okolju prijazno ponovno predelavo.
Samo za drzave EU:
iy Elektriéna orodja ne odlagajte
\ ’ med hisne odpadke!
V skladu z evropsko smernico
L'—o Stev. 2002/96/EG o starih
elektriénih in elektronskih
aparatih in z njenim tolmacéenjem v nacionalnem
pravu je potrebno lo¢eno zbiranje neuporabnih
elektriénih orodij in oddajanje le-teh v okolju
prijazno ponovno predelavo.

( Podatki o hrupu in vibracijah ]

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 60 745.

Nivo zvocéne jakosti naprave po A-vrednotenju
tipiéno zna8a: nivo zvo¢nega tlaka 96 dB (A);
nivo zvoénega hrupa 107 dB (A). Nezanesljivost
meritve K = 3 dB.

Uporabljajte zascitne glusnike!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) se izraGunajo v skladu z EN 60 745:

—

Vrtanje v kovino: Emisijska vrednost vibracij
a,=2,5 m/s?, negotovost K=1,5 m/s?,
Udarno vrtanje v beton: Emisijska vrednost
vibracij a,=14 m/s2, negotovost K=3,5 m/s2.

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih
so se izmerile v skladu s standardiziranim meril-
nim postopkom po EN 60745 in se lahko
uporabljajo za primerjavo elektri¢nih orodij med
seboj. Primeren je tudi za zacasno oceno obre-
menjenosti z vibracijami.

Podan nivo vibracij se nanasa na glavne primere
uporabe elektricnega orodja. Ce pa se elektricno
orodje uporablja $e v druge namene, z
odstopajocimi vstavnimi orodiji ali pri nezadost-
nem vzdrzevaniju, lahko nivo vibracij odstopa. To
lahko ob¢&utno poveéa obremenjenost z vibraci-
jami preko celotnega obdobja uporabe.

Za natanc¢no ocenitev obremenjenosti z vibraci-
jami morate upostevati tudi tisti ¢as, ko je
naprava izklopljena in te€e, vendar dejansko niv
uporabi. To lahko ob&utno zmanj$a obremenjen-
ost z vibracijami preko celotnega obdobja
uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas¢ito
upravljalca pred vpljivi vibracij, npr. vzdrzevanje
elektriénega orodja in vstavnih orodij, segre-
vanje rok, organizacija delovnih.

(C€

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da
proizvod, ki je opisan pod , Tehni¢ni podatki“
ustreza naslednjim standardom oz.
standardiziranim dokumentom: EN 60745 v
skladu z dologili Direktiv 2004/108/ES,
2006/42/ES.

Izjava o skladnosti ]

C€ 09

Tehniéna dokumentacija se nahaja pri:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

bl o et

N. Heckmann A. Kréutle

Pridrzujemo si pravico do sprememb

ﬁ%

%

85

4@



%}% éﬁ 1609 929 U32.book Seite 86 Dienstag, 12. Januar 2010 11:00 11

- 4[ /\ 3a Bawara curypHocT j

MNpoyeTeTe BHMMATENTHO BCUYKHU
yKasaHuA. HecnassaHeTo Ha
npuBeaeHNTE NO-A0MNY yKasaHnA MoXe
[a fosefe [0 TOKOB yaap, noxap u/
VNN TEXKU TPaBMU.

3aabKUTENHO € CbLIo Taka cna3BaHeTo Ha

obwuTe ykasaHuA 3a 6esonacHa pabota B

npunoxxeHara 6powypa.

(1 KoraTto usnonssare ygapHu 6opmMaluvHu,
paboTteTe ¢ wymosarnywmtenu (aHTugoHu).
Bb34encTBMETO Ha CUEH LWYM MOXe fa yBpean
cnyxa Bu.

(d Usnon3sBaiiTe BKNIOYEHUTE B
OKOMIMJIEKTOBKaTa Ha eNleKTPOMHCTPYMEeHTa
cnomarartenHu pbkoxsaTku. 3arybarta Ha
KOHTPON Mo Bpeme Ha paboTa Moxe ga
npeaus3BuKa TeXKU TpaBMU.

(1 UsnonsBaiiTe noaxoadwm ypeau, 3a ga
OTKpUeTe CKPUTU eNeKTpo-, ra3o- unu
BOAONPOBOAU UMK ce AonuTanTe Ao
OTroBOPHUTE 3a TOBa CNYX6Mm.
CBNPUKOCHOBEHMETO C €NIEKTPUYECKU
NPOBOAHMLM MOA HaNpexXeHne moxe ga
npeauseuka noxxap 1/vinu TOKoB yaap.
YBpexaaHeTo Ha ra3onpoBoj MOXe Ja foBeje
[0 ekcrnosua. NpobusaHeTo Ha BOAONPOBOA
NpUYMHABA 3HAYUTESTHN MaTepuanHu WeTu n
ChbLUO MOXe Ja NpeAn3BuKa TOKOB yaap.

(d KoraTo uma onacHOCT LMPKYNAPHUAT AUCK Aa
nonajHe Ha CKpUTKU Noj NOBbPXHOCTTa
NPOBOAHULIM NOA, HAaNPEXXeHMe UIn fa cpexe
3axpaHBalLMA Kaben Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTa,
ro ApbXXTe camo 3a U3onupaHuTe
NOBbPXHOCTU Ha pbKoXBaTKuTe. B peayntaTt Ha
KOHTaKT C NPOBOAHMK NOA Hanpe>XeHue To ce
npefasa Ha MeTanHUTe YacTu Ha
€NeKTPOUHCTPYMEeHTa N TOBa MOXe fa
npeamnsBrKa TOKOB yaap.

(1 Mo Bpeme Ha pa6oTa BUHaru ApbXTe
eNIeKTPOMHCTPYMEHTa 34paBo C ABeTe pble 1
3aemanTe cTabUNHO Nono)XkeHUe Ha TANOTO.
ENeKTpOMHCTPYMEHTBT Ce BOAU NO-CUTYPHO U
6e3onacHo C ABeTe pbLe.

(d OcurypaBaiite o6paborBaHuA aetain. Korato
06paboTBaHMAT AeTals e 3akpeneH B MeHreme
MW MO ApYr NOAXOAALLY HAYMH, TOW e 3axBaHaT
MHOTO MO-CUTYPHO, OTKOJIKOTO @Ko o AbpXuUTe ¢
pbKa.

1 He o6paboTtBaiTe asbecTochbabpIKaLLU
maTepuanu. A36eCTbT € KaHLEepOoreHeH.

1 Ako no Bpeme Ha paboTa ce OTAENAT BPeaHU
3a 34paBeTo, liecHo3ananumu unu
B3pMBOOMNAacHU Npaxose, B3uMamnTe
noaxoAAwM npeanasHu Mepku. Hanpumep:
HAKOW NpaxoBe ca KaHueporeHHu. PaboTeTe ¢
npegnasHa guxatenHa macka u, ako
€/1IeKTPOMHCTPYMEHTbT NO3BOJIABA, U3Non3BanTe
acnvpauvoHHa cucTema.

(1 MoaabpikaiiTe pabOTHOTO CU MACTO YUCTO.
CwmecuTe OT pasnuyHu MaTepuanu ca
U3KIIOYUTENHO ONacHW. UHM CTPYXKKU OT NIeKU
MeTasnm ca SliecHo3ananumMmn uvM B3pMBOOMaCHM.

(1 MNMpeau pa octaBUTE €NEKTPOMHCTPYMEHTA,
n34yakaute ABUXXEHUETO My Aia CNpe HambJIHO.
CobluecTByBa OMacHOCT PabOTHUAT UHCTPYMEHT
Aa ce gorpe A0 NOBBPXHOCTTA U Aa NpeausBuka
3ary6a Ha KOHTPON HaJ, eNeKTPONHCTPYMEHTA.

(1 He n3nonsBsanTe efIeKTPOMHCTPYMEHTA C
noBpeAeH 3axpaHBaly kaben. He gonupainTe
nospeaeHuUn Kaben; ako ro nospeauTe no
Bpeme Ha paboTa, usknouere wencena
He3abaBHo. MoBpeaeH 3axpaHBaly kaben
yBenuyasa onacHoOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB
yAap.

(d UsnonssaiiTe camo OpUruHanHu
AOMb/IHATENHU NpUcnocobneHus,
npoussoacTBo Ha Wiirth.

[3°3a ponbnHUTENHM yKasaHuA 3a 6esonacHa paboTa

-

( EnemMeHTU Ha efleKTPOMHCTPYMEHTA J

HomepupaHeTo Ha enlemeHTUTE Ce OTHacA A0
n306paXKeHnATa Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa Ha
cTpaHuuata c curypum.

Mona, oTBopeTe pasrbsallara ce Kopvua ¢
durypute Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA U, AOKaTO
YyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnoaraums, A
ocTaBeTe OTBOPeHa.

1 TlaTpoHHMK CbC 3BO6EH BEHeL,

2 [peBknioyBarten ,npobvBaHe/yaapHo
npobusaHe”

3 3actonopsasaly 6yToH
4 TlyckoB npekbcBad

Kniod 3a naTpoHHMKa
ObnboynHeH orpaHnyuTen
MpeBknioyBarTen 3a npeaaskuTe

o N O O

BuHT ¢ KpunyaTa rnaea 3a perynmpaHe Ha
ABNOOYNHHNA orpaHnunTen

9 CnomaratenHa PbKOXBaTKa

YacT ot u3obpaseHute Ha purypure u onmcaHu B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcnoaTauma AONbIHUTENHU
npucnoco6neHuUn He ca BKIIOYEHU B
OKOMMfIeKTOBKaTa.
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( TexHU4YecKMn xapakTepucTuku ]

YpaapHa 6opmalumHa SB 16-E
Katano>xeH Homep 0702 316
HomuHanHa KoHcymupaHa
MOLLIHOCT [W] 1150
MonesHa MoLHoCT [W] 670
HomuHanHa ckopocT Ha
BbpTEHE
MbpBa npeaaska [min-] 0-700
BTopa npenaska [min] 0-2100
YecToTa Ha yaapuTe, Makc.
MbpBa npenaeka [min'] 14 000
Brtopa npenaeka [min-'] 42 000
HomuHaneH BbpTALL MOMEHT
(1./1. npepaBka) [Nm] 40/16
[nanasoH Ha naTpoHHMKa [mm] 3-16
MaKc. AMameTbp Ha CBPeano
(1./1. npepaBka)
KameHeH maTepuan [mm] 35/16
BeToH [mm] 68/90
CTomaHa [mm] 16/10
ObpBeceH maTepuan [mm] 50/30

Maca, onpefaeneHa cbrnacHo
EPTA-Procedure 01/2003 [kal 4,0
Knac Ha 3awuTa =l /n

[aHHWTe ce OTHaCAT 32 HOMUHAMNHO 3axpaHBaLLo
Hanpexenwe [U] 230/240 V.

lNpepHa3HavyeHue Ha
€JIeKTPOUHCTPYMEHTA

EnNeKTpoMHCTPYMEHTBT € NpeaHa3HayeH 3a yaapHo
npobusaHe Ha 3ugapusa, 6eTOH, KaMEHHU MaTepuanu,
KaKTO 1 3a NpobuBaHe Ha AbPBECHW MaTepuanu,
MeTasm, KepammnyHu Matepuani u nnactmacu.
OTroBOpHOCT 3a WeTUTe, NPUYNHEHU B pe3ynTaT Ha
M3Mon3BaHeTo My He Mo NpeAHa3HaYeHne, HocK
n3uano notpeburtena.

CnomaraTesniHa pbKoxBaTka/
Odbn6o4nHeH orpaHuymMTen

(smxTe cpurypa [Y)

[J KoraTo paboTute ¢ eneKTponHCTPYMEHTA,
BMHarn U3nonseanTte n comararenHara
pbkoxsaTka 9.

CnomaraTtenHaTa pbkoxBaTka MoXe aa 6bae
MOHTMpaHa Ha LuuiikaTta Ha Basia noj npov3BoneH
bIbJ1 B 3aBUCUMMOCT OT KOHKPETHUTE paboTHM
ycrnosuA.

3a npomAHa Ha No3nuMATa Ha cnomaraTenHara
pbKOXBaTKa 3aBbpTeTe AoNHaTa i 4acT B NOCOKa,
obpaTtHa Ha YacoBHuUKoBata cTpenka (@) v creg
TOBa Al 3aTerHeTe OTHOBO B XenaHarta

nosuuua (9).

C nomotuTta Ha AbNO6OYNHHNA orpaHnynTen 6 moxe
npeaBapuTenHo Aa 6bae yctaHoBeHa
AbnboynHaTa Ha NnpobrBaHWA OTBOP.

PasBuiiTe BUHTa C KpunyaTa rnaea 8 umsgbpnante
ABNOOYNHHWA OrpaHN4MTen Hanpes, AoKaTo ce
n3paBHU C BbpXa Ha cBpeanoTo. Ha ckanata
(cTpenka) ycTaHOBeTe Taka oTYeTeHaTa CTOMHOCT
MWHYC XenaHaTa AbnboyvHa Ha NpobusaHmA
oteop X.

MNocTaBAHe Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT
(suxre purypu E1+[)

PasTBopeTe yenocTuTe Ha naTpoHHUKa 1, kaTo ro
3aBBbPTUTE, AOKATO PAOOTHUAT MHCTPYMEHT MOXE
na 6bae noctaseH. Bkapante paboTHuA
WNHCTPYMEHT.

3aterHeTe pPaBHOMEPHO C KJtoya 3a naTpoHHMKa 5,
KaTo usnonsesarte U ABata oTBopa.

C nomoLyTa Ha WecToCTeHa Ha Kioya 3a
naTpoHHVKa 5 3aBbpTeTE EKCLEHTPMKA MO NOcoKa
Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka ao ynop. C Tosa ce
ocurypABa AOoCTaTbyHa cuna Ha 3atAraHe Ha
naTpoHHMKA.

3a nsBaxxagaHe Ha paboTHNA UHCTPYMEHT
3aBbpTeTe eKCLEeHTpuKa obpaTHO Ha
YaCOBHMKOBATA CTpesika n pa3TeBopeTe
naTpoHHMKA CbC 3b6eH BeHel 1 cbe
crneumnanuanpaHnsa Ko 5.

BHumaBaiTe, NaTPOHHUKBT MOXKE Aa € HarpAT:

Mpu npoabrKuTenHa pabota, 0co6eHO B peXxum
Ha yaapHo npobusaHe, NaTPOHHMKBT MOXKe Aa
ce Harpee cunHo. B TakuBa cny4am ce
npenopbyBa U3MNON3BaHETO Ha NpeAnasHn
pbKaBULU.

( lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuA ]

BHumaBaiTe 3a Hanpe>XeHMeTo Ha
3axpaHBallaTa mpexa: HanpexeHueTo Ha
3axpaHBalyarta Mpexka TpAbBa Ja CbOTBETCTBA Ha
[aHHWTe, NoCoYeHn Ha Tabenkara Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTa. Ypeaun, 0603Ha4eHn ¢
230V, moraT aa 6baat 3axpaHsaHu 1 c 220 V.
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Bknio4yBaHe/n3kKnw4BaHe

3a BKJ1lOYBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa
HaTUCHeTe 1 3aApPbXXTe MyCKOBWA NpeKbeeay 4.

B 3aBncMMOCT OT HaTucka Bbpxy
NycKoBMA NpekbcBay 4 CKOpoCcTTa
Ha BbpTeHe ce uameHsa ot 0 Ao
MakcumanHara. MNpu nek HaTuck
BbPXYy NyCKOBMA NpeKkbcBay 4
CKOpOCTTa Ha BbpTEHe e HIUCKa, C
KOEeTO e Bb3MOXHO YnpaBfAeMoTOo BKlOYBaHe Ha
enekTponHcTpymeHTa. C yBenmyaBaHe Ha HaTucka
HapacTBa 1 CKopocTTa Ha BbpTeHe. He
npeToBapBaniTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa A0 CTENeH,
npu KOATO eneKkTpoasuraTenAT cnvpa.

3a 3acTonopABaHe
HaTUCHeTe NnycKoBuA
npekbcBay 4 n npemecteTe
3actonopsasawma 6yToH 3
Harope.

3a u3kniouBaHe Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa
OTMyCcHEeTe MyCKOBUA NpekbcBay 4, pecn. ako e
3acTonopeH ¢ byToHa 3, KpaTKOTpanHO HaTUCHETE
1 cnefi ToBa OTNYCHETE NYCKOBWA Npekbesay 4.

MpeBkno4YBaHe HA MeXaHUYHUTE
npepaBKu

C nomolyTa Ha npeBknoyBaTena 7 morat fa 6vaaT
n3bpaHu aBa ob6xBaTa Ha CKOpPOCTTa Ha BbPTEHE:

| npepaBka:

1 2
Hucbk ananasoH Ha cKopocTTa Ha
BbpTEHe; 3a paboTa cbC cBpeana ¢
ronAamMm gnameTbp.

i ) Il npenaBka:
Bucok aManasoH Ha cKopocTTa Ha

BbpTEHe; 3a pa60Ta CbC cBpennac
ManbK gMamMmeTbp.

3apgeiicTBanTe NpeBKlOYBaTeNA 3a
npepaBKuTe 7 cCaMO KOraTo BbPTEHETO € CMpPAJIo
HanbnHo!

AKO Npu NOKOW NPEBKIOYBATENAT 3a

npeaaBkuTe 7 He MOXe Aa 6bae 3aBbpTAH 40
yrnop, 3aBbpTETE MANKo Ha pbka Bana Ha
malumHara.

Mpo6buBaHe n yaapHo npo6busaHe

v ? MNpo6usaxe

3aBbpTeTe npeBknoyBaTena 2
HaAACHO.

YpnapHo npo6uBaHe

3aBbpTeTe NpeBknoyBaTend 2
1. O HanAaBo.
3apeiicTBaiTe NpeBK/lO4YBaTesiA camMo B NOKOM
WK KoraTo BanbT Ce BbPTU MO MHEPLMUA.
AKO B MOKOW NMpeBKtoYBaTeNaT 2 He MoXe Aa

NPEBK/MOYM HAaMb/IHO, 3aBbpTETE JIEKO Ha pbKa
Basia CbC CBpeanoTo.

Mpepna3eH cbeauHUTEN

AKO pabOTHUAT MHCTPYMEHT Ce 3aKIUHM,
3a[BWXXBAHETO Ha Basia Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa
ce npekbesa. [lopaan Bb3HMKBALLWTE Npu ToBa
CVNN Ha peakumATa APBXTE
eNneKTPOUHCTPYyMeHTa BUHaru 3apaso ¢ ABeTe
pbLe 1 3aemainTe CTabUNHO NONoOXeHne Ha
TANOTO.

( 3amAHa Ha naTpoOHHUKa ]

OTBuBaHe Ha NaTPOHHUKa
(suxTe cpurypa )

3a pasBuBaHe Ha NaTPOHHKKa CbC 3b6eH BeHel, 1
3axBaHeTe Bana Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA C raeyeH
kntoy (SW 17).

BkapanTe Kntoya 3a naTpoHHUKA B €AWH OT
OTBOPUTE U1, KaTO ro U3non3sare Karto ocT,
pasBuiiTe NaTPOHHVKA NOJA0OHO Ha BUHT, KaTo ro
BbPTUTE HanABO. AKO NATPOHHUKBT CbC 3bOEH
BEHeL| e 3aTerHar, ro pasBuiiTe € niek yaap no
Knto4a 3a NaTpPOHHMKA.

3aBuBaHe Ha NaTpoOHHUKa

MOHTVpaHeTo Ha NaTPOHHWUKA Ce U3BbpPLUBA B
obpartHa nocnefoBaTenHoCT.

( YkasaHuA 3a pabota ]

Mpu npobrBaHe Ha haAHCOBM NNIOYKM NOCTaBeTe
npeBktoYBaTeNa 2 Ha cuMBona ,npobuBaHe”.
MpeBkntoyeTe Ha ,yAapHO NpobusaHe” eaBa cneg,
NbAHOTO NpobuBaHe Ha haAHcoBaTa NyoyKa.

Mpu npobrBaHe Ha 6ETOH, KaMEeHHU MaTepuanu n
3naapua e Heobxoaumo aa ce paboTu CbC cBpeana
C TBbPAOCMMAaBHM NAACTUHW.

OnTuMasniHa Npou3BoANTENHOCT Ha NpobuBaHe ce
nonyyasa npv U3rosi3BaHe Ha cBpeana c
TBBPAOCMIABHM NIIACTUHM U LLECTOCTEHHA Onallka
(He ca BKJIlOYEHM B OKOMMIIEKTOBKATA).

3aTouBaHe Ha cBpegna

Mpu npobvBaHe Ha OTBOpPU B MeTasn M3nonssante
BMHarn nobpe 3aToyeHu cepeania oT 6bp3opesHa
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cTomaHa (03Ha4eHu ¢ HSS — High Speed Steel).
MporpamaTa Ha Wirth 3a npoekTupaHe n
npon3BoACTBO Ha AOMb/IHUTENHAU I'Ipl/lCrIOCOﬁﬂeHI/IFl
ocurypAsa NnocTuraHe Ha BUCOKO Ka4yecTBO BbB
BCEKW KOHKPETEH Criyyan.

MeHreme

MeHremMeTo, KOeTo MoXeTe Ja nopbyaTte KaTo
AOMbIHUTENHO NPUCTOCO061eHNe, NO3BoNABA
CUrypHO 3axsallaHe Ha 06paboTBaHUTe AeTainu.
ToBa npenoTBpaTABa NPEBBPTAHETO HA AeTaAUNNTE
1 Bb3MOXHM TPYLOBM 3710MOSYKU.

[ MoyucTBaHe N noaabpIKaHe ]

1 MNpepu n3BbplUBaHe Ha KAKBUTO U Aa e
[ENHOCTU MO eNIEKTPOUHCTPYMEHTA
M3KNouBaiTe LWencena oT 3axpaHBallaTta
mMpexa.

1 NoanbprkailTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa U
BEHTUNaUMOHHUTE OTBOPU Ha Koprnyca
BUHaru 4YucTu, 3a Aa paboTute Ka4eCTBEHO U
6e3onacHo.

AKO BBMNPeKu NPeLn3HOTO NPOU3BOACTEO U
BHUMATEJIHO U3NUTBAHE Bb3HUKHE AeDeKT,
PEMOHTBLT TpAbBa Aa 6bae U3BbLPLUEH B
0TOpU3MpaH CepBY3 3a eSIEKTPOMHCTPYMEHTU Ha
Warth.

Mona, koraTo ce obpbLiaTe C BbNPOCU KbM
npeactasutenn Ha Wirth 1 npu nopbysaHe Ha
pe3epBHM HacTu HENPEMEHHO noco4BanTe
KaTanoXHuA HoMep, n3nuncaH Ha Tabenkara Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa.

CnucbK € akTyanHuTe pe3epBHU 4acTu 3a
€N1eKTPONHCTPYMEHTa MOXeTe Ja HamepuTe B
WHTepHeT Ha agpec ,http://www.wuerth.com/
partsmanager” unu aa nony4ute B MECTHOTO
npepcTtasutencTso Ha Warth.

( FapaHUMOHHA OTFOBOPHOCT ]

3a 1031 enekTpouHCTpymeHT Ha Wiirth
ocurypABamMme 3aKOHHO U3NUCKyemaTa rapaHunMoHHa
OTrOBOPHOCT CbO6PAa3HO AeNcTBalLMTE B CTpaHaTa
pasnopenbu oT faraTa Ha 3akyrnyBaHe
(yoocToBepeHue Ypes hakTypa 3a 3aKynyBaHe uim
npuemartenHo-npeaasaTteneH NpoTokon).
Bb3HMKHanUTe noBpean ce oTCTpaHABAT Ypes
PEeMOHT nnun 3amMmAHa.

YBpexaaHua, AbmKalm ce Ha HopMarnHo
N3HOCBaHe, NpeToBapBaHe NN HEKOMMNETEHTHO
6opaBeHe C MHCTPYMEHTUTE, He ca 06eKT Ha
rapaHumATa.

[apaHUMOHHM NpeTeHuMn ce NpM3HaBaT caMo ako
npenapeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa HepasrnobeH B

npegcTtasuTencTsoto Ha Wirth, Ha Bawwua
Tbprosey 3a MHCTpyMeHTn Ha Wirth nnu B
OTOpU3NpaH cepBm3 3a NHEBMAaTUYHU 1
eNeKTPOUHCTPYMeHTn Ha Wrth.

( BpaKyBaHe U N3XBbpliaHe J

EnekTpovHCTpYMEHTUTE, AOMBAHUTENHUTE
npucrnocobneHus n onakoBkuTe Tpabea aa 6vaat
NoANOXeHN Ha noaxoaslla npepaboTka 3a

OMoN30TBOPABAHE Ha CbAbpXKalMTe ce B TAX
BTOPUYHU CYPOBUHWN.
Camo 3a cTpaHum ot EC:
He naxsbpnante
\ = €N1eKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK
’ 6uTtoBMTE OTNAAbUM!
‘ o CwbrnacHo [upekTuBa Ha
EC 2002/96/EG oTHOCHO
6paKyBaHu eNeKTPUYECKN N eNeKTPOHHN
YCTPOWCTBA U YTBBPXAABAHETO 1 KaTo
HauMOHaneH 3akoH eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, KOUTO
He mMoraT Aa ce U3non3BaT noseye, TpAbBa fa ce
cbbupaT oTAenHo 1 aa 6baaT noasiaraHu Ha
noaxoanAua npepaboTka 3a onon3oTBopABaHE Ha
cbAbpXKaWmMTe ce B TAX BTOPUHHU CYPOBUHM.

UHcdopmauma 3a usnbyBaH Wym 1
BUGpauumn

CTtomnHocTute ca onpegenenu cernacHo EN 60 745.
PaBHuUWEeTO A Ha n3nbYBaHNA WYM OBUKHOBEHO €:
paBHMLLE Ha 3ByKOBOTO HanAraHe 96 dB (A);
MOLLUHOCT Ha 3Byka 107 dB (A). MakcumanHa
HEeTOYHOCT Ha namepsaHeTo K = 3 dB.

PaboTeTte ¢ wymosarnywurenu (aHTUOHU unun
wnemodoHun)!

MbnHaTa cToMHOCT Ha BUbpauunTe (BeKTopHaTa
cyma no TpuUTe HanpaBsfieHuA) e onpeaeneHa
cwrnacHo EN 60 745:

MpobusaHe B MeTan: reHepupaHun smbpauum
a,=2,5 m/s2, HeonpeneneHocT K=1,5 m/s?,

Y napHo npo6bvBaHe B 6€TOH: reHepvipaHn Bnbpaumm
a,=14 m/s?, HeonpepeneHocT K=3,5 m/s2.
PaBHuLeTo Ha BUbpauumTe, MOCOYEHO B TOBA
PbkoBOACTBO 3a ekcnnoarauma, € onpeaeneHo no
meToA, aecduHupaH B EN 60 745, n moxe ga 6bae
M3Mon3BaH 3a cpaBHABaHE C Apyru
€NEKTPOUHCTPYMEHTU. TO CbLUO Taka e MoAXoAALLO
3a npeAsapuTenHa oueHka Ha HaToBapBaHeTo OT
BMbpaumn.

Moco4eHOTO paBHULLE Ha BUBpaummMTe oTpasAsa
OCHOBHUTE NPUIIOXKEHUA Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA.
AKo obaye eneKTPOMHCTPYMEHTBLT ce M3rnonsea 3a
OPYrv MPUIOXEHWA, C pasnuyHyn paboTHN
VNHCTPYMEHTW UMM aKo He € NOAABbPXKaH NPaBuItHo,
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paBHULLETO Ha BMBpaummnTe MoXe a € pasnunyHo.
Tosa 61 MOrfo Aa yBenm4yM 3Ha4YUTENHO
HaToBapBaHeTO OT BMOpauWu 3a LenvA nepmos Ha
paboTa C eNeKTPOUMHCTPYMEHTA.

OcBeH ToBa 3a To4HaTa npeLeHka Ha
HaToBapBaHeTO OT BMbpauun TpAbBa aa ce
oTyuTaT U nepmoauTe, Npe3 KoOUTo
€N1eKTPOUHCTPYMEHTBLT € U3KITHOHEH Unu paboTu, HO
Ha npaseH xo4. ToBa MoXe Aa Hamanu 3Ha4YnTesHO
HaToBapBaHETO OT BUOGpaUmmM Npes uenua nepvon
Ha paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

BbBeneTe AOMbAHUTENHU MEPKM 3a NpeanasBaHe
Ha paboTeLumnsa C eNIeKTPONHCTPYMEHTa OT
BPEeAHOTO BNUAHME Ha BUBpauumTe, Hanpumep:
npaBUHO TEXHUYECKO 06Cny>KBaHe Ha
€/1IeKTPOVHCTPYMEHTa U Noaabp>KaHe Ha
paboTHUTE MHCTPYMEHTU, NOALBPXaHE Ha pbLeTe
TOMNNW, NpaBuIiHa opraHM3auma Ha
rocfiefoBaTeNHOCTTa Ha onepauuuTe.

c € Hexknapauusa 3a
CbOTBETCTBUE

C nbnHa OTroBOPHOCT HWE AeKnapupame, ye
onucaHuAT B pasaena , TexHn4ecku
XapaKTepucTUKM® NpoayKT CbOTBETCTBA HA
crnepHuTe CTaHAapTV U HOPMATUBHWN JOKYMEHTK:
EN 60745 cbrnacHo nanckBaHMATa Ha ANPEKTUBKU
2004/108/EG, 2006/42/EG.

C€ 09

TexHu4ecka AOKyMeHTaumA npu:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG

Klinzelsau
N. Heckmann A. Kréutle

npaBaTa 3a UBMeHeHuA 3ana3eHun
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—

— @ — A Téoohutus ) ~

Koik ohutusnduded ja juhised
tuleb ldbi lugeda. Ohutusnduete
jajuhiste eiramise tagajarjeks voib
olla elektril6ok, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Taitke koiki juuresolevas broziiiiris toodud
uldisi ohutuseeskirju.

J Lookpuurtrellidega tootamisel kandke
kuulmiskaitsevahendeid. Mura voib kah-
justada kuulmist.

1 Kasutage elektrilise tooriistaga kaasa-
solevaid lisakaepidemeid. Kontrolli kao-
tus seadme lle voib pdhjustada vigastusi.

J Varjatult paiknevate elektrijuhtmete,
gaasi- voi veetorude avastamiseks kas-
utage sobivaid otsimisseadmeid voi
poorduge kohaliku elektri-, gaasi- voi
veevarustusettevotte poole. Kokkupu-
utel elektrijuhtmetega tulekahju- ja elektri-
166gioht. Gaasitorustiku vigastamisel plah-
vatusoht. Veetorustiku vigastamisel mate-
riaalne kahju voi elektrilddgioht.

[ Kui on oht, et tarvik voib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme v6i seadme enda
toitejuhtmega, tuleb elekitrilist tooriista
hoida ainult isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
tekitada pinge seadme metallosades ja
pohjustada elektriloogi.

J Seadmega tootamisel hoidke seadet
alati kindlalt kahe kdega ja votke stabi-
ilne todasend. Kahe kdega saab seadet
kindlamalt juhtida.

-

[ Vtlisabrouiiiiris toodud ohutustehnika eeskirju.

1 Kinnitage toorik. Kinnitusvahendite abil
vOi kruustangide vahele kinnitatud toorik
pusib kindlamalt paigal kui kdega hoides.

1 Asbesti sisaldava materjali to6tlemine
on keelatud. Asbestil on vahkitekitav
toime.

1 Rakendage kaitsemeetmeid, kui too6ta-
misel voib tekkida tervistkahjustavat,
siittimis-vo6i plahvatusohtlikku tolmu.
Moned tolmuliigid on naiteks vahkitekitava
toimega. Kandke tolmukaitsemaski ja voi-
maluse korral ihendage seadmega tolmui-
meja.

1 Hoidke oma todkoht puhas. Materjalise-
gud on eriti ohtlikud. Kergmetallide tolm
vOib sittida vdi plahvatada.

1 Enne seadme kaestpanemist oodake,
kuni spindel on seiskunud. Tarvik voib
kinni kiilduda ja pdhjustada kontrolli kao-
tuse tooriista ule.

O Arge kunagi kasutage kahjustatud
toitejuhtmega seadet. Arge puutuge
t66 kaigus kahjustatud voi labildigatud
toitejuhet, vaid eemaldage seade kohe
vooluvorgust. Kahjustatud toitejuhe suu-
rendab elektrilddgi ohtu.

1 Kasutada ainult firma Wiirth origin-
aal-lisatarvikuid.

( Tooriista osad ]

Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekiiljel toodud joonised.

Palun voltige lehekiilg, millel on seadme joonis,
kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

1 Hammasvdopadrun

Lukustusnupp
Laliti (sisse/valja)
Padrunvati
Sligavuspiiraja

O g hOODN

ﬁ%

TddOreziimi luliti ,Puurimine /166kpuurimine*

7 Kaiguvahetusluliti
8 Tiibkruvi sligavuspiiraja reguleerimiseks
9 Lisakaepide

Tarnekomplekt ei sisalda koiki joonistel esitatud voi
kirjeldatud lisatarvikuid.
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. Vabastage tiibkruvi 8 jatdmmake sligavuspiiraja
( Tehnilised andmed ] paralleelselt kuni puuriotsani vélja. Skaalal
(nool) reguleerige valja skaala vaartus miinus
Lodkpuurtrell SB 16-E soovitud puurimissiigavus X.
Tootenumber 0702 316
Nimivoimsus W] 1150 - - .
- Tarviku paigaldamine

Valjundvbimsus [W] 670 ( . p 9
Nimipo6rded (vtjoonised E1+[)

1. kaik [min-1] 0-700 Avage padrunit 1 nii palju, et sinna oleks

2. kaik [min-'] 0-2100 vdimalik paigaldada tarvik. Asetage tarvik
Lookide arv, max padrunisse.

1. kaik [min-1] 14 000 Padrunvotmega 5 pingutage uhtlaselt kahest

2. kaik [min-'] 42 000 avast.
Nimipddrdemoment Padrunvétmega 5 keerake ekstsentrikut
(1./2. kaik) [Nm] 40/16 paripaeva kuni piirikuni. See tagab padruni

. - kinnitusjou.

Padrunisse kinnitatava
tarviku varreosa @ [mm] 3-16 Tarviku eemaldamiseks keerake ekstsentrikut
Max puuri @ (1./2. kaik) vastupaeva ja avage hammasvoopadrun 1

Kivis [mm] 35/16 padrunvdtmega 5.

Betoonis [mm] 68/90 Ettevaatust kuuma padruniga:

Terases [mm] 16/10 Pikemate tooprotsesside kdigus, eriti

Puidus [mm] 50,30 I66kpuurimise ajal, voib padrun

kuumeneda. Sellisel juhul on soovitavkanda

Kaal vastavalt Kaitsekindaid.
EPTA-Procedure aitsekindaid

(protseduurile) 01,/2003 [kg]l 4,0

Ohutusklass @/ ( Kasutuselevott ]
Andmed kehtivad nimipingel [U] 230/240 V.

Kontrollige voérgupinget: Vooluallika pinge
peab vastama seadme andmesildile margitud

( Nouetekohane kasutamine ] pingele. Andmesildil lubatud 230 V seadmeid
vOib kasutada ka 220 V vorgupinge korral.

Seade on ette ndhtud tellise, betooni ja kivi

I166Kpuurimiseks, samuti puidu, metalli, Sisse-/viljaliilitamine

keraamiliste plaatide ja plastmaterjali I66gita Seadme kasutuselevétuks vajutage liiliti
puurimiseks. (sisse/valja) sisse 4 ja hoidke seda
Mitteotstarbekohase kasutamisega tekkinud sissevajutatud asendis.

kahju eest vastutab kasutaja. Soltuvalt lilitile (sisse /valja) 4

rakendatavast survest t66tab
: e = o seade muutuva poorete arvuga
Lisakaepide /siigavuspiiraja ’ vahemikus nullist maksimumini.

(vt joonist ) Kerge vajutus sisse-/viljaliilitile 4
panebtboriistaaeglaseltpodriema
[0 Kasutage seadet ainult koos lisakaepide- ja véimaldab nii t60 algust kontrollida. Arge
mega 9. koormake seadet sel maéaral, et see seiskub.

Lisakéepidet saab kinnitada spindlikaelale mis Lukustamiseks vajutage

tahes nurga all vastavalt konkreetsele a ldlitile (sisse/valja) 4 ja
ﬂ liikake lukustusnupp 3 Ules.

to6operatsioonile.

Lisakdepideme asendi muutmiseks keerake i |
kaepideme alumist osa vastupaeva (@) ja
pingutage soovitud asendis uuesti kinni (®).

Sligavuspiirajaga 6 saab reguleerida
puurimissiigavust.
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Seadme viljaliilitamiseks vabastage liliti
(sisse/vélja) 4 voi juhul, kui see on
lukustusnupuga 3 lukustatud, vajutage korraks
IUlitile (sisse/vélja) 4 ja vabastage see siis.

Mehaaniline kaiguvalik

Kaiguvahetusliilitist 7 saab valida kahte poérete
arvu vahemikku:

i 5 I kaik:
Madalad p66rded; tdotamiseks
suure labimooduga puuridega.
i 5 Il kaik:
Korged poorded; tootamiseks

vaikese labimdoduga puuridega.
Kaiguvahetusliilitile 7 tohib vajutada iiksnes
siis, kui seadme spindel seisab!

Kui kdiguvahetusliilitit 7 ei saa seisva seadme
puhul I6puni keerata, tuleb spindlit koos puuriga
pisut poorata.

Puurimine ja l66kpuurimine
Puurimine

Keerake tooreziimi lUliti 2
paremale.
Lookpuurimine
Keerake tooreziimi liliti 2
O vasakule.

g

Tooreziimi liilitit tohib kasitseda vaid siis,
kui seade ei toota voi on seiskumas.

Kui tooreziimi lilitit 2 ei ole voimalik seisva
seadme puhul taielikult mber lUlitada, keerake
pisut spindlit koos puuriga.

Ulekoormussidur

Puurimistarviku kinnikiildumisel voi haakumisel
seadme spindel seiskub. Sellega kaasnevate
joudude tasakaalustamiseks tuleb seadet
hoida alati kahe kdega ja votta stabiilne
tooasend.

( Padruni vahetus ]

Padruni eemaldamine (vt joonist [J)
Hammasvoopadruni 1 mahakeeramiseks
asetage votmepinnale lehtvoti (SW 17).
Asetage padrunvdti thte avasse ja keerake
padrun nagu kruvi vastupdeva lahti. Kdvasti
kinni olev hammasvddpadrun tuleb lahti, kui
anda padrunvotmele kerge 160k.

ﬁ%

%

—

Padruni kinnitamine

Padruni paigaldamine toimub vastupidises
jarjekorras.

( T66juhiseid )

Keraamiliste plaatide puurimiseks seadke
téoreziimi ldliti 2 siimbolile ,,Puurimine®. Alles
parast plaadi l&bipuurimist seadke luliti
stimbolile ,L66kpuurimine” ja téotage 160giga.
Betooni, kivimi ja muuritise puurimisel tuleb
kasutada kdvasulammetallist puure.
Optimaalne puurimisjoudlus saavutatakse

kuuskantkinnitusega kdvametallpuuride
(lisatarvik) kasutamisel.

Puuride teritamine

Metalli puurimisel kasutage ainult laitmatus
korras ja korralikult teritatud
kiirldiketerasest (HSS) puure. Vastava
kvaliteediga tarvikud leiate Wurthi tarvikute
sortimendist.

Masinkruustangid

Lisatarvikuna saadaolevad masinkruustangid
voimaldavad t66deldavaid esemeid kindlalt
kinnitada. Nii valdite to6deldava detaili
kaasapoorlemist ja voimalikke
onnetusjuhtumeid.

( Hooldus ja puhastus ]

1 Enne mistahes todde alustamist seadme
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

1 Tohusa ja turvalise t60 tagamiseks
hoidke elektriline tooriist ja selle tuulu-
tusavad alati puhtad.

Kui tdoriist peaks hoolimata pohjalikust tootmis-
ja kontrollimenetlusest todkorrast ara minema,
viige see Wurthi elektriliste tooriistade
autoriseeritud klienditeenindusse.

Kisimuste puhul ja tagavaraosade tellimisel
tuleb alati nimetada tooriista tiubisildile
margitud artikli number.

Ldikemehhanism peab olema alati puhas.
Tooriista aktuaalse varuosade nimekirja leiate
internetis aadressil ,http://www.wuerth.com/
partsmanager” voi kiisige seda oma lahimast
Wirth muitgiesindusest.
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[ Gewihrleistung ]

Wirthi toéoriistadele kehtivad seaduslikud /
riiklikud garantii tingimused alates ostukuupéae-
vast (esitada ostu- voi hankekviitung). Kahju-
stunud osa parandatakse voi vahetatakse vélja.

Garantii ei kehti, kui rikke on p&hjustanud to0rii-
sta normaalne kulumine, tlekoormamine voi
ebaotstarbekohane kasutamine.

Garantii kehtib ainult siis, kui Te viite lahtimon-
teerimata tooriista Wirthi elektritarvete muugi-
punkti, Wirthi autoriseeritud klienditeenindusse
vOi annate selle oma Wiirthi miiligiesindajale.

Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

Uksnes EL liikmesriikidele:

_ '  Argekaidelge
\ , kasutuskoélbmatuks muutunud
elektrilisi tooriistu koos
L'—o olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning
direktiivi nOuete kohaldamisele liikmesriikides
tuleb kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

( Miira/vibratsioon ]

Moo6tmised teostatud vastavalt normile
EN 60 745.

Seadme A-karakteristikuga méodetud mira-
tase on uldjuhul: helirdhu tase 96 dB (A); helitu-
gevuse tase 107 dB (A). Mooteviga K = 3 dB.
Kandke korvaklappe!

Koguvibratsioon (kolme suuna vektorsumma),
moodetud vastavalt standardile EN 60 745:
Metalli puurimine: vibratsioonitase

a,=2,5 m/s2, mdodtehalve K=1,5 m/s?,
Betooni 166kpuurimine: vibratsioonitase
a,=14 m/s2, modtehdlve K=3,5 m/s2.

—

Kaesolevates juhendites antud vibratsiooni nai-
taja on saadud EN 60745 standarditud moot-
mismeetodi jargi ning seda voib kasutada elek-
triseadmete omavaheliseks vordlemiseks.
Samuti vibratsiooni toime esialgseks hindami-
seks.

Nimetatud vibratsioonitase kehtib elektritoorii-
sta peamiste t6Oprotsesside kohta. Kui elek-
tritdoriista kasutatakse muudeks t6ddeks,
muude tarvikutega, voi elektritdoriista ei ole kor-
ralikult hooldatud, voivad tekkida kdrvalekalded
antud vibratsioonitasemest. See vdib
vibratsiooni toimet kogu t66aja valtel tunduvalt
suurendada.

Vibratsiooni toime tapseks hindamiseks tuleks
arvestada ka neid aegu, mil tddriist on valja luli-
tatud voi kiill kaib, ent tegelikult ei to6ta. See
voib vibratsiooni toimet kogu t66aja valtel tun-
duvalt vahendada.

Votke tarvitusele lisaabindusid tootajate kaits-
miseks vibratsiooni eest, naiteks elektritdoriista
ja tarvikute hooldamine, et to6tajate kded olek-
sid soojad, td6protsesside korraldamine.

(C E Vastavus EL nouetele ]

Kinnitame ainuvastutajana, et punktis
»Tehnilised andmed*” kirjeldatud toode vastab
jargmistele standarditele voi
normdokumentidele: EN 60745 kooskdlas
direktiivide 2004/108/EU, 2006/42/EU
satetega.

C€ 09

Tehniline toimik saadaval aadressil:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Kiinzelsau

bl 2 e

N. Heckmann A. Krautle

Jatame endale diguse tehniliste andmete muutmiseks
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~ @ 4[ N\ Darby sauga j ~N

Koik ohutusnouded ja juhised
tuleb ldbi lugeda. Ohutusnduete ja
juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektril6ok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Papildomai privaloma prisilaikyti bendry
nurodymy dél saugumo priemoniy, iSdéstyty
priede.
[ Dirbdami su smuginiais grezZtuvais, visuo-
met naudokite apsaugines ausines. Dél
triuk8mo poveikio galite prarasti klausg.

d Naudokite kartu su prietaisu tiekiamas

taiso, galite susizeisti.

1 Naudodami tam skirtus paieskos prietai-
sus, patikrinkite, ar greZimo vietoje néra
paslépty komunaliniy tinkly vamzdyny,
arba pasikvieskite j pagalbg vietinius
komunaliniy paslaugy teikéjus. Kontaktas
su elektros laidais gali sukelti gaisro bei elek-
tros smugio pavojy. PaZeidus dujotiekio
vamzdj, gali jvykti sprogimas. PaZeidus vand-

stoliy bei sukelti elektros smugio pavojy.

[ Dirbdami ten, kur besisukantis jrankis
galéty kliudyti pasléptg laidg ar savo
paties maitinimo laida, laikykite prietaisg
uZ izoliuoty rankeny. Dél kontakto su lai-
dininku, kuriuo teka elektros srové, metalinése
prietaiso dalyse atsiranda jtampa ir naudotojas
gali gauti elektros smagj.

1 Dirbdami visada laikykite elektrinj jrankj
abiem rankomis ir stovékite tvirtai. Laiky-

kimiau ir saugiau valdyti.

-

pagalbines rankenas. Jei nesuvaldysite prie-

entiekio vamzdj, galima pridaryti daugybe nuo-

dami prietaisg abiem rankomis, galésite jj pati-

I>>Kitos apsaugos priemonés zr. prieda.

[ Jtvirtinkite ruoS$inj. Verzimo jranga arba
masininiais spaustuvais jtvirtintas ruosinys yra
uzfiksuojamas Zymiai patikimiau, nei laikant
ruo8inj ranka.

J DraudZiama apdirbti medziagas, kuriy
sudétyje yra asbesto. Asbestas gali sukelti
VéZj.

1 Naudokite tinkamas apsaugos priemones,
jei dirbant gali susidaryti pavojingos svei-
katai, greitai uZsiliepsnojané€ios arba spro-
gios dulkés. Pvz., kai kuriy medziagy dulkés
gali sukelti vézj, todél yra butina dirbti su
apsauginiu respiratoriumi ir naudoti tinkamg,
iSorinio dulkiy ir droZliy nusiurbimo jrengini, jei
yra numatyta galimybé jj prijungti prie jrankio.

1 Palaikykite Svarg darbo vietoje. MedZiagy
miSiniai yra itin pavojingi. Spalvotyjy metaly
dulkés gali uZsidegti arba sprogti.

1 Prie$ padédami elektrinj jrankj j Salj palau-
kite, kol jis visiSkai sustos. Darbo jrankis gali
uZ ko nors uzsikabinti ir tuomet prietaisas gali
tapti nevaldomas.

J Niekuomet nenaudokite elektrinio jrankio,
jeigu maitinimo laidas yra paZeistas. Jeigu
dirbant bus pazeistas ar nutruks maitinimo
laidas, jo nelieskite, bet tuojau pat
iStraukite kiStuka i$ elektros tinklo lizdo.
PaZeisti laidai padidina elektros smugio rizikg.

J Naudokite tik originalias Wiirth
komplektuojané€ias detales.

( Prietaiso elementai ]

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka
elektrinio prietaiso schemos numerius.

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiamajj
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso
schema, ir palikite §j puslapj atlenktg.

1 Vainikinis griebtuvas

2 Perjungiklis ,Grezimas/Smuginis
greZimas*

3 Fiksatorius

4 Jjungimo/iSjungimo jungiklis

5 Griebtuvo raktas

ﬁ%

6 Gylio ribotuvas

7 Greiciy perjungiklis

8 Sparnuotasis varztas gylio ribotuvui fiksuoti
9 Papildoma rankena

Pavaizduoti ar apra$yti priedai j standartinj
komplekta nejeina.
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( Prietaiso charakteristika ]
Smuginis greztuvas SB 16-E
Gaminio numeris 0702 316
Nominali naudojamoji galia [W] 1150
Atiduodamoji galia W] 670
Nominalusis sukiy skai€ius

1-uoju grei€iu [min-1] 0-700

2-uoju greiciu [min-71 0-2 100
Smugiy skaicius, maks.
1-uoju greiCiu
2-uoju greiciu
Nominalus sukimo
momentas

[min-1] 14 000
[min-1] 42 000

(1-uoju/2-uoju greiciu) [Nm] 40/16
Griebtuvo suspaudimo
diapazonas [mm] 3-16
Maks. greZinio @ (1-uoju/
2-uoju greieiu)
Akmenyje [mm] 35/16
Betone [mm] 68/90
Pliene [mm] 16/10
Medienoje [mm] 50/30
Svoris pagal

+EPTA-Procedure 01/2003“ [kg] 4,0
Apsaugos klasé EAl

Pateikti duomenys galioja tuo atveju, kai nominali
jtampa [U] yra lygi 230/240 V.

( Prietaiso paskirtis ]

Prietaisas skirtas plytoms, betonui ir nattraliam
akmeniui su smugiu greZzti bei medienai,
metalui, keramikai ir plastikui be smugio greZzti.
Uz padaryta zZala, naudojant prietaisg ne pagal
paskirtj, atsako vartotojas.

Papildoma rankena ir gylio
ribotuvas (zitrékite paveikslélj [Y)

[ Prietaisg naudokite tik su papildoma rankena 9.

Atitinkamai pagal atliekamg darbg papildoma,
rankeng ant suklio kakliuko galima montuoti bet
kokiu norimu kampu.

Norédami pakeisti papildomos rankenos padétj,
apatine dalj sukite pries laikrodZio rodykle (@) ir
norimoje padétyje vél uzverzkite ().

Grezimo gylio ribotuvu 6 galima nustatyti
pageidaujamg maksimaly grezimo gylj.
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Atlaisvinkite sparnuotgjj varztg 8 ir gylio ribotuvg,
iStraukite iki grgzto virSunes. Skaleje (rodyklé)
nustatykite esama skalés rodmenj, atéme is jo
pageidaujamg grezimo gylj X.

Jrankio jtvirtinimas (Ziarékite
paveikslélius [1+E)

Atsukite griebtuvg 1 tiek, kad galétuméte jdéti
irankj. Jstatykite jrankj.

Griebtuvo raktu 5 tolygiai uZverZkite dvejose
kiaurymése.

Griebtuvo rakto 5 SeSiabriauniu sukite ekscen-
trikg pagal laikrodZio rodykle iki atramos. Tokiu
budu uzfiksuojamas griebtuvo uzverZzimas.

Norédami jrankj iSimti, sukite ekscentrika pries
laikrodzio rodykle ir griebtuvo raktu 5 atidarykite
vainikinj griebtuvg 1.

Atsargiai! Griebtuvas gali biiti jkaites:

ilgai dirbant, ypa¢ greZiant smuginiu budu,
griebtuvas gali labai jkaisti. Tokiu atveju
rekomenduojame muvéti apsaugines
pirstines.

Naudojimas ]

Atkreipkite démesj: srovés 3altinio jtampa turi
atitikti nurodytg prietaiso modelio etiketéje.
230 V paZzymétus prietaisus galima jungti ir |
220V jtampos elektros tinklg.

Jjungimas ir iSjungimas

Norédami jjungti prietaisg, paspauskite
jlungimo/iSjungimo jungiklj 4 ir laikykite jj nus-
pausta.

Sukiy skaicius kinta nuo 0 iki mak-
simumo, priklausomai nuo jun-
giklio 4 nuspaudimo laipsnio.
Lengvas jjungiklio/iSjungiklio 4
paspaudimas sukelia mazg sukiy
kiekj ir leidZia kontroliuoti jsi-
bégéjimg. Didinant spaudimg yra didinamas ir
sukiy kiekis. Niekuomet nesuteikite prietaisui
tokios apkrovos, nuo kurios jis sustoty.

Norédami uzfiksuoti, pas-
pauskite jjungimo/iSjungimo
jungiklj 4 ir pastumkite fiksa-
toriy 3 aukstyn.
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Norédami iSjungti, prietaiso jjungimo/iSjun-
gimo jungiklj 4 atleiskite ir, jei jis yra uZfiksuotas
fiksatoriumi 3, trumpai paspauskite jjun-
gimo-iSjungimo jungiklj 4 ir atleiskite.

Mechaninis grei€iy perjungimas
GreicCiy perjungikliu 7 galima pasirinkti du stikiy
diapazonus:

M | greitis:

MaZo sukiy skaiCiaus diapazonas;
skirtas didelio skersmens
kiauryméms grezti.

Il greitis:

Didelio sukiy skaiCiaus
diapazonas; skirtas mazo
skersmens kiauryméms grezti.

Greiciy perjungiklj 7 reguliuokite tik tada,
kai prietaisas neveikia!

Jei prietaisui sustojus grei€iy perjungiklio 7
nepavyksta pasukti iki galo, Siek tiek pasukite
grezimo sukilj su jtvirtintu graztu.

Grezimas ir smuginis grezimas
4 GreZimas
Perjungiklj 2 sukite j deSine.

Smuginis greZzimas
Perjungiklj 2 sukite j kaire.

1l— 0

Perjungiklj reguliuokite tik tada, kai
prietaisas neveikia arba sukasi i$ inercijos.
Jei esant iSjungtam prietaisui perjungiklio 2
negalima visiSkai perstumti, Siek tiek pasukite
suklj su jtvirtintu grgztu.

Apsauginé sankaba

Istrigus ar uZsikabinus grgZtui, suveikia
apsauginé sankaba, kuri atjungia jégos
perdavima j suklj. Kadangi tuo momentu
atsiranda didelés reakcijos jégos, prietaisg,
visuomet bitina tvirtai laikyti abiem
rankomis ir stovéti tvirtai.

( Griebtuvo keitimas ]

Griebtuvo atlaisvinimas

(ziurékite paveiksléliﬂ)

Atlaisvinant krumpliuotg griebtuvag 1, verZliaraktj
(SW 17) uZdeékite ant tam skirty briauneliy.

ﬁ%

%

—

Griebtuvo raktg jstatykite j vieng i3 kiaurymiy ir
Sia svirtele griebtuvg sukdami kaip varzta j kaire
atlaisvinkite. Jei vainikinis griebtuvas tvirtai
uzsifiksaves, jj galima atlaisvinti lengvai stuk-
teléjus j griebtuvo rakta.

Griebtuvo priverzimas
Griebtuvas sumontuojamas atvirkstine tvarka.

( Darbo nuorodos ]

Norédami greZzti plyteles, perjungiklj 2
nustatykite ties simboliu ,,Grezimas*. Tik tada,
kai pergreziate plytele, nustatykite ties
~Smuginis greZimas® ir greZkite su smugiu.
Norint greZti betong, akmenj ar mura, reikia
naudoti kietlydinio (HM) graztus.

Optimaliai gresite, jei naudosite kietlydinio
graztus su SeSiabriauniu kotu (papildoma
jranga).

Grazty galandimas

GreZiant metalg naudoti tik tvarkingus, gerai
iSgalgstus HSS graztus (HSS = didelio
atsparumo greitapjavis plienas). Garantuotos
kokybés grgztus rasite Wurth papildomos
jrangos programoje.

Masininiai spaustuvai

Kaip papildoma jrangg Jus galite jsigyti
masininius spaustuvus, kuriais galima tvirtai
jverZzti ruo8inj. Jie neleis ruo8iniui pasisukti ir
apsaugos Jus nuo nelaimingo atsitikimo.

( Prieziura ir valymas ]

1 PriesS atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieziuros
darbus reikia iStraukti kiStuka i$ elektros
tinklo lizdo.

1 Reguliariai valykite elektrinj jrankj ir ven-
tiliacines angas jo korpuse, tuomet galé-
site dirbti kokybiskai ir saugiai.

Jeigu prietaisas, neziurint j kruop$€ius gamybos

irbandymy procesus nustoty veikti, remonta turi

atlikti Wurth firmos autorizuotas elektros
prietaisy servisas.

Esant papildomiems klausimams arba norint

uLsakyti atsargines dalis, praSoma bytinai nuro-

dyti artikulo numerj, esantj ant prietaiso tipinio
skydelio.
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Pjovimo darbo jrankj pastoviai uZlaikyti Svariame
stovyje. Aktualig atsarginiy daliy pasitlg Siam
prietaisui galima rasti internete pagal Sig
antraste ,http://www.wuerth.com/
partsmanager”, arba uzsakyti artimiausioje
Wirth firmos filiale.

( Garantija ]

Siam Wiirth firmos prietaisui mes suteikiame
garantijg pagal jstatymuose /toje Salyje
galiojancius specifinius nuostatus. Garantija
pradeda galioti nuo pirkimo datos (pateikti
sgskaitg arba prekyrastj). Atsirad” gedimai bus
pasalinti remonto budu arba tiekiant naujg gaminj.
Garantija netaikoma gedimams, kurie atsiranda
dél natGralaus nusidévéjimo, perkrovos arba
netinkamo naudojimosi prietaisu.

Pretenzijos gali bati pripazintos tik tuomet, kai
Jus perduosite neiSardytg prietaisg j vieng is
Wiirth firmos filialy, Jusy Warth firmos atstovui
arba j Wurth firmos autorizuotg elektros
prietaisy servisa.

[ Sunaikinimas ]

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi bati
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.
Tik ES Salims:
iy Nemeskite elektriniy jrankiy j
\ , buitiniy atlieky konteinerius!
Pagal EEB direktyvg 2002/96/EB
L'—o deél naudoty elektriniy jrankiy ir
elektroniniy prietaisy atlieky
utilizavimo ir pagal vietinius valstybés jstatymus
nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai turi bati
surenkami atskirai nuo kity atlieky ir gabenami j
antriniy Zaliavy tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu budu.

( nformacija dél triukS§mo /vibracijos ]

Matavimy duomenys gauti pagal EN 60 745.

Prietaiso keliamo triuk8mo garso slégio lygis
pagal A-charakteristikg, tipiniu atveju siekia

96 dB (A); akustinio galingumo lygis 107 dB (A).
Matavimo paklaidos koeficientas K = 3 dB.
Naudoti klausos apsaugos nuo triuk§mo
priemones!

Bendroji vibracijos verte (trijy kryp€iy atstoja-
masis vektorius) nustatyta pagal EN 60 745:

—

Metalo grezimas: vibracijos emisijos verte
a,=2,5 m/s?, paklaida K=1,5m/s?,

Betono greZzimas su smugiu: vibracijos emisijos
verté a,=14 m/s?, paklaida K=3,5 m/s2.

Sioje instrukcijoje nurodytas virpesiy lygis yra
iSmatuotas atitinkamai pagal standartizuotg
EN 60745 matavimo metoda, ir gali bati panau-
dojams, norint tarpusavyje palyginti elektros
prietaisus. Jis taip pat yra tinkamas laikinai vir-
pesiy apkrovai jvertinti.

Nurodytas virpesiy lygis reprezentuoja pagrindi-
nius elektros prietaiso panaudojimus. Zinoma,
jeigu elektros prietaisas bus panaudojamas
kitur ir su kitos paskirties darbo intrumentais bei
paliktas be nepakankamos techninés
prieZitros, taijo virpesiy lygis gali nukrypti nuo
nurodyty duomeny. Tokiu atveju virpesiy
apkrova per ilgesnj darbo eigos laikotarpj Zymiai
padidéja.

Kad galima bty tiksliai jvertinti virpesiy apkrova,
reikéty atsizvelgti ir j laiko tarpus, kada prietai-
sas yra iSjungtas, arba jeigu yra ir jjungtas, bet
juo i$ tikryjy nesinaudojama. Tai gali Zymiai
sumazinti virpesiy apkrovg viso bendro darbo
eigos laikotarpio metu.

Kad aptarnaujantysis prietaisg asmuo buty
apsaugotas nuo virpesiy poveikio, nustatykite
papildomas saugaus darbo priemones, kaip
pavyzdZiui: elektros prietaiso ir darbo instru-
menty techniné prieZiurg, ranky laikyma Siltai,
darbo eigos organizavima,

c E Kokybés atitikties
deklaracij

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje , Techniniai

duomenys* apraSytas gaminys atitinka Zemiau

pateiktas normas arba norminius dokumentus:

EN 60745 pagal direktyvy 2004/108/EB,

2006/42/EB reikalavimus.

C€ 09
Tehniskais pamatojums no:

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Klinzelsau

bkl 2 g

N. Heckmann A. Kréutle

Pasiliekama pakeitimy teisé
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Jusu drosSibai

)
) N\

Ripigi izlasiet visus drosibas
noteikumus. Seit sniegto droSibas
noteikumu un noradijumu
neievéroSana var izraisit aizdeg$anos
un but par céeloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Par citiem drosibas noradijumiem sk. pielikuma.

1 Stradajot ar triecienurbjmasinam, lietojiet
ierices dzirdes organu aizsardzibai. ligstoSa
trok3na iedarbiba var bat par céloni dzirdes
zudumam.

1 Lietojiet kopa ar elektroinstrumentu
piegadato papildrokturi. Kontroles zaudéSana
par instrumentu var bit par céloni savainojumam.

1 Pirms darba ar piemérota metalmeklétaja
palidzibu parbaudiet, vai apstrades vietas
neskerso sléptas elektroparvades [inijas, ka
artgazes vai udens caurules. Saubu gadijuma
griezieties péc palidzibas vietéja komunalas
saimniecibas iestadée. Darbinstrumentam ska-
rot spriegumu nesoSus vadus, var izcelties
ugunsgréks un instrumenta lietotajs var sanemt
elektrisko triecienu. Gazes vada bojajums var
izraistt spradzienu. Darbinstrumentam skarot
tdensvada cauruli, var tikt bojatas materialas véer-
tibas un instrumenta lietotajs var sanemt elek-
trisko triecienu.

[ Veicot darbu apstaklos, kad darbinstruments
var skart sleptu elektroparvades lniju vai
pasa instrumenta elektrokabeli, turiet instru-
mentu tikai ar izolétajiem rokturiem. Darbin-
strumentam skarot spriegumu nesoSus vadus, Sis
spriegums nonak art uz instrumenta stravu
vado8ajam dalam un var but par céloni elektriska-
jam triecienam.

[>"Talakie drosibas noradijumi — skat. pielikumu.

-

J Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu

ar abam rokam un ienemiet dro$u staju. Ar
elektroinstrumentu iespéjams stradat drosak, ja
tas tiek vadits ar abam rokam.

Stingri nostipriniet apstradajamo
priek8metu. lestiprinot apstradajamo
priek8metu skravspilés vai cita stiprinajuma
iericé, stradat ir dro$ak, neka tad, ja priekSmets
tiek turéts ar roku.

Neapstradajiet materialus, kas satur
azbestu. Azbests tiek uzskatits par kancerogénu
vielu.

Veiciet nepiecieSamos drosibas pasakumus,
ja darba gaita var izdalities veselibai kaitigi,
ugunsnedrosi vai spradzienbistami putekli.
Pieméram, daudzu materialu putekliem piemit
kancerogénas ipasibas, tapéc darba laika
nésajiet puteklu aizsargmasku un pielietojiet
puteklu un skaidu uzsuk3anu, ja instrumenta kon-
strukcija lauj tam pievienot ar&jo puteklu un
skaidu uzsik3anas ierici.

Uzturiet darba vietu firu. Tpasi kaitigs ir daZadu
materialu putek|u sajaukums. Vieglo metalu
putekli ir spradzienbistami un ugunsnedrosi.

Pirms elektroinstrumenta novietoSanas
nogaidiet, ldz tas apstajas. Darbinstrumentam
atrodoties kustiba, tas var iestrégt, ka rezultata
lietotajs var zaudét kontroli par elektroinstru-
mentu.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta
elektrokabelis. Ja darba laika tiek bojats
elektrokabelis, nepieskarieties tam, bet
atvienojiet kabela kontaktdak$u no barojosa
elektrotikla. Ja elektrokabelis ir bojats, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

Izmantojiet tikai Wuirth firmas piederumus.

[ Aparata elementi ]

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem
elektroinstrumenta kopsalikuma zim&juma, kas
sniegts 8is pamacibas grafiskaja lappuse.

Ladzam atvert atlokamo lapu ar instrumenta
kopskata attélu un turét to atvertu visu laiku,
kameér tiek lasita lietoSanas pamaciba.

1 Zobaploces urbjpatrona

2 Parslédzéjs ,Urbsana/TriecienurbSana“
3 Fikséjosais taustind

4 leslédzejs

5 Urbjpatronas atsléga

6 UrbSanas dziluma ierobeZotajs

7 Parnesuma pakapes parsledzejs

8 Sparnskriave urbSanas dziluma
ierobezotaja fikséSanai

9 Papildrokturis

Seit attélotie un/vai aprakstitie piederumi neietilpst
standarta piegades komplekta.
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Vélamo urb8anas dzilumu var iestadit ar
ierobeZotaja 6 palidzibu.

‘ Tehniskie parametri Tehniskie

parametri Atskravejiet sparnskriivi 8 un izvelciet urb8anas
dziluma ierobeZzotaju paraléli urbim un viena
Triecienurbjmasina SB 16-E garuma ar ta smaili. Tad nolasiet radijumu uz
Artikula numurs 0702 316 skalas (pret bultu) un parvietojiet dziluma
Nominala patéréjama jauda [W] 1150 ierobeZotaju jauna stavokli, samazinot nolasito
Mehaniska jauda W] 670 rezultatu par veélama urb8anas dziluma X
Lo R veértibu.
Nominalais grieSanas atrums
1. parnesumam [min-1] 0-700
2. parnesumam [min-11 0-2 100 Darbinstrumenta iestiprinaSsana
Triecienu biezums, maks. (skatit attelu B+ )
1. parnesumam [min-'] 14 000 T ] ] ]
2. parnesumam [min-1] 42 000 Pagriezot urbjpatronas 1 aploci, atveriet to

tiktal, lai varétu ievietot darbinstrumenta katu.
levietojiet darbinstrumenta katu urbjpatrona.
Aizveriet urbjpatronu, pieskruvéjot to ar
urbjpatronas atslégu 5, ko péc kartas ievietojiet

Nominalais griezes moments
(1./2. parnesumam) [Nm] 40/16
Urbjpatronas aptverspéja [mm] 3-16

Maks. urbuma O abos urbjpatronas atvérumos.

(1./2. pa_rnesumam) Ar urbjpatronas atslégas 5 se$stura Skérsstieni
Akment [mm] 35/16 l"dz galam pagrieziet urbjpatronas ekscentru
betona [mm] 68/90 pulkstena raditaju kustibas virziena. Ta tiek
térauda [mm] 16/10 palielinats urbjpatronas saspie3anas spéks.
Koka [mm] 50/30 Lai iznemtu darbinstrumentu, pagrieziet

Svars atbilstosi EPTA urbjpatronas ekscentru pretéji pulkstena

procedarai 01/2003 [kgl 4,0 raditaju kustibas virzienam un atveriet

Aizsardzibas Klase @/ zobaploces urbjpatronu 1 ar urbjpatronas

I I ) atslegu 5.

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] . A

230/240V. Sargajiet rokas no apdegumiem!
Instrumentam ilgstosi darbojoties, jo ipasi
triecienrgiimé, ta urbjpatrona var stipri

] sakarst. Sados gadijumos pirms
pieskar$anas urbjpatronaiieteicams uzvilkt
aizsargcimdus.

( Pielietojums

Instruments ir paredzéts triecienurbSanai
kiegelos, betona un akment, ka ari urb3anai
koka, metala, keramiskajos materialos un

plastmasa. ( leslegSana un vadiba ]
Par zaudéjumiem, kuri radus$ies nepareizas ] T ) )
izmantoganas gadijuma, atbild patérétajs. Pievadietinstrumentam pareizu spriegumu!

Spriegumam elektrofikla jaatbilst vértibai, kas
noradita uz instrumenta marké&juma plaksnites.
Elektroinstrumenti, kas paredzéti 230 V
spriegumam, var darboties ari no 220 V
elektrotikla.

Papildrokturis ar urb$anas dziluma
ierobeZotaju (skatit attélu [[Y)

(1 Lietojiet instrumentu vienigi kopa ar papild- leslég€ana un izsléqsana
rokturi 9. = g_ ] 9 S
Atkariba no veicama darba rakstura, Lai ieslegtu instrumentu, nospiediet ieslédz€ju

papildrokturi var nostiprinat uz darbvarpstas 4 un turiet to nospiestu.

aptveres jebkuré Vé|amajé |er,]|’(T Malnot Spiedienu uz ieslédZéja 4

Lai parvietotu papildrokturi, atskravéjiet ta taus’urzu, |nstrumevnta_ = .
g - . A darbvarpstas grieSanas atrums ir

apaksegjo (.ja!'u, griezot pretéji pul'kst.ena raditaju regulgjams no 0 idz maksimalajai

kust_azask\grz_ler_\?m (@), }[‘?d ;I)(?grlez!et Kravsiet vértibai. Viegla ieslégsanas/

féag;)ark%éjgra\;?ua(ng;la stavokil un pieskruvejie izslegS8anas sledZa 4 nospieSana
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izraisa nelielu apgriezienu skaitu un lidz ar to Parslodzes sajugs
kontrolétu palaidi. Spiedienam palielinoties,
palielinas apgriezienu skaits. Nenoslogojiet
instrumentu lidz tadai pakapei, ka ta
darbvarpsta partrauc griezties.

Lai ieslédzéju nostiprinatu

Ja darba gaita darbinstruments iestregst,
instrumenta darbvarpstas piedzina tiek
automatiski partraukta. $ada gadijuma uz
rokam var iedarboties ieveérojams reaktivais

3 s griezes moments, tapec darba gaita stingri
_\ﬂ |esle_gfje_1 ?[t_avlo_l((jﬁ,__ a turiet instrumentu ar abam rokam,
nospiediet Iesieazeju 4 un nodrosinot zem kajam stabilu pamatu.

pabidiet fiks€joSo taustinu 3

ﬂ_r/ lejup.

( Urbjpatronas nomaina ]

S o Urbjpatronas nonem$ana
Lai izslégtu instrumentu, atlaidiet iesledzéeju 4 (skatit attélu E)’

vai ari, ja tas ir nostiprinats ar fikséjo3a taustina

3 palidzibu, Tslaicigi nospiediet un atlaidiet Lai noskrlivetu zobaploces urbjpatronu 1,

iesledz&ju 4. novietojiet valgja tipa uzgrieznu atslégu (SW 17)
uz darbvarpstas noturplakném.

G[ieéfmas atruma mehaniska levietojiet urbjpatronas atslégu viena no

parslegSana urbjpatronas atvérumiem un noskriveéjiet

urbjpatronu lidzigi ka skravi, grieZot virziena pa
kreisi un izmantojot atslegu ka sviru. Ja
zobaploces urbjpatronas vitne ir iestrégusi,

_ . izbrivejiet to ar vieglu triecienu pa urbjpatronas
Parnesums I: atslagu.

Ar parnesuma pakapes parslédzeju 7 var
izvéléeties vienu no diviem darbvarpstas grieSanas
atruma diapazoniem (parnesuma pakapem).

1 E Neliels grieSanas atrums; . P o
paredzéets darbam ar lieladiametra Urbjpatronas nostiprinasana
— urbjiem. Urbjpatronas nostiprinadana veicama seciba,
Parnesums lI: kas pretéja ieprieks aprakstitajai.
Liels grieSanas atrums; paredzéts
darbam ar neliela diametra ( Darbs ar instrumentu ]

urbjiem.
. _ _ . Lai veidotu urbumus flizés, parvietojiet
Parvietojiet parnesuma pakapes parslédzeju  p3rsiedzaju 2 pret simbolu ,Urbsana“. Urbim

7 tikai laika, kad instruments nedarbojas. izk|Gstot caur flizi, parvietojiet parslédzéju pret
Ja, instrumentam atrodoties miera stavoklr, simbolu , Triecienurb8ana“ un turpiniet darbu
parnesuma pakapes parslédzéeju 7 nav triecienurb8anas reZzima.
iespéjams parslégt lidz galam, nedaudz Veidojot urbumus betona, akment un marf,
pagrieziet darbvarpstu ar taja iestiprinato urbi. jalieto cietmetala urbiji.

. .. - Optimalo urbsanas raZibu var panakt, lietojot
UrbSana un triecienurbSana cietmetala urbjus ar seSstira katu

(@ Urbsana (papildpiederums).
Pagrieziet parsledzeju 2 pa labi. Urbju asinasana

Metala urb8anai izmantojami tikai nevainojami
uzasinati HSS urbji (HSS = paaugstinatas
izturibas atrgriezéjterauds). Vajadzigo kvalitati

Pagrieziet parsledzeju 2 pa kreisi.  var nodroginat, iegadajoties urbjus no firmas
i[— O Wiirth papildpiederumu klasta.

Skruvspiles

TriecienurbSana

Pagrieziet parsledzéju tikai laika, kad i o B

instruments nedarbojas vai péc izslégsanas  Skruvspiles, ko var iegadaties ka

apstajas. papildpiederumu, lauj droSi nostiprinat
apstradajamo priekSmetu. Ta tiek novérsta
apstradajama priek8meta pagrieSanas urbSanas
laika, pasargajot lietotaju no nelaimes
gadijumiem.

Ja, instrumentam atrodoties miera stavokli,
parslédzejs 2 ldz galam neparslédzas, nedaudz
pagrieziet darbvarpstu kopa ar urbi.
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( Apkope un tiriSana ]

[ Pirms instrumenta apkalpoSanas un
apkopes atvienojiet to no elektrotikla
kontaktligzdas.

[ Lai panaktu elektroinstrumenta droSu un
nevainojamu darbibu, uzturiet tiru ta kor-
pusu un ventilacijas atveres.

Ja gadijuma aparats, neskatoties uz to, ka tas

tika kvalitativi razots un ripigi parbaudits, tomér

sabojajas, nododiet to remontam autorizeta

Wiirth elektroinstrumentu servisa noda'za.

Par visiem jautajumiem, kuri skar rezerves daju

pasutijumus, lidzu obligati noradiet artikula

numuru, vadoties péc noradijumiem firmas
tabula.

Pastavigi jarip€jas par grieSanas instrumentu

tiribu. Stinstrumenta aktualo rezerves dalu

sarakstu var izsaukt interneta ar adresi: ,http://
www.wuerth.com/partsmanager®, vai ar1
sanemt tuvakaja firmas Wiirth filiale.

( Garantija ]

Sim Wiirth aparatam saskana ar valst spéka
esoSiem noteikumiem no pirk§anas datuma
(pieradijums - rékins vai piegades kvits) tiek
sniegta garantija. Aparata bojatas dalas tiek
nomainitas vai atremontétas.

Aparata bojatas dalas tiek nomainitas vai atre-
montétas. Bojajumiem, kas radusSies
nolietoSanas, parslodzes vai nepareizas
lietoSanas rezultata, garantija netiek sniegta.
Garantijas prasibas tiek atzitas tikai tad, ja ierice
neizjaukta veida tiek nodota firmas Wurth filiale,
firmu Wirth parstavoSajam lidzstradniekam vai
autorizéta Wurth pneimatisko un elektroinstru-
mentu servisa dienesta.

AtbrivoSanas no nolietotajiem
izstradajumiem

Sagatavojot otrreizéjai izmantoS$anai nolietotos

elektroinstrumentus, to piederumus un

iesainojuma materialus, tie japarstrada
apkartéjai videi nekaitiga veida.
Tikai ES valstim:

4 Neizmetiet elektroinstrumentu
sadzives atkritumu tvertné!
Saskana ar Eiropas Savienibas
direktivu 2002/96/ES par
nolietotajam elektriskajam un

elektroniskajam iericém un to parstradi, ka art

atbilstosi tas atspogulojumiem nacionalaja
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likumdo8ana, lietoSanai nederigie
elektroinstrumenti jasavac un izjaukta veida
janogada parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida, lai tos sagatavotu otrreiz€jai izmantoSanai.

( Informacija par troksni un vibraciju ]

Instrumenta radita trok3na un vibracijas
parametri ir izmériti atbilstoSi standartam
EN 60 745.

Péc raksturliknes A izsvértas instrumenta radita
troksna tipiskas vertibas ir §adas: troksna
spiediena limenis ir 96 dB (A); trok8na jaudas
imenis ir 107 dB (A). Mérjumu

izkliede K =3 dB.

Nésajiet ausu aizsargus!

Kopé€ja vibracijas paatrinajuma vertiba (vektoru
summa trijos virzienos) ir noteikta atbilstosi
standartam EN 60 745:

UrbSana metala: vibracijas paatrinajuma vertiba
a,=2,5m/s2, izkliede K=1,5 m/s?,
Triecienurb8ana betona: vibracijas
paatrinajuma vértiba a, =14 m/s?, izkliede
K=3,5 m/s2.

Saja lietosanas pamaciba dotais svarstibu lime-
nis ir izmérits atbilstoSi EN 60745 normétai
meérisanas metodei un var tikt izmantots elektro-
instrumentu salidzinaSanaivienam ar otru. Tas ir
piemérots art pagaidu svarstibu slodzes
novertésanai.

Dotais svarstibu limenis parada galvenas elek-
troinstrumenta izmantoS8anas iespéjas. Bet, ja
elektroinstruments tiek izmantots citai pie-
lietoSanai, ar instrumentiem, kuriem ir novirzes
vai nepietiekama apkope, tad svarstibu imenim
var bt novirzes. Tas var butiski palielinat
svarstibu slodzi visa darba laika.

Precizai svarstibu slodzes noteikSanai janem
véra ari tas laiks, kad ierice ir izslégta vai ari dar-
bojas, bet faktiski netiek izmantota. Tas var buti-
ski samazinat svarstibu slodzi visa darba laika.

Attieciba uz svarstibu iedarbibu nosakiet papil-
dus dro8ibas tehnikas pasakumus ar instru-
mentu stradajosas personas aizsardzibai, ka
pieméram: elektroinstrumentu un izmantojamo
instrumentu apkope, roku siltuma saglabasana,
darba procesu organizacija.
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c E Deklaracija par atbilstibu
standartiem

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka sadala
»Tehniskie parametri® aplikotais izstradajums
atbilst S$adiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem: EN 60745, ka arT direktivu
2004/108/ES un 2006/42/ES prasibam.

C€ 09

Technine byla laikoma:
Adolf Wirth GmbH & Co. KG

Kiinzelsau
N. Heckmann A. Krautle

Tiek paturétas tiesibas uz tehniskam izmainam
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- 4[ /\ Ana Bawei 6e3onacHocTy ]

MpouTuTe BCe yKasaHUA u

WHCTPYKLUU NO TEXHUKE

6e3onacHOCTU. YnyLeHua,

[OnyLeHHbIe Npy cobnoaeHnn

yKa3aHUii U UHCTPYKLUUIA MO TEXHUKE

6e30MacHOCTM, MOTYT CTaslb MPUYNHON
3NEKTPUHECKOro NOPadKeHWA, noxapa u TAXesbIX
Tpasm.

Kpome atoro Tpebyetca cobnioaatb obwme
yKa3aHuA no TexHuKe 6e3onacHocTy,
copepkalmeca B NPUNOXKEHHON KHUXKKE.

(1 Mpu paboTe ¢ yaapHbIMU APeNAMU NPUMEHANTE
cpepacTBa 3awWMThl opraHoB cnyxa. Bosaeinctsune
Lyma MOXeT NPUBECTM K NOTepM cnyxa.

(J MNpumeHATL NocTaBnAeMble C
3N1IeKTPOUHCTPYMEHTOM AOMOJIHUTENbHbIE
PYKOATKMW. MoTepA KOHTPONA MOXET NPUBECTY K
Tpasmam.

(1 MpumeHsAiiTe COOTBETCTBYOWMUE
MeTanfoAeTeKTopbl ANA HAXOXXAEHUA CKPbITbIX
cuctem cHab)xeHnA unu obpaTuTech 3a
cnpaBKOW B MeCTHOe npeanpuATue
KOMMYHasnibHOro cHabxeHuA. KoHTakT ¢
9NEeKTPONPOBOAKON MOXET NPUBECTU K NoXapy 1
nopaxkeHuio 3NeKTPoToKoM. MNoBpexkaeHne
rasornpoBoAa MOXeT NPUBECTU K B3PbIBY U
noBpeXAeHne BOAOMNPOBOAA — K MOBPEXAEHNIO
MMyLLECTBa W BbI3BaTb NOPaXXEHNe 3N1EKTPOTOKOM.

(1 [Oep>xuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TOSbKO 3a
M30MMpOoBaHHbIe NOBEPXHOCTU PYKOATOK, €Crin
Bbl BbinonHAeTe paboTbl, NPU KOTOPbIX
pabouuint UHCTPYMEHT MOXKEeT nonacTb Ha
CKPbITYIO 9/IEKTPONPOBOAKY UJIN Ha
CO6CTBEHHDbIA WHYP NOAKIIOYEHUA NMUTAHUA.
KOHTaKT ¢ ToKoBeAyLWM M NPOBOAOM CTaBUT MOA
HanprXeHWe Takxke MeTanmyeckue 4actu
3MEKTPOUHCTPYMEHTA M BEAET K MOPaXeHMIo
3NEeKTPUIECKUM TOKOM.

[ Mpu paboTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT Bceraa
Hafie)XXxHO AepXaTb 06enmu pykamu, 3aHAB
npeaBapuTESIbHO YCTONYMBOE MOJNOXEHUE.
[lBymA pykamu Bel paboTaeTe 6onee HaaexHo ¢
3NIEKTPOVNHCTPYMEHTOM.

1 3akpennainTte getans. [letanb, ycTaHOBEHHAA B
3a)KMMHO€ MPUCMNOCOBIeHNE UK B TUCKH,
yaep>xusaeTca 6onee HaaexHo, Yem B Baluen
pyke.

1 He o6pabaTtbiBaiiTe MaTepuasbl C cogepXxaHuem
acbecTa. Ac6eCT cunTaeTCA KaHLEeporeHoMm.

1 MpumuTe Mmepbl 3aWmUThI, €CNIN BO BpeMA paboTbi
BO3MO)XHO BO3HMKHOBEHWE BpeaHOW AnsA
300pOBbA, rOploYel U B3pbiBOONACHOM NbiNn.
Hanpumep: HekoTopble BuAabl Nbiv cymTatoTcA
KaHueporeHHbIMU. [onb3ynTech NPOTUBOMbINEBLIM
pecnnpaTopoM U MPUMEHATE OTCOC MblIN/CTPYXKKU
NP HaNUYMN BO3MOXXHOCTU NPUCOEANHEHUA.

1 Pa6ouyee mecTo Aep)xaTb B yuctote. Cmecu
maTepuanoB 0COHEHHO onacHbl. Mbinb nerkoro
MeTanna MoXeT BOCMNaMEHUTLCA N B30pBaTbCA.

(1 BbnKAaTb MOJSIHYIO OCTAHOBKY
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA U TONbKO Mocsie 3Toro
BbINYCTUTb €ro u3 pyk. Pabounini UHCTPYMEHT
MOXET 3aLenuTbCA 3a Kakon-HUbyAb NpeamMeT v
3TO NPUBECTM K NOTEpe KOHTPONA Haj
3NEKTPONHCTPYMEHTOM.

[ He pa6oTaTb C 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOM, Y
KOTOpPOro nospexaeH kabenb nutaHuAa. He
KacaTbCA NoBpeXAeHHOoro kabena, oTKNIOYUTL
BUJIKY OT CeTU NUTaHUA, ecnu Kabenb 6bin
noBpeXxXaeH BoO BpeMA paboTbl. [1oBpexaeHHbIN
Kabenb NOBbIAET PUCK MOPaXKeHUA
3NEeKTPOTOKOM.

[ MpUMeHATb TONbKO OpUrMHasbHble
AOMNONIHUTENbHbIE U KOMMNEKTyowWwme
npuHaanexxHoctu pupmel «BropT» (Wiirth).

5" Opyrve yKa3aHUA NO TeXHMKe 6e30MacHOCTU — CM. NPUSIoKeHue.

-

[ AnemeHTbl UHCTPYMEHTa

VMcnonb3oBaHHaaA HMXe HymepaunA aneMeHToB
ynpaeneHuAa n OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIH AaHa corniacHo
nnnocTpaunAmM B Ha4asie HacToALllero
PYKOBOACTBA MO aKcnayaTauuu.

MoxxanyicTa, OTKPONTE OTKNAbIBAOLLYOCA

CTpaHuLy C U306pakeHneM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa 1

OCTaBNANTE ee OTKPbITOM Noka Bel untaeTte
PYKOBOZACTBO MO 3KChyaTaumm.

1 CBepnusbHbli NAaTPOH C 3y64aTbiM BEHLIOM

2 [epekntoyaTenb pexuma «cBeprieHne/
yAapHoe CBeprieHne»

3 Knasuwy gmkcmpoBaHua

104

Bobikntoyarens

Kntoy ana ceepnuibHOro natpoHa
Ynop rny6uHsl

MNepeknioyatens nepegay

o N OO G s

BapalukoBbIn BUHT KpenneHua orpaHnanTena
rny6buHbl cBepneHus

9 [ononHutenbHaA pyKoATKa

U306pa)keHHble Unu onucaHHble NPUHAANEXXHOCTU He
BXOOAT B CTaHﬂapTHblﬁ KOMMJIEeKT NOCTaBKW!.
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( TexHUYecKUue xapakKTepucTUKM ]

YpapHas gpenb SB 16-E
Howmep annA 3akasa 0702 316
MoTpebnaeman MOLIHOCTb,
HOMUWHanbHaA [BT] 1150
OTpaBaeman MOLHOCTb [BT] 670
HomuHanbHoe Yncno o6opoToB
1-an [MuH1] 0-700
2-an [MuH1] 0-2 100
Yucno yaapos, Makc.
1-an [MuH1] 14 000
2-an [MuH1] 42 000
HomuHanbHbIA KpyTALWKMIA
MOMEHT (1-afA/2-aA cTyneHb
nepenaya) [H-m]  40/16
InanasoH 3axuma
CBEPNUMbHOro NaTpoHa [vm]  3-16
@ ceepna, makc. (1-aa/2-an
CTyneHb nepejaya)
KameHb [vm]  35/16
BeToH [vm]  68/90
Cranb [mm]  16/10
OpeBecuHa [mm]  50/30
Bec cornacHo EPTA-Procedure
01/2003 [kr] 4,0
CTeneHb 3aWmThbl OT
nopaKeHus 3NEKTPOTOKOM o] /1

[aHHble AencTBUTeNbHbI ANA HOMUHAMBHBIX HAMPAXEHU
230/240 B..

( NMpumeHeHWe No Ha3Ha4YeHuIo ]

HacToAwwwii 3neKTpouHCTPYMeHT npeaHasHayveH
ANA yAapHOro CBEPNEHUA B KUpNnye, 6eToHe 1
KameHHOI Nopoae, a Takxe ANA CBepfieHuns
ApPEeBEeCUHbI, MeTasfoB, KepaMuku 1
CYHTETUYECKWX MaTepraros.

Ecnu npubop ucnonb3yeTcA He MO Ha3Ha4YeHUo
nonb3oBaTtenb OTBeYaeT 3a BO3MOXHbIN yLep6.

[dononHutenbHaa pykoATKa/
ynop-orpaHuyuTenb rnyomuHbl
csepneHnua (cm. puc. )

O Vicnonb3ynTe aNeKTPOUHCTPYMEHT TOMbKO C
[OMOSTHUTENbHOW PYKOATKOM 9.
B 3aBucumocTtu ot npuMeHeHnA oononHUTeNnbHaA

PYKOATKa MOXET yCTaHOBJIeHa Ha LUel7IKy
WwnMHAenA B NI060M NOAOXEHWMN MO OKPY>XHOCTW.

[InA n3MeHeHnA NONOXXeHUA AOMNONHNTENLHON
PYKOATKU MOBEPHYTb HUXKHIOKO HYaCTb PyYKU MPOTUB
yacosom cTpynku (@) 1 B >KenaemMom nofoxeHm
3aTAHyTb (@).

nybuHa cBepneHuA ycTaHaBNIMBaeTCA C MOMOLLbLIO
ynopa-orpaHnimTensa rnybuHbl ceepnexna 6.
OTnycTUTh 6apallKoBbI BUHT 8 1 BbITAHYTH YNop
rny6buHbl napannensHo A0 BbICOTbl OCTPUA CBepna.
YCTaHOBWTb Ha LWKane (CTpenka) cynTaHHoe
3HayeHue LWKanbl 3a BbIYETOM Xenaemow rnyouHb
ceepneHua X.

YcTtaHoBKa MHCTPYMEHTa
(cm. pucynkn @+)

BpalueHneM packpbiTb NaTpoH 1 ANA yCTaHOBKM
paboyero nHcTpymeHTa. BctaBuTb pabouni
WNHCTPYMEHT.

Kntoyom ans ceepnunbHOro natpoHa 5
paBHOMEPHO 3aTAHYTb B ABYX OTBEPCTUAX.

LLlecTurpaHHMKOM Krto4a As1A CBEPIIIbHOrO
natpoHa 5 NoBEepHYTb 9KCLIEHTPWK MO YacoBOM
cTpesnke [0 ynopa. OTuM npefoxpaHAeTca ycunve
3aKnuMa CBEpnUIbLHOro nNaTpoHa.

[nA n3bvATMA paboyvero MHCTPYMEHTa NOBEPHYTb
3KCLEHTPMK NPOTUB HYaCcOBOW CTPENKN U PacKpbITb
CBEpnUnbHbIA naTtpoH 1 knyom 5.

OCTOpPOXKHO NMPU HarpeTom CBEpPJIUIIbHOM
naTpoHe:

Mpu npogomkutenbHom paboTe, B
0co6eHHOCTU, NpU yAApPHOM CBeprieHUu,
CBepUJIbHbIA NAaTPOH MOXXET CUJTIbHO
HarpeTbcA. B atom cnyyae pekomeHpyetca
BOCMOJ1b30BaThCA 3aWUTHLIMU NepyaTKamu.

( Pa6oTta ]

Hanpsa)xeHue cetu: HanpAxxeHne UCTo4YHMKa ToKa
[OIDKHO COOTBETCTBOBATbL AAHHBLIM HA TUNOBOW
Tabnmyke aNEeKTPOUHCTPYMEHTA.
OneKTpomHCTpyMeHTbl Ha 230 B paboTatoT u npu
HanpsxeHun B 220 B.

BknioyeHune/BbIKN04YeHUe

[nA BkNo4YeHnA ANEKTPOUHCTPYMEHTA HaXXMUTe
Ha BbIK/oYaTenb 4 n gepxute ero B 3TOM
NONO>XKEeHUN.

B 3aBncUMOCTM OT cunbl HaXKaTUA Ha
BbIK/to4aTenb 4 U3MEHAETCA YUCTO
060poTOB MawwmHbI OT 0 A0
MakcumanbHoro. Manoe ycunve
BKJTIOYAET HU3KOE YMCNIO 060POTOB,
no3BonAtoLLee NasBHbIN,
KOHTPOJSIMPYEMBIN MyCK MalmnHbl. HaxaTtue Ha
BbIKMo4aTesnb 4 ¢ He6OMbLUOW CUMON BbI3bIBAET
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HebOonbLLYI0 CKOPOCTb BpaLleHnA u obecneymsaeT
nnaBHbIN, KOHTPONUpyemMbin nyck. C ysBenm4eHmem
CUNbl HAXaTWA CKOPOCTb BpaLeHNA
yBenu4ymsaeTtcA. He Harpyxatb
3MEKTPOVHCTPYMEHT [0 €ro 0OCTaHOBKM.

[nAa dmkcupoBaHua
BblKNtoYaTenA 4 nepemMecTuTb
Knasuwy cukcnposaHua 3
HaBepxX.

[InA BbIKNIOYEHUA 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA
OTMNYCTUTb BbIKNoYaTenb 4 unu, ecnu oH
3ahnKCMpoBaH Kasuiuen 3, KOPOTKO HaXkaTb 1
OTMNYCTUTb BbIKNtoYaTenb 4.

MexaHun4yeckoe nepeksitoyeHue
nepepauu
C NOMOLLbIO NepeKn4yaTena nepeja4u 7 MOXHO

npeaBapuTenbHO BblibUpaTb OAMH U3 ABYX
[Mana3oHOB CKOPOCTU BpaLleHuA:

1-aA nepeaava:

1 2 .
[unana3oH HM3KUX CKopocTen anAa
paboThbl CO CBEpPNamMy MasieHbKNX
OVameTpoB.

| J 2-afA nepepava:

[unana3oH BbICOKMX CKOpOCTEN Ana

paboThbl CO CBEpPNamMu MasieHbKNX
OMameTpoB.

MepekniovaTensb nepeaay 7 NPUBOAUTbL TOJNIbKO
B COCTOAIHUM MOKOA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnun nepeknto4arenb 7 B COCTOAHUM NOKOA
HEeBO3MO>XHO NOJIHOCTbIO NOBEPHYTb, TO crneayeT
HEeMHOro NoBepHyTb WNnHAeNb CO CBEepJiIoM.

CseprieHne U yaapHoe cBeprieHne

CsepnieHue

[NoBepHyTb Nnepeknto4yaTens 2
Hanpagso.

YnapHoe cBepreHue
MoBepHyTb NepeksoyaTens 2
1— 0 Haneeo.

Mg

MepekniovaTesnb NPUBOAUTL TOJNIbKO B
COCTOAHUU NOKOA UMK Ha Bblbere
3J1eKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu nepekntoyaTens 2 B COCTOAHUN MOKOA
HEeBO3MO>XHO NOJIHOCTbIO NOBEPHYTb, TO crieayeT
HEeMHOro NoBepHyTb WNnHAeNb CO CBEepJIoM.
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MpepoxpaHuTenbHaAa mydTa

Mpw 3aegaHum nnu 3aknNHNBaHUKM paboyero
MHCTPYMeHTa NpuBOA, NaTpoHa oTKNo4aeTcA. B
LienAx NpeaoCTOPOXXHOCTM N3-3a BO3HUKAIOLLMX
npv 3TOM CUM AepXXUTe BCceraa
9NEeKTPOUHCTPYMEHT KPEenkKo U HafeXHo
o6enmu pykamu v 3aumMute ycTondmsoe
NoJIoXeHue.

( 3ameHa CBEepJIUJIbHOIo NnaTpoHa ]

OTBUHYMBAHME CBEPSIUIILHOMO
naTtpoHa (cm. puc. [}])
,D,I'IFl OTBUHYMBAHUA CBEPNUIbHOIo NaTtpoHa C

3y64aTbiM BEHLOM 1 yCTaHOBUTb raeyHbIi KoY ¢
3eBOM 17 Ha NbICKU NOA KoY.

BcTaBnTb KNOY NaTpoHa B 04HO M3 OTBEPCTUN U C
MOMOLLbIO 3TOrO pbl4ara OTBUHTUTL NATPOH Kak
BVHT NeBbIM BpaLleHveM. MNpunekwmnca naTpox
MOXHO 0CNabuTb OCTOPOXKHLIMU yaapamu no
KoYy naTpoHa.

MNpuBMHYMBaHME CBEPIIUNIBHOIO
naTpoHa

MoHTaXk CBEpSIMSIbHOIO NaTpoHa NpoM3BoAUTCA B
obpaTHOW nocnenoBaTeNbHOCTU.

( Yka3aHuA No NpMMeHeHuto ]

[nA BbINONHEHNA OTBEPCTUN B HACTEHHOW NIUTKe
yCTaHOBUTE NepeksoyaTesb 2 Ha CUMBOS
«CBepneHue». ToNbKo NPOCBEPSIMB NIUTKY, MOXHO
NEePEKIIOYNTb HA CBEPJIEHNE C «yAAPOM>.

[na pa6oT B 6€TOHE, KAMEHHOW NOpPOoAE U KUPMNYHON
Knaake NpUMeHATL TBEPAOCNIaBHbIE CBEPNa.
OnTumasnbHaA NPoM3BOAUTENBHOCTb NpK
CBEepreHun JOCTUraeTcA ¢ TBEpAOCMIaBHbIMU

cBepnamu ¢ WecTUrpaHHbLIM XBOCTOBUKOM
(NpuHaaneXxxHocTh).

3aTtouka cBepn

Mpu cBEpNeHnn meTanna ncnonb3oBaTh TONbKO
ncnpaBsHble, 3aTo4eHHble ceepria HSS (HSS = u3
BbICOKOMPOW3BOANTENBHON BbICTPOPEXYLLei
ctanu). CooTBeTCTBYIOLEE KA4eCTBO rapaHTupyeT
dvpma Wirth cBoert nporpamMmon no BbiNycky
NpUHaANEXHOCTEN.

CTaHO4YHbIe TUCKU

Mpennaraemble B KAYECTBE NPUHAANEXHOCTEN
CTaHOYHbIE TUCKW NO3BONAIOT 06ecneynTb
HafeXHoe 3axkaTve obpabaTbiBaeMbIx AeTanen.
OT0 npepoTBpaLlaeT NnoBopaynBaHve getanm
BO3MO>XXHOE B CBA3U C 3TUM HaHEeCEeHVE TPaBM.
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( Texobcny>kusaHue u o4MCTKa

) |

YTunusauma ]

(1 Ao Havyana paboT no Texobcny>xmBaHuo
WNU Hanagke 3aNeKTPOUHCTPYMEHTa
OTKJTIOYUTb LUITENCESIbHYIO BUJIKY OT
pO3eTKU ceTu.

O AnA obecnevyeHNA Ka4eCTBEHHOM 1
6e3onacHou paboTbl cneayeT NOCTOAHHO
coaep)XaTb 3SIEKTPOUHCTPYMEHT U
BEHTUNALUOHHbIE NPOPe3u B YUCTOTE.

Ecnun npubop HecMOTpA Ha TwaTenbHoe

M3roTOBNEHNE N KOHTPOJIb Ka4yecTBa BbINAET U3

CTPOA, PEMOHT creflyeT nopyyvTb

ynosiIHoMo4eHHoMy chupmoint «Bropt» (Wirth)

MYHKTY CEPBUCHOW Cy>K6bl N0 PEMOHTY

3M1EeKTPOVHCTPYMEHTOB, BbiMyCKaembix (Onpmon

«BiopT» (Wrth).

Mpwn Bcex Bompocax 1 3akasax 3anyacrtewu,

no>kanymcra, o6A3aTenbHO yKa3biBanTe HoOMep

V30EenuA, yKasaHHbIn Ha (hMpMeHHOW Tabnnyke

npubopa.

AKTyanbHbI MepeyeHb 3anacHbIX YacTen AnA 3Toro

npubopa MoXeT 6blTb 3anpoLleH B UHTEPHETE Mo

appecy «http://www.wuerth.com/partsmanager»
vnun B 6nmxanwem comnuane «Bropt» (Wirth).

( 3akoHHafA rapaHTuA ]

Ha HacToAwmi npubop nponssoacTea upMbl
«Wirth» Mbl NpeaocTaBnAemM rapaHTuio B
COOTBETCTBUM C 3aKOHHbIMW/CneumunyHsIMM ANA
OTAENbHbIX CTPaH NPeAnucaHnAMU, HaunHasa ¢
AaTtbl NpoAaxu (No NPeAbABNEHNIO cHeTa Unm
HaknazHon). Bo3HuKLune HemcnpaBHOCTH
YCTPaHAIOTCA NOCTaBKOW YyCTPONCTBA AJ1A 3aMeHbI
WY PEMOHTOM.

[apaHTWiHbIe 06A3aTENLCTBA He
pacnpocTpaHATCA Ha NOBPEXAEHUA B
pesynbTaTe eCTECTBEHHOIO U3HOCA, Neperpysku
WU HENpPaBMWIIbHOro 06paLLEeHNA.

Peknamauum npusHaloTcA TONbKO B Cry4ae
nepeaayn MHCTPYMEHTa B He pa3obpaHHOM Buae
dunnany dunpmbl Wirth, nnbéo npeacrasutenio
vpmbl Wiirth unu coTpyaHuKy cepBuUCHOM
MacTepCKOM MO PEMOHTY MHEBMATUYECKNX U
ANEKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB coupmbl Wrth.

OTCny>XXvBLUNIA CBOW CPOK 31EKTPONHCTPYMEHT,
NPVHaANEXHOCTM 1 YNaKoBKY creayeT caaTh Ha
3KOMOMMYECKM YNCTYIO PELIMPKYNIALMIO OTXOL0B.

X

L—©\  Cornacko iupexTuse 2002/96/EC o

CTapbIX 3EKTPUHECKMX U

3MEKTPOHHBIX UHCTPYMEHTax 1 npubopax n o ee
NPETBOPEHUN B HALUMOHaNbHOE NPaBo
OTCYXWVBLUME CBOW CPOK 3MEKTPONHCTPYMEHTbI
LOMMKHbI cObUpaTbeA OTAENBHO U BbITh NepeaaHbl
Ha 3KOMOrMYECKN HYUCTYIO YTUN3aLumio.

Tonbko AnA cTpaH 4yneHoB EC:

1 He BbibpacbiBanTe
3/1EKTPOVHCTPYMEHTbI B 6bITOBbIE
oTxozabl!

( WHcdopmauma o wyme/Bubpaumnm ]

M3mepeHuA BbIMOMHEHbI COrnacHo
cTaHgapTy EH 60 745.

A-B3BELLEHHbIN YPOBEHb LUyMa
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA COCTaBNAET, Kak nNpasuso:
YpoBeHb 3ByKoBOro aaenenua 96 ab (A); YposeHb
3ByKoBoOM MowHocTu 107 b (A).
HepnocTtoBepHOCTb M3MepeHnA

K =3 ab.

Monb3yiTech cpeacTBaMM 3aliMTbl OpraHoB
cnyxa!l

O6Lwue 3HayveHnA BMbpaLmn (BEKTopHaA cymma
Tpex HanpaBfieHnin), onpeaeneHHble CorfnacHo
EH 60 745:

CsepneHune meTanna: 3Ha4eHue nanyyeHua
BUbpauum

a,=2,5 m/c?, HefocToBepHOCTb K=1,5 M/c?,
YnapHoe ceeprneHve 6eToHa: 3HayeHne na3nyyeHus
BUGpaumu a,=14 m/c?, HeJOCTOBEPHOCTb

K=3,5 m/c2.

YKasaHHbIN B HACTOALLUMX MHCTPYKLUMAX YPOBEHb
BMOpaLMMN N3MepeH CTaHAapTU3MPOBaHHbLIM B
EH 60745 meTO40OM M3MEpPEHNA N MOXET ObliTb
MCMNONb30BaH ANA CPaBHEHWA
3NEKTPOMHCTPYMeHTOB. OH Tak>Ke NpuroaeH AnA
BPEMEHHOW OLIEHKM Harpys3ku oT Bubpaummn.

YKasaHHbIN ypoBeHb kKonebaHua npeactaBnAeT
OCHOBHbIE BUAbI PaboTbl HACTOALLEro
3MEeKTPOMHCTPYMeHTa. OgHako, ecnu
3MEKTPOMHCTPYMEHT By AeT UCMONb30BaH AnA
HenpeaycMOoTpeHHbIX paboT, ¢
HEeCaHKLIMOHNPOBaHHbIMK paboymmm
MHCTPYMEHTaMM Un Npu HeJoCTaTOYHOM
Texo6Cny>XmBaHu1, TO ypoBEeHb BUOPaLIMN MOXET
OTKMNOHATBLCA. ATO MOXET 3HAYUTESIbHO NOBLICUTH
Harpysky oT Bubpauum B Te4eHue obLiero paboyero
BpPEMEHM.

107
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[lnA TOYHOWM OLEHKM Harpy3ku oT Bubpaumm
cneayeT yunTbiBaTh TakXXe Bpems, B KOTOpoe
WHCTPYMEHT BbIKITIIOYEH WU BKITHOYEH, HO
OEeNCTBUTENBHO He BbINOSIHAET paboTbl. 3TO MOXET
3HAYUTENBHO CHU3UTb Harpy3Ky oT Bubpauuv B
TeyeHue obuero paboyero BpemeHu.

YcTaHoB/TE AONOMHUTENbHbIE MEPbI MO
6e3onacHOCTV AnA 3awmThl oneparTopa oT
BO3JeicTBUA KonebaHua, Hanpumep: TexHUYeckoe
obcny>XnuBaHne 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa U pabounx
VHCTPYMEHTOB, TENJble PYKKW, OpraHM3aumsa

TexXHONOorm4eckux.
c € Oexknapauuna
COOTBEeTCTBUA

C nonHom oTBETCTBEHHOCTLIO Mbl 32ABNAEM, YTO
OMUCaHHbIN B « TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKMN»
NPOAYKT COOTBETCTBYET HUXKECTeAYIOLWNM
cTaHaapTam UM HOpMaTUBHBIM AOKYMEHTaM:
EH 60745 cornacHo nonoxeHuam [iupekTve
2004/108/EC, 2006/42/EC.

C€ 09

TexHnyeckana AOKYMeHTauuA:
Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

Klinzelsau
N. Heckmann A. Krautle

C npaBomMm Ha U3MeHeHuA
108
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Adolf Wiirth

GmbH & Co. KG

74650 Kinzelsau
Tel. 07940 15-0
Fax 07940 15-1000
@wmh com
www.woerth.de

Wiirth Nieder-

lassungen
Baden-Wiirttemberg

Aalen
Robert-Bosch-StraBe 47
alen
Tel. 07361 9230-0
Fax 07361 9230-50
I

Géppingen

st

Hew\bmnner StraBe 12
Gappingen

ToL 07 206350

Fax 07161 60693-50

nl.goeppingen@wuerth.com

ach
Gewerbegeb. Rohrbach-Sid
RedfenbacherstraBe 1/1
69126 Heidelberg

Tel. 06221 58988-0

Fax 06221 58988-29
nlheidelberg@wuerth.com

nlheidenheim@wuerth.com
Heilbronn
Dieselstrafe 8
076 Heilbronn
Tel. 07131 9556-0

Achern
Von-Drais-StraBe 75
77855 Achern

Tel. 07841 6730660

Fax 07841 673066-9
nlachern@wuerth.com

Heiningen
Gewarhegeb. Bocknang S
Beim Erlenwaldchen

ol backnang@werth.com

Bad Diirrheim
Carl-Friedrich-Benz-Str. 11
78073 Bad Dirrheim

Tel. 07726 37879-0

Fax 07726 37879-50
nlbad-duerrheim@wuerth

id

com

Fax 07131 9556-50
]

Karlsruhe-Hagsfeld

Hagsfeld

PrintastraBe 2a

76139 Karlsruhe

Tel. 0721 62522-0

Fax 0721 62522-50

nlkarlsruhe-hogsfeld

Karlsruhe-Rhelnhafen
Industriestrafie 2

nlkarlsruhe-rheinhafen

Kirchheim/Teck
Gewerbegebiel Bohnau
151

errenberg: 56
72202 Nogold

Tel. 07452 847509-0
Fox 07452 847509-9

Zimmenn ob Rottweil
Steinhauslebuhl 10
78658 Zimmern

Tel. 0741 1747086-0
Fox 074117470869

Nirtinger

Fohes Gestade 17

72622 Nortingen

Tel. 07022 503509-0

Fax 07022 503509-9
nlnveringen@wuerth.com

Shringen
Verrenberger Weg 19
74613 Ohringen

Tel. 07941 64868-0
Fax 07941 64868-9

nloehringen@wuerth.com

fenburg
HeimichHotrSrafo 30
776 enburg

T om o

Fax 0781 96984-29
nloffenburg@wuerih.com

Plorzheim
Willerdinger Hhe
Rasfofter Strafle 36
179 Pforzheim
Tel. 07231 139420
Fax 07231 13942-29
ol plorzheim@wuerth.com

Rastatt
ZollersbihnstraBe 2

nl.rostati@wuerth.cor
Reutlingen

Befzinger

Indusiriegebief West
Ferdinand-Lassalle-Str. 55

Fax 07121 5695-50

73230 Kirchheim
Tel. 07021 737376-0
Fax 07021 7373769
nlkirchh |

Indusiriepark Worth
ebéude

97980 Bad Mergentheim

Tel. 07931 92405-0

Fax 07931 92405-9

lbod: mergeriheim

Baling
ewerbegebve< Gehm

Tel. 07433 9993560
Fax 07433 999356-9
ol balingen@vwverth.com

Biberach
Freiburger Strafle 27

798-0
Fax 07351 58798-29
nlbiberach@wuerth.com

Bablingen

Korntal-Minchingen
Minchingen

Schwiibisch Gmiind
BenzholzsiraBe 30
73525 Schwabisch Gmind

nlschwaebisch-gmuend
@wverth

70825 Korntal-Minchingen
Tel. 07150 916418-0

Schwiibisch Hall
Hessental

th

Kempten
Ursulasried
Messerschmitisirafe 16
87437 Kemplen
Tel. 0831 57448-0
Fax 0831 57448-50

I

Regenshurg
Galgenber
Franz Horll-StraBe 4
93053 Regensburg
Tel. 0941 78398-0
Fax 0941 78398-50

I

Steglitz
Gngrml\ee 190

erlin
Tol 030 847884890
Fax 030 84788489-9
nlberlin-stegl

Bayern

Amberg
SegersurgerSofe 24

Tel. 09671 916889-0
Fax 09621 916689-9
nl.omberg@wuerth.com
Aschaffenburg
Strietwold
DaimlerstraBe 14

Kronach
IndustriestraBie 6

ronac}
Tel. 09261 910809-0
Fox 09261 910809-9
nlkronach@wverth.com
Kulmbach
Am Goldenen Feld 11

Fox 09221 690379-9
I

Tel. 06021 449958-0

Fox 06021 4499 89

nloschaffenburg
@wuertheon

Augsburg

FlofowsiraBe 15

86368 Gersthofen

Tel. 0821 29761-0

Fax 0821 29761-50
nl.ougsburg@wuerth.com

Tel. 0821 5671483-0
Fax 0821 5671483-9
nl.ougsburg-spickel

Bad Neustadt
Brendlorenzen
IndustriestraBe 2

97616 Bad Neustadt

Tel. 09771 636998-0

Fax 09771 636998-9
nl.bad-nevstadi@wuerth.com
Bamberg
Biegenhofstrafe 24
96103 Hallstadt

Tel. 0951 70084-0

Fax 0951 70084-50
nlbamberg@wuerth.com

Bayreuth
Eichelber

Fax 0921 79205 50

Fax 07150 916418-9
lkorntal
@werth.com

Kiinzelsay
Nogelsberg

74523 Schwoblsch Hall
Tel. 0791 40723
B 071 407350

gelfing:
74653 Kinzelsou

Tel. 07940 9350-0

Fax 07940 9350-50

nl kuenzelsau@wuerth.com
Kiinzelsau-Gaisbach

@werth.com

maringen
Friedrich-List-Strafe 4

2
74653 Kunzelsou

Tel. 07940 15-2555
Fax 07940 15-4555

71034 Bablingen
Tel. 07031 211760
Fax 07031 21176-50

nlboeblingen@wverth.com

Bruchsal
Molzausirafe §

76646 Bruchsal

Tel. 07251 724089-0
Fax 07251 724089-9

ol bruchsol@wuerth.com
Crailsheim

Indusriegebie Fidgelau
RoBfelder Strof

-5
nl.crailsheim@wuerth.com
Ellwange
Industcgebiet Neunheim
Vei-Hirschmann-Strafe 13

9 Ellwangen
Tel. 07961 969969-0
Fox 07961 969969-9
nlellwangen@wuerth.com

Esslingen

Plochinger Sirafe 45
73779 Deizisau

Tel. 07153 9294-0
Fox 07153 9294-50
nlesslingen@wuerth.com
Ettenheim
Gowerbogebie
Ettenhei

Rudolf Hell Slmﬂe 3
77955 Et

Tel. U7E‘ZZ 30079570
Fox 07822 3007989

nlettenheim@wuerth.com

Frelburg
Indusiriegebiet Nord
Mitscherlichstrae 5

nlfreiburg@wuerth.com

Freudenstadt

Wittlensweiler

Rudolf-Diesel-Strae 7
reudensiodi

Tel. 07441 919518-0

Fox 07441 9195189

Leieldon-Edtordingen
fen

Swe\mmger Strafe 65

7077 Lanilden-
Echierdingen

Tel. 0711 220629-0

Fax 0711 220629-50

nlleinfelden-echterdingen

Leonberg
Elfingen

Fax 07731 1479799
nlsingen@wuerth.com
Sinsheim

18

lcymnh -St. Georgen

Cham

Janahof

Am Taschinger Berg Tla
93413 Cham

Tel. 09971 995219-0
Fax 09971 9952199

Resanhele,
Praundorf

Roserheimer Sate 101
83064 Raul
a3 ts0
Fox 08035 96786-10

nlrosenheim@wuerth.com

Schwabach

@wverth.com
Berlin-Tempelhof
Tempelhof
Borussiasirafie 2226
12099 Berlin
Tel. 030 7568778-0
Fox 03075687789
nlberlin-fempelhof

h

Falbenhol
Honscsirate
6 Schwabach
o oomp S9a3a0
Fax 09122 693034-9

iz
Brandenburg

Emmelndorf
Helmspark Hitfeld
Helmsweg 6-16
21218 Seevetal
Tel. 04105 5844-0
Fax 04105 5844-50
I hamburg-seeveal
@wuerth.com
Hamburg West
Babronfeld
Schnackenburgallee 41b

Fax 040 6750369-9
nlhamburg-west
@wverthcom

Gewerbegebiet

Fax 08191 305180-9
nllandsberg-lech@wuerth.com

Landshut
SiemensstraBie 21a
84030 Landshut
Tel. 0871953710
Fox 0871 95371-50

nllandshui@wuerth.com

Memmingen
AlgaerStrae 12
Memmingen
Tel. 08331 924818-0
Fax 08331 924818-9

memmingen@wuerth.com

Mihldorf a.Inn

EgglkofensiraBe 4

84453 Muhldorf

Tel. 08631 184606-0

Fox 08631 1846069

nlmuehldorf@wuerth.com

Minchen-Balanstrabe

Balonsirafe 73, Gebéude 35

81541 Miinchen

Tel. 089 40287944-0

Fax 089 40287944-9

nlmuenchen-balanstrasse
th.com

Minchen-Frankfurter Ring
Schwabing-Freimann
Frankhmer Ring 230
80807 Miinchen

Tel. 089 30766777-0

Fox 089 307667779
nlmuenchen-frankfurter-ring

@wuerth.com

Minchen - Freiham
Freiham
Dietmor-Keese-Bogen 2
8 \inchen

Tel. 089 89328118-0
Fax 089 89328118-9

nlmuenchen-freiham
th

Coburg

Neustadter StraBe 27
96450 Coburg

Tel. 09561 23996-0
Fax 09561 23996-9

Minchen-lsmaning
Am Lenzenfleck

ermau@wuerth.com

Sewendort
To 09431 538990 Brandenburg
Fax 09431 528999-9 Neustadt
nlschwondori@wuerthcom  Grine Aue3
randenburg
Mo rand it 10 Tel. 03381 7967560
Py Fax 03381 7987989

Tel. 09721 509954-0
Fax 09721 509954-9

nlschweinfurt@wuerth.com

Straubing
Ittlinger StraBe 234
94315 Siraubing

nlstraubing@wuerth.com
Traunsteln

Kotzinger Strafie 23b
83278 Traunstein

Tel. 0861 9096919-0

Fax 0861 9096919-9

nliraunstein@wuerth.com

Weiden

Regensburger Strafie 101
92637 Weiden

Tel. 0961 4019037-0
Fax 0961 4019037-9

nlbrandenburg@wverth.com
otthus

Sandow

Am Gleis 15

03042 Cofibus

Tel. 0355 75661-0

Fax 0355 75661-50

nl cottbus@wuerth.com

Finsterwalde
NobelstraBe 7a

Massen
Tel. 03531 507849-0
Fox 03531 507849-9

nldarmstadi@wuerth.com

Eschborn
Industriegebiet West
IndustriestraBe 21-39
65760 Eschborn

Tel. 06196 777068-0
Fax 06196 777068-9

nleschborn@wuerth.com

Frankfurt/Main

Ostend

DaimlersirafBe 40
31

ol frankfuri-main@wuerth.com

Frankfurt-Nieder-Eschbach
Nieder-Eschbach

Frankturt/Oder

nlfrankfurt-oder@wuerth.com
Hohen Nevendorf
Bergfelde

60437 Frankfurt

WeiBenburg
Gewerbegebiet Sid Il

nlweissenburg@wuerth.com

Wolfratshausen
Hons-Urmiller-Ring 47
82515 Wolfratshausen
Tel. 08171 998967-0
Fax 08171 998967-9

nlwolfratshausen@wuerth.

Wirzburg
Lengfeld
Gewerbegebiet Ost

Fox 0931 27989-18

Berliner Strafe 4

16540 Hohen Nevendorf
Tel. 03303 210889-0

Fox 03303 210889-9

Fox 03378 208008-9
I

36043 Fulda

Tel. 0661 833488-0
Fox 0661 833488-9
ol fulda@werth.com

Gelnhausen

Am Golgenfeld 2

63571 Gelnhausen

Tel. 06051 91527-0

Fax 06051 91527-9
nlgelnhausen@wyerth.com

OM  rodams
Waldstadt |
Drewitzer Strafe 46

85737 Ismaning
Tel. 089 960703-0
Fax 089 960703-50

74889 Sinsheim

Tel. 07261 4021-0

Fax 07261 4021-50
nlsinsheim@wuerth.com

Stuttgart
Bad Cannsialt
I

Dachau
Dachau-Ost

@werth.com

SiemenssiraBe 3

85221 Dachau

Tel. 08131 669978-0

Fax 08131 669978-9
I

71229 L:onberg

Tel. 07152 92824-0

Fax 07152 92824-29
]

70376 Stutigart
Tel. 0711 95573-20
Fax 0711 95573-50

Lirrach

Tel. 07621 161098-0
Fax 07621 161098-9
I

Stuttgart-W
Wangen

gen

Donauwirth
Gewerbegebief Sidspange
Dr.-Friedrich-Drechsler-Sir. 3

Tel. 0906 7058688-0
Fax 0906 7058688-9

70327 Stutigart

Tel. 0711 9071087-0

Fax 0711 9011087-9
i

Ludwigsburg
FriedrichstraBe 163

nl.mannheim-kaefertal
@werth.com

@werth.com

Stuttgart
Urlerdem kaenkopl 2
70197 Sty

Tal o 55479-0

Fax 0711 3514479-9
nlstuttgart-west@wuerth.com

Ulm

sfiingen
Jagersirafe 10
9081 Ulm

Tel. 0731 1400139-0
Fax 0731 1400139-9
nlulm@wuerth.com
Urbach

HelmertsiraBe 2
68219 Mannheim
Tel. 0621 8425078-0
Fax 0621 8425078-9
nl.monnheim-mallou

Ilmlm n
Indus
Langen
Max-Planck St 44
72555 Metzingen
Tel 07123 97386.0
Fox 07123 973869

]

10
73660 Urbach

Tel. 07181 990318-0
Fax 07181 990318-9
nlurbach@wuerth.com
Waldshut-Tiengen

Erlangen
Tennenlohe
30

Trudering-Riem
Martin-Kollar-Strafe 4
8 \ncher

Tel. 089 43778396-0
Fax 089 43778396-9
nlmuenchen-moosfeld

@wuerth

Miinchen-T0)
Schwanthalerhshe
Rlrsatlo 65
80339 Minchen
ToL 0w iarn0

Volmerstrafie 23
12489 Berlin

nlwildau@wuerth.com

Tel.

Fox 030 51653369-9

nlberlin-adlershof
com

Fox 030 30103985-9
nlberlin-charlottenburg

Berlin-Hohenschénhausen
Al 5

Fax 089 431972-50
ol h

Breme
Gowerbegebiet Boyeriroie
Straubinger Sroic

o o2 e

Fax 0421 39988-51
nlbremen@wuerth.com
Bremen-Hemelingen
Hemelingen
Evropaallee 20

28309 Bremen

Tel. 0421 485208-0
Fax 0421 4852089

ol bremen-hemels

Erlangen
Toh 0951 5550790

Fax 09131 933079-9
nlerlangen@wuerth.com
Forchheim

Dmm\ers’mﬂe 22

91301 Forchheim

Tel. 09191 736177-0

Fax 09191 736177-9

th

Neumarkt

iGberger Sirafe 22
92318 Neumarkt

Tel. 09181 265557-0
Fax 09181 265557-9

nlneumarki@wuerth.com

Neu-Ulm
Offenhausen

Freising
Lerchenfeld
Clemensanger

nlfreising@wuerth.com

nev-ulm@wuerth.com

Nirnberg
Kleinreuth bei Schweinau
raBe 100

13053 B
Tel 0309860010
Fax 030 986001-55
iberl

@werth.com
Bremerhaver

n
Fischereihafen

@wuerth.com
Berlin-Kaulsdorf

Berlin
Tel. 030 56599589-0

Schiffshéren 5

27572 Bremerhaven

Tel. 0471 9026189-0

Fox 0471 9026189-9
I

jeBen
Gewerbegeb. Lickebach
Ferniestrabe 2

ol giessen@wuerth.cor

Heppenheim
Tirgorinsiroo?

64646 Heppenheim

e oest e

Fax 06252 1262789
nlheppenheim@wuerth.com

Hanay
Donaustrafe 7

63452 Hanau

Tel. 06181 180699-0
Fox 06181 180699-9
nlhanau@wuerth.com

Idstein
Black-und-Decker-StraBie 46
65510 Idstein

Tel. 06126 710795-0

Fox 06126 7107959
nlidstein@wuerth.com

Kassel

Indusiriegebiet Waldou

Otto-Hahn-StraBe 18

34123 Kassel

Tel. 0561 99868-0

Fax 0561 99868-50

nlkassel@wuerth.com

Korbach

Westring 48

34497 Korbach

Tel. 05631 508334-0

Fax 05631 506334-9
I

Hamburg

ax
nlberlin-kaulsdorf@wuerth.com

Berlin-Kreuzhorg

Kreuzberg

Képenicker Sirafe 180
i

Tel. 030 61651919-0
Fox

Corl-Duisbe 3
79761 Waldshut Tiengen
Tel. 07751 896753-0
Fax 07751 896753-9
nlwaldshut-tiengen
@wuerth.com

Firstenfeldbruck 0431 Niirnberg
Neulindach Tel. 09N 931920 nlberlin-kreuzberg
Starenweg 5 Fax 0911 93192-50 werth.com
i Jin-Pankov
Tel. 08141 534669-0 Pankow
Fax 08141 534669-9 Nirnberg-Mageldort Prenzlauer Promenade 28
Mogeldorf 13089 Berlin
@wuerth. g Tel. 030 45976668-0
Nirnberg Fox 030 45976668-9

Hot

An der Hohensaos 1

95030 Hof

Tel. 09281 144097-0

Fax 09281 144097-9
I hof h,

Friedrichshafen
Donaustrae 17
88046 Friedrichshafen
Tel. 07541 603397-0
Fax 07541 603397-9

Mosbach

Alle Neckarelzer Strae 14
74821 Mosbac}

Tel. 06261 675308-0

Fax 06261 675308-9

Karl-Hirnbein-Strafie 2
88239 Wangen

Tel. 07522970007-0
Fax 07522 970007-9
nlwangen@wuerth.com

Ingolstadt

Eriagstraf

85053 \ngo\swdi
Tel. 084]

Fox USAI M‘ZB?B 50
I

lnuemberg moegeldort
@wverth.com

Homburger Srmﬂe 74

Te\. 040 2981002970

Fax 040 29810029-9

nl hamburg-barmbeksued
@wverlh.com

b

nlhamburg-harburg

nlberlin-pankow@wuerth.com

Berlin-Reinickendorf
Reinickendorf
WaldstraBe 15

Passau 13403 Berlin
Hoidonh: d Tel. 030 414

" Fox 030 41476369
94036 Passau nlberlin-reinickendorf

Tel. 0851 956620
Fax 0851 95662-50
I

Limburg

Im Dachsstick 7

5549 Limburg

Tol. 06431 21598-0
Fax 06431 215989
nllimburg@wuerth.com

Marburg

Affalersirafe 90b
35039 Marburg

Tel. 06421 999509-0
Fax 06421 999509-9
nlmarburg@wuerth.com

Michelstadt
Pelarstrafie 21
64720 Michelstad!
Tel. 06061 96729-0

hatesthicam Fox 06061 96729-9
i

Gorsted ot
Indusiriegeb. Netielkiogen ~ Rodamy
Gutenbergring eikirch
2848 Norderstedt Se werbegebwel Ost
Tel. 040 5343 cimlersiraf
Fax 040 534361-50 63110 Rodg gou

nlhamburg-norderstedt
@wuerihcom

Geislingen a.d. Steige

Millheim

L
73312 Geislingen
Tel. 07331 442999-0
Fox 07331 442999-9

79379 Millheim
Tel. 07631 936998-0
Fax 07631 936998-9
I

Hahnlehofsirafe 5

104-50
nlweingorten-rovensburg

Kaufbeuren

Moosmangstrae 15

87600 Kaufbeuren

Tel. 08341 966205-0

Fax 08341 966205-9
]

Spandau

.1
Joseph-Fraunhofer-Sir. 63
85276 Plaffenhofen
Tel. 08441 277007-0
Fax 08441 277007-9

]

Damm 91-95

13581 Berlin

Tel. 030 33775942-0

Fax 030 33775942-9

ol berlin-spanday
@wuerth

Gewerbegeb\el Oslslembek
92
2m3 Osﬁslembek

-50
lhemburgo ostsieinbek

Tel. 06106 8401-0
Fax 06106 8401-50
nlrodgau@wuerth.com

Schierstein
Rheingausirale 32
1 Wiesbaden
oL 06N nésra
Fax 0611 18697-50

For more countries and information see
http://www.wuerth.com

40
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Mecklenburg-Vorpommern

Neubrander

Greisirabed
36 Nowbrondenburg

Te\ 0395 43048-

Fax 0395 43048-" 50

nlnevbrandenburg
@wuerthcom

Rostock
Gewerbegebiet Roggentin
Neu Roggentiner Sirae 4

nlrostock@wuerth.com
Schwerin

Gérries

Rogahner Sirafie 68b
19061 Schwerin

Tel. 0385 6173339-0
Fax 0385 61733399
nlschwerin@wuerth.com

WerfistraBe 10
18439 Stralsund

Tel. 03831 282523-0
Fox 03831 282523-9

Eemhe\mev Srate 239
48529 Nordh

o O 871860

Fox 05921 727156-9
nlnordhorn@wuerth.com

Wechloy
Ammeriander Heerstr. 246

nloldenburg@wuerth.com

terode
A dor Bahn 1
Osterode
Tel RS o780
i 05522 507718-9
e ssthcon

nl.osnobrueck@wuerth.com

Papenburg

Detmold
Jercen-Orb}
Coversogiet Wes
NiemeiersiraBe 16
32758 Detmold

Tel. 05231 944008-0
Fax 05231 944008-9

Hirth
Efferen
Gewerbegebiet Nord-Ost
Mox-Planck-Sirofe 15
50354 Hirl
Tel. 02233 96686-0
Fox 02233 96686-9
i

DER MONTAGEPROF!

Siegen Neuwied Pirna Eisenach
Clemenssirafie 3b
HaupistraBe 84 Allensteiner Strafe 22 01796 Pirna 9817 Eisenach
074 Siegen v Tel. 03501 461889-0 Tel. 03691 829078.0
Tel. 0271 66049-0 Tel. 02631 344579-0 Fos 03501 461289.9 Fox 03691 8890759

Fox 0271 66049-20

Fox 02631 3445759

Dormagen
Hamburger Sirafe 11

41540 Dormagen

Tel. 02133 479358-0

Fax 02133 479358-9
nl.dormagen@wuerth.com
Dorsten

Feldmark
Schlousensirae 7

46282 Dorster

Tel. 02362 6074280

Fox 02362 607428-9
nl.dorsten@wuerth.com

nl.dorimund-dorstfeld

Freorshct
Gewerbegebiet Schweriner Sir.
Gewerbehof 2

23970 Wismar

Tel. 03841 327719-0

Fax 03841 327719-9
nlwismar@wuerth.com

Niedersachsen

Aurich

Sandhorst
Gewerbegebiel Nord
Dornumer SiraBe 5
266( \urich

Tel. 04941 990399-0
Fax 04941 990399-9

Be 25

26871 Papenburg
Tel. 04961 664099-0

Fax 04961 664099-9
nl.papenburg@wuerth.com
Peine

Gewerbegebiet Nord
Wilhelm-Rausch-Sirafe 23
3 in

Tel. 05171 940995.0
Fox 5171 9409959

WilhelmstraBe 16

59439 Holzwickede

Tel. 02301 91869-0

Fax 02301 91869-9

nl.dortmund-holzwickede
@werth.cor

Birkesdorf
Geverbegeb.Im Grofien el

Iserlohn
Iserlohnerheide

nliserlohn@wuerth.com

[
Ossendorf
KahistraBe 43

Koln
Tel. 0221 956442-0
Fax 0221 956442-50
nlkoeln@wuerth.com

Krefeld
DieBem/Lehmheide
DieBemer Bruch 181
47805 Krefeld

Tel. 02151 650364-0
Fax 02151 650364-9

nl krefeld@wuerth.com

Quel
Gewerbegebm Fixheide
Bordgaira

e
0z 5.0
Fax 0217] 399249-9
nlleverkusen@wuerth.com
Lippstadt
Kernstadt

Salagitter

Engelnstedt
ustav-Hagemann-Sirafie 4

38229 Salzgiter

Tel. 05341 833670-0

Fax 05341 833670-9

ol 2

aunschwei
Velienhof
Gewerbegebiet Hansestrafie
Honsestrafe 6
8112 Braunschweig
Tel. 0531 35478-0
Fax 0531 35478-90
nlbraunschweig
@wuerthcor

Celle
Nevenhdusen
Homnarsche Safe 31

Tor 5y aassds0
Fox 05141 888848-9

Stade
Gewerbegebiet Sid
Heidbecker Damm 6
21684 Stade

Tel. 04141 776388-0
Fax 04141 776388-9
nlstade@wverih.com
Stadthagen

Am Helweg 3

31655 Stadthagen
Tel. 05721 994689-0
Fax 05721 994689-9
nlstodthagen@wuerth.com
Wilhelmshaven

borwe

gebiet Grone
Reben Bes:h Breite 9
37079 G

Tel 0551 50073890
Fox 0551 5007889-9

Gterstrabe 14
26389 Wilhelmshaven
Tel. 04421 755766-0
Fox 04421 7557669

o 1
52353 Diren

Tel. 02421 495595-0
Fo 02421 4955959

59557 Lippstadt

Tel. 02941 286891-0

Fax 02941 2868919
]

Dissldor

Lierent

et edr Srafe 53
40231 Disseldorf

Tel. 0211 97306-0

Fax 0211 97306-50

nl.duesseldori@wuerth.com

heodar HoussS. 4850

uis

005 Han.0

Fax 0203 7138788-9

nl.duisburg@wuerth.com

Erkelenz

Brisseler Allee 6o

41812 Erkelenz

Tel. 02431 9452270

Fax 02431 945227-9
erkelenz@wuerth.com

Essen
Dellwig
H 15

Nordrhein-Westfalen

Goslar
Gewerbegebiet Bassgeige
Alte Heersirafle 15

8644 Goslor

Tel. 05321 351930-0

Fax 05321 35193-50
nl.goslar@wuerth.com
Hameln

Marienthal

Marienthaler Strafe 4a
31789 Hameln

Tel. 05151 821036-0

Fox 05151 821036-9

Rachen

Jolicher StraBe 236-248
52070 Aachen

Tel. 0241 56879-0

Fox 0241 56879-50
nl.aachen@wuerth.com

Ahaus
Siemensstrafe 27-29

48683 Ahaus

Tel. 02561 865996-0

Fox 02561 8659969

nl.ahous@werth.com

Amsberg

45356 Essen
Tel. 0201 86645-0
Fox 0201 8664550

Liidenscheid
NottebohmstraBie 8

58511 Lidenscheid

Tel. 02351 672757-0

Fax 02351 6727579
nlluedenscheid@wuerth.com

Meschede
Gewerbegebiet Enste

eschede@wuerth.com

Minden

Ringsrafe 49-51
32427 Minden

Tel. 0571 338479-0
Fax 0571 388479-9

ol minden@wuerth.com

Manchengladbach
GewerbegebietEngelbleck
Borsigsira
4066 Monchengladbach
Tel. 02161 47769-0
Fax 0216] 47769-50

]

Ge werbegeblel Heidenberg

Wallhousensiraf

57072 Siegen

Tel. 0271 2389979-0

Fox 0271 23899799

nlsiegen-heidenberg
@wyerth.com

nlsoest@wuerth.com
Solingen

Gréfrath
Schlogbaumer Srae 89
42653 Solin

Tol 02122338140

Fox 0212 23381149
nlsolingen@wuerth.com

Tel. 02241 23402.0
Fox 02241 2340229
nliroisdorf@wverth.com

War
August-Wessing-Damm 15
48231 Warendor

Tel. 02581 789339-0

Fox 02581 789339-9

n
Stdvorstad!

Erfurt
Uber dem Fedgaren 1

Pirmasens
Hilsrage BridersiraBe 6 99198 Linde
Pirmasens 08527 Ploven o o5 20570

T Tel. 03741 40694-0 Fax 036] £2057-50
Fax 06331 1437789 Fax 03741 406949 nlerfuri@wverth.com

! ! Gera
Speyer Riesa Bieblach-Ost
TullosiraBe 52 Lommatzscher Strafie 21 Heinrich-HertzStrae 14
67346 Speyer 01587 Riesa 7552 Gera
Tel. 06232 9194980 Tel. 03525 518989-0 Tel. 0365 43728-0
Fox 06232 919498-9 Fax 03525 518989.9 Fox 0365 43728-50

. com I \ .
Ter td Gotha

Rudloffstrafie 31

RuwererS!mGe 2 PolbicerSote 9 h
54292 Trier Emlohvr Alﬁred Schon-Allee Tel. 03621 514489-0
T, 0651 436990 Fax 03621 514439-9
Fax 0651 43699-50 o riaso nlgotho@wverth.com
nltrier@wuerth.com Fax 0375 2713438-9

Wittich
Max-Plonck-Strafe 27
54516 Wit

nl.zwickau@wuerth.com

ich Sachsen-Anhalt

Tel. 06571 956339-0

Fox 06571 9563399 Bitterfeld

nlwitlich@wuerth.com Zarbiger Strafe

W 06749 Bitterfeld

oo 104 Tel. 03493929699-0
e Fax 03493 929699-9

67547 Worms
Tel. 06241 972398-0

nlbitierfeld@wuerth.com

Fax 06241 972398-9 Dessau

kerssiraB

Lbsted!

Lbstedter Strafe 80
07749 Jena

Tel. 03641 4512-0
Fax 03641 4512-50
nljena@wuerth.com

Leinefelde
Birkunger Sirafie 63

37327 Leinefelde

Tel. 03605 546798-0
Fax 03605 546798-9
i

Soarland

06847 Dessau
Tel. 0340 5195890-0
Fax

Wesel
Schermbecker Londstatie 73
46485 We

TS asroor0

Fax 0281 2067097-9

Dillngs

jen
Erbringer Sirafie 2
66763 Dillingen

Tel. 06831 769959-0
Fx 06831 769959.9

nl.dessau@wuerth.com

Halberstadt

Am Stlzegraben 22
38820 Halberstad!
Tel. 03941 621131-0

rtal
\nduslnegebwei Nachstsbreck
Maddingho
42279 Wupperve\
Tel. 0202 64771-0
Fax 0202 64771-25
nlwppertal@wuerth.com

Fax 03941 62113
Neunkirchen nlhalberstadi@wuerth.com
Westsponge

66538 Neunkirchen

lneunkirchen@wuerth.com  29/'0343 S6eg68.0

Euskirchen
FelixWankel-Strafe 9

nl.euskirchen@wuerth.com
Geldern

Weseler Strafe 117

47608 Geldern

Tel. 02831 134989-0

Fox 02831 134989-9
nl.geldern@wuerth.com

Hannover
Godshorn
BayernsiraBe 37

59823 Amsberg
Tel. 02931 529769-0
Fax 02931 529769-9
nl.amsberg@wuerth.com

o
everbegeb. Jogerwald
mscherstraBe 22

@uuerth.com

Milheim a.d. Ruhr
Speldorf

Weseler irae 44a
45478 Milheim

Tel. 0208 941144-0
Fax 0208 941144-9
nl.muelheim-ruhr@wuerth.com

Minster
Mecklenbeck

Indusiriegeb. Harkorisirafie
Harkorfsirafe 11

48163 Minster

Tel. 0251 26537-0

Fox 0251 2653750

|

Saarbriden Fax 0345 566766-9
Rheinland-Plalz Malsat nlhalle@wverth.com
Blzey 66115 Saarbricken e IO
Schafhauser StraBe 24 Tel. 0681 948650 Grofer Siberberg
55232 Alzey Fox 0681 94865-50 Siberbergueg:
Tel. 06731 99078-0 lsaorbruecken@wyerth.com 39126 Magdeburg
Fox 06731 99078-9 by
e 1. Wendel Fax 0391 25587-50
nlalzey@wuerth.com ;
Bad Kreuznach 66606 St. Wendel
Bosenheimer StraBe 284a Tel. 06851 939898-0 w';;'"; J 5
55543 Bad Kreuznach Fax 06851 939898-9 otV Su':s e 78
Tl 06717946170 nlst-wendel@wuerth.com ;el 3312: §§§§3§2
ax
bad kreuznach Sachsen :
wtzen Schtnebock
o 45 I 1 Mogdeburg 251b
53474 Bad Nevenohr- 625 Bauizen 39218 Schanebeck
Ahrweiler Tel. 03591 276028-0 Tel. 03928 769898-0
Tel. 02641 914839-0 Fax 03591 276028.9 Fax 03928 7698989
Fox 02641 914839-9 l
nlbad-nevenchr@wuerth.com
Bitburg Gomta Schleswig-Holsteln
Bravereistrafie 1 Gewerbegeb, Neefestrae
54634 Biburg r-Homel Strafe 5 Ahrensburg
Tel. 06561 947953-0 09116 Chemnitz Roggenweg 2
Fax 06561 947953-9 Tel. 0371 27147-0 22926 Ahrensburg
nlbitburg@wuerth.com Fax 0371 2714750 oL 041026772080
I ax
Ingelheim nl.ohrensburg@wuerth.com
Nohering 12

55218 Ingelheim
Tol. 06132 435439-

Chemnitz-Glisa
Glssa-Draisdorf
188

EHmshorn
Romskamp 105

55 Langenhagen 1 Gelsenirchen Olpe
Tel. 0511 78680-0 Bergisch Gladbach el. 0209 3806819-0 Dahl
Fax 0511 78680-50 Hand ‘ax 0209 3806819-9 Gewerbegebiet Bieckerhaken
ind e 3 rsloh Olpe
Linden-Mitte 51469 Bergisch Gladbach Kampe 1 Tel. 02761 941269-0
Davenstedter SiraBe 129 Tel. 02202 188788-0 33334 Gitersloh Fax 02761 941269-9
F‘u: 02202h vs‘szis 9h Tel. 05241 300680-0 nlolpe@wuerth.com
Tl 091 12359550 nl bergisch-gladbact Fax 05241 3006809
Fox 051 12359559 nlguetersioh@wuerth.com  poderbom
Whamovasndon Slelld Gummershach Fronkfurier Weg 7072
@wverth.com Old Vollmerhauser derbort
Hildesheim <saamersnmeezws Vollmerhouser Sirae 45 Tel. 05251 20543-0
Simarckplot 101 33719 Bielefeld 51645 Gummersbact Fox 05251 2054329
Hildesheim Tel. 0521 924180 Tel. 02261 2904880 i

nlhildesheim@wyerth.com

Nunem\ncrer Sielief 33
205 Lo

Tel 0491 56070090

Fax 0491 9607009-9
nlleer@wuerth.com

Lingen

Loxien

hbndend

Te\ G551 Se4o08.0
0591 96692289

ol |..\gen@wuerm com

Lohne

Brégeler Ring 14

Tel. 04442808709-0
Fox 04442 808709-9

Fax 0521 92418-27
I

Fax 02261 290488-9

Fox 06132 435439-9
ol mge\he\m@wveﬂh com
Kaiserslauter

Merkursiotio 27

nlkaiserslautern
@werth.com

Landay

GilletsiraBie 7

76829 Landau

Tel. 06341 98759-0

Fax 06341 98759-9

Bocholt

Muhlenweg 32-34
46395 Bocholt

Tel. 02871 238053-0
Fox 02671 238053.9

Hagen
BechelestraBe 14

jagen

Tel. 02331 396099-0

Fan 02331 3960999
I

Hrpen
Hrpener Feld 27
44805 Bochum

Tel. 0234 95543.0
Fax 0234 95543.50

e
Ostingsrafe 7a
59063 Homm

Tel. 02381 304908-0
Fax 02381 3049089

Rah

Gewerbegebie

Carl-Zeiss-StraBe 1

32369 Rahden

Tel. 05771 9149890
Fax 05771 914989-9
I

dwigshaten
Friesenheim/Nord

Fax 0621 5864390-9

Raingen
Kaisersweriher SiraBe 83b
40878 Ratingen

Tel. 02102 123778-0

Fax 02102 1237789
nlatingen@wuerth.com

o D\(knbxkreuz 1214
53121 Bon:

Tel. 0228 68449890
Fax

einsberg
BorsigsiraBe 36
52525 Heinsberg
Tel. 02452 976079-0
Fax 02452 9760799
]

Hillerheide

Am Stadion 115

45659 Recklinghausen
Tel. 02361 904483-0
Fox 02361 904483.9

Mainz
Hechisheim
Carl-Zeiss-Strafle 13
55129 Mainz

Tel. 06131 62739-0
Fax 06131 62739-29
nlmainz@wuerth.com

Mayen

Koblenzer StraBe 177
56727 Mayen

Tel. 02651 705255.0
Fox 02651 7052559

09114 Chemnitz 25337 Elmshorn
Tel. 0371 4500339-0 Tel. 04121 461999-0
Fox 0371 4500339-9 Fox 04121 461999-9
h "
@wuerth.com

Flensburg
Wesliche Hohe

Lineburg

werbegebiet Goseburg
Christian-Herbst-SiraBe 4
21339 Lineburg
Tel. 04131 244488-0
Fax 04131 2444889

orken
Gewerbegeb Borken-Ost
Londuel

Te 0269 3026890
Fax 02861 902689-9
I

Herford
Gewerbegeb, Engersirafie

nlherford@wverth.com

Hilden
InusiegabietNordWes

Remscheid
Lennep
Jagerwald

Molheim-Karlich
Auf dem Hahnenberg 51

Jgerwald 4o

42897 Remscheid

Tel. 02191 463499-0

Fox 02191 4634999
nlremscheid@wuerth.com

Tel. 02630 9470-0

Fox 02630 9470-50

nlmuelheim-kaerlich
@wverth.com

Weustadt a.d.
Neustadt-Stodt
Id. h

Nienburg Coesteld Rheine
Hum‘ 154
82 Nienburg 48653 Coesfeld Hiden

315
Tel. 05021 917978-0
Fox 05021 9179789

Telefon 02541 928229-0
Fox 02541 928229-9
I

o 02105 3586980
Fax 02103 258698-9
I

56

48431 Rheine

Tel. 05971 804058-0

Fax 05971 804058-9
I

67433 Neustad
Tel. 06321 963964-0
Fox 06321 963964-9

osdon-Libtay
Loblou-Sid Westerallee 156
MalterstraBie 37 24941 Flensburg
01159 Dresden Tel. 0461 4943370
Tel. 0351 43847-0 Fax 0461 4943379
Fax 0351 4384750 nlflensburg@wverth.com
nldresden-loebtau el
@wuerth.com Hoss
Srsden-Midion Seckoppeiweg 7a
Mid 2413 Kiel
Mori C-me SiraBe 6 Tol. 0431 64740-0
01139 Dresden Fax 0431 64740-50
Tol 0381 41453-0 nlkiel@werth.com
Fox 0351 4145350 .
nldresden-mickten Libedk
o 8 Lorenz Nord
Gewerbeg
Freiberg Roggenhor
Deraising 2¢ Tosch enmachersvoﬂe 10
Freiberg
o 08390 Lo a0
Fax 03731 2039399 Fax 0451 87192-50
i
Lavter Neuminster
Staatssirafie 30 Siorerveg 3o
avter Neuminster
Tel. 03771 250738-0 i R
Fox 03771 2507389 Fax 04321 602859-9
il ]
Leipaig-Rickmarsdorf Rendsburg
h 4246
ym Bahnhof 20 24768 Rendsburg
4178 Leipzig Tel. 04331 352699-0
el. 0341 49014-0 Fox 04331 352699-9
0 0341 49014-40 nlrendsburg@wuerth.com
nlleipzig-rueckmarsdorf
Thiringen
Leipig Zentrum Ost
Neusod:-Neuschanefold Bad Salzungen
Eisenbhnsir. | Corl-Benz-Sir. 9
04315 Leipzig 36433 Bad Salzungen
Tel. 0341 468669-0 Tel. 03695 858877-0
Fox 0341 468669-9 Fax 03695 858877-9
nlleipzig-zenfrum-ost nlbad-salzungen
@werth.com @wuerth.com

ordhausen

Hallesche StroBe 133

9734 Nordhausen
Tel. 03631 47353-0

Fax 03631 473539
nl.nordhausen@wuerth.com

Saalfold
Industriegebiet Am Bahnbogen
Paul-Au Be3

Fox 03671 £56933-9
nlsaalfeld@wuerth.com
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